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I N V E N C , . ^ 8 4 5 7 0

yor "APARATO PARA EL MONTAJE DE TEJIDOS DE PUNTO" y a favor 
da Doáa Marie-Thierese LARRASOAIN, de nacionalidad francesa 

domiciliada e n "66 b is ,r u a  Jouffroy}!- PARIS (Seine) -  

Francia,.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Invención se re fiere  a un aparato para e l 

montaje de te jid os  de punto,.

Con e l aparato objeto de la presente invención se pue* 
de realizar sobre e l  borde de la  pieza da punto tejida# una 

5* parte enrollada intercalando las mallas de la  primera f i la  
con las de una f i la  u lte r io r

Se sabe que realizando un ta l  reborde enrollado sobre 
la  pieza calcetada, se mejora considerablemente su solidez 

asi como, por otra parte, su aspecto,. S in embargo, cuando 

10  ̂ se trata de un te jid o  de punto hecho a mano o con maquina,
e l volver a tomar las mallas de la primera f i la  para ínter* 

calarlas entre las de una f i la  u lter ior  constituye una ope­

ración larga y delicada,.

El aparato conforme a la invención tiene por objeto e v i-
15,. tar este inconveniente y se caracteriza principalmente por
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ponstar de un soporte o análago, sobra al cual están monta­
das varias pequeñas mallas o enólogo, estando destinada cada 
pequeña malla a recibir ana malla de la primera f i la  del te­
jido  de punto.

36 ve que al aparato que sostiene la primera f i la  de ma­
lla s , fa c ilita  considerablemente e l  volver a temar malla por 
maliadlo que se efectúa ulteriormente para realizar e l pre­
citado recordé enrollado^

SSegún un modo de realización, e l precitado soporte está 
constituido por un filamento e hebra flexib le  mientras que 
dichas pequeñas mallas están constituidas por piezas planas 
rígidas, en forma de anillos alargados enfilados sobre e l re­
ferido filamento flex ib le , estando cada anillo provisto de 
una abertura lateral*.

Según una variante de realización, e l precitado soporte 
está censtituido por una plaqueta o análogo, provista sobre 
uno de sus rebordee de una pluraiüdad de pequeños arcos, 
dientes vaciados o análogo, dispuestos perpendicularmente al 
pialo de la placa, estande realizados }os precitados buales 
por medio de, a lo menos, un filamento flex ib le , por ejemplo 
una hebra de lana que atraviesa dichos pequeños arcos y sale 
por e l intervalo comprendido entre des pequeños arcos conse­
cutivos,.

Siempre según la invención, los precitados pequeños ar­
cos tienen la misma dimensión y están separados entre ai por 
igualee intervalos^

Otras características de la invención se pendran de mani­
fie sto  en la descripción siguiente dada con referencia a lee 
figuras de las tres láminas de dibujos adjuntas, que ilus­
tran realizaciones de la misma a titu lo  de ejemplo^.
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^n los  dibujos:
La fig,.  ̂ ss ana vista en perspectiva de un modo de reali­

zación del d ispositivo, según la invención;
La f ig .  2 es una vista  en planta a mayor escala de un ele­

mento del d ispositivo de la fig^ 1;
La figg 3 es un oorte según la linea H I -H I  de la íig ¿  2 ;
La figg 4 es una vista en perspectiva de otro modo de rea­

lización ;
La figg 5 es una vista en elevación del dispositivo de la 

fig& 2 , supuesto utilizado para el montaje de un te jid o  de pun­

to ; y
La figg; 6 muestra en perspectiva otra variante de realiza­

ción del aparato,.
Según e l modo de realización representado en las figuras 

1 a 3* el diepoaitivo está constituido por un cierto  número de 
piezas planas rígidas 1 en forma de an illos alargados, estando 
provisto cada uno sobre uno de sue lados de ana abertura Es­

tas piezas i  son enfiladas en rosarlo sobre un filamento f l e ­
xible ta l como una agujeta o análogo g  deslizante a frotamien­
to dulce en los agujeros oirculares 4 previstos en la parte 
in ferior de cada pieza Las piezas 1 están colocadas de tal 
muerta que las aberturas g  quedan todas orientadas hacia un 
mismo ladOg Estas piezas pueden estar constituidas con un ma­
te r ia l cualquiera, por ejemplo materia plástica o análogo^

Se monta la primera f i la  de mallas haciendo sucesivamente 
un echado o lanzado sobre la aguja de calcetar y un echado o 
lanzado sobre cada uno de los an illos 1, continuando as,í has­
ta tener sobre la aguja la mitad de las mallas necesarias a 

lo s  costados,. Se hace seguidamente varias f i la s  de mallas según 
e l método de calceta habitual, por ejemplo cinco o seis f i la s ,



volviendo después a tomar la primara f i la  de mallas manta-* 

das sobre las an illos o piezas 1 calcetando la primara malla 
de la aguja en e l derecho del te jid o , la segunda malla del a- 

parate en e l  reves, la segunda malla de la aguja en e l dere- 
5 . oho y así se sigue hasta la ultima malla^ Es suficiente se­

guidamente quitar las mallas de las piezas ¿  pasándolas por 
las aberturas

51 aparato esta constituid#, por ejemplo, por sesenta pie­
zas elementales lg

10,* Estas piezas son enfiladas en rosario sobre una agujeta
redonda á  deslizante a frotamiento dulce en e l  agujero circu ­

lar ^ del talán, estando todas las aberturas 2 vueltas hacia 
el mismo lado,.

Las pequeñas mallas están realizadas en varias ta llas te- 

1$. ni endo por ejemplo una altura de 2$ a 3$ milímetro? según e l 
grosor de la lana utilizada*

Se ha representado en las figuras 4 y 3, otro modo de rea­

lización  del d ispositivo, según la invenciún, constituido esen­
cialmente por una plaqueta ¿  provista sobre uno de sus bordes 

20¿ de una pluralidad de arcos o análogo 6, de las mismas dimen­
siones, espaciados entre si por intervalos iguales, de manera 
de presentarse bajo forma de una especie de peine de dientes 
huecos,. En los arcos ^ se pasa una hebra de lana, h ilo  o ana- 
logo 2 . que se hace sa lir  entre dos sarcos consecutivos de ma- 

25,* ñera de constitu ir bucles sucesivos etc. Estos
bucles sirven para e l montaje de las mallas de la primera f i ­
la  del te jid o  de punto, como las piezas 1 en e l modo de rea­

lización  antes descrito,.
.4tinque los arcos 6 pueden tener una forma cualquiera, de 

30* preferencia se lea da una forma rectangular y una anchura



&ue es sensiblemente igual a l espesor de la plaqueta co­
mo 3e representa en las figuras 4 y 5¡*, El aparato puede ser 

hecho de un material cualquiera, de preferencia moldeable, 

por ejemplo en materia p lástica y obtenido por moldeo;* Bien
5,. entendido, en particular en e l caso de una plaqueta 2 de me­

t a l ,  e l  poder realizar los arcos 6 por fresado del borde de 

dicha plaqueta 2 , perforando después longitudinalmente las 

partes asi fresadas^

La u tilización  de este aparato es de hecho idéntica a la

10,. del precedentemente descrito, es d ecir , que se montan las

mallas del te jid o  de punto directamente sobre los  bucles gi'.,

Z ''* precitados,* Después de haber intercalada las

mallas de la primera f i la  con las mallas de una f i la  u lterior  

( por ejemplo de la quinta e de la sexta f i l a ) , se retira  sim- 
15,*. plómente la hebra de lana 2, tirando de e lla  simplemente fuera 

de las f i la s  de mallas, puesto qhe no esté tomada con estas 

últimas,* Se ha representado en la fig¿* 5 e l  te jid o  de punto 

montado sobre e l  aparato, se ve oomo sobre este te jid o  de pun­
to ha sido realizado un reborde enrollado 8 formado por vol* 

20,* ver a tomar de la primera f i la  de mallas,*

Para evitar toda confusión se puede u tiliza r  para la he­

bra 2  RRa lana que tenga diferente co lor de la utilizada pa­
ra e í te jid o  de punto,*

Se puede igualmente en fila r en e l  aparato, en lugar de 

25,* una sala hebra ta l como 2 * 3*9 hebras, de manera de obtener 
una serie de bucles sobre los cuales se montan alternativa­

mente lae mallas de la primera f i la  del te jid o  de punto,*

Bien entendida que se puede prever sobre la plaqueta 

un número cualquiera de dientes, siendo este número esencial- 

30* mente función de la longitud de la pieza calcetada que se
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desea obtener.

Se puede llegar en ciertos casos a que los  bucles qne fo r ­

man asta hebra de lana pasando alternativamente en un arco, 
después en una malla del te jid o  de punto, impidan ejercer so­

bre e lla  una tracción  rectilín ea , resultando que la hebra de 

lana no desliza mas que con d ificu ltad  y se rompe s i se tien­

de a aumentar e l esfuerzo e jercid o .

Bl modo de realización  representado en la fig ¿  6 tiene 

per objete evitar este inconveniente^

Según este modo de realización , e l d ispositivo  está cons­

titu id o  por una plaqueta R provista en uno de sus bordes de 

una pluralidad de arcos o análogo 2  de la  misma dimensión, es­

paciados entre s i  a intervalos iguales, estando previsto cada 
arco en la  proximidad de la zona de empalme con la  plaqueta, 
de una abertura, ranura o análogo Id . Todas las ranuras están 

previstas, de preferencia, de un mismo lado del aparato^.
El d ispositivo es utilizado de la misma manera que e l re­

presentado en las figuras 4 y 5 , es d ecir , que en cada arco 2  

se pasa una hebra de lana, h ile  o análogo, 11 qde se hace sa­
l i r  entre dos arcos consecutivos, de manera de constitu ir b&* 

c íes  sucesivos 1 1 l l ^ ,  ll^*)' etc^ sirviendo estos bucles 
para e l  montaje de las mallas del tejida :de punto, como se ha 

explicado anteriormente^ Cuando e l  trabajo está terminado, es 
d ecir , cuando se ha efectuado e l borde enrollado del te jid o  
de punto, se desprende cada bucle 1 1 . 1 1 ^ , ll¿i3* etc,, de la 

hebra 11 haciéndola pasar por la abertura 1^ 3el arco eerres- 

pendiente;. Se Ve que la hebra de lana ¿1 no es entonces s o l i ­

daria mas qúe del te jid o  de punto y es su ficiente e jercer so­

bre e lla  una tracoipn simple para desprenderla de las mallas^ 

Para impedir que los aroos 2* que contrariamente a los



arcos del aparato de las figuras 4 y 3, no tiene más que un 
punto de enlace con la plaqueta, no deformándose en e l curse 
del trabajo s i se le  da, de preferencia, una forma en arco de 

círcu lo lo  qua tiene la ventaja de disminuir su flexión*
Conviene observar que e l aparato puede ser utilizado indi-* 

ferectamente para e l te jido  de punto hecho a mano y para e l 

ejecutado sobre la maquina de hacer punta da tipo familiar,* 
Bien entendida que la invención no queda en manera alguna 

limitada a los modos de realización descritos y representados, 
que han sido dados como ejemplos exclusivamente, pera sin oa* 
racter limitativo^;

N O T A

Hecha la descripción del presente invento se hace constar, 

que esta solicitud  se acoge a la prioridad de la patente de in­
vención fra&oasa N* defin itivo 1*316.158, depositada e l 24 de 
Febrero de 1562, asi como a la de las solicitudes de patentes 
de invención francesas Números PV¿ 920¿797 y FV¡. 921*934, res­
pectivamente depositadas en 8 de gnarc y en 18 de Enero da 
1963, respondiendo las tres al principio de unidad de invención, 
y que se declaran coma nuevas y de propia invención las reivin­
dicaciones siguientes:

1%- Aparato para el montaje de te jidos de punta, o a r a c -  
t e r i z a d o por oonstar de un soporte o análogo sobre el 
cual están montados varias pequeñas mallas o análogo, estando 
destinada oada malla a recib ir  una malla da la  primera f i la  del 
te jida  de punto,*

2,*- Aparato, según la reivindicación 1, c a r a c t e r i .
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SI".g a d o  porque, según un modo de raaliza<i5h,*ai soporte es­

tá constituido por un filamento o hebra flex ib le , siendo di­
chas mallas piezas planas rígidas en forma de an illos alarga­
dos enfilados sobre dicha hebra flex ib le , estando prevista ca­
da anillo de una abertura lateral^

3¿ -  aparato, según la reivindicación 1, e a r a v t e *  
r i z a d o  porque, según una variante de realización, e l pre­
citado soporte está constituida por una plaqueta a análogo, pro­
vista sobre uno de sus bordes de una pluralidad de arcos, dien­
tes vaciados o análoga, estando realizadas las referidas ma­
lla s  mediante, a lo menos, una hebra flex ib le , ta l como una he­
bra de lana, que atraviesa los expresados arcos y sale por e l 
intervalo comprendido entre das arcos consecutivos!..

4¿- Aparato, según la reiv in d icación  3, c a r a c t e ­
r i z a d o  porque los precitados arcos tienen las mismas di­
mensiones y están separados entre s í por intervalos iguales,.

5 .* Aparato, según una de las reivindicaciones 3 a 4 , e a -  
r a e t a r i z a d o  porque los precitados arcos tienen, de 
preferencia, forma rectangular, siendo su anchura igual al es­
pesar de la plaqueta.

6. -  Aparato, según una de las reivindicaciones 3 a 5, c a ­
r a c t e r i z a d o  porque la precitada plaqueta* asi camo 
los arcos son, de preferencia, de una sola pieza y realizados 
en una materia fácilmente moldeable.

7<*- Aparato, según la reivindicación 3? c a r a c t e r i ­
z a  d Ó porque sa prevé eh cada precitado arco o análogo una 
ranura o abertura para permitir e l desprendimiento de la he­
bra flex ib le  después de que se haya efectuada el borda enro­
llado del te jido  de puntOj

S&* Aparato, según la reivindicación 7# c a r a o t e -
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? i z a á o  porque cada ranura precitada estp practi­
cada, de preferencia , en una de lae zonas de empalme del ex­

presado arco con la mencionada plaqueta^.
Aparato, según la reivindicación 8 , c a r a c t e -  

r  i  z a d o porque todas las ranuras están previstas en un 

mismo lado del aparata.
lO ,.- Aparato, eegún una da las reivindicaciones 7 a 9, 

C a r a c t e r i z a d o  porque los precitados arcos t ie ­

nen, de preferencia, una forma sensiblemente en arco de c ir ­

cule,.
o

11¿<* Aparato para e l montaje de te jidos da punto¿

Según se describe y reivindica en lá presente memoria 
gue censta de nueve hojas foliadas y mecanografiadas por u- 

na sola cara y de tres láminas de dibujos,.

Madrid, a 26 de Bnero de 1963.

Marie Thárese L 4 R R A S O 4 I N,.

P¿ a.
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DOÑ4 MáRin-THÉRESE LáRRASOAIN. He ja  1

a 25 d.e &R: ro áe

Encala variabie



DONA MERI4-THERESE HRR4S04IN
3 Hojes
Hoja 2

Escala variable



DONá MsRU-THERESE IARRSSÓ4IN
3 Ho^as
Hoje 3

Madrid, a 26 tie Enere de 1$63 
JAME !SERM

Recala variable
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