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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafic a la solicitud de una

PATENTE DE INVENCION

" TIVO PARA CARGAR UNA TIRA MOVIL DE ESTERILLA FIBROSA

VITREA A UN NIVEL PREDETERMINADO GON MATERIAL SOLIDO
CONSOLIDABLE, UTIL EN L& PRODUCCION DE ELECTRODOS®,

-

a favor de

YARDHEY -I'NTERNATIONAL CORP.
domiciliado en ..4.9:??.._.I.ﬁ??f%?%tﬁ_._??f???a__F.e," Yoric 13, N.Y.

PRIORIDAD: de las solicitules de patente estedounidenses
“ywimss 147 778y ~180:952 -depositadas respecti=-
vamente el 26 de octubre 1961 y el 20 marzo
de 1962,

INVENTORES: Frank Solomon, Robert F. Bnters, y Bemato Di

Pasguale, los tres de nacionalidad estadouni-
dencsea.
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BEsta invencidn se relaciona con baterias eléctricas y -

mas particulq.rmente con un nuevé y perfscoionado sleatrodo negativo

pera uso en baterias de plata~zinc aloalinas y con metodos perfep—

Esta solicitud es divisional de la solicitud de patente
espafiola n® 281.626. |

Los elsctrodos de zlnc producidos de acuerdc con los
procesos del arte anterior, sunque plenamente satisfadtorios en les
fases inicisles de la duracidn de les bateria, resultaban sin embar-
go carentes de estabilidad en el tiempos Como resultado de repeti-
das cargas y descargas & que se somete una bateria en su servisio,
las areas periferices de le superfiocie del eleotrodo negative sc:;n
gensralmente deéprovi stas de material activo, dando lugsr & una
disminucion del ares axpuesta & accidn elsctroguimica y resultando
en un yrogresivo dezcenso de la capscidad de las celdillas. Ademés;
el zino penstreba en el material separador empleado, acortando dJ.-
chas celdillas.

Es un objeto de la presente invencidn proporcioner un
sleoctrodo negativo en el que se ba eliminedo tal ercsion y que, co=
mo resultado de ello, es mds duradero y estable.

Otro objeto d4s el de proporcionsr uns bateria de plate-
zino que en servioio raetenga uma capacidad mas constante y ouyo ren=
dimiento sea kenos. afeotado por repetidas cargas y desocargss.:

Otro objeto es el de proporciomar un método de produo—
4idn de un electrodo negativo dotado de las caracteristicas anterion
mente mencionadas. |

Otro objeto es el de proporveionar un electrodo de zine
del citedo tipo que tenga un exceso de oxido de zince.

Otro objeto es el de proporcionar un elactrodo negativo
del tipo mencionado, en el que el exceso de Oxido de ginc sea firme-

mente retenido en 8l conjunto del eiectrodo negativo.
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- electrodo de ecuerdo con la presente invenoidn, babiendose retirado
los separadores para mostrar log detalles de las placas y la reji-
1ls del conjunto.
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Finalmerite, otro objeto ea ol de proporcionar wn equipo-

util para producir tal eleotrodo negatimo. ’

Otros y mas detallados objetos resultaran evidentes me-
diante la siguiente‘ descripeion y dibujos, en los cualess

Lla fig. 1 muestra une vista en proyeccidn vertical y
paroialmente en seccidn de un electrodo negativo de aéuer&o con la
presents invencion.

la fig. 2 muestra una vigte en seocidn transversal toma-
da & lo largo de la linea 2-2' de la fig. 1.

La fige 3 es una vista en proyecocidn vertical y parcial-
mente en seccidn de otre versidn del invento.

La fig. 4 es une vista en seccidn transversal de la ver-
sidn mostrada en la fig. .3. tomada a lo largo de la linea 4-4'.

La fig, 5 o8 una vista esquemética de un ape.fato degti-
nado a impregnar Fiberglas con 6xide de zinc de acuerdo con la ine
vencidn.

La fig. S5A es uns 'viata trensversal J parcisl de un
alisador mostrede en la fig. 6, tomada a lo largo de la 1inea 5a~5A‘

La fig. 6 es uns vista en perspectiva ampliada y parciald
mente en seccidon del dispositive ilustrado en la fig. 5, mostrando
los detalles dsl conjunto del alimador.

La figse 7 es una vista desarticulada de un conjunto de

La fig. 8 es una proyaccidn vertical frontal de un con-
junto de electrodo de acuerdo con la presente invencidn, habiendose
retirado porciones de las diversas capas pars mostrar sus reiaoionea«

La fig. 9 es una vista en seccion transversal del conjum

toc mostrado en 1a fig., 8, tomsds a lo largo ds la linea 9-9',

g
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un electrodo que comprende una lémina metalica maciza y délgada 1

La fig. 9A os una vista en mecoidn transversai parcial o
de.otra version de la presente invencion, similar a la mostirada en
la fig. 9. ’ |

Ia fig, 10 es una proyeccidn vertical frontal de un cén—
junto de elsotrodo segin la presents invencion, percislmente en Eec~
cion, en la que se ilustra le manera de enrollar los n;a.teriales sapa-
radores alzfededor del separador dd electrodo.

La fig. 11 o3 wna vista amplisde y en seccidn transver-
sal de une versidn de ssta invenoidn mosirada en la fig, 8, tomada
& 1o largo de 1a 1fnea 11=11'.

La fige 12 o3 ups proyacci§n vertical fronital de otra
versidn de empa invencidn, de la que se han retirado poroiones de
las cepas del eleotrodo para mostrar su relagidn.

La fig. 13 es una vieta en seccidn tramsversal de la
fig. 12, tomada a lo largo de la 1{nea 13-13'.

La fig. 14 es une proyeccidn vertical frontal de otra
versidén de esta invenmoién, eimilar a la mostrada en la fig. 123 y

La fige 15 o8 una vista en seccién transveréal de la ‘;v.er-
sion mostrada en la fig. 14, tomada a lo largo de la linea 15-15%,

Con referencis a las figs. 1 y 2, se mussira en ellas

interoalada entre dos laminas de zinc 3 y 3, ouyas superficiegbx=-
ternas estan ocubisrtas respectivamente ocon las laminas 4 y 4! de
material de fibra de vidrio impregnado con oxido de ginc. Le lamine
central 1 es preferiblemente de plata o cobre y estd provista de
una prolongacion 2 que sirve de apendice terminal.

El apéniice terminal 2 puede ser solidario de ls lémira
t o puede adoptar le forma de un apeéndice soldado a dicha lamina.
En la modificacidn mostirada en las figs, 1 y 2 el apéndice 2 esta

provisto de un par de pies 20 que abarcan la parie superior de la
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lémira 1, & la que estdn soldados. En la modificacidn de la invencif#

ilugtrade en los dibujoe, el apéndice 2 es de plata y la place de co-
bre.

Aunéue 1z plata y el cobre son los materiales preferidos,,
la lémina 1 puede construirse de oualquier sustancis conductora ade—
duada, tal como niguel chapado con plata y materiales simileres.
Ademés, puede ser maciza o perforade. En los cenos en que se use un
material perforado, el porcentaje del &rea abierte pusde variar den-
tro de 1{mites muy amplios. El espssor de 1a lamina 1 dependerd del
material usado. Para plata y cobre, sl espesor sera del ordeﬁ de
0,002 a 0,010 pulgadas.

La ldmine 1 estd intercalsde entre dos léminss de zino
3 y 3 a 1as owmles se fija mediante prensado en caliente ¢ soldaw .
dura por puntos. dunque en la version mostrada les placas de zinc 3
¥ 3! son de metal macizo, puade usarse metali perforado si se deseas
En el ultimo caso, ol porcentaje de area a.biérta variaré considera~
blemente dependiendo de las ocaracterfstiocas del electrodo ecabado.
Lo mismo puede decirse respecto al espesor de las liminas de zino,
gue puede variaxr entre 0,002 y 0,029‘ pulgadas.

El subconjunto gue comprende a la ldmina 1 intercalads
antre lés placas de zinc 3 y 3' lleva a ambos lades del mismo una
esterilla de fibra de vidrio laminado (Fiberglas) impregmada de oxi-
do de zino. Aunque dioha esterilla es el material preferido por su
elevaﬁa porogidad, sustancial inercia en dlcalis, capucidad de reten
oién del dxido de zine, asi como del zinc esponjoso en gue se con-
viérte el 6xido de zinc al cargarse, disponibilidades en forma ade-
ouada, facilidad de menejo y otras propiedades mecénioss favora-
bles, puede usarse cualquier otro material fibroso natural o sinté-.
tico disponible en forma de eaterilla, como vehfculo del oxido de

ginc, siempre que satisfaga el requisito basico de una suficiente
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3y 3 Estos apéndices se incurvan hacia afuera pars recibir a la
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| porosidad ¥ una relativa inercia en é_loelis. -

En la presente memoria deberan observarse las siguientes
equivalenc'ias: 1 pulgada = 25,4 mm; 1 pie = 0,305 m.

£] espesor de 1a esterills do fibra de vidrio o naterisl
similar variaré segun sean los requisitos de la bateria. En goneral,
el espesor variaré entre 5 y 60 milesimas de pulgada a.éroximadamente
y seré preferiblemente de unas 10 milésimas de pulgada.

Ias esterillas cargadaé de Oxido de zinoc son fijadas al
eleotrodo de cualquier manera comvenients. Una forma es la de esta-.

blecer uns serie de apéndices 22 oortados en las laminas ds ginc

esterilla de fibre de vidric cargsda de 6xido de zinc y luego se in-
curvan hacia adentro para asegurar diche esterilla 2 la placa de
zino. A

Bl espesor de las ssterillas impregnadas de éxi'do de zing
variara de mouerdo con la cantided de dicho Oxido qus contengan y
oon otros feotores. Por regle general, sers del orden &e 0,010 a
0,030 pulgedas. La cantidad de oxido de sinc por unidad de Area suw
perficial de material soporte variars segin su espesor y los requisi-
tos exigidos. Para uma lamina de 10 milésimas de pulgada, oscilard
goneralmente entre 0,3 ¥y 0,5 g

Para incorporar dxido de zinc en el soporte fibtroso pue-
de usarse cualquier método conocido. Sin embargo, se obtuvieron rasuﬂ
tados particulamentq buenocs usando aparetos descritos & lo large
de esta memoria.

Lae figse 3 y 4 muestran una version del elsotrodo mega=
tivo, algo diferents de la representads en las figs, 1 ¥y 2, ¥y que
es particularmente adefiuada pare uso en celdillas de peq;zeﬁo tamafio
sdaptadas para funcionar en ligeros consumos de corriente. Comprende

dos laminas de esterilla de fibra de vidrio o materisl similar 6 ¥y
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‘recipiente 10 bajo un distribuidor 11 que deposita continuamente

‘la banda pesa bajo un aligador nivelador 12 que, de acuerdo con un

WA ™, g

6t impregnadasg de oxido de zine ¥ predonadas en relacidn de superfieri

cie & superficie con un cable 5 colector de corriente interpuesto on-
tre ollas. Las esterillaa de fibra de vidrio impregnadas son sustgn-
cislmente similares & las descritas con referencia a les figs. 1 y 27
Se obaervara que la simplificacidn consiste en la eliminacidn de las
placas de zinc 3 y 3' y 1la utilizacion del ceble ooleétor de corriens
te 5 en lugar dé la lamina metalica t.

Como se ba indicado anteriormente, én la preparacidn de
esterillas cargad.as. de Oxido de zinc se obtuvieron resultados par-
ticularmente satisfactorios medisnte el uso de un apersto descrito
en esta memorda ¥y qus .constituye un objato de la invencidon. La fig.
5 muestra una vista esquemdtica de una vers@éz; de tal -aparato, gue
funciona sustancialumente como sigue: se suministra desde un rollo

8 una esterilla continmum de vidrio fibroso 7 que pesa a través de un

Sozido de zinc en forma pulverizads o de pasta sobre la bands en mo-

vimiento.
A1 recibir la cantidad adecuads de material impregnador,

aspeoto de la invencidn, ests gometido & un movimiento oscilante
transversalmente & la banda. Cuando se coloca dicha palas adecuadament
te en relacidn oon la banda en movimienio, el material impregnador.
seré forzado al interior de aguella, con el resultado de su complsto
rellsno. El uso de un alisader oscilante en lugsr de esimcionario
resultd constituir un importante factor en la conmecucidn de satinfa 3
torios resultados al facilitar una corriente uniforme y continua de
material impregnador y evitando su amor;tommientd por delante de la
pale.

Bn los ocasos en que se impregne con una paata, la banda,

al salir del alisador oitado, penetra en una seccidén secadora gue la
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pone en condioion humeda~seca. Después de la operacion de secado,
1a banda impregnada pueds pasarse & traves de unos rodillos compresoc
res o coriarse para prensarla en uns prense hidrdulica. En esta fqrmﬂ
Gltima, le banda mdvil puede secarse al aire y colgarse luego sec—
oiones cortadas de la misma para un ulterior y sadicionsl sesado. Si
la banda se rellena de meteriel pulverizado, se omitiré la seccidn
secadora.

El alisador 12, en esta veraion de la invencién, como
puede verse mejor en las figs. 54 y 6, consta de un miembro de sus-
tentacidn 50 al que va asegufada la placa 51. El extremo inferior de
le placa 51 consta de un reborde 53 que forma un angulo obtuso con
la poroiéﬁ verticalmente extendida de la placa 51. El reborde 53,
como mejor puede verse en la fig. 54, forma un &ngulo agudo con el .
plapo de la superficie de la esterilla 7. Bste angulo puede variar
entre 10 y 30°. Mediante este disposicidn, el borde anteriar del ma-
terial pulverizado o en pasta de oxido de zinc entra en el éngulo
formedo por dio‘ho reborde y es gradual@ente consolidado en forma
de la esterilla 7, constituyendo una superficie liza sobre ella
de material de dxido de zinc.

Como puede verse en la figs. 6, que muestra une vista
ampliada del alisedor oscilante y del mecanismo de trensmision, la
fuente de energia es el motor 13. Bste motor, mediante un adedusdo
acoplamiento, hade girar al engranaje accionador 17 alrededor de un
eje perpendicular al eje del arbol del motor {nc mostrado). Este a
su vez acciona al engranaje pasivo 14 sosienido por un arbol 30 que

gira en un soporte (no mostradc) situado en el bloque 31. La poreiom

superior del arbol 30 es sostenida -en un soporte (_no mostrado) situa
do en el braszo horizontal del soporte 32.
Asegurado & la superficie superior del engrensje 14,

hay un espaciador 33 que & su vez estd asegurado a la placa de leva
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34. Esta placa presents uns ranura 35 en la que se inserta una pla- =

ce ajustable 15.
Extendido hacis srriba desde la placa ajuctable 15 y ased

gurado a la misma de cualquier menera adeéusda, hey un brazo de pla-

. oa exoéntrico 36 asegurado al slisador 12 de uha manera desdrita con

mayor deialle més adelante.

Un par de orificios fileteedos y diametralmente dispues-
tos, se encuentrax & través de la superficie oircunferencial de le
place 34, terminando en la ranura 35. En dichos orificios va inser-
tado un par de tornillos prisioneros 37 gue sirven pare mantensr en
su posicidn & la placa ajustable 15. Variando el grado de apretamiend
t0 de los respeoctivos tornilios, puede desplezarse ia posicion del
eje del brezo de placa oxcentrido 36 dosde el centro de la placs de

leva 34. De esta maners, el eje del brago 36 puede descentrarse res—

‘pecto al eje de rotacidn del engranaje 14.

Agegurads desplazablements & la parte superior del brazo
36, hay una barra de conexion 16 cuyo otro extremo est; también fi-
Jedo desplazablemente al drbol 38 de la pala 12, La barra de cone-
xidn 16 presenta un par de mordazas 39 pnire lse cuzleg se ajusia
la cabeza del arbol 38 (no mostrada). Las mordazas 39 y la osbeza del
arbol 38 estan proviates de orificios que oolinciden entre siya
traves de los cuales se inserta un pasador aseg&rador 40.

El arbol 38 del alisador 12 estd somtenido par el blogue
de sustentacion 14.- .

En su mncio;namiento, la placa 15 se ajustas de manera
que el eje del brazo 36 quede descentrado respecto al eje de rota~
eion del arbol 30. El moviemianto de rotacidn excéntrico comuniocado
al brazo 36 como resultado de la roteoidn do la placa de leva 34,
comunica un movimiento oscilante a ls barra de conexion 16 gue es

& su ves commicado al alisador 12,
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Como se ba descrite anteriormente, el alisador oscila

con movimiento de vaiveén por encime y en contacio oon la tira de
vidrio fibroso sobre la que se ha colocado, por ejemplo, una pasta
de dxido de zir;o. La amplitud y frecuencia de omeilaoidon no son czli-‘
ticas, pu&iando variar entre 1/8 é 1 pulgada y entre 100 y 1000 des~
plazamientos por segundo, dependiendo de le velocidad ‘de funciona-
miento, cantidad de oxido de zine por unidad de longitud de 15 tira
¥ otros factores.

El movimiento de avance de la tira puede conseguirse
de cuelquier manera deseada que puede variar entre un impulsc menual
J un sistema completamente mecanizado que puede utilizar cualquier
medio adecuado de transmisidn, tal comé carretes, rodillos, etc.

La velocidad puede variar entre 1 y 25 pies por minuto, segun que el
impulso ses menusl o automético, segin el espescr de 1a tira y otros
factores. ’

En las figs. 7 & 15 de los dibujos se ilustran oiras
versiomes preferidas de esta invencion.

Con referencia a la fig. 7 , las porciones metélicas del
conjuntc de slectrodo nega,tivp constan de unes placas de zino perfo-
radas 102 y 104 supsrior ¢ inferior y uns rejille de cobrs perforada
intermedie 106. La rejilla de cobre 106 esta provista de un apéndice
terminal 108 de plata u otro material comductor adecuado. El apén-
dice 108 se asegura a 1a rejilla de cobre 106 mediante soldedura u
otra técnica bien conocida para el expertc en la materia.

Las perforaciones 110 se disponen en unas placas de zinc
102 y 104 y se extienden en to&o el espesor de las mismas, siendo
en general de igual didmetro en cada placa de lzinc. Las psrforacionep
112 de lz rejilla de cobrs ss extienden también en todo el espesor
de la misma, pero son de diametro menor que las de las placas de

zinc.
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correspondentes areas de metal sin 'perforar 105 en 1a rejilla de co—

"1la de cobre 106, como se ha indicado anteriorments, seTd menor que

'
—t
-

'
D e
;
.
iy
3
a1

e T N

AN A AR A

Las perforaciones de las placas de zinc 102 y 104 y de -~

)
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1a rejilla de cobre 106 estén distribuidas sobre la superficie de
las respectivas placas y rejilla en grupos de hileras. Se forman asi

unas &reas de metal sin perforar 103 en las placas de zinc y unas

bre. Estas areas sin perforar sirven para mejorar la conduotivided
de la electricidad hacia el extremo terminal del conjunto del oleo-

trodo.

El tamafio abeoluto de las perforasciones en cada una de
las placas y en la rejilla puede variar considerablemente, dependien-
do de las caracteristicas deseadass en ol electrodo. Sin embargo, »
en goneral el diadmetro de la perforacion de la pla.da de zinc sera
del orden de 0,100 & 0,200 pulgadas y preferiblemente de 0,125 pul-

gedas aproximadamente. El didmetro de las perforaciones de la reji-

el de las placas de zinc, siendo del orden de 0,010 a 0,090 pulgada
¥y preferiblemente de 0,063 pulgadas. En ocuanto a loa tamaﬁoe ralﬁ-
tivos de las respectivas perforaciones, las de le placa de zinc son
del orden de tres o cu‘atm veces el tamafio de las de la rejilla de
cobre.

El espesor de la rejilla de cobre y de las placas de zinc
106 y 110 respectivamente variara ta.mbién' de acuerdo con las carac—
terfsticas deseadas. Pueden ser del mismo espesor, si bien la place
de zinc serd preferiblemente algo més grussa que la rejilla de co-
bre. 4sf, la rejills de cobre y la placa de zinc pueden ser del or-
den de 0,050 a 0,001 pulgadas -y preferiblemente de 0,015 & 0,002
pulgadas.

En el monteje del electrodo negative de zinc, la rejills

de cobre 196 se intercala entre dos placas de zinc, por .ejemplo 102

¥ 104, ¥ se aseguran firmemente entre sf de cualquier manera adecua-

L aua
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da. En la forma preferida de la invencion se forjan en caliente a =

ure temperatura del orden de 500 a 600°F. Después de la forja en ca-
liente, el conjunto del electrodo se halla en condiciones de recibir
la pasta de oxido de zinc.

_ En le citada psstas de oxido de zinc pued; incltirse-
Hg0, cuys pasta sera captada por la rejilla de cobre.‘

En el montaje de lar placas de zinc y rejillas de cobre,
se disponen estas de manera que ias' porforaciones queden mas o me=-
nos concentricamente situsdas. Cusndo las placas y las rejillas se
forjan conjuntaments, este disposiqiﬁn forme un medio de f£ijacidn de
la pusta de oxido de zinc, como se desoribe ‘con mayor detalle mée
adelante. '

Para aplicar la pasta al elsctrodo de zinc negativo,
aguells se prépara oon oxido de zinc ¥y agua, eplicéndose al conjunto
forj_a&o de laminas de zinc y rejille de cobre. En una forms preferi-
da de la invencion, se incorpora celulosa carboximetilice en la pas-|
ta, en una proporcidn tal que canstituys por ejemplo del 0,1 al 1%
del peso de la pasta finsl. Esta se aplics luego de forma gue penstrd
& través de todus las perforaciones dispusstas aproximadsmente de
modo consentrico. Al secarse y endurecerse la pasta, forma unss es-
tructuras 114 acampanadas que, coamo resuliado del cusllo esirechado
116, forma unz retencidn que impide el desalojamiento del dzido de
zino. Este puede utendersefggi:nlaa superfidies externas de las .
placas de ginc 102 y 104 & i’in de formar un delgado refastimiento.

La; ocantidad de Oxido de minc empleada con relacidn a la
cantided de zinc metdlico presente en el electrodo negativo variara
también de acuerdo con las necesidades. Sin embafgo, en general,
los electrodos negatives contendran de 1/4 & 1 parte de oxido de
ginc por parte de sinc metélico y preferiblemente 1/2 parte des oOxido

de zinc por parte de sinc metélico.
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poz;cién vertical 230. 8ae establecen una rendija 132 espaciada del

Bl conjunto del electrodo negativo provisto de la pasta <
de 5x3;,do de zinc puede snvolverse entonces en adecuados materisles
separadores. El sistema separador preferide se muestre ‘en las figs.
8 a 10. |

Con referencia a las fig. 10, ol eleoix-odo negativo mon-
tado y provisto de pasta me ex;:vuelve primeramente en una & tres vuels
tes de un material separadér interno 120 proviste de una prolonga-
oidn 122 que se envielve alrededor de le porcidn inferior 124 del
apéndice termipal 108, El material sepasrador interno 120 puede formaz-
ge con una serie de materiales porosos a'través de logs cuales pasa
facilmente el electrolito y que inhiba 1s penstracidn de zinoc. Pare
este fin puede emplearss una diversidaﬁ de papeles porosos ¢ modifi-
cados. Un material particularmente util es uno que se vende bajo la
marca comercial de "Viskon". ﬁste material es wn r,ayén no tejide
tratado con silieoné ¥y elaliorado & partir de fibres de raydn de vis-
cosa y un aglutinante de celulose 1liguido.

13 c'onjunto 8e envuelve luego en un separador externo
126 mostrado en la fig. 10. Este separador presenta la (foma de una

T que comprende una barra transversal o porcidn horizontal 128 y una

Jado de s poroidn vertical 130 y extendida en una corta distancia
alrededor de la linea de la unidn de las porciones vertical y hori-
zontal de la T, de manera que el apéndice terminal 108 del conjunto
del electrodo pueda introducirse & través del eeparador externo 126,
La porcidn vertical 130 del separador 126 se pliege hasoia abajo a
lo largo de la linea de pliegue 134 sobre el borde del conjunto del
electrodo 1181 Las porcionss laterales 136 ¥ 136" de la barra trans-
versel 128 se pliegan luego hacia la linea medis del conjunto del
electrodo 118 a 1o largo de las 1fneas de pliegue 138 y 138!, ence-

rrando asi al conjunto del slectrodo y &l separador interno 122. El
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¥ mreferiblemente del 44%. Bl electrodo de piate. de este sistema

) puede corresponder a una diversided de tipos. Un adecuado slectrodo:

WA - \_u..ana

peparador externo 126 puade sssgurarse en su poaicién plegada me-

diante las piezas de cinta 140.

Como se vers en la fig. 10, el separador externo 126 es—l
t4 situado de manera que se extienda por debajo del borde inferior
142 &el electrodo dotado de pasta. Esta parte suspendida 144 del
separador externo 126 se enrolla hacia arriba sobre un lade del con-
Junto del electrodo formando un rollo 146 como mejor puede verss en
la fige 9. Un clip metalico 146 aldjg.do en un manguito pléstico resif
tante al alestrolito, por sjemplo de polistilenc, se desliza sobre
sl sxtremo enrollado 146 del conjunto y se onduls y sella con calor
para cerrer el extremo del separador. Pars proteéer més asun los bor-
des laterales del conjunto del alectrodo, se aplica un revestimiento
protector 152, preferiblemente de base de caucho, & lo largo de los
citadoe bordes y Be deja secar.

Ios matemales aeparadores que pusden emplearse para el
separador externd 126 del presente sistema pueden ser cualesquisra
de una gerie de separadores semipermeables usados en ol sistema de
plata~zinc. Estos materisles incluyen por ejemplo una pelfcula de
alcohol polivinflico, de celulosa regdnerada, de celulosato de plate

etc. Bl material preferible es la pelicula de celulosato de plata pri

Lhog

ducida mediante tratamiento de celuloss con una solucion acuose de
wna sel de plata oomo se describe en la patente estadounidense nim.
2,785.106.°

El conjunto de electrodo anteriormente desdrito puede
smplearse en la conatruccion ds cualciuiezia de las baterias de plata
¥y cinz conocidas en el arte anterior. En este sistema el eleotrolite

serd uno alcalino, tal como KOH acuoso del 10 al 45% sproximadaments

de plata me muestra por ejemplo en la Patente estadounidense nim.
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2.818.462, Tembién puede emplearse oiro elsctrodo de plata en el que=
la lamina de plata sinterizads es forjads eon caliente sobre cada
lado de una rejilla de piata. Los electrodos de plata pueden ester
no envueltos © envusltos con separedores de manera bien conocida
para los experto; on la materis. También pusde emplearse un sistema
similar &l usado para envolver el electrodo negativo anteriormente
dascrito. - —

Una forma particularmite ventajosa de emplear el conjun-
+0 pogatiyo de zinc emvuelto anteriormente descrito en una bateria
de plata y zinc consiste en usarlo conjuntemente oon los elegtrodos
de plata sinterizads y firjada en oaliente, tambien desoritos en las
patentes estadounidenses de André Nos. 2.594.7103 2.594.711 y 2.594.F12.
En este ceso go dispone un conjunto de eleotrodo positivo en cads
brazo dsl separador en U, mientras que el conjunio negatiyo de zinc
envuslto seb dispone entre los brazos de la U.

En la versidn de esta invenoidn que se muestrs en las
figuras 12 y 13, la estructura ‘del electrode se ilustra despues de
1s aplicacion al mismo del materiel separador. Cou referencia a la
fige. 12, o1 numero 160 designa una rejilla de cobre perforada a la
que se ha soldado por puntos un apéundice de plata 162. El tamafio de
las perforeciones y las dimensiones relativas de la rejilla de cobre
pueden variar. En la version mostrada, la rejills de oobre era de
4-1/6 x T x 0,005 pulgadas.

La malla de zinc 164 se envuelve luego glrededor de la
rejilla de cobre amalmemada 160. E1 numero de capas de malla de zinc
que acompafian 2 la rejilla de cobre 160 puede variar también. En el
dibtujo, se ilustran dos capas de malla de zinc. En una version prefed
rida, se emplean 8 cepag de malla de ginc. Las dimensiongé de 1=
malla de zinc usada pueden variar también. Bn la versidn ilustrade,

®we usa una malla de alambre de zinc que tiene 30 x 40 mellas por




10

15

20

25

30

» Y
 pulgade cuadrada y un diémetro de 0,007 pulgadas sproximadamente.

a

Luego se aplica la pasta de dxido de zino 165 sobre la
malla de zinc 164, de maneras que per%re por sus aberturas y forms
tambieén un delgado revestimiento sobre la malla. Pars este fin, se
smplea une pasta dura de oxido de zinc producida con una solucidn
acuose al 1/2 por clento de sglutinante de celulosa metilica. Le pla-
ca provista de pasta se prensa lusgo en sl espesor deseedo, por ejemd
plo de 0,060 pulgada, y se deja secar al aire. En la version prefe-
rida, hay aproximademente 30 a 40 gremos de oxido de sino en cada
plade. El peso total de zinc como malla de zinc y dicho metal conte-
nido en el oxido ds de 118 gramos aproximademente. Por término medio|
nabrd aproximadamente 92 gramos de zinc como malla de tal metal en
versiones de esie cardcter. En la particular versidn ilustrada, ha<
bia 33 gramos de 6xido de zinc por placa y 92 gramos de zinc por
placae - en forme de malla de dicho metal.

' E1 eleotro&o de zinc negativo ilustrado en las figs. 12
¥y 13 ae uas en un acumulador con un eleotrodo de plata gue contenfa
aproximadements 101 gramos de pleta porosa laminsda. El electrodo de
plata se envolvio en una vuelta de r&lon ¥ el negalivo de zinc ee
envolvié en una vuslta de "Viskon" 66 descrito anteriormente con mis
detslle. El eleotrolito empleado ere wuns solucidn acuosa &l 44% ée
KOH, También pueden usarse otros materiales separadores conjuntemen—
te con los ya eﬂumera.dos.

‘ la versidn dd la invencion que se ilustra en las figs.
14 y 15 es similer a la mostrads en las figs. 12 y 13. Ia Unica di-
ferencia consiste en que en lugar de malla de zine 164, esta version
utilize una ladmina de zinc 16"(-. En la versidén ilustrada, el espesor
total de la placa nsgativa era de 0,100 pulgada sproximedamente y lag
dimensiones eran de 1=7/8 x 5 pulgades. Se aplicaron 13 gramos de

pasta de oxido de zinc & cada lado de ls ldmine de zino 167. Esta
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lamina de zinc tenfa un espesor de 0,018 pulgadss y habia a cada =
lado de la rejilla de cobre una capa de dicha ldmina de sinc, de
manera que se utilizd un espesor total de lémina de zinc de 0,36
pulgada. Esto pesaba aproximadamente 38 gramos. ILa rejilla de oobre
perforada 160 de esta versidn tenis un sspesor de 0,006 pulgadas.

La lémina de zinc y la rejilla de cobre fueron amalgsmadas con un
1% de mercurio. Bl oxido de zinc contenis un 1% ‘da mercurio.

Este slectrodo negativo se empled para comstruir un

gcunulasdor usando slectrodos positivos de plata que contenian sproxid
madamente 30 gramoe de plata y eran ds un espesor aproximsdo de 0,053
pulgads. ‘

La anchura y longitud de ia.a placas de plata eren de
1-13/16 x 5 pulgedas. Bl electrolito ussdo era KOH al 44% y lo$ Y
paradores utilizados eran similares a los que se emplearon en la verd
sion mostrade en las figs. 12 y 13.

. Aungue la invencidn se ha descrito con referencia a for-
mas especificas de la misma, so domprenders la posivilidad de intro-
ducir muchos cambios y modificaciones sin apartarse del espiritu de
1la misma.

EEIVINDICACTONES

1. Método y dispositivo para cargar una tira mévil de esd
torilla fibrosa vitree a un nivel predeterminado con material sélido
consolidable util en la produccidon de electrodos caracterizade dicho
metodo por la elimentaoion de dicho material sdlido & une tira mévil
de la referids esterilla de fibre vitres y la consolidacion del cited
do material s61ido en dicha tira bajo un alisador que oscila en 7
éngu].o recto don le direccidn de desplazamiento de la citsda tira,
ajustandose & un nivel preaeteminad;: la sltura del reoferido alisadod
por- encima de dichs tire mdvil.

2. Método megin la reivindicacidn 1, carecterizade por—
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gue el material consolidable s0lido presenta la forma de ﬁna pesta. .

3. Método segun la reivindicacidn 1, caracterizado porque
dicho material consolidable es una pasts de oxido de zino y la citada
tire movil es una esterilla de fibra de vidrio.

4. El dispositivo de la reivindioscion 1, caracterizade
porque comprende un alisador, medios para transporter dicho material
en forma de tira hacia el referido alisador, medioe pars alimentar
dicho material consolidable sobre la citada tira fibrosa mdvil, es-
tando adaptado el referido alisador pars comprimir &1 expresadc mate-
rial s3lido que pasa bajo 6L em dicha tira, y medios pars oscilar el
alisador en una direccidn transversal a la direccidn de desplaza~
miento de la mencionads tiras

5 Dispoeitivo segin la reivindicacidn 4, caracterizado |
porque contiene medios osciladores que incluyen una placa de leva
giratoria, un brazo extendido hacies sl exterior desde la superficie
ds dicha placa de¢ leva, cuye eje esta dgsoentrado respeoto al eje
de rotacion de la expresada placa de lava, estando adaptado dicho tugﬁ
2o para girar alrededor del eje al ponerse en rotacidn la mencionads
placa de leva, medios de oconexion desplazables que enlazan al cit;ado
brazo extendido haciz el exterior con el referido alisador, cuyos
médios de enlace estan adaptados para convertir el movimiento de rots)
oidn de dicho brazo en movimiento oscilante del citado alisador.

6. Se reivindica por ultimo, como objet$ sobre el que ha
de recaer la Patents de Invencidon cuyo registro se solicita: "METO-
DO Y DISPOSITIVO PARA CARGAR UNA TIRA MOVIL DE BSTERILIA FIBROSA
VIDREA A UN NIVEL PREDETERMINADO CON MATERIAL SOLIDO CONSOLIDABLE,
UTIL BN 1A PRODUCCION DE ELECTRODOSY,

Podo conforme se desoribe en la presente memoris, que
consta de dieciocho paginas mecancgrafiades y dibujos ad:iuntosu
» Madrid, 2§ de enero de 1963

ALFORSO UNGRIA
PePe
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