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MEMORIA DBESCRIPTIVA

DB UNA PATENTE DE IKVENCION, POR VEINTE ANOS EN ESPaNA, A FAVOR
DE LIBBEY OWENS FORD GIASS, CO., DE FACIONALIDAD RORTEAMERICANA,
RESIDENTE EN TOLEDO-OHIO (U 8 A) 811, Av. Madison .

B 0 by et »
"SISTEMA DE ABSORCION DE CALOR APLICABLE EN I0S APARAMOS PARA
CURVAR IAMINAS DE VIDRIO" ymser———

pec—zx=

Con la presente solicitud se trata de proteger un sistema
de absorcidn de calor aplicable en los aparastos para curver 1lé-
minas de vidrio, destinados & cerrar huecos de ventanas o puer=-
tas.

Bn genersl, a las lfminas de vidrio se les imparte una forw-
ma curve soportando léminas de vidrio plenas en un molde de tipo
anular o esqueleto que tiene unas superficies configuradoras di-
rigidas hacia afuera que se conforman en perfil y curvatura a
las léminas de vidrio una vez curvadas. El malde soportendo las
léninas pasa & través de un dispositivo calentador donde sube
la temperatura de las léminas hasta el grado en que el vidrio

-se ablanda con lo que las léminas se comban por su propio peso

hasta adaptarse a las superficies configuradoras.
Un método muy conocido de curvaer léminas de vidrio destina-
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das & cubrir huecos de ventanas o puertas consiste‘ en curvar les
l4minss en bloque para recortarlas después ddndoles el perfil y
dimensiones deseados. Con &ste método se utiliza una barra de ten-
sién que se extiende en torno el perfil del molde y colocada un
tanto apartada hacis adentro de las superficies configuradoras pa-
ra controlar el modelo de tensidén de la 14mina acabada. Esta ba-
rra de tensidn funciona absorbiendo calor mientres se calienta la
limina acabada y transmitiendo este celor después sl vidrio cuan=—
de se ha enfriado la lémina. Asf se verd que mientras la barra

de tensiln desempefie un papel &til al templar la lémina,durante el
calentamiento de la ldmins pars curvarla, actda como un obstdculo
con lo gue se produce un calentamiento irregular y una curvatura
también desigual de la lémina.

El objetivo que se persigue con la invencidn es la protecoién
de un molde de curvar que lleva incorporado un elemente que absor-
be celor, que se mueve segfin se calienta la 14mins paras ponerse
en medio y retirarse segdn convengs.

Pars mejor comprensifn de le descripcién que sigue, se adjun-
tan 4ibujos a los ocuales se hané comstante referencia a lo largo
de la misme, siempre a t{tulo de ejemplo nmo Imitativo.

Ta figurs 1#, es una proyeccidn horizontal de un aparato de
curvaer que posee las caracterfsticas de la invencidn.

Ia figurs 28, es una seccién tomada & lo largo de la linea
2-=2 de 1la figura 18

La figura 32, es una seccidn semejante a la de la figurs
28, pero que presenta al molde en uns posicién abierta; ¥

La figura 48, es una proyeccidn vertical terminal del apara=
to de curvar.,

Bl aparaté pera curvar léminas de vidrio esté& comstituido por
un molde integrado por una seccién central y de secciones termina-
les dispuestas opuestamente y asociadas entre sf & pivote, de ele- .
nentos 'para soportar dichas secciones de suerte gue se pueden moe
ver unas con relacién a otras enire una posicidn ebierts y otra

cerrada; y cada una de las secciones del molde llevan unos rieles

configuradores espaciados con superficies de configuracién formada:
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en los bordes de los mismos dirigidos hacia arribka que se confore

man al mergen de la lémina de vidrio curvada sobre las mismas cuan~
do el citado molde estéd cerrade; tambidn consta de un elemento que
absorbe calor dispuesto entre los rieles configuradores. Dicho
aparato se caracteriza por llevar unos elementos para conectar poy=:
ciones de dicho elemento que absorbe calor con los referidos rie-
les configuradores con lo que al abrirse el molde el elemento que
absorbe calor se moverd hacie sbajo apartdndose de las superficies
configuradoras y cuando se cierras el molde se moverd hacia arriba
acercéndose a las citadas superficies configuradoras.

Consiste la presente invencidn en un sistema de absorcidn de
calor eplicable en los aparatos paras curvar liminas de vidrio, cg-
racterizado porque taeles aparatos estén constituidos por un molde
(5), que consta de una seccién central (6) y unas secciones ter-
mineles (7 y 8) dispuestas opuestamente y articuladas pars oscilar
relativamente una con pospecto & otre en tornoe a wnos ejes horizon-.
tales entre una posicidn asbierta y otra cerrsds. E1 molde es del
tipo denominado snular o esqueleto con unas superficies configure-
doras (9) dirigidas hacia arribe que se conforman en plano al per-
fil de las léminas ourvadas y en proyeccidn vertical a la curvatu-
ra de las l4minss curvadas. Bstas superficies (9) estén asdaptedas
para soportar les lédminas spoyahde solaments las porciones margina-:
les de las léminas sobre dichas superficies.

La seccidn central (6) del molde (5) consta de unos rieles
(10) y (11) configurasdores espaciados con las superficies confi-
guradoras (9) formadas en su borde superior. Como estos rieles van
a recibir la porcidn central o mayor de la lémina una vez ourvada
4ste, las superficies definen un radio de curvaturs bestante grande:
¥ estén ideadas para producir une ligera curve en esta porecidn de
1l lémina.

Las secciones terminales (7 y 8) del molde (5) son semejanies
entre sf ene comstruccifn y constan de unos rieles configuradores
con superficies de configuraciéa formadas en su cara superiors

Ceda seccidn terminal comprende dos rieles /12-13/ curvados

hacia arrida, alineados longitudinalmente con los rieles configura=-:
dores (10-11) de la seccidn central (6) del molde y unidos en su
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extremo. sxberior por un riel confiypir: transversal (14) que
se extiende a travéds del extremo del molde.

Cuqu el molde (5) estd sbierto, como se ilustra en la fi-
gura 38, los rieles trensverssles (14) en los extremos del
mdlde entrsn en contacto con los extremos de la lédmina plana
(15). soporténdola por encima de las superficies configuraderas
curvas (9) de las secciones central (6) y terminales (7 y 8) del
molde. Para soportar la lémine entre 8stos dos rieles transver=
seles (14), el extremo interior de cade una de las secciones
terminales opuestas en los lados opuestos del molde llevas unos
elementos de soporte (16) que estdn adeptados para moverse entre
uns posicidn elevada donde estén en contacto con la cera infe-
rior de la lémina plens (15) soportada sobre el molde abierte
y otra posicidn inferior apartide por debajo de las superficies
configuradoras (9) de 1a seccibn central (8) del molde.

Los movimientos de estos elementos de soporte (16) estén
controledos y accionados por la ebertura ¥y cierre del molde (5).
asf, cuando el molde se abre, los soportes (16) se mueven hacis
arriba a su posicidén de operacién y durante el proceso se mueven
hacia abajo & su posicién inoperante mientres el molde se cie-
rTR. ’

Un procedimiento comocido adoptado en la fabricacifn de
ventanillas pers autombviles del tipo descrito consiste en cur—
var léminas de vidrio de tamefic de bloque y en cortar después
estas lémnas seglin el perfil deseado. Para asegurar que el per-
£il acabado de los extremos de las l&mines adopta la curvaturs
deseads une vez curvado, se montan ciertos rieles configuradores
auxiliasres (17) en cads seccidén terminel (7-8) espaciasdoe hacia
adentro desde el riel configurador trensversal (14) y que sustan-
cialmente se conforma en plano y curvatura a la forma deseada
de los extremos de 1la lémina curvade scabadaes Se puede apreciar
que el riel transversal soporta los extremos de las léminas de

tamsfio de hlbque mientras pasan por el horno de curvar de la

manera usuwal ¥ al calentarse, las léminas se comban amoldéndose

a las superficies configuradoras formadas en los rieles auxilia=-
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res de configuracidn. - :
Para colocar los bordes exteriores de las lédminas curves

‘acabadas en compresidn con lo que podrén resistir mejor un mane-

Jo descuidado durante el trasnsporte y montaje en el hueco corres-
pon&iente, se monta un elemento que absorbe cslor o barra deno-
minada de tensién (18) en el molde que se extiende en tormo al
perfil deseado de la lémina acabada y separada por debaje y ha-
ola adentreé de las superficies configuradoras (9) formadas en los
rieles configuradores. Como se ha indicadoe més arriba, la fun=-
clén de la barre de tensién es retardar el enfriemento de las
porciones de la lémins que quedan directamente encima de ella
durante el temple de la lamina con lo que pone a dichas porcioe
nes en teneién.

Como las mismas superficies configuradoras desarrollan préc-
ticamente lo misme funcidn, se formard una zoma de tensién en
le 1lé4mina por encima de la barre de tensifn y de las superficies
configuradoras, lo que d4 por resultedo une zona intermedia de
compresidn. Como operacifn final se corta la lémine del tamafio
¥ perfil deseados por esta zons de compresidn con 1o que su bore
de extremo esté en compresién. .

Pare eliminer defectos Spticos o distorsiones gue resulten
de la bande continue de tensién producida por la barra de ten=-
sibn (18), le fuerza de la tensién se difunde hacis el centro
de la 1&mina. A este efecto se monta un elemento adicionsl (19)
pare reneter el calor gue tenga una construccidn y composioién
diferentes y pof consiguiente diferentes propiedades retentivas
del calor que ls barre de tensidn; 4ste nuevo elemento (19) se
monts en la barra de tensidn extendiéndose desde dicha barra
hasta el centro del molde. El elemento (19) generslmente compren-
de una membrana de material metflico fijo mediante soldadura & la
barre de tensidn (18) y se extiende hacia el interior por un tra-
mo suficiente pars ofrecer el efecto deseado de difusidn.

BEn general se dispone una pentalla difusora (20) dentro de
los confines de los rieles configuradores y entre ls ldmina de
vidrio soportadas en la superficie configuradora del molde y cual-



Y .

10.

15

25

30

35

quier elemento estructural del molde que queda debajo de la lémine
de vidrio dentro de su periferia exterior., Asf en el presente caso
le pentalle (20) descensarfa sobre las varillas de unién en las
secciones cdntral y terminales del molde adyacentes o sus extlemos
conectados entre sf. Para permitir que se abra y cierre el molde
en secciones, tambiépn las pantallas estén dividides en secciones
¥y estén montades pera tdecilar una con relacidn a otras junto con
las secclones del molde cuando este se abre o se cierra. Les 11-
neas de juntas entre las diversas secciones de la pantalla estén
situsdas debajo de las porciones centrales de las léminas adyacen-
tes a ung zona gue, debido a la ligera curvaturs de la comba de
las léminas, se denomina zona no critica.

Se ha descubierto que se consigue una pentalla difusora (20)
o elemento para distribuir calor eficag ¥y sencillo extendiendo los
escudos difusores (21) asociados con la barra de tensién (18) a
trevés de todo el molde dentro de los confines de la barra de
teneidn. Estos escudos difusores, como se ha apuntado mée arriba,
estén hechos de un material gque absorbe calor tel como una panta-
lla metdlica u otro meterial similar. 4

De acuerdo con la invencién, la barrs de tensifn (18) y la
pantalla difusors (20) estén montadas en el molde de un modo ori=-
ginel de suerte que se desplazan hacia abajo separéndose de las
superficies configuradoras cuando el molde estd abierto. Esta cons-
truccidn permite que funcionen la barra de tensién y la pantslle
de la maneras deseada durante el enfriado o templado de la lémina
y al mismo tiempo reducen su interferencis con el calentamieﬁto
inicial de la lémine soportads en el molde antes de curvarse.Gene-
rolmente esto se consigue soportando un elemento distribuidor de
celor en el molds por medio de una disposicidn de enlace (22) entre
las secciones de rieles del molde y el elemento distribuidor de
calor.

En este caso la pentdla difusora (20), como se ha meancionado
més erriba, se extiende a través del molde demtro de los confines
de la barra de tensidn para cuedar debajo de toda la l4mina de vi-
drio, Para que pueda abrirse y cerrarse el molde (5) de la manera
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deseads, la pantalla (20) estgd dividié en tres porc:.onea o sec-
cioness une central (23) y dos terminales opuestas (24 y 25).Como
la pantalls estd limitada por la berra de tensidn, también &sta
barra estd dividida en secciones o en le descripeidn cuando se
hsce referencia a las porciocnes de la pentalls difusora, se entien-
de que estas porciones incluyen segmem;bs de la barra.

La porcifén central (23) de la pantalls (20) estéd adyacente a
les superficies configuradoras de la seccidn central {6) del mol-
de, pero por debajo de ellas y esté montads rfgidamente en las
dos varillas de unién centrales que se extiemde a través del mol~
de entre los extremos de la seccién central. Para montar la por-
cidn central hay unos postes (26) que se extienden hacia arriba
partiendo de las varillas de unifn hasta las cuatro esquinas del
elemento distribuidor de calor y estén sujetos en sus extremos
Opuestbs & las varillas de unién y la pantalla difusora (20).

Las porciones terminales (24-25) de la pantalls (20) estén
dispuestas en los lados opuestos de la porcién central (23) pars
formar una prolongecifn sustancial de la misma,se extienden longi-
tudinelmente con relacién al molde. Cada una de las porciones' ter-
ninales {24-25) esté montada & pivote en el extremo adyacente &
la poreidn central sobre le varille de unién pere osciler en tor—
no a la barre gue le sirve de eje. Esto se consigue usando unos
brazos (27) dispuestos en log lados opuestos del molde y fijos
cada uno por un extremo a la cara inferior de wna porcién termi-
nal y articulado en el extremo opuesto eon la varilla de uniém.

La disposicidén de enlace (22) permite a le pantalle descene
der y apartarse de la superficie inferior de la lémipa cuando el -
molde estd abierto, acopla el extremo exterior de cade seccién
terminal =l riel oén:figurador transversal (14)3 en cada extremo
del molde hay dos dispositivos de enlace de este tipo. Cade die=-
posicidn de emlace (22) comprende una berra corta (28) unida ocon
pasador a un corredn (29) fijo & la seccidn de riel transversal
para girar en torno s un eje que se extiende paralelo al riel.En
el extremo libre de esta barra (28) ve una varilla de conexién
(30) en forma de "L* montada 8 pivote que se extiende debajo de
una porcidn del elemento distribuidor de calor en el extremo de
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un brazo (31) de la "L* unido con pasador & la bérra'y'ei otro ex=
tremo bien sujeto a la care inferior del elemento distribuider

de calor, Asi seglin se ilustra en las figuras 28 y 3§ la barra de
tensién (18) y la pentalla difusora asociasda (20) se mantienen por
el enlace {22) muy cerca de la lémina de vidrio cuando el molde
esté cerrado, pero el mistho enlace les permite retirarse de laa
superficies configuradoras cuando se abre el molde.

Si bien 1ls forms de ejecucidn aquf descrita constituye apli-
cacidn preferente de la presente invencidn, podrédn introducirse
modificgseiones de forma y de detalle sin que por ollo varie la esen-
cialidad de la misms, la cual se reivindica en la siguiente

NOTA

En resumen; la presente solicitud recserd sobre lss siguien=-
tes reivindicaciones:

18,-Sistema de absorcidn de calor aplicsble en los aparatos
para curvar léminas de vidrio, caracteriz;ﬁo porque cade una de
las se-cciones del molde constan de rieles configuradores espécia~
dos que en sus bordes superiores o dirigidos hacia arriba $tienen
formadas unas superficies configuradoras que se conformen al mare
gen de 1a lémina de vidrio que se ha curvado sobre ellas cuando
dicho molde estévcerrado, Y un elemento que absorbe calér dispues-
to entre los rieles configuradores,llevendo el aparato elementos
para conectar porciones de dicho elemento que absorbe calor, con
log rieles configuradores con lo que, al sbrir el molde, el ele~
mento que absorbe calor se mueve hacia abajo retirdndose de las
superficies configuradoras, ¥y al cerrarse el molde se mueve hacia
arriba scercéndose a dichas supsrficies.

28 .,-Sistema de absorcidn de calor aplicable en los aparatos
pars, curvar léminas de vidrio, segén la reivindicacidn anterior,
caracterizado porque el citado elemento gue absorbe calor comprende
una porcidn central y dos porciones terminsles dispuestes opuesta-

mente, olementos .que sujetan la porciln central citade a la sec-

ciéb central del molde en posicidn fija hacia el interior de los

rieles configuradores y muy cerca de ellos pero por debajo de las
superficies configuradorss de los mismos, comprendiendo igualmen=
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te elementos para conectar el extremo interior de cads porcién
terminal de dicho elemento que absorbe calor con los rieles confi-
guradores de dicha seccidnm central del molde, elementos para aco=
plar el extremo opuesto de cada porcidn terminal a una de dichas
secciones terminales del molde para girar en torno a dicho extire-
mo interior entre una primera posicidén adyacente a las citadas su-
perficies configuradoras, pero por debajo de ellas, cuando el mol-
de estd cerrado, y otra segunda posicién retirade hacia abajo de
dichas superficies configuradoras cuando el molde esté abierto.

38,=8istema de absorcién de calor aplicable en los aparatos
para ocurvar ldminas de vidrio, segfin las reivindicaciones ante=
riores, caracterisado porque el elemento de absorcidn de calor ine
cluye una barra de tensidn separada hacia adentro de los rieles
configuradores y por debajo de las superficies configuradoras de
@ichos rieles, conatando tal barra de una pantalla difusora.

48 ,-SISTEMA DE ABSORCION DE CALOR AFLICABLE EN LOS APARATOS
PARA CURVAR LAMINAS DE VIDRIO.

Segln se describe en la presente memoria que consta de
nueve hojas escritas = méguina y dibujos.
Madrid, 26 de enero de 1.963
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