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‘ WEMORIA DESCRIFTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DB INVENCION
formulada el 26 de Enero de 1963, con el N® 284,551
en
BESPARS
ror VBINTE afios
& nombre de ROBERT WEHINGER, de nacionalidad austriaca,
residente en landstrasse 41, Hard/?orariberg, Austria,
yor: '
" MEJORAS INTRODUCIDAS BN LAS CAJAS DE COLADA EN MAJUDIAS
" DE ¥OLDEO DE ESCAYOLA °

-

El presente invento se refiere a una pared de cdmara,
provista con un revestimiento de cromo destinada a cajas
de moldeo en miquinas para la fabricacién de placas des es-
cayola de medida exacta y gran calidad de superficie, que

5 .. §e cuelan verticalmente en la méquina moldeadora y son ex-
éﬁlsadas de ella bajo presién;

Estas médquinas se componen sustancialmente de una

-sl-



15

20

25

30

serie de cémaras de moldeo verticales, yuxtapuestéa éiré;;
tamente una al lado de otra, y en las que dos lados estre-
chos opuestos entre si estdn abiertos. Uno de los 1lados es-
trechos da acogida & un pistén movidble por via hidréulica,
que es desplazable por todo lo alto de la cdmara, mientras

que el otro lajo estrecho sirve como abertura de cargs

para la papilla de escayola. Una ves que la papilla de es-

cayola introducida en la cdmara de moldeo se ha endurecido,
se expulsa la placa todav{a himeda del molde, con ayuda
del pistén. Como la escayols "crece® al fraguar, es decir,
que aumenta de voluwven, y 9118 en uﬁa medida nada despre-
ciable, resulta que durante el fraguado y durante la ex-
pulsién de la placa se presentan fuerzas enormes, que
tienen que ser absorbidas por el molde.

Como las placas de escayola fabricadas de este modo
deben poseer la mixima exactitud posible en sus medidas
y una calidad fptima de superfioie, €s necesario que las
Paredes de las cémaras de moldeo se encuentren paralelas
de manera iddénea y ofrezcan una superficie totalmente li-
sa; La fabricacién de estas mdquinas requiere, por lo tan-
to, un trabajo de la mds alta calidad, lo que repercutse
en €l elevado precio que hay que pagsr por estas miqui-
nas.

Por lo tanto, si las paredes de las cimaras se cro-
man exclusivamente, tal como ya ha sido propuesto, enton-
ces pueden ponerse de manifiesto fendémenos desagradables,
que pongan a la méquina fuera de servicio. Tal, por ejem-
plo, cuando el revestimiento de cromo de una pared se da-
fia, aunque sea tan sfle insignificantemente. Debido a la’
rydeza del trabajo en la colada, ello resulta poﬁ?ble
{
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sin mds ni més. El azufre, Que siempre contiene la esca-
yola, produce al cabo d¢ poco tiempo una capa de 6xide

en la placa de soporte, capa éue sigue ﬁroliierando por
debajo del revestimiento de cromo. Tl revestimiento se
desmorona y en la placa de soporte se produce un agujero.
Con ello se dafia la superficie de la placa al ser &sta ex-
pulsada. Ia méquina, por consiguiente tiene que ser desmon-
tada y hay que arreglar el defecto con los gastos consi-
guientes, ' . ‘

Este inconveniente es orillado por la pared de céma-
ia de acuerdo con el invento, debido a consistir en una
placa de hierro que satisface las necesidades en cuanto a
resistencia mecénica y sobre la que se pega una placa de
acero inoxidable, Que 8 la que soporta la capa de cromo
generada por galvanizacién.

Cuando se emplea una pared de cémara de la estructu-
ra de acuerdo con el invento, se puede proseguir la produc-
cibn de placas sin estorbos, incluso cuando se dafla el re-
vestimiento de cromo. Ello se debe a que la placa de acere
inoxidable me opone & la accién mordiente del azufre; Tam-
Poca perjudican las lesiones insignificantes del revesti-
miento de cromo, & la calidad de superficie de las placas,
as{ como tampoco aumenta el rozamiento de manera inadmisi-
ble, al ser expulsada la placa. lLa proposicién del inven-
to ofrece, por lo'tanto,una ventaja sustancial, que ahorra
muchos gastos;

La estructura de una pared limitadora de acuerdo con
el invento, serd explicada a base de los dibujos adjuntos,
#in que con ello se limjte el invento a este ejemplo. Ls

fig. 1 muestra una parte de la pared en perspectiva y cor-
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. tadas las diversas capas, mientras que la fig. 2 ilustra

ung parte marginal de la pared.

De acuerdo con el invento, la pared estd constituida
por una placa plana de hierro 1, cuyo grueso es tal, que
satisface las necesidades en cuanto a resistencia mecénica.

Sobre esta placa 1 se halla pegada una placa 2 4e
acero inoxidable, la cual, por su parte, soporta una caps
3 de cromo, generada por via gaivénica.

Si ahora la capa de cromo 3 sufre un desperfecto de-
bido a una influencia mecénica, por ejemplo, por un golpe
o0 c¢aida, entonces el‘azufre que contiene la escayola no

buede atacar a la placa fija de soporte 1, ya que se lo

. 1mp1de_la rlaca de acero 2, que tiene aproximadamente

2 mm de grueso. Esta placa es capaz de ofrecer resisten-
cia al azufre, gracias a su estructura. Una pared de céma-
ra, cuya pelicula de crdmo:esté dafiada tan sélo de manera
insignificante, no perjudica la calidad de las placas a

moldear, ni tampoco aumenta de menera inadmisible el roza-

. miento durante la expulsién de la placa.

En la fig. 2 ha sido representado un detalle del bor-
de de la placa. El borde de la placa de acero 2 estd acha-
ilanado, a saber, de tal modo, que la profundidad del acha-
flanamiento 4 asciende aproximadamente a 0,25 mm, Yy Su an-
cho, a alrededor de 2o'mm;

Es 3abido que en los bafios galvénicos, la deposi~
cién metédlica en los bordes marginales Jel objeto a reves-—
tir, es més gruesa que en las zonas restantes, Para bener
en cuenta esta circunstancia en los objetos, a los que se
exige una méxima exactitud de medidas, se venia haste aho-

ra estableciendo por sus bcrdes un campo eléctrico adicio-

Ll 284594



10

15

20

25

S

misidn

el frenar los iones metdlicos. Shora bien, el &xito de

~

nal en los bafios galvénicos, campe que tenfa por

este procedimieyto ne era siempre satisfactorio. pe acuer-
do con el invento se procede, por lo tanto, a achaflanar
el borde marginal, teniendo en cuenta la profundidad y el
ancho citados, que ﬁusden ser determinados de acuerdo con
la experiencia; .

& pesar de la deposicién metdlica més rica en'.los
bordes, se consigue una superficie plana en la zona margi-
nal, lo que es de importancia esencial para el caso pre-
sente,

Esta solicitud, que corresponde & la presentada en
kustria el 27 de Enero de 1962, bajo el N® & 693/62, se
acoge a los beneficios del artfculo 51 del vigente Esta-
tuto =zobre Propiedad Industriall

NoTa

Los puntos de invencién propia y nueva que se pre-

sentan para que sean objeto de esta Patente de Invencién

en Espafia, rpor VEINTE afios, son lof siguientes:

12, - Yejoras introducidas en las cajas de colada
en méquinas‘empleadas para la fabricacidén de placas de es-
cayola de medidas exactas y de gran calidad de superficie,
cuyas cajas de colada tienen paredes de ecdmara provistas
de un revestimiento de cromo, coldndose en posicién verti-
cal en la miquina de moldeo, siendo expulsadas de ella ba-
Jo presién, caracterizadas porque les paredes de las céma-

ras consisten en una placa de hierreo que satisface las ne-
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cesidades de resistencia mecénica, sobre la cual se pega
una placa de acero inoxidable, la cual soporta la capa
de cromo generada por via galvénica;

20, - Bejoras de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizadas Porque la placa de acero, pegada sobre la
placa de hierro, posee un bo?de achaflanado en la cara
opuesta a la placa de hierro. _

38. - Mejoras de acuerdo con las reivindicaciones 1
¥ 2, caracterizadss porque la profundidad del achaflana-
miento es de aproximadamente 0,25 mm y su ancho de alre-
dedor de 20 mm.

49; - Hejoras introducidas en las cajas de‘colada
en méquinas de moldeo de escayola. |

Tel y come se ha descrito en la Memoria que antece-
de, regresentaﬁb en el dibujo que se acompafia y con los
fines_que se haﬁ especificado.

' Esta Mémoria consta de seis hojas, escritas a méqui-
na por una scla cara.

uaaria, 7 MAR 1969
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