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B31DRIA DESCRIPTIVA 

para so l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A

por VEINTE años

a nombre ge: N.V* PHILIPS' GICEIIAIiPníFABRinSN, entidad 

holandesa, estab lecida en: Bnmasingel 29, Eindhoven, Ho­

landa, por

"DISPOSITIVO DE TUBO DE RAYOS CATODICOS"

la  presente invención se re fie re  a tubos de rayos 

catódicos de vidrio  cuya ampolla de v idrio  e stá  rodeada 

parcialmente por una cubierta que sirve  también, a l  menos 

en parte, como un marco para l a  su perfic ie  de reproducción 

5 y se re fie re  más particularmente a cubiertas que compren­

den a l menos dos partes anulares, sirviendo una parte anu­

la r  también como un marco para l a  su perfic ie  de reproduc­

ción y rodeando una o más o tras partes anulares de l a  cu­

b ierta  a l  menos parte del cono del tubo.

Es conocido rodear una ampolla de vidrio de un tu­to -
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bo de rayo3 catódicos mediante una cuoierta que compren­

de dos partes m etálicas anulares, una de la s  cuales rodea 

a l  cono del tubo y l a  otra constituye un marco o máscara 

para la  superficie  de reproducción. E l espacio entre l a  

envoltura y la  ampolla de v idrio  e s  rellenado, a l  menos 

en parte, con un m aterial e lá stico  fib roso , t a l  como f i e l ­

tro  o goma. Tales cubiertas sirven en primer lugar como 

una protección contra campos e lé c tr ic o s  y/o magnéticos, 

pero proporcionan también una c ie r ta  proteccién para e l 

observador en e l  caso de implosién, dado que lo s  fragmen­

to s  en lugar de vo lar alrededor, son interceptados por la  

envoltura. Sin embargo, ta le s  cubiertas no reducen e l  

riesgo de implosión en s i  mismo.

En otra realización  conocida e l  borde sellado  en­

tre  l a  ventana y e l  cono de la  ampolla e stá  rodeado por 

una banda de sujección, pudiendo ser  provista una capa de 

cemento, s i fuera deseable, entre l a  banda y e l  v id r io .

En este  caso es grandemente reducido e l  riesgo de implo­

sión dado que una rajadura ya no se extiende más a l l á  ba­

jo la  banda de sujeción, sino que se detiene en este  área 

o se desvia. Entonces la  ampolla se llen a lentamente de 

a ire . Sin embargo, l a  provisión de una banda de sujeción 

en la  forma de una cubierta como se ha descripto prece­

dentemente, a menudo, no es posib le dado que la  cubierta 

debe ser adaptada a la  forma de la  ampolla y l a  provisión 

mecánica de tensiones de sujeción, por ejemplo por medio 

de to rn illo s  de tensión, produce entonces una distribución 

irreg u lar  de la s  fu e rz a s .

Otra desventaja de la s  cubiertas m etálicas antes 

descrip tas consiáe en que la  parte que constituye e l  mar-
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co para la  superfic ie  de reproducción e stá  expuesta a ser 

tocada por e l  observador.

De hecho, cuando se usan ta le s  cubiertas, e s desea­

ble omitir la  placa de v idrio  protectora en e l  frente de 

la  superficie reproductora. Dado que la  envoltura m etáli­

ca no puede ser a islad a  para que no reciba cargas incon­

tro lad as, la  cubierta debe ser conectada a l  chasis del d is ­

positivo . En un aparato que u t i l iz a  un gran námero de tu ­

bos electrón icos, lo s tubos usualmente son accionados en 

serie  de modo que e l chasis e s tá  conectado a un polo de 

la  red de alimentación. Así e l  chasis puede alcanzar l a  

tensión de red to ta l ,  en dependencia de l a  posición en que 

es introducida la  fich a en e l  enchufe. En este  caso es ex­

tremadamente peligroso tocar e l  marco m etálico.

La presente invención permite ev ita r  e sta s  desven­

t a ja s  y también eliminar substancialmente e l  riesgo  de 

implosión s i ,  en t a l  cubierta, la  parte anular que sirve 

también como un marco para l a  superficie  de reproducción 

es hecha de un m aterial a is lan te  duro que puede ser re fo r­

zado, s i  fu era  deseable, mientras que e l  espacio entre la  

ampolla de v id rio  y la  cubierta es rellenado con una masa 

coherente no e lá s t ic a  preferentemente dura, que es in tro ­

ducida en dicho espacio en estado fundible o moldeable.

. La cubierta comprende preferentemente una pluralidad de 

partes anulares una de la s  cuales sirve como un marco pa­

ra la  superfic ie  de reproducción.

E l an illo  que sirve como un marco preferentemente 

e stá  hecho de un m aterial sin té tico  duro t a l  como resin a 

sin té tica  o un p lá stico  duro, que puede contener f ib ra s  
de vidrio o de metal o textu ras o en que puede e sta r  pro-
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v is ta  una banda m etálica

La masa de relleno preferentemente consiste de un 

m aterial que puede ser vertido en e l  espacio en e l  estado 

fundido y, después de so lid ificac ió n , constituye una masa 

coherente no e lá s t ic a  de suficiente dureza. Masas de r e l le ­

no muy adecuadas son: azufre, m aterial de cuerno, o r e s i ­

na y c ie r ta s  c lases de a sfa lto  duro. También es posible 

proveer la  masa de relleno como una suspensión h id ráu li­

camente endureoible, t a l  como yeso, cemento (Portland) o 

mortero. Si fuera deseable, puede usarse un m aterial que 

se endurece formando una masa dura, porosa, siempre que 

tenga su fic ien te  re siste n c ia  a la  deformación después del 

endurecimiento. Un m aterial sin tético  que se endurece por 

la  acción de un agente endurecedor es también muy adecua­

do..

Ya es conocido fa b ricar  una envoltura formada de 

dos partes, en que la  parte anular que sirve como una más­

cara para l a  superficie de reproducción es de un m aterial 

diferente del de la  o tra  parte de l a  envoltura. Sin embar­

go, en e sta  relación debe mencionarse enfáticamente, que 

t a l  máscara debe c o n sis t ir  de m aterial e lá stico , por ejem­

plo goma. E l relleno especificado para embeber l a s  partes 

de la  envoltura, es también un m aterial e lá stico , por ejem­

plo goma. Consecuentemente, este  diseño conocido no puede 

reducir e l  riesgo  de implosión.

A f in  de que l a  invención pueda ser fácilm ente l l e ­

vada a l a  p ráctica , la  misma será d escrip ta  a continuación 

detalladamente, a t ítu lo  de ejemplo, con referencia a l  d i­

bujo esquemático acompañado, en que:

La fig u ra  1 muestra una realizac ión  de un tubo de
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rayos catódicos de acuerdo con la  invención, y

l a  figu ra  2 es una v is ta  en corte de parte de otra 
realización .

En la  figu ra  1, e l  cono de l a  ampolla de v idrio  es­
tá  indicado por l a  referencia 1 y l a  pantalla  de observa­

ción por 2. El cono 1 e stá  rodeado por una parte anular 

m etálica 3, en este  ejemplo, de una cubierta, mientras 

que una parte anular 4 de la  mi ama, que sirve también co­

mo un marco para la  superficie de reproducción 2, e stá  he­

cha de un m aterial a islan te  duro, preferentemente una re­

sina sin té tic a , que puede ser reforzado, s i  fuera desea­

ble. E l an illo  3 tiene una pestaña 5 y e l an illo  4 tiene 

una pestaña 6 moldeada a l  mismo. Las pestañas 5 y 6 están 

provistas con aberturas y unidas entre s í  por medio de re­

maches 7 después que la s  partes 3 y 4 han sido colocadas 

alrededor del tubo de rayos catódicos que en lo demás ya 

ha sido completamente terminado. Las dimensiones de la s  

partes 3 y 4 son ta le s  que e sta s  partes y la  ampolla de 

vidrio 1, 2 permanecen separadas por una separación que 

es rellenada por fundido o presión con un m aterial duro 

8. Un m aterial muy adecuado es una clase dura de a sfa lto  

o cemento, o m aterial de cuerno de vaco o de cascos de 

caballos que es vertido en estado fundido en la s  protube­

rancias 9. La ampolla y la  envoltura son ligeramente ca­

lentadas s i  fuera necesario, por ejemplo hasta aproxima­

damente 50 a c, de modo que la  masa 8 no se so l id if ic a  de­

masiado rápidamente y puede rellen ar e l  espacio de sepa­

ración completamente. También es posible cubrir previa­

mente la s  partes anulares 3 y/o 4 con una capa de un re­

lleno en forma de pasta y, subsecuentemente presionar es-
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t a s  partes sobre la  ampolla de modo que e l  espacio enere'"*" 

la  envoltura y la  ampolla completamente rellenado por la  

masa p lá st ic a  que luego es dejada endurecerse.

En la  fig u ra  2, e l  a n illo  4 está  provisto con un 

refuerzo en la  forma de una banda metálica 11. En lugar 

de u t i l iz a r  una banda só lida, puede u t i liz a r se  una banda 

de malla m etálica o una textura de f ib ra s  de v id rio . El 

an illo  4 en este  caso consiste preferentemente de mate­

r i a l  sin tá tico , t a l  como un p o lie s te r  o una resin a sin té- 

t ic a .

Dado que no pueden tocarse partes m etálicas desde 

e l  frente del tubo, no es objetable que e l  an illo  o ani­

l lo s  3, que pueden ser de metal s i  fuera deseable, adquie­

ran un potencial con respecto a masa. Aunque e l  an illo  3 

puede co n sistir  como a ltern ativa  de m aterial a islan te  duro, 

en general es deseable hacer este  an illo  de metal dado que 

entonces é l  puede actuar como un electrodo capacitor y un 

blindaje e léctrico  y s i  fuera deseable, magnético.

Si e l  relleno 8 es azufre que puede ser vertido en 

estado fundido entre la  ampolla y la  envoltura, e s desea­

ble que e l  borde del espacio de relleno sea recubierto pos­

teriormente con una capa delgada de barniz 10, dudo que de 

otro modo lo s  conductores plateados o contactos de p lata  

en e l  aparato están  expuestos a ser químicamente atacados.

Aunque la  cubierta 3, 4 no ejerce ninguna presión 

apreciable sobre e l  vidrio de la  ampolla, se ha encontra­

do que, debido a l  uso de un relleno duro, se crea una re­

sisten c ia  su fic ien te  tan pronto como e l v idrio  tiende a 

ab rirse , por ejemplo debido a l a  ocurrencia de una ra ja ­

dura. Tal rajadura substancialmente no se extiende más
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a l lá  debajo del re llen o , de modo que en l a  p ráctica  ya no 

puede ocurrir una implosión.

ne un grosor t a l  que es imposible tocar e l  refuerzo metá­

lico  11, por ejemplo rayando con un objeto puntiagudo. Tal 

refuerzo puede e star  en contacto, s i  fu era deseable, a  tra -  

vás de una pestaña u o re ja  completamente embebida en ma­

t e r i a l  a is la n te , con lo s  remaches 7 de modo que se ev ita  

la  carga por inducción. De hecho, t a l  carga podría produ­

c ir  in terferen cias debido a deflexión adicional del rayo 

catódico. Las pestañas 5 y 6 también pueden serv ir  para 

su je tar e l  tubo en e l  gabinete del aparato*

E l relleno 0, s i  fuera deseable, puede ser de ye­

so o cemento (Portland) mezclado, s i  fu era deseable, con 

arena (mortero) y ser vertido como una suspensión acuosa 

entre l a  ampolla y la  cubierta. Sin embargo, e l  relleno 

como a ltern ativ a , puede co n sist ir  de mezclas endurecióles 

de otros m ateriales. Así también e s u tiliz a b le  una mezcla 

de óxido de plomo y g lice rin a . M ateriales sueltos no co­

herentes t a le s  como arena, son inadecuados, a s í  como re­

llenos que son e lá s t ic o s . Sin embargo, ta le s  m ateriales 

pueden ser agregados a la  masa, s i  fu era deseable, como 

re llen os.

Aunque solamente se han descripto unas pocas rea­

lizac ion es, son posib les aún o tras realizacion es dentro 

del alcance de la  invención. Una condición necesaria es 

siempre que la s  p artes anulares de la  cubierta, a s í  como 

la  masa de relleno, consistan de m ateriales que no son 

e lá s t ic o s  y se endurecen suficientemente y que la  parte 
de la  envoltura que sirve  como un marco para la  su perfi­

cie de reproducción, con excepr^ ' '  * ' * *

La capa a islan te  del an illo  4- es de la  fig u ra  2 t ie ­
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co. S i fuera deseable, este an illo  puede ser de Material 

cerámico. De hecho, una capa a islan te  delgada, por ejem­

plo de barniz, puede ser raspada fácilmente mediante un 

objeto puntiagudo, de modo que es posible e l  contacto con 

e l  metal.

la s  d iferencias de to leran cias en la s  dimensiones 

de la  ampolla y e l  an illo  son neutralizadas por e l  espa­

cio entre la  ampolla y l a  cubierta y por lo tanto por e l  

grosor de la  capa de relleno.

Esta so lic itu d , que corresponde a la  presentada en 

Holanda e l 29 de Enero de 1962, bajo e l  número 274.116, se 

acoge a lo s beneficios del artícu lo  51 del vigente Estatu­

to sobre Propiedad In dustrial.

lo s  puntos de invención propia y nueva que se pre­

sentan para que sean objeto de e sta  so lic itu d  de Patente 

de Invención en España, por VEINTE años, son lo s  siguien­

te s :

1 .-  Dispositivo de tubo de rayos catódicos cuya am­

po lla  e stá  rodeada parcialmente por una cubierta una ^ar­

te anular de la  cual constituye también un marco para l a  

superficie de reproducción y l a  parte o partes restan tes 

rodean, a l  menos parciaümente, e l  cono del tubo de rayos 

catódicos, estando rellenado e l  espacio entre l a  ampolla 

y la  cubierta con un relleno, caracterizado porque a l  me­

nos l a  parte anular que sirve como marco,está hecha de un 

m aterial a islan te  duro, que puede ser reforzado s i  fuera
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deseable, mientras que e l  relleno es una masa coherente 

no e lá s t ic a , preferentemente dura, que e s  puesta en e l  

espacio entre la  ampolla y l a  envoltura en un estado fun­

dible o moldeable.

2 . -  D ispositivo de tubo de rayos catódicos de acuer­

do con la  reivindicación 1, caracterizado porque a l  menos 

l a  parte anular de la  cubierta que sirve también como un 

marco, e stá  hecha de un m aterial sin tético  endurecíble.

3 . -  D ispositivo de tubo de rayos catódicos de acuer­

do con la  reivindicación 1, caracterizado porque a l  menos 

l a  parte anular que -sirve también como marco e stá  hecha

de resina s in té tic a .

4 . -  D ispositivo de tubo de rayos catódicos de acuer­

do con la  reivindicación 1, 2 ó 3, caracterizado porque

un relleno es un m aterial, t a l  como m aterial de cuerno, a s­

fa lto  o azufre, que es vertido en e l  espacio entre l a  am­

po lla  y la  envoltura en estado fundido.

5 . -  D ispositivo de tubo de rayos catódicos de acuer­

do con l a  reivindicación 1, 2 ó 3, caracterizado porque

e l relleno e s un m aterial sin té tico , que e s vertido, jun­

to con un agente endurecedor, en e l espacio entre l a  am­

po lla  y la  cubierta.

6 .  -  D ispositivo de tubo de rayos catódicos de acuer­

do con la  reivindicación 1, 2 ó 3, caracterizado porque e l  

relleno es vertido en e l  espacio entre l a  ampolla y la  cu­

b ierta  como una suspensión líquida hidráulicamente endu­

recí b le .

7 . -  D ispositivo de tubo de rayos catódicos de acuer­

do con la  reivindicación 6, caracterizado porque e l r e l le ­

no es yeso o concreto (cemento)
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8 .  — D ispositivo de tubo de rayos catódicos de acuer­

do con la  reivindicación 1, 2 ó 3, caracterizado porque

e l  relleno es presionado hacia e l  espacio entre l a  ampo­

l l a  y la  cubierta en la  forma de una pasta.

9 . -  D ispositivo de tubo de rayos catódicos de acuer­

do con l a  reivindicación 1, 2 ó 3, caracterizado porque 

l a s  partes de la  cubierta son previamente recubiertas con

la  masa de relleno y luego presionada sobre la  ampolla después 

de lo cual la  masa de relleno se endurece.

10. -  D ispositivo de tubo de rayos catódicos.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que ante­

cede, representado en e l dibujo que se acompaña y para 

lo s  f in e s  que se han especificado.

Esta Memoria consta de diez hojas e sc r ita s  a má­

quina por una so la  cara.
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