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Bata invanoión ae relaciona particularm ente con un método de 

triootado de fa ja s  pantalón configuradas y  produotos sim ilares que pue 

dan configurarse durante la  operad 6n de triootado variando la  anchura 

sn la  cintura y  la  longitud desde ésta  a la  bragadura, da manara que

estas prendas pueden fabricarse segón una amplia variedad de ta lla a .

BU general, e l método de la  preaente invención inoluye e l t r i ­

ootado de un tubo sin  costura en forma general de C y e l hendido u lte ­

r io r  de la  poreién media del tubo en forma de U. Loa extremos opues­

tos d d  tubo en forma de V forman la s  poroiones de loa p em iles tubula 

res sin  costuras y  la  hendidura de la  perdón media forma la  abertura 

de la  cin tu ra. La perdón media del tubo en forma de U está  oonstitui 

da por lien zos de escudete configurados y  solidariam ente trlootadoa 

que se unen entre s i  durante a l proceso de triootado a lo  largo de l i ­

neas de sutura o nesga. La prenda producida de acuerdo con e l p re se a  

te  método se h a lla  completamente exenta de toda costura y  la s  lin eas 

de sutura que unen entre s i  la s  pordoces configuradas y  aolidariamen 

te  te jid a s  no perturban e l aspecto de la  prenda.

Uno de lo s  prinedpalea objetos de la  presente invención es e l 

de propordonar un método perfeccionado de triootado de una fa ja  pan­

talón de dos p e m ile s, sin  costuras y sn una sola p ieza, en e l que pue 

de variarse e l procedimiento de áonüguradón durante e l  proceso de 

triootado para v a ria r correspondientemente o l tamaño y  proporciones de

la  prenda formada.

Otro objeto de la  invanoión es e l de propordonar un método de 

fozmadón de una fa ja  pantalón configurada y  sin  costuras que puede 

lle v a rse  a oabo económicamente en una de trio o ta r c ircu la r.

Otro objeto de la  invención es e l de propordonar una pieza en

blanco de prenda triootada d n  oosturas, q^e puede terminarse forman­

do una fa ja  pantalón triootada y  s in  costuras de manera se n c illa  y  -  

eoonÓmioa.
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' Habiéndose expuesto algunos de loa objetos de la  invención,

se déduoirén otros & medida que avance la  deacripoión, oonaiderada en 

relación  con lo a  adjuntos dibujos, en lo s  ouales!

La fig u ra  1 ea un alzado fre n ta l de un tipo de p ieza en blan­

co de fa ja  pantalón sin  costuras que puede trlco ta rse  de acuerdo con 

e l presente método.

La figu ra  2 es una v is ta  sim ilar a  la  fig u ra  1 ,  que muestra 

la  fa ja  pantalón terminada que se produoe a  p a rtir  de la  pieza mostra­

da en la  fig u ra  1 .

La fig u ra  3 muestra la  pieza de la  figu ra  1 oon un p em il pie 

gado sobra e l otro y  a lo  largo de una lin ea  de pliegue que se  extien 

de vertioalm ente a  través dal centro da la  plaza mostrada en la  figu ­

ra  1 .

La figu ra  4  as una v is ta  en perspectiva da la  p ieza mostrada 

en la  fig u ra  1 , oon e l lienzo anterior cortado a  lo  largo de la  lín ea  

de sutura que una e l lien zo  cen tral a  la s  prolongaciones superiores y  

ahusadas de lo s  p e m ile s, habiéndose levantado la  porción an terior del 

lienzo oemtral para ilu s tra r  e l aspeoto del in terio r da la  pieza en 

blanco de la  prenda. ¡

La figu ra  5 es un alzado anterior de otro tipo  de pieza en 

blanco de fa ja  pantalón sin  oosturas que puede te je rse  de acuerdo oon ¡ 

e l presente método.

La figu ra  6 es una v is ta  sim ilar a la  figu ra 5, que muestra 

la  fa ja  pantalón terminada que se ha produoido partiendo de la  pieza 

mostrada en la  figu ra  5*

La fig u ra  7 muestra la  p ieza de prenda de la  figu ra  5 oon un 

p em il plegado sobre e l otro a lo  largo de una lin ea  de pliegue que 

sa extiende v e rtí oalmente a  través del oentro de la  p ieza mostrada 

en la  fig u ra  5 ; y

La figu ra  8 es una v is ta  en perspeotiva de la  p ieza mostrada

J
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. en la  fig u ra  5 con a l lien zo  an terior cortado a lo  largo Ae la  lin ea  

de sutura que une e l  lien zo  cen tral con la s  prolongaciones superiores 

ahusadas de lo s  p e m ile s, hablándose levantado la  porción anterior del 

lien zo  cen tral para ilu s tr a r  e l aspecto del in te rio r de la  pieza en 

Manco de la  prenda;

to s dos tip o s de piezas en blanco de fa ja  pantalón mostrados 

an la s  fig u ra s 1  y  5 aan triootados de acuerdo con e l mismo-método ge­

n era l. Por ejemplo, ambas piezas definen tubos sin  costuras en forma 

general de U oon extremos abiertos opuestos que forman p em iles tubu­

la re s  sin  oosturas y  la  por d in  media formando una zona de cintura que 

incluye lien zo s de escudete configurados y  solidariam ente triootados. 

Estos lien zo s son configurados durante e l proceso de triootado y  uni­

dos entre s i  a lo  largo  de lin eas de sutura. Luego se forma la  fa ja  

pantalón hendiendo la  porción media del tubo en forma de U para formar 

una abertura de cintura que puede term inarse cosiendo una banda e lá s­

tic a  a la  miama.

Primeramente se d escrib irá  e l  método de triootado de la  pieza 

en blanoo y  fa ja  pantalón mostradas en la s  figu ras 1  a  4 y  luego e l 

de la s  mostradas en la s  figu ras $ a  6 . En ambas formas de prenda, lo s  

dibujos están lineados para in d icar la  d irección de la s  ta b la s de t r i­

ootado en la s  diversas poroiones de la  prenda.

Con referenoia a la s  figu ra s 1 ,  3  y  4 , se observará que la  

pieza en blanco de la  prenda éa trico tad a  an una configuración adecua­

da formando una fa ja  pantalón, cuya p ieza incluye un par de pem iles 

tubulares sin  costuras 10 y  11  que presentan unas prolongaciones con­

figuradas y  solidariam ente te jid a s  12 y  13 , respectivam ente, que es­

tán unidas a  le s  extremos superiores de lo s  p em iles 10 y  11  y  se ex­

tienden h a d a  arrib a  desde la s  respeotivas lin eas discontinuas indi­

cadas en 14 y  15* Los bordea internes de la s  prolongaciones 12 y  13, 

a s i oomo la s  porciones internas de lo s  p em iles 10 y  1 1 , están unidos
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E l escudete 20 del cuerpo ae extiende por completo alrededor 

de la  poroi&a. cen tral de la  pieza en blanco formando lo s  lien zo s re s- 

peotivoa an terior y  p o sterio r 21 y  22 (figu ra  4) que ae unen entre s i  

en la  parte superior de la  pieza en blanoo y  entre lo s  p em iles 10 y  

11. Loa bordes internos superiores de la s  prolongaciones 12 y  13 se 

unen a  bordes opuestos de la s  porciones superiores de lo s  lien zos an­

te r io r  y  p osterior 21 y  22 d el escudete 20 del cuerpo durante la  opera 

ción de trico ta d o , de la  manera que Se d escrib irá  más adelante, a  lo  

largo de resp ectivas lin e a s de sutura o nesga anteriores y  posteriores 

24, 2$ y  26 , 27 (figu ra  4 ).

Una. vez completado e l tricotad o  de la  p ieza en blanco de la  

prenda, se hiende o corta su porción media a lo  largo de la  lin e a  d is­

continua indicada por 30 en la  fig u ra  4 formando una abertura de la  

ointura. Se observará que la  hendidura se extiende en e l  sentido de 

la s  tab las del te jid o  separando lo s  extremos superiores de lo s lie n ­

zos an terior y posterior 21 y  22, extendiéndose también lo s extremos 

opuestos de la  hendidura por la s  porciones superiores de la s  prolonga­

ciones 12 y  13* La abertura de la  cin tura puede term inarse entonoes 

para e v ita r  deshilaohamiemtos oosiendo una banda exten sib le  31 o algo 

sim ilar a  lo s bordes (figu ra  2) . Los extremos in ferio res de lo s per- 

n ile s  10 y  11  pueden terminarse volviéndolos sobre s i  mismos y  oosien­

do a lo  largo  de los bordes para fem ar d oblad illos vu elto s. La pran i  

da puede dotarse entonoes también de adecuadas t ir a s  34 de sustenta­

ción de lig a s , que ae oosen a lo s d oblad illos an lo s  extremos in ferio ­

res de to s p em iles 10 y  11 .

! . La prenda terminada (figu ra  2) se h a lla  pues completamente

j desprovista de ooaturas, extendiéndose e l escudete 20 del cuerpo hacia 

abajo an la  porción cen tral del fren te de la  prenda, entre loe p em i-
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L ia  pormi&n cent:le e  10 y  11 y  h a d e  arrib a  en*Tá pwEL&i c o t r a l  de la  parte posterior 

de la  adama. Durante e l trico  tado de la  pieza en bíanoo de la  prenda, 

la s  prolongad onea 12 y  13 de loa p em iles y  e l escudete 20 del caer^ 

po son o<mfiguradoa mediente estrechamiento y  ensanchamiento del t e j i ­

do de la  manera que aeguidamente ae d escrib irá .

Con referen cia  a la  figu ra  4 , se observará que cuando ae r e t i­

ra la  pieaa en blanoo de la  máquina de trio o ta r, define un tubo oon 

forma general de U que tien e una zona de bragadura 35 entendida entre 

loa p em iles 10 y  11 y  forma la  porción in fe rio r  del escudete 20 del 

cuerpo. La porción superior del tubo en forma general de U define una 

zona de cin tura indicada en 36 (fig u ra  l )  que se extiende a  través de 

la  poroiÓn media del eaoudete 20 del cuerpo y  por lo s extremos supe­

rio re s de la s  prolongaciones 12 y 13.

Bs p referib le  que la  pieaa en blanco de la  prenda sea te jid a  

en una máquina de trio ó ta r o iroular oapaz de un triootado g ira to rio  y  

a ltern ativo  y  que poséa e l número adecuado de agujas y  e l apropiado 

diámetro del cilin d ro  de agujas para producir e l deseado diámetro de 

te jid o  tubular sin  costura en lo s p em iles 10 y  1 1 . B1 triootado de 

la  p ieza en blanoo puede in ic ia rse  en la  parte in fe r io r  de cualquiera 

de lo e  p em iles 10 u 11  y  se d escrib irá  oomo in iciad o  en e l borde in ­

fe r io r  d el p e m il 10. Por medios convencionales de con trol d el dise­

ño, se pone en rotación e l c ilin d ro  de agujas continuamente en una di 

reooión oon todas la s  agujas en posición a ctiv a  o ds trioo tad o , de ma 

ñera que cuando se alimenten la s  agujas con e l tip o  deseado de h ilo , 

ae forme e l p em il tubular 10 sin  costura.

Se eontinúa e l triootado g ira to rio  hasta que e l p em il 10 ten 

ga la  deseada longitud y  en e l presente oaso hasta que se aleanoe la  

lin e a  discontinua 14+ En este punto, la  máquina pasa a un triootado 

a ltern ativo  y  se desplaza un grupo de agujas adyaoentea a  la  posioión 

ta c tiv a , permaneciendo e l  restó  de la s  agujas en posioión a ctiv a  para
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* empezar a  te je r  la  prolongadÓn 12 del p e m il. El grupo de agujas 

que permanece in activo  está  situado en la  zona 35 de la  bragadura de 

la  prenda y  estas agujas no vuelvan a trio o ta r hasta quedar terminado 

a l escudete 20 del cuerpo. Durante e l triootado da la  prolongación 

12 del p e m il, se forman carreras p arcia les con cada movimiento a lte r ­

nativo del cilin d ro  de agujas y  durante e l triootado de oada par de su 

cesivas carreras p arcia les se in a ctiva  una aguja mientras se retienen 

la s  lazadas de la s  puntadas sobre la s  agujas in activas para producir 

un te jid o  en general estrechado. E l te jid o  de la  prolongación 12 es 

estrechado gradualmente hasta que solo  permanece activo  un número pre­

determinado relativam ente pequeño de agujas en e l extremo superior de 

la  prolongación ahusada 12.

Durante e l tricotad o de la  primera carrera a ltern ativa  del es­

cudete 20 del cuerpo, un grupo de agujas adyacentes a  cada lado de la s  

agujas previamente a ctivas es puesto de nuevo en acción de manera que 

la  primera carrera p a rcia l a ltern ativa  del escudete 20 del cuerpo es 

te jid a  sobre un número muy superior de agujas respecto a la  últim a oa- ! 

rrera  p arcia l de la  prolongación 12 . Los grupos de agujas activadas 

forman la s  porciones v e rtica le s  de la s  lin eas da sutura anterior y  pos 

te rio r  24 y  26 (figu ras 1 y 4)* A si, la  primera oarrera p arcia l alten? 

nativa del escudete 20 del cuerpo se extiende a través de la  parte su 

perior de la  pieza en blanco, bajando por la s  partes an terior y  poste­

r io r  da la  p ieza en blanco de la  prenda, y  se une a lo s bordes in ter­

nos de la  porción superior de la  prolongación 12, a lo  largo de la s  ! 

porciones v e rtica le s  de la s  respectivas lin eas de nesga 24 y. 26.  Des- { 

puéa del triootado de la s  primeras carreras p a rcia les, se enganchan 

gradualmente la s  sigu ien tes carreras p a rd a le s del escudete 20 d el cuer 

po y  se conectan extremos opuestos de estas carreras p arcia les a l te ­

jid o  de la  prolongación 12 a  lo  largo de la s  perdones inclinadas de 

la s  lin eas de sutura anterior y posterior 24 y  26.

__ !
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Después de te je rse  un número predeterminado de oarreraa par- * 

d e le s , an la  lín ea  discontinua 37,  se activan de nuevo todas la s  res­

tantes agujas in activas del cilin d ro  y  pasa la  máquina a un triootado 

g ira to rio  para produoir de nuevo te jid o  tubular sin  costura y  t r í  ootar 

la  porción tubular más central d el escudete 20 d el cuerpo. Cuando se 

pasan de nuevo todas la s  agujas del c ilin d ro  a su posición a ctiv a , e l 

grupo de agujas que habían estado manteniendo sus lazadas de puntadas 

desde e l  oompletamiento del primer p e m il sin  costura 10 es activado 

de nuevo para unir a s í la  porción in tem a del p e m il 10 a  un lado del 

escudete 20 del cuerpo en la  zona 3$ de la  p ieza en blanco correspon­

diente a la  bragadura. Después de te je rse  e l numero deseado de carre­

ras c ircu la re s an e l escudete 20 del cuerpo, en la  lin e a  discontinua 

30, se in a ctiv a  un grupo de agujas an la  zona 35 de bragadura y  pasa 

de nuevo la  máquina a  un triootado a lte rn a tiv o .

Se te je n  de nuevo carreras p arcia les oon cada movimiento a lta r  

nativo del o ilin d ro  de agujas mientras se inaotivan sucesivamente agí 

ja s  durante sucesivas oarreraa p arcia les seleccionadas a l tiempo que 

retienen sus lazadas de puntadas para producir un te jid o  en general ! 

estrechando en la  zona comprendida entre la  lín ea  discontinua 38 y  } 

la s  porciones v e rtica le s  de la s  lín eas de sutura 25 y  27,  La opera­

ción de estrechamiento se continua hasta que ae forma la  últim a carre­

ra  p arcial del escudete 20 del cuerpo y  luego se in a ctiva  un grupo de 

agujas en cada extremo dé la s  agujas a ctiv as antes de te je r  la  prime­

ra  carrera p arcia l an la  porción superior de la  prolongación 13. j

La primera carrera p arcia l de la  prolongación 13 es te jid a  a l­

ternativam ente con un pequeKo grupo de agujas para formar una oorta 

oarrera p arcia l extendida sobre la  parte superior de la  p ieza en blan 

oo y  que termina por extremos opueatoa en lo s  extremos superiores de 

la s  lin eas da sutura an terior y  p o sterio r 25 y  27, Al continuar e l R 

triootado a ltern a tivo  de la  prolongación 13 , se ponen en acción otras !
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agujas en sucesivas carteras p arciales, ensanchando a si gradualmente 

e l te jid o  hacia ahajo hasta la  lin ea  discontinua 15-

Cuando se completa e l triootado de la  poroión in ferio r de la  

prolongación 13 del p e m il, en la  lin ea discontinua 1$, se activan da 

nuevo tedas la s  agujas inaotivas d el cilin d ro , pasando la  máquina a 

un triootado g irato rio  para producir de nuevo tejid o  tubular sin  cos­

tura y te je r  e l p em il tubular 11 sin  costura. Cuando han pasado de 

nuevo todas la s  agujas del cilindro a una posición a ctiv a , e l grupo 

de agujas que habían estado manteniendo sus lazadas de puntadas desde 

e l oompletamiento do la s carreras completas en e l escudete 20 del ouer 

po es activado de nuevo para unir a si una poroión da la  primera carne 

ra del p em il 11 a una poroión de la  última carrera completa del es­

cudete 20 del cuerpo en la  zona de bragadura 35 de la  pieza en blanco. 

Deapuós del triootado completo de la  pieza en blanoo, ae hiende e l 

extremo superior a lo  largo de la  lin ea discontinua 30 (figu ra  4) y  

puede terminarse la  prenda de la  manera anteriormente d escrita .

Después de que la  porción superior de la  pieza en blanco ee 

hendida a  lo  largo de la  lin ea  discontinua 30, a l escudete configu­

rado 20 d el cuerpo recibe la  forma de U y  se extiende desde e l fren­

te  de la  cintura hacia abajo entre lee  p em iles 10 y  11 y  luego hacia 

arriba hasta la  parta posterior de la  abertura de la  cin tura. Asimisj 

mo, loe extremos opuestos del escudete 20 en forma de O del cuerpo 

son mía anchoe que su poroión media.

La pieza en blanoo de la  prenda y  la  fa ja  pantalón que se 

muestran en la s  figuras 5 a  8 se tejen  también preferiblemente en 

una máquina de trLootar circu lar de manera sim ilar a l método descri­

to oon relación  al tricotado de la  pieza en blanoo de la  prenda y 

la  fa ja  pantalón que se muestran en la s  figu ras 1 a 4* Sin embargo, 

pe^observará que e l tipo de prenda mostrado en la s figu ras 5 a 8 no 

ineluye la s  carreras oompletas en la  porción central entre loa per- j
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a ila s  y  ppr consiguiente es más estrecha de un lado a otro que la  píen-

da mostrada en la s  figu ras 1 a 4*

E l triootado de la  prenda puede in io isra e  en la  parte in fe rio r

de cualquiera de loe p em iles 50a y  51a y  se d escrib irá partiendo d el

3 borde in fe rio r del p em il 50a . Por medios convencionales de control

de diseño, se pone en rotación continua e l c ilin d ro  de agujas en una

** dirección oon todas la s  agujas en posición a ctiv a  o de triootado, de

manera que cuando se alimentan la s  agujas con e l tip o  deeeado de h ilo ,

se forma e l p e m il tubular 50a sin  costura.

10 Se oontinúa e l triootado g ira to rio  hasta que e l p em il 50a t ie -

15

ne la  deseada longitud y  en e l presente oaso hasta aloanaarse la  lin ea  

disoontinua 54a . En este  punto, la  máquina pasa a un triootado a lte r­

nativo y  un grupo de agujas adyacentes pasa a posición in a ctiva , per­

maneciendo e l reste  de e lla s  en posioión a ctiv a  para in ic ia r  e l trioo ­

tado de la  prolongación 52a del p e m il. E l grupo de agujas que perma-

20

neoe in activo  se sitú a  en la  zona 75a de la  bragadura de la  prenda y  

estas agujas no serán activadas de nuevo hasta que se in ic ie  e l trioo ­

tado d el p em il 51a . Durante e l triootado da la  prolongación 52a, se ! 

forman carreras p arcia les con cada movimiento a ltern ativo  del cilin d ro 

de agujas, inactivándose sucesivamente agujas durante oarreras p a rd a -

25

le s  suoesivas seleccionadas, mientras se retienen sus lazadas de pun­

tada para producir la  prolongación 52a estrechada en general.

Es p referib le  que e l te jid o  de la  prolongación 52a sea estre­

chado muy gradualmente a  través de la  primara porción de su triootado. 

En s i  presante caso, ae in activa  una aguja durante e l triootado de oa-

' da par de suoesivas carreras parciales en e l te jid o  de la  porción de

la  prolongación 52a comprendida entre la s  lin eas discontinuas 54a y  7 7 1

30

Da porción superior de la  prolongación 52a del p e m il, per en- 

oima de la  lin e a  discontinua 77a, es te jid a  seguidamente inaotivando j 

primeramente una aguja en oada suoesiva carrera p a rc ia l. Luego se inao
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** tiv a  un grupo de agujas & cada extremo de lea  agajes activas durante 

una sola carrera p arcial para reducir grandemente e l número de agujas 

que tejen  en la  siguiente carrera parcial y  reducir correspondiantemen 

te  la  longitud de ta l carrera p a rcia l. Esta inactivación de grupea 

de agujas produce una porción sustancialmente horizontal o extendidd 

en e l eentido de la s  carreras en lo s bordes internos de la  prolonga^ 

oión 52a . Luego se continúa e l gradual estrechamiento del te jid o  pa­

ra completar la  porción superior de la  prolongación 52a hasta que so­

lo  permanece en acción un eacaao número de ah íjas.

Seguidamente se te je  e l escudete 60a del cuerpo aumentando gra 

dualmente la  anchura del te jid o  en una aguja en cada sucesiva carrera 

p arcia l en una operación de ensanchamiento. Esta operación de ensan­

chamiento gradual une bordes opuestos del escudete 60-a  del cuerpo a 

lo s bordee opuestos de la  prolongación 52-a a  lo  largo de la s  porcio­

nes superiores inclinadas de la s  lin eas de sutura 64a y 66a. Después 

de te je rse  un número predeterminado de carreras p arciales gradualmen- 

te  ensanchadas, se activa  un grupo de agujas en cada extremo de la s  

agujas a ctivas durante una sola carrera p arcial para producir la s  por 

oiones vertioalm ente extendidas de la s  lin eas de sutura 64a y  66a. 

Después de activar lo s  grupos de agujas, se incrementa de nuevo la  agt 

chura de la s  carreras parólales del escudete 60a del cuerpo, cuyo in­

cremento se re a liza  gradualmente activando una aguja mée en cada par 

j de sucesivas carreras p arcia les. 41 activarse de nuevo la s  agujas, 

éstas unen la s  carreras parciales de los lienzos anterior y posterior 

6la y  62a a  la s  oarreras p ard ales de la  porción in fe rio r de la  pro­

longación 52a a lo  largo de la s  lin eas de sutura anterior y posterior 

8 64a y  65a (figu ra 8 ).

La segunda mitad del escudete del cuerpo se te je  seguidamente 

reduciendo primero la  anchura del te jid o  en una aguja durante cada 

par de sucesivas oarreras p arciales Mi una operación de estraohamisa—
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"to . Luego se in activa  un grupo de agujas a cada lado de la s  agujas

activas para producir la  perdón vertioalm ente extendida de la s  lín eas

de nesga 6$a y  67a . Luego se in activa  una aguja en oada par de suoe-

. aivas carreras p a rd a les para reducir gradualmente la  enchufa del t e jí-

5 do y completar e l triootado del escudete 60a .

* La perdón superior de la  prolongación 53c  se in ic ia  entonoes

- oon un pequeño número de agujas y se activa  una aguja adioional en oa-

da suoeeiva carrera p a rd a l para incrementar gradualmente la  anchura 

del te jid o  mientras se unen la s lazadas de puntada term inales de la s

10 carreras p a rd a les de la  poreiÓn superior de la  prolongadón 53a a la s  

lazadas de puntada term inales de laa  carreras p a rd a les de la  porción ! 

superior del escudete 60a.:. a lo  largo de la s  lin eas de sutura an terior ! 

y posterior 65a y  67a . Después de te je r  un número predeterminado de 

carreras p a rd a les gradualmente ensanchadas, se a ctiv a  un grupo de agu-

15 ja s  en oada extremo de la s  agujas a ctivas para formar a sí la s  ppydo- ! 

aes horizontales o extendidas en e l sentido de la s  carreras de la s  l i ­

neas de sutura 65a y 67a (figu ra 8 ) . Luego ae continúa e l ensancha-

20

25

30

miento gradual bajando hasta la  lin ea  discontinua 78a* En la  zona oom 

prendida entre la s  lin eas disoontinaas 78a y  55a se ensancha e l tejid o  

a un ritmo más lento activando una aguja en oada sucesivo par de ca­

rreras p arólales.

Durante e l ensanchamiento gradual del te jid o  entre la s  lin eas 

discontinuas 78a y  55a , la s  lazadas de puntada term inales de la s  carro 

ras p a rd a les de la  prolongad 6n 53a son unidas a la s  lazadas de pun­

tada term inales de la s carreras p arciales del escudete 60a a lo  largo 

de la s  lin eas de sutura 6j&y 67a. Cuando se completa la  prolongad6n 

53 del p em il generalmente estrechada, hasta la  lín ea  discontinua 55a, 

todas la s  agujas del cilin d ro  son activadas de nuevo y  pasa la  máqui­

na a  un tricotado g ira to rio  para te je r  e l p em il tubular 51a sin  cos­

tura y  completar e l te jid o  de la  pieza en blanco de la  prenda.
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Luego se termina la  pieza en blanco de la  prenda hendiendo o 

oortando transversalm ente la  porción media superior de la  p ieza en 

blanco de la  prenda a lo  largo de la  lín ea  discontinua 70a (figu ra  8 ), 

cosiendo una banda e lá s tic a  71a a la  abertura de la  oiáura formada por 

3a  hendidura y formando d oblad illos en loa bordes in fe rio re s  de lo s 

p em iles 50a y 51a. Luego pueden coserse adecuadas tira n  74& de sus­

tentación de la s  lig a s  a loa extremos in fe r ie re s  de lo s  p em iles $0a

y  31* .

En general, e l presente método incluye la  formación de una se­

r ie  de carreras completas para te je r  una primera porción de p e m il, 

e l  tricotado de una se rie  de carreras p arcia les mientras se estrecha 

para formar una primera prolongación de p e m il, e l triootado de carre­

ras ensanchadas y  luego estrechadas para formar escudetes configurar- 

dos del ouerpo, e l triootado de carreras p a rd a le s ensanchadas para 

formar una segunda prolongación de p em il y  e l triootado de una serie  

de ostreras completas para formar una segunda porción de p e m il. Lue­

go se termina la  p ieza an blanco de la  prenda formándose una fa ja  pan­

talón  mediante la  hendidura de su porción media para formar pna aben- i 

tura de cin tu ra.

R E I V I N D I C A C I O N E S

En resumen, la  Patente de Invenoión que se s o lic ita  recaerá 

sobre la s  sigu ien tes reivindicaciones!

1 .  Método de produooión de fa ja s  pantalón sin  oostura y s i­

m ilares, que comprende la s  operaciones de trio o ta r una se rie  de oarre 

ras completas para formar un primer p e m il tubular, tr io o ta r  una se­

r ie  de oarreras p arcia les para formar una primera prolongación de per- 

n il te jid o  solidariam ente con e l primer p em il mientras se configura 

para reducir la  anchura de la s  oarreras p arcia les de dicha prolongar- 

ción , tr io o ta r  carreras para formar un escudete configurado del ouer­

po te jid o  solidariam ente oon una porción de la  primera prolongación j
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* da p em il mientras se configura incrementando primeramente y  reduelen 

do luego la  anchura de la s  carreras p arciales del escudete del cuerpo, 

unir una sola carrera parcial del escudete del cuerpo a  una aerie de 

carreras p arciales de la  primera prolongación del p em il durante e l 

tricotado del escudete del cuerpo, tr ico ta r una serie de cerreras par­

ó la les para formar una segunda prolongación de p em il te jid o  solida­

riamente ocn e l escudete del cuerpo mientras ae oonfigura incrementen 

de la  anohura de la s  oarreraa parciales de la  segunda prolongación 

de p e m il, unir una serie  de carreras p arciales de la  segunda prolon­

gación de p em il a una sola oarrera del escudete del cuerpo durante 

e l tricotado de la  segunda prolongación de p e m il, tr ic o ta r  una serie  

de carreras completas para formar un segundo p em il tubular te jid o  so­

lidariam ente con la  segunda prolongación de p em il e interconectado 

con e l primer p em il y hender e l te jid o  transversalmente a l escudete 

del cuerpo para formar una abertura de cin tura.

2.  Método según la  reivindicación 1 , que incluye la  operación 

de trio o ta r una serie  de carreras completas para formar una porción 

tubular central en e l qentro del escudete d el cuerpo, conectándose 

porciones de oada uno de le s  p em iles tubulares a porciones de la  p ri­

mera y  últim a oarreraa de la  porción tubular central del escudete del 

cuerpo.

3 .  Método según la  reivindicación 1, que incluye la  operación 

de unir una serie  de carreras parciales de la  primera prolongación de 

p em il a uua serie  de carreras parciales de la  segunda prolongación

de p em il.

4 . Método según la  reivindicación 3 ,  que incluye la s  opera­

ciones de unir una .eerie de carreras parciales del escudete del cuer­

po a una sola oarrera p arcial de la  primera prolongación de p em il du­

rante e l triootado del escudete del cuerpo y  unir una so la  oarrera par 

o ia l de la  segunda prolongación de p ém il a una serie  de oarreras par-
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'o ia les del escudete del cuerpo durante e l tricotado 

longación del p em il.

5* Se reivindica por último como objeto sobre e l que ha de 

recaer la  Patente de Invención que ae so lic ita ! "METODO BE PRODUCCION 

m  FAJAS PANTALON 3IN COSTURA Y SIMILARES".

Todo oonforme se desoribe y  reivindica en la  presente memoria 

que consta de quince páginas escritas a máquina y dibujos adjuntos.

10

Madrid, 2$ de Enero 1963

ALFONSO UNCELA 
p.p.

15

20

25

30



PILOT RESEARCH CORPORATION DOS HÚJAS/ia
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