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PATBNZIZER DE INVBERCION
en
ssraﬁx_
POR VEINTE efios
a nombre dc ERLING JENSAN, de necionalidad norue ga. reai-

dentes en 20, Pall Mall, Ionires, Ingle terrs, por:
"UN METOIODE CORVERSIOR DE TUBSRIA DB SECCION

'CIRCULAR EN TUBERIA DR SECCION RECTANGULAR O
POLIGORAL"
e R S A R——————amsesn e E
Ia presente invencidn se refiere e la febriescl bn
de tuberis, que implice la conversién de tuberia de seceién
eirculer en tuberia de meceifn rectanguler o de otra sec-
cién no ciroular. Pa ejemplo, ls presente imnvenciln es
5 sunam nte Util mra extender ¢l cempo de empleo de la tu-
berie de chape metélica con soldadurs en hél:lcg tal como
la fabricada por medio de méguines en las cuales se hece
pasar una tire metflice continus a través o alrededor de
une cabeza provists de medios o de forma tal que haga @ la
10 tira met@lica seguir uma trayeotoriea helicoidal con sus
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bordes reunidos y engeatillados por sus partes ff

formando partes correspondientas de mutue retenci én que
constituyen 1a unién helicoidal, o bien moldados per su

borde heliocoidal de contacto. La tuberia con unién de re-
teneidn heliocoidal, pars la oual resulta adecuado el pre-
sentes imvento con vistas & lograr la conversibn de forma
do secclbn arribe mencionede, pusde ser la fabrioceal én
por medio de la méquins descrita en la patente briténica
ne 830.504. o

' dun cuendo le pressnte iavencibn concierne & le con-
versién de tuberia de unién o junte retenids helicoidsl en
tuberia de seodl bn cuedrilétere, ‘su ugo puede extenderse
8 la conversifn de tuberia cilindrice corriente en tuberis
de seccidn cusdriléters, en perticulsr por no ser los re-
quisitos de tratemiento de la tuberis cilindrica corriente
tan riguroges eoﬁo los de tratamiento de la tuberia de
unidn retenida helicoidal, en la ousl. &l aplicar & la tu-
beris eafusrzos que tienden & deformaria. el producto fi-
nal de secd én cua_drilétera debe aevﬁismbre essncialments
la mieme rigides y firmesa del engatillado o unidn rete-
nida que en su forma cilindrica. Por consigiiente, al
efectuar la conversiln, los esfuerzos do deformacién de~
ben aplicaraé de modo qus impidan la desunibn o el debili-
tamiento de la junfa retenida o de le plencha netélica,
partioularmente en lss esquinas o codos vivos. Un objeto
de la presente invencién consiste en un método y medios
para convertir tuberia ds junta retenida helicoidsl, asi
como tuberis cilindrica simple, en tuberia de seccibn po-
ligonal con un insignificante debilitamiento de la tube-

ria.
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versién de tuberia de planche metédlioca de seceidn circu~

ler en tuberfe de secci én rectangular o poligonal compren-
ds lae otapes de colocar ls tuberia de secoibn oirculer,

con féoil esiento, & lo largo de unos medios de conforme-
cidn que se extiendsn seghu le longltud de la tuberis, y
modificar el porfil de dichos medioe de conformacibn uni-
formemente a todo lo largo de la tuberia hesta deformar
la 'l:‘ubaria convirtiende su seccidn recta en la no ocircular
deseade, mediente la splicad bn de preeién de los medios
do conformacidn a la tuberis por el interior de éste, re-

ponsr o restablecer los medics: de conformeciln & su estado

do recepcidn del tube; y separar entre af la tuberfa y los
medios ds conformecibn. o

_dgimismo conforme e le presente invencidn, un método
de c:pn;eréiGn de tuberia de plancha metélica de seccibn
circular en tuberia de seccibn poligonal éoﬁpmnde las
etapas de colocar la tﬁberia. de seceidn circuler con fé-
il esiento o todo 1o lergo ds los medios de conformecibn
del tﬁho. 'amntar‘ en una de las dimensiones le anchurs
efectiva de los medios de conformaoidm, splicendo una
primers dofbrmggi'én & le tuberis de modo que Be produzea

‘an. par de pmdée' leterales opuesias pareslelas y sensible-

‘mente planas unidas por unas paredes arqueedas, y & conti-

nnecién sumentar la anchura ds 1lcs medios de conformacdén

en sentido normal a la dimensin entedicha, hasts dar e

dichas paredes arquea&aa_ una forma esencialmente plana.
Asinigmo conforme a la presente invencién, um aparato

pare deformar tuberia de plenche metélica de seccidn cir-
culor convirtiéndola en tuberis de seccidn no circular com-
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una longitad el menos igual a ls del tramo de tuberia a cam
bisr de seceidn convirtidndols en ho cirqu]ar..'y soportadas

en un mendril y separables en sentido normal sl eje del
mendril para eplicar por dentro &l tubo une presidn de
deformaeién de &sts hacia fuers, y medios aselonedos por
fuerza motriz que actuen efectuando .la. separacidn o aleja~
misnto de las barrae de horma respecto el mﬁdril. |
Agimismo con arreglo a la presate inveﬁei&x}. an
Qpamtb pars deformar tuberie de planchs metflica de mee-
c1én circular conviriiéndols en tuberia de seced én cum-
driléters comprends un mandril sostenido por un extramo
en un bastido_r principal y conectado a un impulsor accio-
nedo por presidn de fluido pra degplazarlo en sentido

- axiY¥, 1) vando dicho mendril une pluralidsd de dérgancs

de leva o cufla en contacto cooperativo aon unag po:cio-
nes complesmentarias ds wax paxr de hormas sostenidas por

el mandril y sdaptadas pars que sobkre ellas se céloque

el tubo a &eformar. y sdaptedes mediante unm desplazamien-
to exil relativo del mandril parse sér soparades enire si
en sentido normal &l eje de1 mendril para aplicar uns pre-
gién deformente hecia fuers a pai'tir ds las pareées dig-

metralmente opuestas de la tuberis.

Para que le invenocidn pueda comprenderse clara-

' mente y ponerse en préctice con facilidad, me adjunten

& la presente unos dibujos que ilustran ciertas formé.s
de realigzacidn de la miems y en los cumles:
- la figura 1 es un e8lzado latersl de una forma
de realiszacin del presente invento. que 1lustra el empleo
de un mandril deuplazale én sentido axil y de uhes hormas
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de cooperacidn con el tubo, desplazables laterslmente n~

tre i, y en le cusl la méquine se representa en la con-

atoidn de dispuesta pars recibir um tubo de sscelbn oir-

oulsr a deformar y convertir en tubo de seccidn cuadrilé-
tere; '

- le figura 2 es gesimismo un alzado latersl, pero
representa las hormas completamente desplazadas hastas las
posicionas de deformacidn del tubo.

- la figare 3 es un detalle en plants fragmentaria
qu§ repregehta unos medioa; suxiliares de deformacibn dis-

~ puestos sn laes hormas, pars obtener une deformaocidn de eta-

pa final en el tubo, mostrando esta figura los medios &uxi~
liares de conformecién en le condicifn que sigue inmediate~
mente a la activacidn o sccionamiento de 1las hormes a le
posicibn de la figira 2;

- 1ls figurs 4 ilustra la condicibn final de ilos
modios suxiliares de deformectidn; o .

- le figura 5 es un alzado por el extremo anterior.
comaporﬂiante a la fdgura 1;

- 1a figuraA SA es wi. alzado esquendtico por un extre-
ro, que iIustra el empleo de barras de perfil adieionales
con las hornes, para obtensr un tubo de secc én ocusdrilé-
tera con dos peredss opuestas paralelas y dom paredes si-
métricas de seccidn arqueads;

~ la figura 6 es una perspectiva en despliegue que
representa el mnmmdril y les h@u in‘tegrantoa' de la né-
quine ilustrede en las figuras 1 é. 4; | _

- las figwas 7 & 12, inclusive, ilustren lee su-
cosiveas etapas del trabajo que trae consigo conve;'tir un

tubo de secoibm circular y junte heliooidal en um tubo
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de secelén rectanguler, saplesndo la mbquina slustrags -
en les Plguras 1 8 4;

- le figure 13 es una plente fregmentaria que ilus-.
tre otra forma de reelizeci Sn del presente invento, en
la cusl se .obtiené una sccidn de cufia por medio de un en-
lace articulado paralelo; ¥

- la figure 14 es une psrspective fragmentsrie que
iluetra otre forma més de reclizacién del invento.

Con referencie a les figures 1 a 4 y 6 a 12 de los
dibujos, la méquine incluye un sistema hidréulico de ci-
lindro y émbolo de impuleién 1 montado a un extremo, ss-
ghn un eje horizontal, eh la pared extrems postérior de

‘uns. caje 2 spoyada en el suelo. Bl véstago del &mbolo

hidraulice esté conectado mdiante una biela 3 &l extre-
mo posterior de un mandril 4 (que més adelents. se desori-
be). 3I mendril 4 esté spoyedo en unss guies de perfil

en U, 5, en una longitud adecuada pera mantener el mandril
soestanido horizontalmente hasta mfs alld dsl extremo ante-
ricr o frontal de la caje 2.

Bl mandril 4 se extiende haste mfis alld del basti-
dor en una distancie &l menos iguel s, y por conveniencia
ligeramente meyor que la longitud de la tuberis = tratar
(por ejemplo, unos tres metros). Bl mandril 4 comprends
uns pareje longitudinel de barres paralelas 4g, 4b eatrs
las cua.hs van fijas por medios adecuados una euce-16n
ds cufias idénticas 6 de forme triengular, ocuyos vértices
o clepides se hallan ligeramente truncedos y dirigidos ha-

cia lau caja 2 tocando extremo con extremo de modo que o8-
da cufia, exceptuando la primers o de @slante, esto ew,

la eltuada en ol extremo del mandril sostenido por la ca-
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jes toce eon su vértice contra la base de la cuﬁa"i‘mxe-
diatenente sucesiva. & los fines normales, cada cufia 6
puede comprender un blogus de acero cuyo fngulo de wérti-~
0o, pare un determinado margen de variecidn de diémetro
de tuberia & trabajer, puede ser de aproximademsnte 20%;
y pare fines normales se utilizen slrededor de ocho de
estas cufias, Debido & que los vérticea de les cufias to-
ean sucesivamente contra las bases de las mismas; entre
las dos barras paralelas se habilita une sucesidn de es-
calones en pendiente dispuestos hacia dentre respeato

" de los bordes superiores e inferiorea de lss barras.

Ahora bien, el éngulo de los vértices de las cufias y el
nfinero de éstas pusde variar segin el diémetro y la lon-
gitud de tuberis en iratamiento.

Cono podré 'apreeiarao; ceda esoa16n-com15renda una
paxrte inclinade o om ramps que inciuye una cers inelina-
da ¢ en rampa que incluye une cars inclinada de une cufia
ds forme trianguler, de modo que una seccidén longitudi-
nal tomada a trevés de la sucesibn de cufias produce el
efecto de una doble barra dentada de trinquete simétri-
cB.

81 asi conviene, se pueden componer verios elementos

trianguleres en uns sole pleza, esto aa; en uns Bola ba-

rra dentada de tr:l.nque't_ie-. 7
Bn contecto cooperativo con los bordes superior e
inferior del conjunto de las dos barras paralelas hay un

par ds berras de sesoién en T que constituyen las hormms

7 ¥ 8, y que estén libres para desplazarse seperéndose

uns de otrs de maners simétx;f.’oa,_ efgotuando ls deforme~

 eibn del tubo. A este fin, las ramas cenfrales o vertica~

-T-
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les 78, 82, de las dos hormas tienen & lo largo ds

bordes opuestos una forma tal que se coi'rgsponden en un

- mismo pleno con 1los bordes complomentarios inclinades su-

perior e inferior do los Srgance de cufie 6. Bs decir, oe-
de rame vértigsl de las bexrras dé seced §n en T comprends
un érganoc dentado de trinquete complementerio con la for-
ms de leva o de tringquete opuesta de las cufiss triangule-
res &, . _

:cada horma, pues, comprends una barra longitudinal
ds scero de seccién en T ouya parte de remas horizontsles
o transversas toca oontra los bordes opllestos de las dos
barras 48, 4b. y por medio de su cara externa presenta
una superficie plana pera aplicar una deformacibn ple-
ns o de otra forma deseads & la tuberias, formendo una
pared de le tuberis final de seccl bn reotenguler. 4si,
pues, suponiendo que el tubo & deformer y convertir en
seccidn recta cuadriléters sslenta o zjusta con facili-
dad en torno & las dos hormas 7 y 8, &3 evidente qus el
movimiento de separacién de las hormss deformard el tubo
hasta producir a lo largo de éste dos paredes laterales
peralelas esencialmente planss. Por lo que antecede se
verd que, conforme al presente invento. la conversidn de
tubaria de plancha metdlica de seccidn circular en tube-
ria de seceibn cuadrilétera se ofectus mediante el des-
plezamiento simétrico de las dos hormas T y 8, una hacle
arr:-lbaﬂx la dtra hacia sbajo respecto al mandril 4, deri-
véndose tal desplazeniento del desplazamiento axil.rela.-
tivo del mendril y el per de harmms, y de estar hechas
de una piezﬁ las poreionss transversas de las hormas con

las ramas 78 y 8a descendentes y ascendentes en forma de
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cufia, complementarias de dichos escalones formadoa en el

nendriY por la citada sucesidh de érganos o elementos
triangulares 6.

Cugndo a un tubo se le va a dar secod.&n cuadrade,
las pariass en Quﬂa de las hormaa se corresponden ¢ casan
complementanente con los escalones dsl mandril de modo que -

'la anchura sfectiva en el sentido vertlcsl del mandril y

las hormas combinados es tal qua el tubo puede hacerss
paser libremente Bobrs allos hasta llegar el tubo contra
la cara o tope de situacibn en dicho bastidor.

Al deformar un. tubo, se aplica ol mandril un esfuer-

20 de traccién de modo que el tubo tenderd a hacer pre-
' "si&a en sentido axil contra la parte apropiada del bas-

tidor y, por consesuencie, gquedaré firmemente dogido en

p osioidn durante toda la operacidn de deformasibn. Como

ge compenderd, cuando el ‘mandriI vy les hormas combinados
ostén en su poaiciﬁn ds reoepc16n del tubo, el véstago
del émbolo del gistena: hidréulioo de impulsién 1 se halla
en su poaioién delantera 0 avsnzada. con el éabolo en la
posicién més préxime rospe oto al trabsjo,

* Ia horme superior 7 descansa cefitda sobre ol mandril
4 y. lo mismo que la horma inferiar 8, por su extremo de-
lanBero (esto es. junto el bastidor 1) tiens un slma verti-
ecal 9 desliza'ble en un par de guias 10 de secc_:l.& en G o
en canal. Bl otro extremo de la horma inferior 8 puede ir
sostenido deade el mandril 4 por medios adecuados gue le
_peﬁmiten subir y caer de acuerdo con el desplazemiento
axil de¢l mandril (vxéase’ la figuwra 6), por e_jenplo; por
medio de un passdor 1l que atraviess el elemento de oufia

8a del extremo de cola., entrando en ranuras 12 opuestas
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de lag barres 4a y 4b dsl mendril.

A veces es convaniente no intentsr producir, uni-
caments por el movimiento de separacidn de las hormas 7
y 8, un tubo cuadrilétero con todos los costedos ‘ésencial-
mente pianoa.. De hecho, para ciertas clages de trabajo.A
baste tener aoé paredss planas opuestas y las otras dos
de seccidn recta arqueada, tal como em el c¢aso del pro-
ducto final que se representa en la figurs 54, en la cusl
las hormes 7 y 8 estén provistas ds cabezas desmontables
13 con perfiles 14 de secoibn convexa, de modo que el tubo,
indicsdo con 1fneas ds trezo ¥ punto, #d’opta la confign-
racién ultimamente citeds. Ahors biem, se ha viste asi-
mismo que las ramas horizontales de lss hormes 7 ¥y 8 de
secoidén en T no producirén fécilmente paredes planas su-
perior e inferior en la tuberis, sino qwi estas paredes
tomarén una forma arquesda de radio grande y. por consi~
guiente. pueden preverse medios para introducir una defor-
macidn auxiliar o finsl de la tuberia con objeto de lograr
que les paredes superior e inferior resulten esenclalmente
planas. ' !

Como se 1lustira en las figuras 1, 3, 4 ¥ 6, unos
medlios auxiliares adeeuados ocomprenden un par de mandri-
les auxiligres 15 y 16 cada uno de los ouales tiene la .
forma de una barre plana apoyasde de los haces conira las
hormas asociadas 7 y 8 respoctiiamente y que tienen unmk
suoesidn unilateralmente dispuesta de perfiles de cufia

I5g y I6a que se adapian de modo corrsspondiente contra
unos perfiles complementerios 17g y 18a de las barras de

horme auxiliares superior e inmferior, 17 y I8 respecti-
vamente, desplazables en sentido lateral y horizontal. X1

10
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una barre do guis 19 (fijade a une parte marginal de
la horma 7) y la barra de horma 17 asociads, en tanto

que, de igual modo, el mandril auxiliar l§ 8e desliza
entre una barra de guia 20 (fijade & la horma 8) y 1a
barra de horme suxiliar asociads 18.

Los extremos de los mandriles auxiliares 15. y X6
alejados del bastidor 1 se extienden poco més alld de las

‘hormas T y 8 como se ilusirs en les figuras 1 y 3, y los

mandriles auxiliasres 15 y 16 no se desplazan en sentido
Iongitudinal hasta que 1as hormas 7 y 8 se han separado
a la mfixime extensidm, haciendo sobresalir las barrae de
horms auxiliares 17 y 18 en sentido lateral Tespecto &
las hormas 7 y 8 todas aumentando de ess modo la separsa-
eibn de las paredes lstsrales verticales del tubo pare
epanar las paredes superior e inferior, esto es, elimi-
ner el arqueamiento o combadura de las paredes superior
e inferior. ¥1 desplazamiento longitudinal de los mandri-
les auxitiares 15 y 16, es efectuado merced al contaocts
cooperativo de sus extremos con una placa de tope 4o fi-
jada &l mandri]: 4 de modo que hay un juego o movimiento per-~
dido entre al mand.ril 4 y los mandri];ea 15 Y 16.

3x mandril aux:!.liar infoerior 16 puede sujetarse sug-
pondido de la horma inferior 8 (fig. 6) por medio de unm
blogue en cola de milano 21 fijado al mendril 16 y desli-
zabls en una ranura 21g de la horma 8, recurridndose a es-
to en ambos extremos del mendrik 16.

Igualmente, la barra de harma aaxiliar Anferior 18
puede tener dos o mas bloques 22 en cola en milano desli-~

zable en unas ranuras complementariss 23 de la horma 8.

-1 -
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Ba las figures 7 a 12 se ilustran las aucesivaa

1»-.:.«.« ANAARA NN

etapas preferidas para convertir un tubo de junta heli-
coidal y seccidn eiroular en un tubo de secoldn rectan-
gular. La primera operacidn ss ilustra en le figura 7,
en- la cual el tubo cilindrico 24 estd sostenido en un
carro 25 de ruedas. entre un par de paredes laterales
varticales 26 ¥ 27. Bl caxrxo 25 se emplea para recibir

el tubo y presentarlo sobre las hormas y el mandril antes

~ mencionados. Ahara blen, se prefiere facilitar lg labor

utilizando las parades laterales 28,,3‘5 27 para darle al tu-

‘Bo una daformacién intetal.

Dicha deformacidn inici:al del tubo puede efectuarse
montando al menoe una de ‘las paredes laterales (por eismplo,
la pared 27 como se indica en el dibujo) lateralmente des-
Iizable sobre la base del 0Arro 25 por medlo de correderas
28 norizontalmente juisdas sobre las barras del carro y
que se llevan haoia la oftra pared 26 mediante gatos hidrdéu-
licos 29 de modo gque, como ss indica en la figura 8, el tu-
bo 24 se deforma recibiendo une seccidn recta ovalada.

Como se ilustra en la figura 9, el fubo inicialmente
deformado o8 alineado con el mandril 4 y sus hormas, y el
carro 25 'es movido a lo largo de unos carriles 30 hasta
que: el tubo llega a hacer tope contra el extremo opuesto
del bastidor 1;. La relacién entre el tubo y las hormas
es ahéra la ind:lcaq.a en. la figura 10. BI mandril 4 se ha-
Ils shora parci&l‘menté fétrai,do por el gato 1 para produ-

: Aoir_l‘a deformacidn del tubo seghn la figurs 1Y y, como

se observard., las paredes supsrior s inferior del tubo
estén 1igeramente arqueadass, Finalmente, se efeotfs la

retraccidn completa del mandriX 4 trayendo la plata de

- 12 -



10

15

25

30

tope 4¢ contra los exiremos salientes de los mandriles

auxiliares 15 y 16 y desplazando asi lateralmente las
barras de harma auxiliares 18 y 19 para dar a las pere~
des arqueadas del tubo una forma esencislmente plans co-~
mo se indica en la figura 12, Con este método. en la ota~
pe ﬁnél de la operaci fn, existe un dumento simultdnea

de la anchura efsotiva de las barras de herma combinadas,
tanto en sentido ve;tioél como en el horigzontal.

EX mandril 4 es devuelto entonces & su posictién
*inicial", para voIver las hornss T ¥y 8 también & su po-
sic bn "inicial", y los mandriles suxilisres 15 y 16, ti-
rando ligeramente fie sus exiremos descubiertos. se resta-
blecen asimismo en su posicién "inicial". con lo cual pue-
de sacarse el tubo fécilmﬁ%e de los medios de conforma-~
et én. sobrentendidndose que eI carro 25 fué retirado una
vez colooado poxr completo el tubo en los mediocs de confor-
naeidi. _ |

Ba lager de un carre 25 de rusdas puede empiearao
un pusiite de grée o dispositive similar de elevaoidn y
transports ds cargs, y on este casso lag paredes laterales
26 y 27 comprenderian unas mordazes de agerrs ds la car-
&s. _ '

Oomo se couprenderd, mediante una adecuadn aelebc:lén
del éngulo de vértice de cads oufim 6, se obtiens una apre-
ciable ventaja mecénice en 1a transnieién de energias desds
el sistema motor o gato hidréulico 1 e las hornas 7 y 8,
@seguarando al propio tiempo una féoil deformecidn progre-
siva del tubo; y mediante ol emploo ds las barras de horms
auxiXiares 17 ¥ I8 antes citadas, dichs ventéja meoé.nica

ge aumenta oonsiderablemente;: por ¢jemplo, de 1:2 @ 1.:10.

-13 -
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Se sobrentiende asimismo que las hormas 7 y 8 pus=
den adaptarse a recibir selectivamente parejas de barres

de conformacibn suplementarias de distinta enchura, de
modo que las hormes T y 8 pusden emploarss permanentemen-
te para distintos didmetros de tuberia y diferentes dimen-
siones de paredss del producto final de seccién poligonal.
En tal caso, cada parejs distinta de barras suplementa-
rias llevarda los mendriles y barras &e conforaacidn
auxiliares correspondientemente dimensionados.

Zn lugar de emplewr una serie de cufizs triengula-
ros 6. la separacidn de las hormas 7 y 8 puéde efeotuar—
s9 consctando estas hormas al mandril 4 por medio de bie-
Ias paralelas de enlsoe articulado 31 como se ilustira en
1a figura 13, sobrentendiéndose que con las hormes 7 y
8 a tope contra el .hastidor’ 1y con la splicacidu de
treceién al mendriY 4 en ol sentido de la flecha las
hormas 7 ¥y 8 se desplazarén sparténdose simétricemente
entre si. o :

EZn la forma de rsalizacidn ilustrada en le figura

14, las dos hormas 7 y 8 comprenden unas barras sosteni-
@as por una pluralided de gatos hidraulicos 32 sxtenal-
bles o de ssecolonse enchufadas alimentados por una condus-
eidn 33 coneatada mediante une vélvula 34 a un mﬁnantial
de suministre de fluido hidrsulico a presibm, con une
conduceién de retorno. Con este di'spdaicifm. los mendriles
suxiliares 15 y 16 se haoen funcionar por medio de un gato
hidrauIi?o 35 gparte. BL peso de la horma superior 7 basta
para devolverle & su mis eatrecha separaci én respacto &
la. horma 8 cuando-los gatoe extensibles 32 se consctan
aX. escape por medio de la vhAlvala 34. Ia h.ornia inferior 8,

- 14 -
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en esta disposiciln, irfa fija por un extremo al bEFETER

de la méquina. Asf, la horma 8 aciia como mandril porta-

dor de los medios de conformaclén desde el bastidar de 1a :

méquina. ) |
BEsta solic¢itud que cgrrespond§ a la presentada sen

Gran Bretafia 26 de Enerc de 1962, bajo el nfmero 3129/62

¥y % ootubre 1962, con el nimero 40.464/62. se ‘acogs &

los bensficios del a;'yicalo 51 del vigeﬁto Retatuto so-

bre Propiedsd Industrial.

- RO T&-

I.os puntos de izwenoi&n propie, J nueva que se pre-
aem‘:an para que sean ob:ieto de esta solicitud ds Patente
de Invencidn en Espafia, por VEINTE efios, son los sigaien=
tes;: i o |

I2, - Un método de conversidn de tuberia de chepe
metélica de Seccidn eircular en tuberie ds secclén rec-
tengular o poligonal, método que comprende las etapas de
colocar la tuberia, con f4oil asiento, & lo largo de unos .
medios de conformacidn que se extienden segin la longitud
de la tuberis y modificar el perfil de dichos medios de

. eonformacidn uniformemente a todo lo largo de la tuberis

hasta deformar la tuberia conviriiendo su seccidn rscta
en la no circular deseada, mediante la aplicecidn de pre-
slén de los medios de conformacién & la tuberia por el

interior de ésta; reponer o restablecer los medios de con~
formacidn a su estado de recepcidn del tubo, ¥ separar en-

tre s{ la tuberia y los medios de conformaciém.

-15 -~
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28, ~ Un netodo de conversidn de tuberie de ehaya
metélica de secci én eircular en tuberis de seccifn poli-
gonal método‘que comprende las otapas de: colooar la tu-
beria con féciY asiento a todo lo large de los medios de
conformaeidn de la misma, sumentar en ups do las dimensio-
nes de anchara efectiva ds los medios de conformeoidn,
eplicando una primera deformecidn & la tuberia ds modo
que se produzca ux par de pal;edes laterales opuestas pa-~
ralslas y sensiblemente planas unidas por paredes arquea~-
das, y & continuacidi aumentar le anchura de los medios
de conformaoidn en sentido normal 8 la dimensibn ante-
dicha, hasta dar a dichas parédes erquaadas una forma
sensiblemente pIana;‘ ‘

3¢, - Un método'de'conversién de tuberia de sec-
oidn circular en tuberfa de seccibn rectangular o poli-
gonal.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que anl:ecede.
reproaentado en los dibujoe qae se scompafian y con los i~
nes que se han espscificado. ‘

Zsta Nenoria consta de dlecisels hojas escritas a

méquina por una sola cara.

* 2 HAY, 1963 |

- 16 -









Beenla Vorianbe SRLING JENSEN ITIAIV

e :
u* ‘
) o
TLE .
i

P E







	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



