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La presente Hemoria se re f ie re  cono su enunciado 
in d ica  a un aparato especialm ente diseñado p ara  l a  fu ­
sió n  y elaboración de productos v itreo s  t a l  como e l  n id rio  
y su scep tib le  de se r  empleado con o tros productos d ia - 

$ - t in to s  a é s te , pero de s im ila res c a ra c te r ís t ic a s .
Es conocido que lo s  hornos explotados a  a l t a s  tem­

p era tu ras n ecesitan  re f ra c ta r io s  muy elaborados, por ejem 
pío del tip o  electro fund ido . El prim er objeto de la s  pa­
redes de m ateria l re frac ta rio * ea  e l  de r e s i s t i r  e l  ca lo r 

10 y a l a  corrosión d e l v id rio  fundido. E l mantenimiento
en buen estado de la s  paredes re f ra c ta r io  se consigue tole 
rando una pérdida de ca lo r a través de la s  mismas que, poi 
lo  general, no es tán  calorifugados, salvo en algunos pun­
to s  cuidadosamente e leg idos, por o tra  p a r te , es de uso 

15 co rr ien te  e l  aumentar e s ta  evacuación de ca lo r r e f r ig e ­
rando lo s  bloquea de re f ra c ta r io  situados en l a  l in e a  de 
n iv e l del v id rio  en  fu s ió n . Los numerosos e d if ic io s  pa­
r a  e l  paso de lo s  quemadores^ de l a  composición y de lo s  
instrum entos de medida aumentan aún más la s  pérdidas del 

20 c a lo r .
p ara  e v i ta r  e s ta s  pérdidas de ca lo r im portantes, se  

ha pensado in tro d u c ir  e l  m anantial de energía en l a  mis­
ma masa del v id rio  en fu s ió n . Batos hornos, del tip o  elec 
t r ic o  por ejemplo, reducen l a s  pérdidas pero la s  tempe—

25 ra tu ra s  a u t i l i z a r  para l a  fusión  son. iguales que en e l
caso de lo s  hornos en loas que l a  energ ía se sum in istra  
desde un origen situado a l  e x te r io r  d e l bafio de v id rio  
fundido. La pérd ida de ca lo r por unidad de su p e rfic ie  
de l a s  paredes de m ateria l re f ra c ta r io  permanece sen si—

30 blemente ig u a l en ambos cascaest



Cualquiera que sea l a  forma de calentam iento de lo s  
hornos de v id r io , é s to s  comprenden por lo  g en era l t r e s  
zonas d i s t in ta s .  En l a  prim era zona se r e a l iz a  l a  fu sión  
de l a s  prim eras m ate rias , que se elevan a l l í  a  una tem­
p e ra tu ra  p re c is a  p ara  l a  segunda zona, llam ada de afinado 
h ac ia  l a  que se encamina l a  masa fundida. En e s ta  zona se  ¡ 
deben term inar la s  reacciones de v i t r i f ic a c ió n  y , sobre 
todo, debe re a liz a rs e  l a  homogeneización f í s i c a  de l a  ma­
sa  y l a  s a l id a  de lo s  gases oclu idos, incapaces de d iso l­
verse en l a  masa. P ara poder escaparse, e s to s  gases de­
ben ascender a  l a  su p e rfic ie  d e l v id rio  en fu s ió n . Con 
objetode f a c i l i t a r  e s ta s  operaciones, l a  masa debe s e r  muy] 
líq u id a , y encontrarse po r tan to  a una tem peratura muy 
elevada su p erio r a l a  p rec isa  para l a  fu sión  de l a  compo­
s ic ió n , y sensiblem ente más elevada que l a  tem peratura 
conveniente para  l a  ex tracc ión  y l a  manufactura del v i­
d rio , l a  te rc e ra  zona s irv e  esencialm ente p ara  l a  regu la­
c ión  y  homogeneización térm ica de l v id rio  en fu sió n , de­
bido a  una re fr ig e ra c ió n  supervisada y conducida de mane­
r a  que en lo s  puntos de ex tracc ió n , toda l a  masa del v i ­
d rio  en  fu sión  se  h a lle  exactamente a  l a  tem peratura de­
seada.

Aunque e l  v id rio  elaborado en e s to s  hornos sea de 
una ca lidad  ap reciab le  y su scep tib le  de s e r  mejorada, se 
comprende fácilm ente que e l  balance térmico de e s to s  hor­
nos es poco s a t is f a c to r io  debiendo e lev arse  a temperatu­
ra s  muy elevadas masas enormes que comprenden, por una 
p a r te , l a s  masas de prim eras m aterias y d e l v id rio  en fu ­
s ió n  que camina por l a s  d ife re n te s  zonas y, por o tra  par­
t e ,  la s  de la s  m aterias que constituyen  l a  fá b r ic a  de lo s ;
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hornos de dimensiones muy grandes; esas temperaturas tan  
elevadas no son necesarias n i  para l a  fuá id n de la s  p r i ­
meras m aterias n i  para l a  manufactura del v id rio  elabo­
rado, y exigen e l  empleo de m ateriales re frac ta rio s  es­
p ec ia le s , como ya se ha expuesto, a lo s  que se s o l ic i ta  
h asta  e l  lím ete extremo de sus posib ilidades, de manera 
que es preciso aceptar deliberadamente pérdidas, de calor 
por reverberación con objeto ¿e poder prolongar su du­
ración  a plazos técnicamente aceptables.

Con e l  obejto de elim inar todos estos inconvenientes,, 
se ha ideado e l  aparato que se c i ta ,  e l  cual, en esencia, 
e s tá  constituido por un homo, dotado de un recin to  estan­
co a lo s  gases en e l  que se ha pregisto  un d ispositivo  
de extracción, para crear una depresión en e l  mismo pun­
to  en que se re a liz a  l a  fusión de la s  primeras m aterias, 
de manera que e l  desprendimiento de los gases de lo s  pro­
ductos en elaboración se re a lic e  prácticamente durante 
e inmediatamente después de l a  fusión  de dichas m aterias.

Un horno para l a  fusión y elaboración de productos 
v itreo s y  o tro s , de acuerdo con e l  procedimiento segdn 
e l  invento, comprende un recin to  estanco a los gases que 
é s ta  unido a un d ispositivo  que orea una depresión y co­
ronado por un órgano de carga, provisto de medios de ca l­
deo y de un canal de evacuación la te r a l  para conducir a 
l a  base de un compartimento de re tira d a  de lo s productos 
elaborados. Segdn una forma de rea lizac ió n  especial del 
invento, l a  parte  in fe r io r  del citado recinto  constituye 
e l  c r iso l y e s tá  cub ierta  por una p arte  en forma de co­
lumna en l a  cual la s  primeras materias se encuentran con 
los gases calien tes desprendidos de la s  m aterias en fusiót
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E l árgano de carga de la s  primeras materias compren­
de una esclusa estanco a  los gases y que, ventajosamente 
puede e s ta r  provisto con una so lera  dosiíicadora. Con ob­
je to  de reducir l a  cantidad de a ire  introducido en e l  re­
cin to  sometido a  depresián poá e l  accionamiento de l a  es­
c lusa, e l  in te r io r  de é s ta  ú ltim a e s tá  unido, con prefe­
renc ia , a un d ispositivo  susceptible de crear en l a  mis­
ma una depresión de importancia sim ilar a l a  mantenida en 
e l  in te r io r  del rec in to . Este d ispositivo  se pone en mar­
cha antes de estab lecer l a  comunicación en tre  l a  esclusa 
y e l  recin to ; permite mantener constante l a  depresión 
re inan te  en éste último y presenta además l a  ventaja de 
asp ira r lo s  polvos que se encuentran en la s  primeras ma­
te r ia s .

Las paredes del rec in to , estancas a lo s  gases com­
prenden, gentajosamente, una o v arias capas de m ateriales 
re fra c ta rio s  a l  ca lo r y una o varias capas de m ateriales 
calo rífugos, a s i  como una o varias capas que aseguren l a  
estanqueidad. a lo s  gases. Estas últim as están  d ispuestas, 
preferentem ente, entre l a s  capas de m ateriales re fra c ta ­
r io s  a l  ca lo r y la s  de m ateriales calorífugos, y pueden 
e s ta r  constitu idas por una envoltura m etálica, suscepti­
b le eventualmente de formar e l  soporte para la s  m aterias 
ca lo rífugas, o por una o v arias  capas de hormigón estanco, 
aplicadas sobre lo s  m ateriales re f ra c ta r io s . En algún ca­
so , principalmente cuando lo s  m ateriales calorífugos no 
son suscep tib les de ceder a ire  u otro gas que pueda pene­
t r a r  a l  in te r io r  del rec in to  sometido a lo s  efectos de 
l a  depresión que en é l re ina , l a  o la s  capas que aseguran 
l a  estanqueidad pueden e s ta r  ventajosamente colocadas en
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e l  e x te r io r  de l a s  paredes d e l re c in to . La p o sib ilid ad  
de ca lo rifu g ar e s ta s  paredes y de h acerlas estancas a 
lo s  gasgs s in  someter lo a  m ateria les re f ra c ta r io s  a l  ca­
lo r  a exigencias térm icas exageradas, es una consecuencia 

5 ven ta josa de l a  reducción de l a  tem peratura ex ig ida para
l a  fusL 6n de l a s  primeras m aterias .

Los medios de caldeo de horno se e ligen  con p re fe ­
re n c ia  en tre  lo s  que no producen cantidades no tab les de 
gas. Para e s te  o b je to , e l  caldeo e lé c tr ic o  es e l  más i n -  

10 dicado* Esta puede comprender electrodos sumergidos en
la s  m aterias en fu sió n  $ /o  re s is te n c ia s  e lé c tr ic a s .  E stas 
ú ltim as, pueden e s ta r  sumergidas en l a s  m aterias en fu ­
sió n  m ientras que o tra s  re s is te n c ia s  pueden disponerse 
por encima de dichas m aterias con objeto  de eáponer a l  

15 ca lo r l a s  prim eras m aterias desde e l  momento de su en tra ­
da en e l  rec in to  de fu sió n . Asimismo, l a s  re s is te n c ia s  pue 
den e s ta r  parcialm ente sumergidas en la s  m aterias en fu ­
s ió n  y , en  e s te  caso, re c o rre r  e l  rec in to  desde l a  p a rte  
su p erio r hac ia  l a  base.

20 E l canal l a t e r a l  p ara  evacuar a l a  base de un com­
p artía s  nto de ex tracc ió n  lo s  productos en iu sió n  elabora­
dos en  e l  rec in to  sometido a depresión, puede co n s tru irse  
con m ateria les re f ra c ta r io s  análogos a lo s  de la s  paredes 
d e l horno. Ventajosamente, e s tá  formado por un  tubo de 

25 un m etal re s is te n te  a l a  co rrosión  por es to s  productos.
En su p rin c ip io  e s te  tubo puede e s ta r  p rov isto  de 

una b rida o e s tr ib o  se llad o  mediante una composición es­
tanca a  lo s  gases, co n tra  l a  cara  e x te r io r  de l a  pared, 
de l rec in to  de m ate ria l re f ra c ta r io  a l  c a lo r , y puede 

30 e s ta r  rodeado por una cu b ie rta  o envo ltu ra de diámetro
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sensiblem ente mayor que e l  d e l tubo llenándose e l  espacio 
en tre  é s te  últim o y l a  envo ltu ra con un m a te ria l c a lo r í­
fugo para e v i ta r  una re f r ig e ra c ió n  excesiva de lo s  pro­
ductos elaborados a  su paso por e l  Ranal de evacuación.

5 * E l d isp o sitiv o  que crea  l a  depresión^es una bomba
de vacio lo  suficien tem ente po ten te  para  mantener en e l  
re c in to  de fusión  una depresión considerable y con tan te . 
Dicha bomba a sp ira  lo s  gases desprendidos durante l a  fu ­
s ió n  de l a s  prim eras m aterias y durante l a  elaboración  

10 d e l producto . Antes de a lcanzar l a  bomba, esto s gases a -
tra v ie sa n  un  re fr ig e ra d o r y , eventualmente, un desempol­
v a d o s  E ste  últim o puede hacerse i n ú t i l  por un acondicio­
namiento cuidadoso de la s  prim eras m aterias , evitando la  

' p resen c ia  de p a r tíc u la s  f in a s  su scep tib le s  de s e r  a r ra s -  
15 trad as por lo s  gasea desprendidos*

Evidentemente, l a  depresión que re in a  en  e l  re c in to  
de fu s ió n  hace ascender en é s te  e l  n iv e l  de l a s  m aterias 
fundidas, por encima d e l n iv e l  de lo s  productos en fu sió n  
que se h a lla n  en l a  cuba de re t i r a d a  o ex tracc ió n  some- 

20 t ld o s  a l a  p re s ió n  a tm osférica . En e l  re c in to  se forma u -
na columna de m aterias en fu sión  en l a  que l a  depresión 
disminuye a medida que se acerca a l  n iv e l e x is te n te  en l a  
cuba de r e t i r a d a  o ex tracc ión .

Los dibujos adjuntos represen tan , a t í t u lo  de ejem- 
2$ p ío , v a r ia s  formas de re a liz a c ió n  d e l inven to .

La f ig .  1 es un co rte  v e r t ic a l  por l a  l in e a  1-1 de 
l a  f i g .  2=̂

La f i g .  2 es. un co rte  por l a  l in e a  11-11 de l a  i 'ig . 
I ,  de una prim era forma de re a liz a c ió n  dé un homo de a- 

10 cuerdo con e l  invento;
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La f ig .  3 es un co rte  v e r t ic a l  de o tra  forma ¿Le rea­
l iz a c ió n  d e l invento;

En l a  forma de re a liz a c ió n  según la s  f ig s  1 y 2, e l  
homo se compone de un re c in to  : lim itado  por una pared 

5 l a t e r a l  2, una molerá 3 y una Mveda 4 de m ate ria l re f ra c ­
ta r io .  Las paredes 2, 3 y 4 están  cu b ie rtas por una capa 
5 de m ate ria l térmicamente a is la n te .  La estanqueidad de l 
horno se asegura depositando un  hormigón estanco sobre l a  
ca ra  e x te r io r  6 d e l hom o.

10 En l a  p a r ta  su p erio r de l a  cúpula 7 formada por l a
bóveda 4 se h a l la  e l  aparato  8 de carga o in troducción  
de m ateria les en e l  horno, que se compone de una chapa 3 
que constituye l a  pared e x te r io r  de e s te  apara to , y e s tá  
p ro v is ta  de dos tabiques 10 y 10 \  cada uno de lo s  cuales 

15  t ie n e  un  o r i f ic io  c e n tra l 1 1  y 1 1 ' ,  su scep tib le  de s e r
obturado por una campana 12  y 12 ' .  La p o sic ión  de la s  cam­
panas 12  y 12 ' se regu la  mediante dos v a r i l l a s  13  y 1 3 'coa­
x i le s .  Los tab iques 10 y 1 0 'dividen e l  aparato  8 en t r e s  
p a r te s , la a su p e rio r  14, l a  media o esc lu sa  1 5 , y l a  p a r te  

20 in f e r io r  16 en comunicación con e l  re c in to . Bago e l  apa­
ra to  8 va in sta lad o  un cono 1? de repartición.

En l a  p a r te  in f e r io r  de l a  cúpula 7 desemboca una 
conducción 18 que une e l  re c in to  1  con una bomba de vacio 
13. Sobre e l  conducto 18 se dispone un re fr ig e ra d o r 20 que i 

25 s irv e  asimismo de separador de humedad de lo s  gases.
Un canal l a t e r a l  21, p a ra  l a  evacuación de lo s  produc 

to s  en fu sió n , une l a  base d e l re c in to  1 con una cuba de 
acondicionamiento 22.

E l  re c in to  1 e s tá  p rov isto  de r e s is te n c ia  e lé c tr ic a s  
30 23 y 24 co n s titu id as por h ilo s  o v a r i l l a s  de un m ate ria l
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ré¡sis te n te  & l a  coyyosión por la s  m aterias en fusión , t a l  
como p la tin o , tunsteno o molibdeno. Las r e s is te n c is s  23 
están, completamente sumergidas en la s  m aterias fundidas, 
m ientras que l a s  re s is te n c ia s  24 es tán  sumergidas sólo 
parc ialm ente . Les re s is te n c ia s  e s tá n  conectadas a  la s  
bom as 25 de un e rig en  de c o rr ie n te  e lé c t r ic a ,  mediante 
lo s  conductores de re p a r t ic ió n  26 y 2 6 '.

En e l  curso del funcionamiento del hom o, l a s  r e s i s ­
te n c ia s  23 y 24 se elevan a una a l t a  tem peratura por e l  
paso de l a  co rr ien te  y ceden su ca lo r a l a s  m aterias fun­
didas contenidas en e l  re c in to  1 . La comba 19 a sp ira  lo s  
gasea contenidos en l a  cúpula 7 y , por e s te  hecho, mantie­
ne a l l í  una p resión  in f e r io r  a l a  atm osférica, lo  más re ­
ducida p o s ib le . Las m aterias v i t r i f i c a b le s  se desploman 
en l a  to lv a  14 d e l aparato del ahornado 8 . Al lev a n ta r 
l a  campana. 12 se hacen p asar la s  m aterias v i t r i f i c a b le s  
a l a  esc lu sa  15, desde l a  que pueden pasar a l  comparti­
mento 16, y desde a l l í  a l  re c in to  1 , levantando l a  campa­
na 12 'después de haber hecho descender l a  campana 12. E l 
movimiento de l a s  campanas se r e a l iz a  mediante l a s  v a r i l la ?  
13 y 1 3 'un idas a órganos de accionamiento no rep resen ta­
dos. Las m aterias v i t r i f i c a b le s  se rep a rten  sobre l a  se­
cc ión  d e l horno mediante l a  campana o cono 1? y caen pa­
r a  formar una capa 27 sobre l a  su p e rf ic ie  28 de la s  mate­
r i a s  fundidas contenidas en e l  rec in to  1 . Debido a  l a  p re­
s ió n  reducida que re in a  en l a  bóveda 7, e l  n iv e l 28 de la s ¡  
m aterias fundidas en e l  in te r io r  del re c in to  1 se h a lla  
a una a l tu r a  sensiblem ente su p e rio r a l a  de l n iv e l  29 de 
l a  cuba 22. Las. m aterias v i t r i f i c a b le s  se  funden progre­
sivamente en" contacto  con la s  m aterias fundidas, y una
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cantidad correspondiente de m ateria fundida se evacúa 
por e l  canal 21  hac ia  l a  cuba 22, de l a  que se  ex trae  
l a  m ateria  para su manufactura*

Pueden u t i l iz a r s e  únicamente re s is te n c ia s  21 en e l  
in te r io r  dé la  masa de m aterias fundidas, pero con frecuen­
c ia  r e s u l ta  ventajoso u t i l i z a r  igualmente re s is te n c ia s  
24 que caldean l a s  m aterias fundidas y l a  capa 27 de ma­
te r i a s  v i t r i í ic a b le a .  ^ s l ,  se impide que e s ta  capa forme 
una bóveda a l fu n d ir la 'p o r  lo  menos en c ie r to s  puntos.

La f ig .  3 rep resen ta  o tra  forma de re a liz a c ió n  del 
invento . El rec in to  1 del horno e s tá  formado por una pa­
red  2 y una so lera  3 de m ate ria l re f ra c ta r io . La pared 
l a t e r a l  ex terna de l homo e s tá  oonstitu ida  po r un b linda­
je  30; e l  espacio en tre  e s te  b lindaje  y l a  pared 2 se l l e ­
na con m ateria l térmicamente a is la n te  31* h l homo e s tá  
cerrado por su p a rte  su perio r y por su p a rte  in fe r io r  me- 
cBLante p lacas m etálicas 32 y 33 f i j a s  a l  b lin da je  30. Las 
uniones 34 en tre  la s  p lacas 32 y 33 por una parto  y e l  
b lin d a je  30 por o tra  p a r te , están  p ro v istas  de ju n tas de 
estanqueidád de plomo o am ianto, por ejemplo.

E l horno e s tá  p rov isto  de electrodos 35 f i jo s  sobre 
conductores 36 que a trav iesan  la s  paredes la te r a le s  y es­
tán  unidos mediante term inales 37 a lo s  cables de alimen­
ta c ió n  38.  En l a  p a rte  su p erio r d e l hom o, desemooca un 
conducto 18* que une e l  horno con una bomba de vación no 
representada, pero análoga a l a  representada en l a  f ig .  1 .

Hacia l a  base d e l re c in to , un o r if ic io  39 se h a l la  
practicado en l a  pared r e f r a c ta r ia ,  2 , contra l a  cual se 
dispone l a  b rid a  41 de un tubo 40 y se f i j a  por medio de 
una, mezcla 42 estanca a lo s  gases. E l  tubo 40 es de un ma-
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t e r i a l  re s is te n te  a l a  acción de lo s  productos fundidos, 
por ejemplo de p la tin o , molibdeno o tungeteno. Dicho tu ­
bo, protegido en su e x te r io r  mediante una envoltura de v i­
d rio  43. p ene tra  en  l a  cuba 22 po r un o r i f ic io  44. Una ca­
pa 45 de m ate ria l a is la n te , que rodea e l  tuco 40 en tre  e l  
homo y l a  cuba 22, se mantiene en posic ión  mediante un 
b lin d a je  46, y en tre  e l  tubo 40 y e l  b lin d a je  30 se pue­
de disponer también una ju n ta  de estanqueidad 47.

La p a rte  su p erio r del horno y e l  aparato  8 de carga 
se represen tan  a  mayor e sca la  en l a  f ig .  4. La p laca  32 
e s tá  p ro s is ta  de una nervadura c ir c u la r  48 que se acopla 
en una garganta 48 'p rac tica d a  en l a  pared 2 y l le n a  de una 
mezcla que co n stituy a  una ju n ta . Sobre l a  p laca  32 se f i ­
j a  e l  aparato de carga 8 que comprende una cu b ie rta  metá­
l i c a  49 que foima l a  esc lu sa  50. E sta  ú ltim a e s tá  corona­
da con una to lv a  51 de campana obturadora 52. En l a  base, 
l a  esclusa tie n e  una so le ra  do s ií ic a d o ra  53. soportada y 
p u esta  en ro tac ió n  por un árbo l 54 movido por un motor 55 
a tra v é s  de u n  reducto r de velocidad 56. La so le ra  do s i í i ­
cadora comprende una p a le ta  d e flec to ra  57 cuya p osic ión  
se reg u la  por medio de l a  manivela 58 y de l e je  59. F in a l­
mente, l a  esc lu sa  e s tá  conectada por una tu b e ría  6o a una 
bomba de vacio no representada en e l  d ibu jo .

E l funcionamiento de e s te  homo es aáalogo, en su  p r in ­
c ip io , a l  a n te r io r . D ifie re  no obstante en c ie r ta s  p a r t i ­
cu laridades re su lta n te s , p rincipalm ente, de l a  a l tu ra  sen­
siblem ente más im portante d e l rec in to  1 , de manera que so­
lamente una p a r te  e s tá  l le n a  de m ateria  en fu s ió n  y cons­
t i tu y e  e l  c r i s o l  61 y  que l a  o tra  p a r te , l a  su p erio r, de 
a l tu ra  p r e c ia b le ,  constituye una columna 62. La m aterias
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v itr i f lo a b le s  descargadas por e l  aparato de carga, 8, se 
encuentran en e s ta  columna con lo s  gases ca lien te s  des­
prendidos por la s  m aterias en v ia  ¿e fusión  y se c a lie n ­
ta n  a expensas de estos gases, de lo  que re s u lta  una sen­
s ib le  economía de ca lo r. La columna 62 puede u t i l iz a r s e  
no obstante para e l  calentamiento de la s  primeras mate­
r ia s  por medio de re s is te n c ia s  e lé c tr ic a s  63, dispuestas 
en tre  barras de alim entación 64 que a trav iesan  l a  pared 
del re c in to .

Las m aterias v i t r i f ic a d le s  alimentan e l  horno ¿e ma­
t e r i a  continua por lan ro tac ió n  de l a  so le ra  53 combinada 
pon l a  acción del d eflec to r 5?. La cantidad de m aterias 
descargadas en e l  homo se regu la , b ien modificando l a  
velocidad de ro tac ión  de l a  so le ra  dosifioadora 53, o 
b ien  ajustando l a  posición d e l deíTe c to r  57 mediante l a  
manivela 58. Además, se provoca un desprendimiento p r e l i ­
minar de gases de l a s  primeras m aterias por l a  creación, 
en l a  esc lu sa  50 de una depresión por l a  asp irac ión  d e l 
a ire  en e l la  contenido, a través de l a  tu b e ría  60.

Debe comprenderse que e l  invento no se lim ita  a  la s  
formas de rea lizac ió n  que se han descrito  y representado 
a t i t u lo  de ejemplo, y que no se abandonará su alcance 
a l  in tro d u c ir  modificaciones en e l  mismo.

B O T A
Se re iv ind ican  como propios y nuevos p ara  que sean 

objeto  de una Patente de Invención en jgspaua, por veinte 
aaos, reivindicándose l a  p rio ridad  de l a  pa ten te  deposi­
tad a  en Luxemburgo e l 29 de enero de 1.962 bajo e l  na 
41168, lo s  puntos s ig u ien tes:

l a . -  Aparato para l a  fusión y elaboración de yroduc-
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to s  v itreos u o tros, caracterizado por comprender un re ­
cinto estanco a lo s  gases que es tá  unido a un dispositivo 
que crea una depresión y coronado por un órgano de carga, 
provisto de medios de caldeo y de un canal la te r a l  de e- 

5 vacuación para conducir los productos elaborados a l a  ba­
se de un oorparíimento de re tirad a .

23 .- Aparato para l a  fusión y elaboración de produc­
tos v itreos u o tros, caracterizado según l a  reivindicación 
1, porque la  parte in fe r io r  del recinto constituye e l c r i -  

10 so l y e s tá  coronada por una parte en forma de columna en
la  que la s  primeras materias que vienen del órgano de car­
ga se encuentran con los gases calien tes desprendidos de 
las m aterias en fusión.

3 s .-  Aparato para l a  fusión  y elaboración de produc­
id  tos v itreo s u o tros, según la  reivindicación 1 ó 2, carac­

terizado porque e l órgano de carga de la s  primeras m aterias 
comprende una esclusa estanca a lo s  gases.

4 a .- Aparato para l a  fusión  y elaboración de produc­
tos v itreos p o tros, según l a  reivindicación 3 ca rac te ri-  

20 zado porque e l  órgano de carga comprende una so lera <3o$i-
ficadora.

§3.- Aparato para l a  fusión y elaboración de produc­
to s  v itreos u o tros, según la s  reivindicaciones 3 y/o 4, 
caracterizado porque e l in te r io r  de l a  esclusa es tá  unido 

25 a  un dispositivo que orea una depresión.
6 s A p a r a t o  para l a  fusión y elaboración de produc­

to s  v itreo s u o tros, según l a  reivindicación 1 ó 2, carac­
terizado porque la s  paredes estancas a los gases del re­
cinto comprenden una o varias capas de m ateriales re frac - 

30 ta r io s  a l  caler y una o varias capas ue m ateriales ca lo ri—
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fugos, a s i como una o varias capas que aseguran l a  estan - 
queidad a lo s  gasea*

7 ^ .-  Aparato para l a  fusión  y elaboración de produc­
to s  v itreo s u o tro s , según l a  re iv indicación  6, c a ra c te r i­
zado porque l a  o la s  capas que aseguran l a  estanqueidad 
a l  gas están  dispuestas en tre la s  capas dê  m ateriales re ­
f ra c ta r io s  a l ca lo r y la s  de m ateriales calorifugós.

3a*- Aparato para l a  fusión  y elaboración de produc­
to s  v itreo s u o tro s, según l a  re iv indicación  6, c a ra c te r i-  
zadoporque lao la s  oapas que aseguren l a  estanqueidad es­
tán  dispuestas a l  ex te rio r del recinto*

9a*- Aparato para l a  fusión  y elaboración de produc­
tos v itreo s  y  o tro s, según l a  reivindicación  1 ó 2, carac­
terizado porque lo s  medios de caldeo comprenden electrodos 
sumergidos en la s  m aterias en fusión*

10C*- Aparato para l a  fusión y elaboración de produc­
to s  v itreo s  u o tro s , según l a  reivindicación  1 ó 3, carac­
terizado  porque lo s  medios de caldeo comprenden re s is ten ­
cias e ló c tricaa .

l i s * -  Aparato para l a  fusión y elaboración de produc­
to s  v itreo s  u o tro s , según l a  reivindicación lo i  ca rac te ri­
zado por comprender re s is ten c ia s  e lé c tr ic a s  sumergidas en 
la s  m aterias en fusión.

129*- Aparato para l a  fusión  y elaboración de produc­
tos v itreo s u o tro s , según l a  re iv indicación  10, caracte­
rizado por comprender re s is ten c ia s  e lé c tr ic a s  dispuestas 
por encima de la s  m aterias en fusión.

139*-Aparato para l a  fusión y elaboración de produc­
to s  v itreo s u o tro s , según l a  re iv indicación  lo , caracte­
rizado por comprender re s is ten c ia s  e lé c tr ic a s  parcialmen-
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te  sumergidas en la s  m aterias en fu sió n .
1 4 a .-  Aparate para  l a  fu sió n  y elaboración  de produc­

to s  v i t r e o s  u  o tro s , según l a  re iv in d icac ió n  1 ó 2, carac­
te r iz a d o  porque e l  canal de evacuación l a t e r a l  de lo s  peo— 
ductos en fu s ió n  elaborados e s té  co n s titu id o  por un tubo 
de un m etal r e s is te n te  a  l a  co rrosión , por e s to s  produc­
to s ,  pudiendo dicho tubo e s ta r  p rov isto  en áu p rin c ip io  
de una b rid a  se lla d a  sobre l a  cara ex terna de l a  pared 
del rec in to  de m ate ria l re f ra c ta r io  a l  c a lo r , mediante 
una mezcla estanca a lo s  g ases.

15 2 .- Aparato para l a  fusión  y elaboración  de produc­
to s  v itre o s  u o tro s , según l a  re iv in d icac ió n  14, ca rac te ­
rizado porque e l  tubo m etálico que constituye e l  canal 
l a t e r a l  e s tá  cubierto  por una envoltura m etá lica  de d iá­
metro sensiblem ente su p e rio r a l  tubo, estando llen o  e l  
espacio en tre  e l  tubo y l a  envo ltu ra con m ate ria l calo­
r ífu g o .

I6s.- "APARATO PARA LA FUSION Y ELABORACION DE PRO­
DUCTOS VITREOS U OTROS".

Todo conforme se describe en l a  memoria que antece­
de se i l u s t r a  como ejemplo de ejecución en lo s  planos u - 
n idos a  e l l a  y se re iv in d ica  en su Nota.

E s ta  memoria consta de quince hojas fo liad a s  y es­
c r i ta s  a máquina por una so la  cara y planos que l a  acom­
pañan.

Madrid, 24 de Enero de 1.963
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