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I,C.I. Case No, P. 15858

] ~ eMemoria @WW
sobre:

"Perfeccionamientos en los métodos de fabricacidn de

boisas y sacos de material pldstico con vdlvulas pa

' ra el llenado“.

v Fotbcitante: - IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, entidad ingle-
sa, residente en Imperial Chemical House, Millbank,

Londres, Inglaterra.
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' Este invento se refiere a sacos y bolsas
perfeccionados, de material plistico en hojas o l&mi

pas, v a la fabricacidn de los miswos.
Por la deniminacidn "bolsa", tal como se

emplea en esta Mehxdria, ‘'se indican las bolsas de gran
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tamafio, mis comunmente 1lamadas "sacos"s desde lue= .

go, este invente se aplica, con ventajas especiales
a las bolsas de este tipo.

Anteriormente, las bolsas se han fabri-
cado partiendo de secciones cortadas de una tire -~
continua de pelicula tubular, de material ﬁlﬁstico;

los dobleces laterales de cada seccidn, constituian

 los lados largos de 1a bolse.

De acuerdo con este invento, se propor—
tiona una bolsa cerrada, de plastico, en la gue por
1o menos uno de los lades cortos estd constituido -
por un doblez de la hoja de pldstico que forma ague
1la, ¥ los costados abiertos restantes se obturan -~
pera formar la bolsa cerrada, en la que se dispohe
una valvula ¢ boca en la parte del doblez que cons—
tituye él lado corto citado.

Se prefiere gue el cuerpo de la bolss -
esté constituido por un segmento de pelicula tubu—
lar de meterial pléstico, con los dobleces latera=—
les de la peliculs tubular formande los lados cor-——
tos de dicha bolsa.

De acuerdo con otra caracteristica de —
este invento, por tante, un método para la fabrica~
cién de una bolsa con vilvula, de hoje de material
plastico, comprende el separar un pedazo para la -
bolsa, de un tiro continuo de pelicula tubular de -
material pldstico, cuyos dobleces formen los dos la
dos cortos de la bolsaj el disponer una vilvula de
llenado a iravés de la pared del cuerpo de la bolsa,

en la zona préxima a uno de dichos lados cortos, ¥y
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el cerrar entre s{ los lados mas largos y abiertos =
de la bolse citada.
En general, es mis conveniente preparar
la vdlvula antes de cerrar los costados de la bolsa.
Las costuras o uniones, con preferencia, se forman -
por aplicaoién de calor y presién, cuando este método
es adecuado a la naturaleszs del pldstico que consti-
tuye la bolsa. Las bolsas de pelicula de peliteno, =
por ejemplo, pueden cerrarse més*facilmente por este
procedimiento, énando sea conveniénte, pueden usarse
otros métodos de cierre, por éjemplo el caldeo por ~
alte frecuencia (especialmente dtil vara las bolsas
de pelicula de cloruro de polivinilo}, o ls aplica—
¢ién de sdhesivos. El cogido se evita con preferen—
ciay ya que reduce las cualidedes de resistencia a =
la humedad de le bolsa.
La valvula, con preferencia, tiene su aber
tura de lleﬁado prolongada & través del doblez gue for
-ma un lado corto de la bolsa y, con preferencia, sime-
tricamente con respecto al mismo, Las formas de vélvu~.
la preferidas, son los tipos descritos em las solicitu
des pendientes de las mismas solicitantes n® 15459/61,
40699/61 y 43703/61. -
En el dibujo adjunto se representa 1a mitad
anﬁeri&r solamente de una vdlvula descrita en 1a~ﬁltina
" de las solicitudes mencionadas de los mismos solicitan=
tes, aéoplada a una bolse construida de acuerdo con es-
te invento. En el dibujo, 1 representa el doblez o plig

gue que forma le parte superior de la bolsas 2, wna =~

. unién o costura formeda a lo largoe de uno de los lados
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nayores de aquellas 3 y 4, los bordes de un corte que
constituye la abertura de la vélvul#, prolongada igual
mente ambos lados del doblez; 5, un parche o pieza "ég
sido" a la superficie interior de la bolsa en 6 ¥ 6, ¥
del mismo materiel pléstico en hoja o limina que ella,
y 7 es una cartera o aleta de igual material, pero mas
delgada, prolongacién de la pieza 5, La vélvuls pars -
el 1llenado se acondiciona antes de unir entre si los -~
lados largos de la bolsa.

En la conatruccidn de bolsas de pléstico =
de acuerdo con este invento, pueden usarse valvalas de
otros tipos. Por ejemplo, pueden ser del modele forma-
do sujetando un pedazo de peliculas tubular en une aber
tura cortada en la psred de la bolsa; una pared de la
pelicula tubuiar sse sujeta & cada lado de dicha abertu
ra. Las vilvulas, con preferencia, se¢ disponen a una -
distancia de la esquina suficiente para permitir que se
mantengen planas contra la pared de la bolsa, por el -
contenido de ésta una vez llema y para evitar la distor
sion que se produciria si se colocardn demasiado cerca
de 1a esquina de la bolsa. Sin embarge, pueden usarse =«
valvulas de esquina, tales como las del tips constituido
doblando hacis dentro una de éstas y acoplando una pro=
longacién‘en forma de manguito; Para las bolsas de poli
teno grneso, las (ltimas son generalmente menos satis—
factorias que las antes descritas, ya que su construc—
eién implice la formacidn de costuras o uniones conti—
nuas Ge distinto nidmeroc de capas de pelicula, dificiles
de llevar a cabo en pelfcula gruesa, por c¢oside térmi-—
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Una ventaja obtemida con la fabricecién
de bolsas de plastico de acuerdo con este invento,
es lg obtencidn de mayor nimero de elles, por unidad
de longitud de peliculam, con respecto al caso de que
los dobleces laterales de la pelicula forman los la-
dos largos de las bolsas. Ademas existen ventajas -~
inherentes al diseiio de las bolsas, En especial, 1la
vélvula, por estar en el extremo de la bolsa, se con
prime muy energicamente, por el contenido, comtra «~
las paredes de ésta. De este modo, el meterial enva-
sado se protege muy bien contra la humedad; aun cuan
do la bolsa se conserve a la intemperie, expuesta a
las inclemencias atmosférices. la posicion de la val
vule en el doblez o pliegue superior de la bolsa, =
permite llenar dsta por completo con mas facilidad -
por medio de mAquinas convencionales de llenado. Des
de luego, ésté comprendido en el alcence de este in-
vento el formar las bolses doblando secciones unita~-
rias de pelicula plane constituyende uno de los bor-
des cortos de agquellas el dnico doblez de la pelicu-
la y acopl&ndo tna valvula de 1lenado prolongade a -
través o cerca del doblesz, ¥ cerrando los tres lados
abiertos de la bolsa.

El politeno y el cloruro de polivinilo -
son materiales especinlmente adecuados para la obten
Qién de bolsas de acuerdo con este invento, pero pue
den utilizarse cualesquiera otras peiiculns u hojas -
plésticas de propiedades edecuadas s las aplicaciones
de las bolses. Los sacos construidos de acuerdo con

este invento, resultan especialmente ttiles pars el =~
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transporte ¥y almacenamiento de materiales granulares,
sobre todo cuando se precisa una buena proteccidn con
tre la bumedad y la contaminacidn, y especialmente —
cuando e¢s necesario almacenar & la intemperie los sa
cos llenos. Resultsn de une ubilidad especial pare -
el embalaje de mbonos, productos gquimicos, grinulos y
polvos de polfmeros, y piensos para el ganado. Pueden
1lenarse mediante midgquinas convemcionales para este =

trabajo.
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Descrita suficientemente le naturalezs del
invento, as{ como le maners de realizarlo en la practi
ca, debe hacerse constar que’lés disposiciones antey—
riormente indicadaes, son susceptibles de modificacio—=
nes de detalle, en cuanto no alteren su principio fun~
damental. También se hace constar que el invento co-
rresponde a una solicitud de patente presentads en In~
claterra, con fecha 25 de IZnero de 1,962, baj? el n?
2828/62, acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios -
cue cogce&en los Convenios Internacionales en vigor y
siendglo que constituye la esencia del referido inven~
to ¥ por lo que se solicita Patente de Invencidn por -
por 20 aiios, en'Espaﬁa "Berfeccionamientos en los métg
dos de fabricaciéq de bolsas y sacos de material plés—
tico con vélvula para el llenado", caracterizindose =
por lo siguiente:

18, "Perfeccionamientos en los métodos de
fabricacidn de bolsas y sacos de materisl pléstico, con
valvula para el llenado"”, caracterizados por comprender

el separar une seccidn para la bolsa o el saco, de una
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una tira continua de pelicula tubular de material plag
tico, cuyos dobleces formarén los dos lades cortos de
la bolsa o el sacO; el acoplar una valvula de llenedo

, ‘ :
a travées de la pred del envase, en la zona de uno de

"los lados cortes, y el cerrar entre si los lados mds =

largos, sbiertos, del envasé.

| g%, - Perfeccionamientos, segin reivindica=
ciéﬁoli, caracterizados porque la abertura para la val
vula de llenado cruza el doblez que forme un lado cor-
to del envase.

' 38, ~ Perfecciénamientos, segin reivindica=

¢idn 1 o 2, caracterizados porque los cierres del enva
se se obtienen por la aplicacidn de calor y presidn,

4%, = Perfeccionamientos caracterizados por

~<que por lo menos un lade corto esté formado por un do

blez de la hoja de material plastico que contituye el
envase y los lados abiertos restantes se cierran para
formar el envase cerrado, y se acopla una valvula do =
llenado en lq zone del doblez que'coﬁstituye el lado =
corto citadé.

58, - Perfeccionamientos, segin reivindica~
cidn 4, caracierizados porque el cuerpo del la bolsa ~
o del saco esté formado por un segmento de pelfcula -
tubular de material plastico, cuyos dobleces laterales
forman los lados cortos de la bolsa o el saco.

62, - Perfeccionamientos, segin reivindica-—
ciéﬁ 4 o 5, caracterizados porque la abertura gara la
vélvela de llenado se prolonga s través del doblez -
que forma un lado corto de la bolsa o del saco,

7¢,~ Perfeccionamientos, segin cualquiers
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de las reivindicaciones anteriores, caracterizados - »
porque las valvulas se disponen a una distancia de -

la esquinae del envase sui‘icieute para permitir que —

la primera se mantenge plana contra la pared del en~

_ vase por el contenido del mismo una vez lleno.

88,~ "Perfeccionamientos segin cualquie~
ra de las reivindicaciones anteriores, caracterizados
porgue el materiad plastico en hoja que forma el sa-
co o la holsa es pelicula de politeno.

98, - Perfeccioné.mientos; segin cualquie-
ra de las reivindicaciones 1 @ 10, caracterizados «~
porque el material plastico em hoja que forma el =
gaco o la bolsa es pelicula de clorure de polivini
1o,

108, - l“Periec_ci onamientos en los métodos
de fabricacian de bolsas y sacos de material plasti
co con valvala pera el llenado) tal y como quede -

substancialmente descrito en la presente Memoria e -

ilustrado en los adjuntos dibujos.

Estea{Megoria consta de ocho hojas escri-
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