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El invento se refiere a un diSpositivo para el t:g;
tamiento de desechos, que se puede utilizar particularmente
en la trituracién de productos que contienen celulosa, como
madera de vides y de érbul@;, desechos de madera, paja y si-
milares, y gue esté congtituido por una carcasa provista de
una abertura de entrada y una abertura de salida y por una -

cuchilla dispuesta en esta carcasa y que puede ser accionada

de forma rotativa y coopera con una contracuchilla estaciong

. . C e
Iria.

Se conoce un dispositivo de esta clase por la publi
cacién alemana DE-05 25 54 262. Las cuchillas estén caaéﬁitu;

das en este casec por varias placas rectangulares rigidés:é -

L te
la flexién, dispuestas sobre un &rbol de accionamiento en pg

sicién desplazada una respecto de otra y cuyo borde déién&e-
ro estsd formado por un arco de circulo en cada uno de los lg
dos enfrentados entre sf, Un dispositivo equipado con estas
cuchillez se puede utilizar ciertamente para triturar basurs
mixta con el fin de hacer posible de esta menera una reduca-
cién de volumen, pere no se puede conseguir una elevada com-
pactacién de lés desechos.

Por tantg, el cometido del invento consiste en crear
un dispositivo para el tratamiento de d2sechos, por medio del
cual no sb6lo se pueden triturar de forms fiable y evacuar del
mismo desechos de naturelezas diferentes, sino que por medio
de tal dispositivo se puede lograr también una zlta compacta-
cién y briquetado de los desechos, a saber, bajo la accién del

calor. La energia de accionamiento aportada a la cuchilla de-
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ber& transformarse peor ésta parcialmente en calor, de modo -
que las partes licuables que se encuentren en laos desechos -
modifiquen su estado de agregacién por breve tiempo durante
el proceso de trituracién y de este modo se aglomerar§ el mg
terial triturado. El gasto de construccién con el que ha de
lograrse esto deber&d mantenerse en un valor extranrding;}pmeg
te pequefio, de modo que se proporcione una fabricaciﬁniébzno-

mica del dispositivo, pero, no obstante, deber& quedar garan-

® “a

tizada una capacidad de corte y transporte siempre fiable de

la cuchilla.

Segin el invento, este problema se resuelve por el
hecho de que la cuchilla esté provista de dientes de tfghSpog
~ ..
te y dientes de prensado de configuracién curva en e;:sgntido

de giro, los cuales sobresalen de un cubo que da aloj;diénto
al &rbol de accionamiénto, porque la carcasa del dispositivo
estd adaptada en una zona parcial al di&metro exterior de los
dientes de transporte, a continuacién de la abertures de entrg '
da para el material que se ha de triturar, y envuelve spreta-
damente a estos dientes de transporte, porque los dientes de
prensado estén configurados en su diémetru exterior de maners
que quedan rezagades con respecto a los dientes de transporte,
Yy porque a la abertura de sslida van conectados uho o més con
ductos de transporte dispuestos preferiblemente con sus ejes

paralelos entre sif y destinados a recibir el material prensa-

do, los cuales presentan cada uno una zona de calmado y/o una

zong de refrigeracién,

En este caso, es sdecuado hacer que los dientes de
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prensado estén rezagados aproximadamente de 0,5 a 5% en su -
di&metro exterior con respecto al dismetro exterior de los -

dientes de transporte y disponer entre cada dos dientes de -

transporte uno o varios dientes de prensado.

Para conseguir una alts temperatura, los dientes de

transporte y/o los dientes de prensado son provistes, en la -

zona delantera configurada en forma curva en el sentidd’'de Qi

ro, de una o varias acanaladurss que se extienden en dirgccién
axial o inclinadas con respecto a ésta, un estriado, Gﬁ'ﬂenta

do o similar,

Es muy ventajoso ademés configurar la cuchilla en -

forma de un &rbol portacuchillas que esté constituido_bﬁ} dis~

de .{rans-

cos de cuchilla individuales que llevan los dientes

porte y de prensado y que estén dispuestos uno junto a otro -

sobre el &rbol de accionamiento.

¢

Para aumentar el rendimiento es conveniente a este
respecto disponer los discos de cuchilla individuales del &r-
bel portacuehillas en posicién desplazada uno respecto de otro
en direccibn periférica, de tal manera que los dientes de trang
porte o de prensado de un disco estén dispuestos en la zona de)
espacio intermedio.encerrado por los dientes de los discos ip
mediatamente contiguos, Sin embargo, l1los discos de Cuchilla -~
del &rbol portacuchillas se pueden disponer también con el mig
mo fin en paosicién de uno gifgdn con respecto a otro en direc-
ci6n periférica, de tal manera que los dientes de transporte
de al menos dos discos de duchilla inmediatamente contiguos -

estén dispuestos de preferencia con un desplazamiento mutuo -
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equivalente a un paso de divisién,

Para aumentar el volumen de transporte del &rbol pog

tacuchillas se pueden prever de manera sencilla, preferiblemen

te en su zona central entre los dientes de transporte y de

prensado, una 0 varias cémaras de alojamiento formadas cada -

una por vaciado de un diente.

Asimismo, es apropiado asociar al &rbol portddichi-

llas, a continuacién de la abertura de salida de la carcasa,

una cubierta insertada en ésta, que est& curvada en forne tircular y

presenta aproximadamente el mismo radio que la parte de carca

sa que envuelve al &rbol portacuchillas, y disponer enfrenta-

das entre si la cubierta y la parte de carcasa que rodes .al -

&rbol portacuchillas y dimensionarlas de tal manera qup.éstas

se extiendan cada una aproximadamente a lo largo de una cuar-
ta parte de la periferia del &rbol portacuchillas. Ademé&s, la
abertura de entradazda la carcasa deberé estar provista de un
embudo de entrada que desemboque en la zona libre del &rbol -
portacuchillas, pudiendo estar formado este embudo por una -
placa insertada ®n la carcasa, fijada en &sta y en la cubier-
ta del &rbol portacuchillas y dispuestas en posicién inelina-
da en la direccién «del &rbol portacuchillas, Gracias a esta
configuracién queda garantizado que el material Q triturar no
se acumule en la carcasa, sino que caiga inmediatamente en las
cémaras de alojamiento del &rbol portacuchillas y sea prensa-

do por éste inmedistamente contra la parte adaptada de la cax

casa ¥y, por tanto, -sea proseguido asi el tratamiento del mis-

mo,
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La contracuchilla cooperante con la cuchilla accip
nable en forma giratoria o con el &rbol portscuchillas ha de
configurarse convenientemente en forma de un sujetador a ma-
nera de rastrillo dispuesto en la zonha de la abertura de sa-
lida de la carcasa, detr&s de esta abertura en la direccién

de transporte, y cuyas almas encajan entre los discos de cu-

chilla individuales del &rbol portacuchillas, sett

En esta ejecucibn es conveniente configurar las al

mas del sujetador en forma de un tri&ngule nbtusénguld:'?ﬁja;

las en la carcasa a la altura del &rbol de accionamiento del

&rbol portacuchillas y dejar que con su extremo libre pene-

tren en los discos de cuchilla hasta aproximadamente el ten-

tro del &rbol de accionamiento, en posici6n desplazada con -

respecto a &ste, debiendo estar configurada la superfitie’ -
frontal de las almas vuelta hacia la asbertura de salida de 1la
carcasa de manera que se ensanche cénicamente con respecto a

esta superficie y debiendo estar provisto el extremo libre

de las almas de un chaflén de introduccién inclinado en la

direcci6tn de la abertura de salida,

Asimismo, es conveniente disponer entre las elmas
del sujetador, inmediatamente delante de la abertura de salji
da de la carcasa, una cufia de relleno configurada preferiblg
mente en forma de un listén contfinuo y sobresaliente hasta -

las inmediaciones del di&metro de los dientes de transporte,

Es ventajoso conectar el conducto de transporte a

la abertura de salida de la carcasa a través de una pieza in

termedia que se ensancha de preferencia en seccién transver-
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sal ¥y que forma total o parcialmente la zona de calmado.

La 20ona de calmado y/o la zona de refrigeracién -
del conducto de transporte pueden formarse de manera senci-
lla a base de dos semicoquillas ietenidas de forma regulable
una contra otra y arriostradas preferiblemente por una fuegr
za de muelle, de modo que se proporcione una adaptaciﬁg.ﬁu-
tomética a cantidades de transporte diferentes del érgbi“;o;
tacuchillas y se eviten desperfectos ocasionados por la for-

maci6én de acumulaciones de material., Asimismo, el conducto -

de transporte se puede limpiar f&cilmente quitandsc uria semi-

LN

coquilla,

.

Para derivar répidamente la energia térmica ;gﬁte-
nida en el material prensado, se pueda2 alimentar aire‘ﬁé:xe-
frigeracién a este material. Esto se puede realizar eﬁ'ﬁné -
ejecucién sencilla de tal manera que la éona de refrigeracién
esth provista de uno o verios canales de aire de refrigera-
eién que se extienden en la direccién axial de la misma, -
preferiblemente montados sobre la superficie envolvente ex-
terior de las semicoguillas, les cuales estén unidos a tra-
vés de taladres o similares con el espacio interior de la -
zona de refrigeracién,

Ahora bien, la zona de refrigeraci6bn puede estar -
formada total o parcialmente con el mismo fin por un armaz6n
de apoyo que recibe el material prensado y gue puede estar «
constituido por barras, tubos o similares que se extienden -
en-su direccién axial y que van fijados a unos estribos de -

retencién reqgulables de preferencia uno con respecto a otro
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y arriostrados por una fuerza de muelle. 5in embargo, es pg
sible también que la zona de refrigeracién esté provista de
nervios de refrigeracién que se extienden de preferencis en

direccifén axial para la evacuacibn de la energia térmica al

macenada.

Para que el materiel prensado que sale del condug

to de transporte en forma de un cordén pueda ser retirwdo -

f&cilmente, es cqﬁveniente también que el conducto de trang

porte esté provisto, en su extremo libre, de un apoyo éayé-
cente al mismo,

L]
XN WYY

El dispositivo configurado de acuerdo con el inven

to no solo se puede fabricar de forma sencilla en la ejéiu-

- L ] [ 3
es s

ci6n constructiva y, por tanto, de una manera econémica, v

hace posible una trituraci6n satisfectoria, asi como uh trang
porte ulterior de los desechos, sino que con la cuchilla de
este dispositivo configurada de una manera especial se pue-
de lograr también una transformaci6n de la energia de accig
namiento apertada en caler que se puede transmitir al mate-
riel triturade., En efecto, si la cuchilla es provista de diep
tes de transporte que en uns zona parcisl de la carcasa estén
envueltos apretadamente por ésta, y de dientes ce prensado -
que estin rezagados en su difmetro exterior con respecto a -
los dientes de trenspurté, es posible entonces alimentar a -
la contracuchilla por medio de los dientes de transporte una
parte del material a triturar, asf como triturar este mate-

rial en cooperacién con dicha contracuchilla y transportarlo

al interior del conducto de transporte., Por el contrario, por
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medio de los dientes de prensado més cortos una parte del ma-
terial a triturar es introducido & presi6n entre estos dien-
tes y la carcasa y roza contra ésta, de modo que la energia
de accionamiento aportada se convierte en calor. En el inte-
rior de la carcasa aumenta asi la temperatura de tal manera

que algunas partes del material a triturar modifican por bre

ve tiempo, de vez en cuando, su estado de agregacién, par -

ejemplo saliendo lignina de productos que contienen celulosa;
durante la refrigeracién subsiguiente del material tritirado
en el conducto de transporte &éste se sglomera de nuevo en foxr

.
Sesaa

ma s6lida, Por tanto, no solo se consigue una compactacién y,

.'.. )
por tanto, una disminucién de volumen en comparacién con'la -

cantidad alimentada, sino que el material triturado en gpnso-

lidado también y, por tanto, puede ser tratado posteriﬁiménte
con facilidad, dado que este material es expulsado. en cierto
modo como un cordén de briquetas.

El gasto de construccién con el que puede conseguir
se esto es extraordinariamente pequefio, dado que Gnicamente -
los dientes de prensado han de dimensionarse con su diémetro
exterior més pequefio que el de los dientes de transporte, pa
ra hacer que el material a triturar roce en la carcasa a lo
largo de una 2ona parcial de lz misma y, por tanto, convertir
en calor una parte .de la energis de accionamiento. .No obstan
te, queda garantizado que se pueda realizar una trituracién -
siempre satisfactoria con ayuda de la contracuchilla. Por su-
puesto, segln la clase del material a tritursr, los dientes -

pueden adaptarse al mismo en su forma y en su configuracién,
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siendo provistos para ello, por ejemplo, de acanaladuras, con
el fin de conseguir un funcionamiento Sptimo del dispositivo.
Con el dispositivo realizado de acuerdo con el inven
to, que puéde adosarse sin dificultades a un aparato mullidor
o similar, de moda que los desechos puedan tratarse directa-

mente en el lugar en que se producen, se pueden logrer en el

interior de la carcasa temperaturas tan altas, por ejemplc -
de alrededor de 1002 a 170¢C, que la madera se hincha y, sale
lignina de é&sta, o bien se funden parcialmente los matéfégaes
sintéticos. S5in embargo, en el conducto de transporte, en el

L]
Soeanse

que se genera en ciertc modo un momento antagonista para gue

el material triturado permanezca un cierto intervalo dqzﬁiem-

po en la carcasa, este material es enfriado de nuevo, dg, modo
’ . . @

que se origina por aglomeracién un cordén s6lido que ha de sub
dividirse en briquetas individuales que se pueden evacuar fé&-
cilmente y que, siempre que se traten desechos combustibles,
pueden utilizarse pars fines de caldeo.

En el dibujo se ha representado un ejemple de ejecu
eién del dispesitive realizado de acuerdo con el invento para
el tratamiento de deseechos y este ejemplo se explica con detg
lle a continuacién. Muestrasn en el dibujo:

La figura 1, la carcasa del dispositivo con cuchi-
llas insertadas en &sta, accionables de forma giratoria, en
seccién,

La figura 2, el conducto de transporte conectado a

la carcasa, en seccién longitudinal,

La figura 3, una sectién segdn la iifnea 11I-1I11 de
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la figura 2,

La figura 4, una seccién segln la lines IV-1V de

la figura 2,

La figura 5, una configuracién de otra clase del -

3
conducto de transporte, y

La figura 6, una vista en planta del dispasitivo

segn las figuras 1 y 5 con varios conductos de transpdrfe

yuxtapuestos.

El dispositivo, designado con 1, sirve para’éi‘tra
tamiento de desechos, particularmente para triturar madera -

de vides y &rboles, y consiste sustancialmente en un &rbol -

portacuchillas 20 instalado en una carcasa 1l y Canng%§dn

de una manera especial, y un conducto de transporte 4i:é&neg

tado a este &rbol y desde el cual es expulsado el mat;¥iél -
triturado en forma de un cordén de brigquetas. El &rbol porta
cuchillas 20 esti4 formado en este caso por varias cuchillas
21, 21°® ... que estén dispuestas sobre un &Srbol de scciona-
miente 15 en pesicién girada una con respecto s oira y que -
presentan dientes de transporte 23 y dientes de prensado 24
que sobresalen de un cubo22, Los dientes de transporte 23 y
1o mismo los dientes de prensado 24 estén configurados en for
ma curva en la direccién de giro carascterizada con A.

En su dismetro exterior DZ' los dientes de prensado
24 esthn ligeramente rezagados con respecto al dismetro exte-
rior Dl de los dientes de transporte 23, de modo que en la zg
na parcial 14 de la carcasa 11, en la que ésta se encuentra -

adaptada al difmetro exterior Dl de los dientes de transporte
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23 y rodea apretadamente a éstos, se crea un trayecto de prgQ?;H
sado en el que el material aportado directamente a través de

la abertura de introduccién 12 de la carcassa 11 al &rbol pozx

tacuchillas 10, por ejemplo por un aparsto mullidor, es pren -

sado por los dientes de prensado 24 contra la pared interior

de la carcasa 11, con lo que una parte de la energia de accig

. L] L]

. ‘||
namiento se convierte en calor. )

La contracuchilla cooperante con el &rbol pprtacuchi
llas 20 ests& constituida por un sujetador 31 configuféﬁd a mg
nera de rastrillo, cuyas almes 32 montadas en una placa 33 -

unida fijamente con la carcasa 1l encajan entre las distintas

LI Y
.

cuchillas 2], 21' ... formadas por discos., Las almas ﬁé; en-
tre las cuales esté introducida una cuffa de relleno ?Eijestén
cohfiguradas en el ejemplo de ejecucién mostrado en %Bim; de
un triéngulo obtus&ngulo que penetra con su extremo libre 35
en las cuchillas 21, 21°' ... hasta.casi el centro del &rbol
de acciaﬁémiento 15, en posicién desplazada con respecto a -
éste, y que esté proviste de un chaflén de introduccién 37.
La superficie frontal 34 vuelta hacia le abertura de salida
13 de le carcasa ll se ensancha asf{ hacias este abertura, de
modo que el materisel triturado puede ser transportado fécil-
mente a través de la aberturs de salida 13 en la direccién -
de 1ls fleche B hasta el interior del conducto 41 asdyascente a
dicha abertura.

Para aumentar la temperatura en la carcasa 1ll, pug
den practicarse en los dientes de transporte 23 y también en

los dientes de prensado 24 unas acanaladuras 25 y 26, respeg
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12

tivamente, en las que queda retenido el materisl a triturar,
por ejemplo trozos de ramas, y éste es conducido rozando a -
lo largo de la pared interior de la parte 14 de la carcasa.
El material alimentado al &rbol portacuchillas 20
a través de la abertura de introduccién 12 de la carcasa 1l
es recibido por las cavidades de alojamiento 27 prévisffs en
tre los dientes, es transpoitado hatia el sujetador 31..",;?'.85
triturado en cooperacifbn con las almas 32 y la cuffa d% relle-
no 36, la cual penetra en la carcasa 11 hasta cerca déi:ﬁiémg
tro de los dientes de transporte 23, Sin embargo, dado que -

los dientes de prensado 24 est&n dimensionados con su difme-

tro exterior mé&s pequefioc que el de los dientes de traqéég}te

23, una parte de este material es prensado contra la cazxgasa

® e

11 en la zona parcial 14 de la misma y se desliza rozands a
lo largo de la pared interior de la carcasa, de modo que una
parte de la energia elimentada a través del &rbol de acciona-
miento 15 se transforma asf{ en calor. De esta maners, segin el
ndmero de dientes de prensado 24 y su configuraci6n, le tempg
ratura en la carcasa 11 se eleva de tal modo que al menps una
parte del material a triturar modifics de vez en cuando el eg
tado de agregacién, en el que, por ejemplo, se hacén viscosas
algunas partes de material sintético o se separa lignina de -
la madera. Sin embargo, tan pronto como se ha producido un ep
friamiento correspondiente, se presenta de nuevo en el condug
to de transporte 41 un endurecimiento, de modo gue se trans-

porta un cordén muy dengificado y s6lido en el conducto de -

transporte 41,
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sra aumentar la capacidad del &rbol portacuchillas
20, se pueden vaciar algunos de los dientes, de modo que se -
forman cavidesdes de alpjamiento agrandadas 2B, Y para intrody
cir el material a triturar directamente en las cémaras de alp
jamiento 27 y 2B, la aberturs de intrpduccién 12 esté provis-

ta de un embudo de entrada 17 que est& formado por una placa

y que est& fijado a la carcasa 11 y a una cubierta 16 quié en-

cierra, a continuacién de la abertura de salida 13, el &rbpl

[ ‘e
e qt®,

portacuchillas 20 en la zona opuesta a la parte 14 de la car-

casa.

.
LN WYY

El conducto de transporte 41 presenta una zong de -

calmado 42 y una zona de refrigeraci6bn 43, en las gue el , mate

LI e
[ A

rial triturado e hinchsdo es enfriado de tal manera que,.des-

pués de salir del conducto de transporte 41, puede ser retirg
do a mano y transportado a un lugar ulterior,

En el ejemplo de ejecucién representado en las figu
res 2 8 4, ls zona de refrigeracién 43 esté constituida por -
dos semicoquilles 46 y 47 de forma tubular que estén fijadas
a una pestafis 45 de una pieza intermedia 44 que va fijada a =
la carcssa 11 y que forma en este casoc la zona de calmado 42.
Las semicoquillas 46 y 47, entre las cuales esté instalada -
una junta de obturacifn 54, se comprimen en este caso por mg
dio de la fuerza de muelles 49 que estén dispuestos cada uno
sobre un perno roscado 48 provisto de una tuerca 50. De esta
manera, se pueden absorber automiticamente grandes variaciones
de volumen del material triturado y la presifn dinémica que se

estasblece en el conducto de transporte 41 puede ser ajustadas
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14

por medio del pretensado de los muelles 49.

Para evacuar la energia térmica almacenada en el «
material prensado, las semicoquillas 46 y 47 est&n equipadas
con canales de aire de refrigeracifn sobrepuestos 51, a los
cuales se alimenta aire de refrigeracién a través de una tu-
beria flexible 52,afluyendo dicho aire al material prepgado

a través de taladros 53 practicados en las semicnquillgg 46

y 47. Sin embargo, tal como se ha representado en la figura

5, las semicoquillas 46" y 47" que forman la zona de refrige
racién 43" pueden estar equipadas también con nervios de re-

frigeracién 55 para la evacuacién de la energfa térmica..la

s s
oo

zona de calmado 42" antepuesta a le zona de refrigeracifo -

sele

43" est& constituida en este caso también por dos sem%cgqyi
llas, A

En la ejecucién seg@n la figura 2, la zona_de re-
frigeracién cerrada 43 va sequida de una zona de refrigera-
ci6én abierta 43' que esta formada por un armaz6n de apoyo -
61, En unos estribus 62 y 63 de forma semicircular, que se
mantienen juntos per medio de muelles 64, estén fijadas pare
ello unas barres 65 a través de las cuales se conduce el ma-
terial prensado. La engrgfia térmica existente todavia en es-
te material puede ser absorbida asi por el aire ambiente,

En la figurs 6 se ha representado en vista en plan-

ta el dispositivo 1 compuesto por la carcasa 1l segdn la figu

ra 1 y varios conductos de transporte 41" segin la figura 5,

dispuestos con sus ejes paraleles uno al lado de otro. La 20~

na de refrigeraci6n 43" est& provista €n este caso de un apo-
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yo 56 adyacente a ella, el cual esté constituido por una se-
micoquilla 57 fijada por medio de una pestafa 58,

De este modo, el cordén prensado que sale de zona
de refrigeracién 42" puede ser recibido f&cilmente, dividi-

do eventualmente en trozos semejantes a briquetas y transpozr

tarlo adicionalmente,
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REIVINDICACIDNES

1% ,- Dispositivo para el tratamiento de desechos,
particularmente para la trituracifn de productos que contig
nen celulosa, como madera de vides y de &rboles, desechos -
de madera, paja y similares, el cual esté constituido por -

una carcasa provista de una abertura de entrada y una_gbgr—

tura de salida y por una cuchilla dispuesta en esta cafcasa

y que puede ser acciohada de forma rotativa y coopera,cop -

L ] v e
e o0,

una contracuchilla estacionaria, caracterizado porque la Cu-

cuhilla estf provista de dientes de transporte y dientes de
prensado que esté&n configurados en forma curva en el septido
de giro y quez sobresalen de un cubo que recibe al érboi:he -

accionamiento, porque la carcasa est& adaptada en una.agna -

parcial al difmetro exterior de los dientes de transporte a
continuacién de la abertura de entrada para el material a -
triturar y envuelve apretadamente a dichos dientes de trang
porte, porque los dientes de prensado estén configurados en

su difmetro exterior de manera que quedan rezagados con res

pecto a los dientes de transporte, y porque la abertura de
salida lleve conectsdos a ella uno © varios conductos de -
transporte para recibir el material prensado, los cuasles eg
tan dispuestos de preferencia uno al lado He otro con sus -
ejes paralelos y presentan cada uno una 2ona de calmado y/o
una zona de refrigeracién.

2%,~ Dispositivo segGn la reivindicacién 12, carag
terizado porque los dientes de prensdado est&én rezagados en

eproximadamente 0,5 a 5% en su diémetro exterior con respec-
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to al di&metro exterior de los dientes de transporte.
3%¢,~ Dispositivo segln las reivinciceciones 1% o 2°?,
caracterizado porque entre cada dos dientes de transporte eg

t&n dispuestos uno o varios dientes de prensado.

42 .~ Dispositivo segin una o varias de las reivin
dicaciones 12 a 3%, caracterizado porque los dientes de trang
porte y/o los dientes de prensado est&n provistos, enxiz:zuna
delantera configurada en forma curva en el ssntido de,gito,

- . . '....
de una o varias acanaladuras que se extienden en direccién

axial o con inclinacién respecto de ésta, un estriado, un =

®s s

dentado o similar,

52,.,~ Dispositivo segdn una o varias de las reivin

* e
se®s

dicaciones 12 a 42, caracterizado porque la cuchilla esté -

e s
®en @

configurada en forma de un &rbol portacuchillas que estéd -
constituido por discos de cuchilla individuales que van yux
tapuestos sobre el &rbol de accionamiento y que llevan los
dientes de transporte y de prensado,

68,- Dispositivo segin la reivindicaci6n 5%, carag
terizade porque los discos de cuchilla individuales del &r-
bol portacuchillas est&n dispuestos en posicién desplazada
uno respecto de otro ep direcci6n periférica, de tal modo -
que los dientes de transporte o de prensado de un disco es-
t&n dispuestos en la zona del espacio intermedio encerrado
por los dientes de los discos inmediatamente contiguos.

72 ,~ Dispositivo seg@n la reivindicacibn 5%, carag
terizado porque los discos de cuchilla del &rbol portacuchi.

llas est&n dispuestos en posicién girada uno respecto de otre
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en direccién periférica, de tal manera que los dientes de -
transporte de al menos dos discas de cuchilla directamente
contiguos estsn dispuestos de preferencia desplazados uno -
respecto de otro en la magnitud de un paso de divisi6n.

8%.- Dispositivo segln una o varias de las reivin

dicaciones 1® a 7%, caracterizado porgue, para agrandsy, el -

Vvolumen de transporte del érbol portacuchillas, estan previg

tas preferiblemente en su zona central, entre los dieptes de

o e g
. ga0®,

transporte y de prensado, una o varias cémaras de alojamien-
to formadas cada una de ellas por vaciado de un diente..

9%.~ Dispositivo segln una o varias de las pejyin

LN ]
3
®ae

dicaciones 1% a 82, caracterizado porque el &rbel portacu-

chillas est& abrazado a continuacién de la abertura d?'?f-
lida de la carcasa por una cubierta insertada en ésta?.lé
cual est& curvada en forma circular y presentas aproximada-
mente el mismo radio que la parte-de carcasa que envuelve
al &rbol poartacuchillas.

10®8,- Dispositive segln las reivindicaciones 1% y
98, carscterizado porque la parte de carcasa que rodea al -
&rbol portacuchillas y la cubierta asociada a esta parte eg
t&n dispuestas una enfrente de otra y se extienden aproximg
damente cada una de ellas a lo largo.de una cuarta parte de
la periferia del Arbol portacuchillas.

11%.- Dispositivo segln uns o varias de ias reivin
dicaciones 12 a 10%, caracterizado porque la abertura de en-
treda de la carcasa est& provista de un embudo de -entrada -

que desembpca en la zona libre del &rbol .portacuchillas.
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12%.- Dispositivo segln la reivindicacién 1l1%, ca.
racterizado porque el embudo de entrada estg formado por una
placa insertada en la carcasa, fijada en ésta y en la cubier
ta del &rbol ﬁortacuchillas y dispuesta en posicién inclina-

da en la direccién del &rbol portacuchillas,.

13%,. Dispositivo segln una o varias de las rgivin

dicaciones 1% a 12%, caracterizado porque la tontracuchilla

estéd configurada en forma de un sujetador a manera de Tasiri

llo dispuesto en la zona de la abertura de salida de la car-

casa, detr8s de esta abertura en la direccién de transporte,

Y cuyas almas encajan entre los discos de cuchille indiwigua

L 3K

les del &rbol portacuchillas. . .

l4.- Dispositiveo segin la reivindicacién lB%ﬁ:FP-
racterizado porque las almas del sujetador estan confgéar;-
das en forma de un tri&ngulo obtuséngulo, estén fijadas en
la carcasa 8 la altura del &rbol de accionasmiento del &rbol
pertacuchillas y penetran con su extremo libre en los discos
de cuchilla hasta eproximadamente el centro del &rbol de ac-
cionsmiento, en posicifn desplazada con respecto a éste.

158,~ Dispositivo seglin las reivindicaciones 13 6
148, carscterizade porgpe la superficie frontal de las almas

gue queda vuelta hacia la aberture de salida de la carcasa -
esté configurada de manera que se. ensancha cénicamente hacia
esta abertura.

16%,- Dispositivo segln la reivindicaci6n 152, ca-
racterizado porque el extremo libre de las almas que penetra

en la carcasa esth provisto de un chafléan de introducecién ipn-
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clinado en la direccién de la abertura de salida.

178 ,~ Dispositivo segGn una o varias de las reivip

dicaciones 13? a 16%, caracterizado porque entre lias almas -

del sujetador estd dispuesta, inmediatamente delante de la -
abertura de salida de la carcasa, una cuRa de relleno que eg

t& configurada preferiblemente en forms de un listén conti-
est®

nuo y que se proyecta hasta cerca del didmetro de los dien-

tes de transporte,

182 .- Dispositivo segGn una o varias de las reivin
dicaciones 1? a 172, caracterizado porque el conducto de -

®, 00~

transporte est& conectado a la abertura de salida de la phr

casa a través de una pieza intermedia que se ensancha ¢ges -

preferencia en seccién transversal y que forma total o,/pl¥-

cialmente la zona de calmado.

152,~ Dispositivo seglin una o varias de las reivin
dicaciones 12 a 182, caracterizado porque la zona de calmado
y/o la zona de refrigeracién del conducto de transporte es-
t&n formades por dos semicoquillss retenidas de forma regulg
ble una respecto de otra y arriostradas de preferencia medisn
te una fuerzs de muells,

202.- Dispositive segln la reivindicacién 19%, ca-
racterizado porque, para la alimentaci6n de aire de refrige-
raci6n al material prensado, la zona de refrigeracibn esté -
provista de uno o varios canales de aire de refrigeraci6n -
que se extienden en 1z direcci6bn axial de dicha zona, los --
cuales est&n montados de preferencia sobre la superficie de

la envolvente exterior de las semicoquillas y estén unidos a
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través de taladros o similares con el espacio interior de 1;

zona de refrigeraciébn,

21%,- Dispositivo segln la reivindicaci6n 192, ca.
racterizado porque la zona de refrigeracién del conducto de
transporte est& formada total o parcialmente por un armazén

de apoyo que recibe sl material prensado.

- 22%,,- Dispositivo segln la reivindicacién 21","ca-

racterizado porque el armazén de apoyo est4 formado ph; ba-

® o4
s .0,
rras, tubos o similares que se extienden en la direccién

axial de dicho armazén y que van fijados en estribos de re-

.
Srn.n

tencién regulables de preferencia uno respecto de otrq \., -

e
arriostrados por medio de una fuerza de muelle. o

LAY XS
[ ] e o

232 .- Dispositivo segln una o varias de las geiwin

[ BN J
e

dicaciones anteriores, caracterizado porque la zona de refri
geracién del conducto de transporte est& provista de nervios
de refrigeracién que se‘extienden preferiblemente en direc-
cién axial para la evacuacién de la energfa térmica almaceng
da en el material prensado.

242,. Dispositivo segln una o varias de las reivin
dicaciones an%eriores, caracterizado porque el conducto de -
transporte esté provisto, en su extremo libre, de un asiento

adyacente a este conducto y destinado. al material que sale -

del mismo.

25¢,~. "DISPOSITIVD PARA EL TRATAMIENTO DE DESECHOS"

Tal como se describe y reivindica en la presente -
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Memoria Descriptiva que consta de veintidos hojas escritas s

m&quina por uha sola cara Yy de sus correspondientes dibujos.
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