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El invento se refiere a un dispositivo para el trg
tamiento de desechos, que se puede utilizar particularmente
en la trituración de productos que contienen celulosa, como

*
madera de vides y de árboles, desechos de madera, paja y si­
milares, y que está constituido por una carcasa provista de
una abertura de entrada y una abertura de salida y por una -* **cuchilla dispuesta en esta carcasa y que puede ser accionada
de forma rotativa y coopera con una contracuchilla estaciona.

*
na.

5e conoce un dispositivo de esta clase por la publí 
cación alemana DE-05 25 54 262. Las cuchillas están constituí 
das en este caso por varias placas rectangulares rigidás*a - 
la flexión, dispuestas sobre un árbol de accionamiento ^n &o 
sición desplazada una respecto de otra y cuyo borde delante­
ro está formado por un arco de circulo en cada uno de los 1¿ 
das enfrentados entre si. Un dispositivo equipado con estas 
cuchillas se puede utilizar ciertamente para triturar basura 
mixta con el fin de hacer posible de esta manera una reduc­
ción de volumen, pare na se puede conseguir una elevada com- 
paetaeión de los desechos.

Por tanto, el cometido del invento consiste en crear 
un dispositivo para el tratamiento de desechos, por medio del 
cual no sólo se pueden triturar de forma fiable y evacuar del 
mismo desechos de naturalezas diferentes, sino que por medio 
de tal dispositivo se puede lograr también una alta compacta- 
ción y briquetado de los desechos, a saber, bajo la acción del 
calor. La energía de accionamiento aportada a la cuchilla de­
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berá transformarse por ésta parcialmente en calor, de modo -
que las partes licuables que se encuentren en los desechos -
modifiquen su estado de agregación por breve tiempo durante
el proceso de trituración y de este modo se aglomeraré el ma
terial triturado. El gasto de construcción con el que ha de
lograrse esto deberá mantenerse en un valor extraordinariamen* * * *
te pequeño, de modo que se proporcione una fabricación econó­
mica del dispositivo, pero, no obstante, deberá quedan gsran-

*  ^

tizada una capacidad de corte y transporte siempre fiable de 
la cuchilla.

Según el invento, este problema se resuelve por el
^  -

hecho de que la cuchilla está provista de dientes de trajpspqr
*  *

te y dientes de prensado de configuración curva en el^gptido 
de giro, los cuales sobresalen de un cubo que da alojamiento 
al árbol de accionamiento, porque la carcasa del dispositivo 
está adaptada en uha zona parcial al diámetro exterior de los 
dientes de traneporte, a continuación de la abertura de entra 
da para el material que se ha da triturar, y envuelve apreta­
damente a astea dientas de transporta, porque les dientes de 
prensado estén configurados en su diámetro exterior de manera 
que quedan rezagadas con respecto a los dientes de transporte 
y porque a la abertura de salida van conectados uno o más con 
ductos de transporte dispuestos preferiblemente con sus ejes 
paralelos entre si y destinados a recibir el material prensa­
do, los cuales presentan cada uno una zona de calmado y/o una 
zona de refrigeración.

En este caso, es adecuado hacer que los dientes de
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prensado estén rezagados aproximadamente de 0,5 a 5% en su -
diámetro exterior con respecto al diámetro exterior de los -
dientes de transporte y disponer entre cada dos dientes de -
transporte uno o varios dientes de prensado.

Para conseguir una alta temperatura, los dientes de
transporte y/o los dientes da prensado son provistos, en la —

* * * *
* * *

zona delantera configurada en forma curva en el sentido*áe gi 
ro, de una o varias acanaladuras que se extienden en dirección

a * * e **axial o inclinadas con respecto a ésta, un estriado, un Jenta 
do o similar.

Es muy ventajoso además configurar la cuchille, en -
forma de un árbol portacuchillas que está constituido.por dis-

* * * *eos de cuchilla individuales que llevan los dientes dg.trans-
.  .

* . .  .porte y de prensado y que están dispuestos uno junto a otro - 
sobre el árbol de accionamiento.

Para aumentar el rendimiento es conveniente a este 
respecto disponer los discos da cuchilla individuales del ár­
bol portacuchillas en posición desplazada uno respecto de otro 
en dirección periférica, de tal manera que los dientes de trang 
porte o de prensado de un disco estén dispuestos en la zona del 
espacio intermedio*encerrado por los dientes de los discos int 
mediatamente contiguos. Sin embargo, los discos de cuchilla - 
del árbol portacuchillas se pueden disponer también con el mis^ 
mo fin en posición de uno girado con respecto a otro en direc­
ción periférica, de tal manera que los dientes de transporte 
de al menos dos discos de duchilla inmediatamente contiguos — 
estén dispuestos de preferencia con un desplazamiento mutuo —
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equivalente a un paso de división.
Para aumentar el volumen de transporte del árbol por 

tacuchillas se pueden prever de manera sencilla, preferiblemen 
te en su zona central entre los dientes de transporte y de - 

5 prensado, una o varias cámaras de alojamiento formadas cada - 
una por vaciado de un diente.

$ * *
Asimismo, es apropiado asociar al árbol portáóúchi-

llas, a continuación de la abertura de salida de la carcasa,+ + ** + ++ **una cubierta insertada en ésta, que está curvada en forma*circular y
10 presenta aproximadamente el mismo radio que la parte de carca

sa que envuelve al árbol portacuchillas, y disponer enfrenta-* *.*.* .
das entre si la cubierta y la parte de carcasa que rodenal -

e a a 
a a * *árbol portacuchillas y dimensionarlas de tal manera qup.égtas* . .* * * *se extiendan cada una aproximadamente a lo largo de una cuar- 

15 ta parte da la periferia del árbol portacuchillas. Además, la 
abertura de entrada de la carcasa deberá estar provista de un 
embudo de entrada que desemboque en la zona libre del árbol - 
portacuchillas, podiendo estar formado este embudo por una - 
placa insertada en la carcasa, fijada en ésta y en la cubier- 

20 ta del árbol portacuchillas y dispuestas en posición inclina­
da en la dirección «del árbol portacuchillas. Gracias a esta 
configuración queda garantizado que el material a triturar no 

. se acumule en la carcasa, sino que caiga inmediatamente en las 
cámaras de alojamiento del árbol portacuchillas y sea prensa- 

25 do por éste inmediatamente contra la parte adaptada de la caí
casa y, por tanto, sea proseguido asi el tratamiento del mis­
mo.
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La contracuchilla cooperante con la cuchilla acci^ 
nable en forma giratoria o con el árbol portacuchillas ha de 
configurarse convenientemente en forma de un sujetador a ma­
nera de rastrillo dispuesto en la zona de la abertura de sa­
lida de la carcasa, detrás de esta abertura en la dirección
de transporte, y cuyas almas encajan entre los discos de cu-**.*a s achilla individuales del árbol portacuchillas. ****

En esta ejecución es conveniente configurar las al
a * *

mas del sujetador en forma de un triángulo obtuséngulo/'^ijar
las en la carcasa a la altura del árbol de accionamiento del
árbol portacuchillas y dejar que con su extremo libre pene-

* *.
*  *  .tren en los discos de cuchilla hasta aproximadamente eí'&en-a * a a a s a

tro del árbol de accionamiento, en posición desplazada**con -
* . .

respecto a éste, debiendo estar configurada la superficie* - 
frontal de las almas vuelta hacia la abertura de salida de la 
carcasa da manera que se ensanche cónicamente con respecto a 
esta superficie y debiendo estar provisto el extremo libre - 
de las almas de un chaflán de introducción inclinado en la - 
dirección de la abertura de salida.

Asimismo, es conveniente disponer entre las almas 
del sujetador, inmediatamente delante de la abertura de salí, 
da de la carcasa, una cuña de relleno configurada preferible 
mente en forma d.e un listón continuo y sobresaliente hasta - 
las inmediaciones del diámetro de los dientes de transporte.

Es ventajoso conectar el conducto de transporte a 
la abertura de salida de la carcasa a través de una pieza in 
termedia que se ensancha de preferencia en sección transver­
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sal y que forma total o parcialmente la 2ona de calmado.
La zona de calmado y/o la zona de refrigeración - 

del conducto de transporte pueden formarse de manera senci­
lla a base de dos semicoquillas retenidas de forma regulable 
una contra otra y arriostradas preferiblemente por una fuer 
za de muelle, de modo que se proporcione una adaptación au­
tomática a cantidades de transporte diferentes del árbol po£
tacuchillas y se eviten desperfectos ocasionados por la fpr-

* * * * *mación de acumulaciones de material. Asimismo, el conducto - 
de transporte se puede limpiar fácilmente quitando una semi- 
eoquilla.

Para derivar rápidamente la energía térmica .conte­
nida en el material prensado, se puede alimentar aire ds. .re­
frigeración a este material. Esto se puede realizar en una - 
ejecución sencilla de tal manera que la zona de refrigeración 
está provista de uno o varios canales de aire de refrigera­
ción que se extienden en le dirección axial de la misma, 
preferiblemente mentados sobre la superficie envolvente ex­
terior de las samiecquillas, les cuales están unidos a tra­
vés de taladres o similares con el espacio interior de la - 
zona da refrigeración.

Ahora bien, la zona de refrigeración puede estar - 
formada total o parcialmente con el mismo fin por un armazón 
de apoyo que recibe el material prensado y que puede estar ^ 
constituido por barras, tubos o similares que se extienden - 
en su dirección axial y que van fijados a unos estribos de - 
retención regulables de preferencia uno con respecto a otro
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y arriostrados por una fuerza de muelle. 5in embargo, es p& 
siblé también que la zona de refrigeración esté provista de 
nervios da refrigeración que se extienden de preferencia en 
dirección axial para la evacuación de la energía térmica ai 
macenada.

Para que el material prensado que sale del condujg
s e a

to de transporte en forma de un cordón pueda ser retirado -
fácilmente, es eq^veniente también que el conducto de trans

* *,*porte esté provisto, en su extremo libre, de un apoyo'adya­
cente al mismo.

El dispositivo configurado de acuerdo con el inven* **. *" *ŝ .*to no solo se puede fabricar de forma sencilla en la e^écu-
e s a  a a ̂ ̂ción constructiva y, por tanto, de una manera económica,,.y

.  .

hace posible una trituración satisfactoria, asi como un^trans 
porte ulterior de los desechos, sino que con la cuchilla de 
este dispositivo configurada de una manera especial se pue­
de legrar también una transformación de la energía de accig. 
namiente apartada en caler que se pueda transmitir al mate­
rial triturada. En afecte, si la cuchilla es provista de diein 
tes de transporte que en una zona parcial de la carcasa están 
envueltos apretadamente por ésta, y de dientes de prensado - 
que están rezagados en su diámetro exterior con respecto a - 
los dientes de transporte, es posible entonces alimentar a - 
la eontracuchilla por medio de los dientes de transporte una 
parte del material a triturar, así como triturar este mate­
rial en cooperación con dicha contracuchilla y transportarlo 
al interior del conducto de transporte. Por el contrario, por
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medio de los dientes de prensado más cortos una parte del ma­
terial a triturar es introducido a presión entre estos dien­
tes y la carcasa y roza contra ésta, de modo que la energía 
de accionamiento aportada se convierte en calor. En el inte­
rior de la carcasa aumenta asi la temperatura de tal manera
que algunas partes del material a triturar modifican por brR**..

*  *  *ve tiempo, de vez en cuando, su estado de agregación, pbr* -
ejemplo saliendo lignina de productos que contienen celulosa;

* * * *durante la refrigeración subsiguiente del material trrfjrado 
en el conducto de transporte éste se aglomera de nuevo en for

a
* * * * *ma sólida. Por tanto, no solo se consigue una compactación y,
* * .\ *por tanto, una disminución de volumen en comparación con'la - 

cantidad alimentada, sino que el material triturado en[cpnso-
* a *

lidado también y, por tanto, puede ser tratado posteriormente 
con facilidad, dado que este material es expulsado en cierto 
modo como un cordón de briquetas.

El gasto de construcción con el que puede conseguir 
se este ea extraordinariamente pequeño, dado que únicamente - 
los dientes de prensado han de dimensionarse con su diámetro 
exterior más pequeño que el de los dientes de transporte, p¿ 
ra hacer que el material a triturar roce en la carcasa a lo 
largo de una zona parcial de la misma y, por tanto, convertir 
en calor una parte de la energía de accionamiento.No obstan 
te, queda garantizado que se pueda realizar una trituración - 
siempre satisfactoria con ayuda de la contracuchilla. Por su­
puesto, según la clase del material a triturar, los dientes - 
pueden adaptarse al mismo en su forma y en su configuración,



siendo provistos para ello, por ejemplo, de acanaladuras, con 
el fin de conseguir un funcionamiento óptimo del dispositivo.

Con el dispositivo realizado de acuerdo con el inven 
to, que puede adosarse sin dificultades a un aparato mullidor 
o similar, de modo que los desechos puedan tratarse directa­
mente en el lugar en que se producen, se pueden lograr en el***** * 1
interior de la carcasa temperaturas tan altas, por ejemplo*-
de alrededor de 1003 a 170SC, que la madera se hincha y,salé

* * * a +*lignina de ésta, o bien se funden parcialmente los materiales
sintéticos. Sin embargo, en el conducto de transporte, en el
que se genera en cierto modo un momento antagonista para que* * .M..-el material triturado permanezca un cierto intervalo de tiem-

a # a 
a a * apo en la carcasa, este material es enfriado de nuevo, d^.^odo 

* * * - 
que se origina por aglomeración un cordón sólido que ha de sub
dividirse en briquetas individuales que se pueden evacuar fá­
cilmente y que, siempre que se traten desechos combustibles, 
pueden utilizarse para fines de caldeo.

En el dibuje ae ha representado un ejemplo de ejecu 
eión del dispositivo realizado de acuerde con el invento para 
el tratamiento de deseches y este ejemplo se explica con detg 
lie a continuación. .Muestrasn en el dibujo:

La figura 1, la carcasa del dispositivo con cuchi­
llas insertadas en ésta, accionables de forma giratoria, en 
sección,

La figura 2, el conducto de transporte conectado a 
la carcasa, en sección longitudinal*

La figura 3, una sección según la linea 111-111 de
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la figura 2,
La figura 4, una sección según la linea IV-IV de 

la figura 2.
La figura 5, una configuración de otra clase del - 

conducto de transporte, y
La figura 6, una vista en planta del dispositivo

* s *
según las figuras 1 y 5 con varios conductos de transptfrfe 
yuxtapuestos.

* ***El dispositivo, designado con 1, sirve para'eí'trg. 
tamiento de desechos, particularmente para triturar madera -

a
*  *  #  * +de vides y árboles, y consiste sustancialmente en un árbol -* *.* *portacuchillas 20 instalado en una carcasa 11 y configuradoa # a * * * *de una manera especial, y un conducto de transporte 4^jqqnec* . .* * * *tado a este árbol y desde el cual es expulsado el material - 

triturado en forma de un cordón de briquetas. El árbol porta 
cuchillas 20 está formado en este caso por varias cuchillas 
21, 21* ... que están dispuestas sobre un árbol de acciona­
miento 15 en posición girada una con respecto a otra y que - 
presentan dientes da transporte 23 y dientes de prensado 24 
que sobresalen de un cubo 22. Les dientes da transporte 23 y 
le mismo los dientes de prensado 24 están configurados en for. 
ma curva en la dirección dé giro caracterizada con A.

En su diámetro exterior D^, los dientes de prensado 
24 están ligeramente rezagados con respecto al diámetro exte­
rior de los dientes de transporte 23, de modo que en la zg. 
na parcial 14 de la carcasa 11, en la que ésta se encuentra - 
adaptada al diámetro exterior de loa dientes de transporte
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23 y rodea apretadamente a éstos, se crea un trayecto de pren 
sado en el que el material aportado directamente B través de 
la abertura de introducción 12 de la carcasa 11 al árbol pojr 
tacuchillas 10, por ejemplo por un aparato mullidor, es pren 
sado por los dientes de prensado 24 contra la pared interior 
de la carcasa 11, con lo que una parte de la energía de accio

t t *

namiento se convierte en calor.
La contracuchilla cooperante con el árbol pprtpcuchi

* t +

lias 20 está constituida por un sujetador 31 configurado a mg 
ñera de rastrillo, cuyas almas 32 montadas en una placa 33 - 
unida fijamente con la carcasa 11 encajan entre las distintas 
cuchillas 21., 21' ... formadas por discos. Las almas .3.2* en­
tre las cuales esté introducida una cuña de relleno 36,.están 
configuradas en el ejemplo de ejecución mostrado en forma de 
un triángulo obtusángulo que penetra con su extremo libre 35 
en las cuchillas 21, 21' ... hasta casi el centro del árbol 
de accionamiento 15, en posición desplazada con respecto a - 
éste, y que está provisto de un chaflán de introducción 37.
La superficie frontal 34 vuelta hacia la abertura de salida 
13 de la carcasa 11 se ensancha asi hacia esta abertura, de 
modo que el material triturado puede ser transportado fácil­
mente a través de la abertura de salida 13 en la dirección - 
de la flecha B hasta el interior del conducto 41 adyacente a 
dicha abertura.

Para aumentar la temperatura en la carcasa 11, pue 
den practicarse en los dientes de transporte 23 y también en 
los dientes de prensado 24 unas acanaladuras 25 y 26, raspee
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tivamente, en las que queda retenido el material a triturar,
por ejemplo trozos de ramas, y éste es conducido rozando a -
lo largo de la pared interior de la parte 14 de la carcasa.

El material alimentado al árbol portacuchillas 20
a través de la abertura de introducción 12 de la carcasa 11
es recibido por las cavidades de alojamiento 27 previstas en**.. *** + +tre los dientes, es transpoitado hacia el sujetador 31"^*es
triturado en cooperación con las almas 32 y la cuña de relie-* +* ***no 36, la cual penetra en la carcasa 11 hasta cerca déldiáme
tro de los dientes de transporte 23. Sin embargo, dado que -
los dientes de prensado 24 estén dimensionados con su diéme-. **.
tro exterior más pequeño que el de los dientes de transportem e e  a % * e23, una parte de este material es prensado contra la qarqasa

* . .*+* *11 en la zona parcial 14 de la misma y se desliza rozando a 
lo largo de la pared interior de la carcasa, de modo que una 
parte de la energía alimentada a través del árbol de acciona­
miento 15 se transforma asi en caler. De esta manera, según el 
número de dientes de prensado 24 y su configuración, la tempe, 
rotura en la carcasa 11 se eleva de tal modo que al menos una 
parta del material a triturar modifica de vez en cuando el es. 
tado de agregación, en el que, por ejemplo, se hacen viscosas 
algunas partes de material sintético o se separa lignina de - 
la madera. Sin embargo, tan pronto como se ha producido un en 
friamianto correspondiente, Se presenta de nuevo en el conduc 
to de transporte 41 un endurecimiento, de modo que se trans­
porta un cordón muy deosificado y sólido en el conducto de - 
transporte 41.



Pera aumentar la capacidad del árbol portacuchillas 
20, se pueden vaciar algunos de los dientes, de modo que se - 
forman cavidades de alojamiento agrandadas 2B. Y para introdu 
cir el material a triturar directamente en las cámaras de alo 
jamiento 27 y 2B, la abertura de introducción 12 está provis­
ta de un embudo de entrada 17 que está formado por una glaca

* * *
* * * *y que esté fijado a la carcasa 11 y a una cubierta 16 que en­

cierra, a continuación de la abertura de salida 13, el ^rbpla + ******portacuchillas 20 en la zona opuesta a la parte 14 de la car­
casa.

El conducto de transporte 41 presenta una zon^ ,de -
*.* ** w *calmado 42 y una zona de refrigeración 43, en las que el..nata.

* t *a a * *riel triturado e hinchado es enfriado de tal manera que^.des-
. .

_ *.. .puós de salir del conducto de transporte 41, puede ser retira
do a mano y transportado a un lugar ulterior.

En el ejemplo de ejecución representado en las figu
rae 2 a 4, la zona da refrigeración 43 está constituida por - 
des semieequillae 46 y 47 de fBrma tubular que están fijadas 
a una pestaña 45 de una pieza intermedia 44 que va fijada a - 
la carcasa 11 y que forma en este caso la 2ona de calmado 42. 
Las semieequillas 46 y,47, entre las cuales está instalada - 
una junta de obturación 54, se comprimen en este caso por me 
dio de la fuerza de muelles 49 que estén dispuestos cada uno 
sobra un perno roscado 4B provisto de una tuerca 50. De esta 
manera, se pueden absorber automáticamente grandes variaciones 
de volumen del material triturado y la presión dinámica que se 
establece en el conducto de transporte 41 puede ser ajustada



5

10

15

20

25

14

por medio del pretensado de los muelles 49.
Para evacuar la energía térmica almacenada en el - 

material prensado, las semicoquillas 46 y 47 están equipadas 
con canales de aire de refrigeración sobrepuestos 51, a los 
cuales se alimenta aire de refrigeración a través de una tu­
bería flexible 52,afluyendo dicho aire al material prep^ado* * *****a través de taladros 53 practicados en las semicoquillas 46 
y 47. Sin embargo, tal como se ha representado en la figuraA + e

* * * * *5, las semicoquillas 46" y 47" que forman la zona de refrige 
ración 43" pueden estar equipadas también con nervios de re­
frigeración 55 para la evacuación de la energía térmica**!-**.* .* * *
zona de calmado 42" antepuesta a le zuna de refrigeración -

- t * *

43" está constituida en este caso también por dos semicoqui* * +
* +  *  *

lias.
En la ejecución según la figura 2, la zona^de re­

frigeración cerrada 43 va seguida de una zona de refrigera­
ción abierta 43' que esta formada por un armazón de apoyo - 
61. En unos estribos 62 y 63 de forma semicircular, que se 
mantienen juntes por medio da muelles 64, están fijadas para 
ello unas barres 65 a través de las cuales se conduce el ma­
terial prensado. La enqrgia térmica existente todavía en es­
te material puede ser absorbida asi por el aire ambiente.

En la figura 6 se ha representado en vista en plan­
ta el dispositivo 1 compuesto por la carcasa 11 según la fi9M. 
ra 1 y varios conductos de transporte 41" según la figura 5, 
dispuestos con sus ejes paralelos uno al lado de otro. La zo­
na de refrigeración 43" está provista án este caso de un apo-
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yo 56 adyacente a ella, el cual esté constituido por una se- 
micoquilla 57 fijada por medio de una pestaña 5B.

De este modo, el cordón prensado que sale de zona 
de refrigeración 42" puede ser recibido fácilmente, dividi­
do eventualmente en trozos semejantes a briquetas y transpqr 
tarlo adicionalmente. .**.**.

5



REIVINDICACIONES
IB.- Dispositivo para el tratamiento de desechos,

particularmente para la trituración de productos que contie
nen celulosa, como madera de vides y de árboles, desechos -
de madera, paja y similares, el cual esté constituido por -
una carcasa provista de una abertura de entrada y una aber-

* * *  ** w wt + * *tura de salida y por una cuchilla dispuesta en esta carcasa
y que puede ser accionada de forma rotativa y coopera.cop -

* * ******una contracuchilla estacionaria, caracterizado porque la cu- 
cuhilla está provista de dientes de transporte y dientes de
prensado que están configurados en forma curva en el servido

*.* ** * *de giro y que sobresalen de un cubo que recibe al árbgl..de -e s a  
* w * *accionamiento, porque la carcasa está adaptada en una.zona -

* *  a*+* *parcial al diámetro exterior de los dientes de transporte a 
continuación de la abertura de entrada para el material a - 
triturar y envuelve apretadamente a dichos dientes de trang. 
porte, parque lee dientes de prensado están configurados en 
su diámetro exterior de manera que quedan rezagados con res­
pecte a las dientes de transporte, y porque la abertura de 
salida lleva conectados a ella uno o varios conductos de - 
transporte para recibir el material prensado, los cuales es, 
tán dispuestos de preferencia uno al lado de otro con sus - 
ejes paralelos y. presentan cada uno una zona de calmado y/o 
una zona de refrigeración.

2S.- Dispositivo según la reivindicación IB, caras, 
terizado porque los dientes de prensdado están rezagados en 
aproximadamente 0,5 a 5% en su diámetro exterior con respec-
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to al diámetro exterior de los dientes de transporte.
33.- Dispositivo según las reivindicaciones 1* o 2*,

caracterizado porque entre cada dos dientes de transporte eg
tán dispuestos uno o varios dientes de prensado.

43.— Dispositivo según una o varias de las reivin
dicaciones 13 a 33, caracterizado porque los dientes de trans

* * *  +  ^* * *
porte y/o los dientes de prensado están provistos, en ia zona 
delantera configurada en forma curva en el sentido de.giTo,W * +

* * * * *de una o varias acanaladuras que se extienden en dirección
axial o con inclinación respecto de ésta, un estriado, un -

*****
dentado o similar. , .

*.* **  *  a53.— Dispositivo según una o Varias de las reávijn
* * * *dicaciones 13 a 43, caracterizado porque la cuchilla está -* . .. .

configurada en forma lie un árbol portacuchillas que esté - 
constituido por discos de cuchilla individuales que van yu^ 
tapuastos sobre el árbol de accionamiento y que llevan los 
dientes de transporte y de prensado.

63.- Dispositivo según la reivindicación 53, carac, 
terizado porque los discos de cuchilla individuales del ár­
bol portacuchillas están dispuestos en posición desplazada 
uno respecto de otro ep dirección periférica, de tal modo - 
que los dientes de transporte o de prensado de un disco es­
tán dispuestos en la zona del espacio intermedio encerrado 
por los dientes de los discos inmediatamente contiguos.

73.- Dispositivo según la reivindicación 53, carqc 
terizado porque los discos de cuchilla del árbol portacuchi­
llas estén dispuestos en posición girada uno respecto de otro
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en dirección periférica, de tal manera que los dientes de - 
transporte de al menos dos discos de cuchilla directamente 
contiguos están dispuestos de preferencia desplazados uno - 
respecto de otro en la magnitud de un paso de división.

63.- Dispositivo según una o varias de las reivin
dicaciones 13 a 73, caracterizado porque, para agranda el -

* * *****volumen de transporte del árbol portacuchillas, están previs 
tas preferiblemente en su zona central, entre los dientes deW * t*****transporte y de prensado, una o varias cámaras de alojamien­
to formadas cada una de ellas por vaciado de un diente. ******

93.— Dispositivo según una o varias de las yei^in
.* ****dicaciones 1* a 83, caracterizado porque el árbol portacu-* * ** a * *

chillas está abrazado a continuación de la abertura da*aa-* + .*.* *
lida de la carcasa por una cubierta insertada en ésta, la 
cual está curvada en forma circular y presenta aproximada­
mente el mismo radio que la parte de carcasa que envuelve 
al árbol portacuchillas.

IOS.- Dispositivo según las reivindicaciones 13 y 
caracterizado porque la parte de carcasa que rodea al - 

árbol portacuchillas y la cubierta asociada a esta parte es, 
tán dispuestas una enfrente de otra y se extienden aproxima 
demente cada una dé ellas a lo largo de una cuarta parte de 
la periferia del árbol portacuchillas.

113.- Dispositivo según una o varias de las reivin 
dicaciones 13 a 103, caracterizado porque la abertura de en­
trada de la carcasa está provista de un embudo de entrada - 
que desemboca en la zona libre del árbol.portacuchillas.
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123.- Dispositivo según la reivindicación 113, ca­
racterizado porque el embudo de entrada está formado por una 
placa insertada en la carcasa, fijada en ésta y en la cubier 
ta del árbol portacuchillas y dispuesta en posición inclina­
da en la dirección del árbol portacuchillas.

133.- Dispositivo según una o varias de las y^vin
* * ** W * *dicaciones 13 a 123, caracterizado porque la contracuchilla

está configurada en forma de un sujetador a manera de jrasíri* * * * **.**.
lio dispuesto en la zona de la abertura de salida de la car­
casa, detrás de esta abertura en la dirección de transporte,* * * s ̂
y cuyas almas encajan entre los discos de cuchilla individua*.* ** * *
les del árbol portacuchillas. ....W * **w *

14.- Dispositivo según la reivindicación 133* *c&-
* * **+* *

racterizado porque las almas del sujetador estén configura­
das en forma de un triángulo obtusángulo, están fijadas en 
la carcasa a la altura del árbol de accionamiento del árbol 
portacuchillas y penetran con su extremo libre en los discos 
de cuchilla hasta aproximadamente el centro del árbol de ac­
cionamiento, en posición desplazada con respecto a éste.

153.- Dispositivo según las reivindicaciones 1S¡6 
143, caracterizado porqpe la superficie frontal de las almas 
que queda vuelta hacia la abertura de salida de la carcasa - 
está configurada de manera que se ensancha cónicamente hacia 
esta abertura.

163.- Dispositivo según la reivindicación 153, ca- 
racterizado porque el extremo libre de las almas que penetra 
en la carcasa está provista de un chaflán de introducción in-
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diñado en la dirección de la abertura de salida.
173.- Dispositivo según una o varias de las reivin 

dicaciones 133 a 163, caracterizado porque entre las almas - 
del sujetador está dispuesta, inmediatamente delante de la - 

5 abertura de salida de la carcasa, una cuña de relleno que es 
tá configurada preferiblemente en forma de un listón comti-+ t *..**
nuo y que se proyecta hasta cerca del diámetro de los dien­
tes de transporte. j .*.***

1B3.- Dispositivo según una o varias de las reivin 
10 dicaciones 13 a 173, caracterizado porque el conducto de -

transporte está conectado a la abertura de salida de la^aá¡r
* * A *

casa a través de una pieza intermedia que se ensancha dc*\-** *
preferencia en sección transversal y que forma total o.^&lg-+ + * A
cialmente la zona de calmado.

*15 193._ Dispositivo según una o varias de las reivin
dicaciones 13 a 1B3, caracterizado porque la zona de calmado 
y/e la zona de refrigeración del conducto de transporte es­
tán formadas por dos semieoquilles retenidas de forma regula 
ble una respecto de otra y arriostradas de preferencia median 

20 te una fuerza de muelle.
2Q3.— Dispositivo según la reivindicación 193, ca­

racterizado porque, para la alimentación de aire de refrige­
ración al material prensado, la zona de refrigeración esté - 
provista de uno o varios canales de aire de refrigeración 

25 que se extienden en la dirección axial de dicha zona, los - 
cuales estén montados de preferencia sobre la superficie de 
la envolvente exterior de las semicoquillas y están unidos a
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través de taladros o similares con el espacio interior de la 
zona de refrigeración.

21*.- Dispositivo según la reivindicación 19*, ca­
racterizado porque la zona de refrigeración del conducto de 
transporte está formada total o parcialmente por un armazón
de apoyo que recibe al material prensado. ,,

+ * +
22*.- Dispositivo según la reivindicación 2lt*, ca­

racterizado porque el armazón de apoyo está formado por be-
* .* *****rras, tubos o similares que se extienden en la dirección - 

axial de dicho armazón y que van fijados en estribos de re-
tención regulables de preferencia uno respecto de o t r q , -* ** + *arriostrados por medio de una fuerza de muelle. ...

* * +****23*.- Dispositivo según una o varias de las greivin* * *** * *dicaciones anteriores, caracterizado porque la zona de refri 
geración del conducto de transporte está provista de nervios 
de refrigeración que se extienden preferiblemente en direc­
ción axial para la evacuación de la energía térmica almacena 
da en el material prensado.

24*.- Dispositivo según una o varias de las reivin 
dicaciones anteriores, caracterizado porque el conducto de - 
transporte esté provisto, en su extremo libre, de un asiento 
adyacente a este conducto y destinado al material que sale - 
del mismo.

25*.- "DISPOSITIVO PARA EL TRATAMIENTO DE DESECHOS" 

Tal como se describe y reivindica en la presente -
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Memoria Descriptiva que consta de veintidós hojas escritas a 
máquina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.



F!
G

. 
1

Maschinenf abril: Bermatingen GmbH & Co son 5 hojas hoja le



F)
G

.

Has chine nf abr ik Bermatingen GmbH & Co., son 5 hojas -hoja 23



Maschinenfabrik Bermatin¿^en GmbH & Co-, son 5 hojas hoja 3-

F¡G. 3

FiG. 4

OV. )S83

Escala variable



N a s c h in e n f a b r ik  B ero ia t in g e n  GmbH & C o . ,

r ------------------------------ — —
son 5 hojas hoja 43

7

«̂¿nOs-IiLí variable



Mas chine nf abr ik Bermatingen GrahH & Co., son 5 hojas hoja 5-

FtG. 6


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



