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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn deserrollada con éxito en el
extranjero se refiere a un procedimiento para la obtencidn
de eslabones para cadenas desmontables,

Dichos eslabones son de utilidad, especialmente

5. en cadenas de tipo desmontable utilizadas para el acciona-
miento de levas den méquinas circulares,

Pare ls obtencién de estos eslabones se parte de
un fleje laminado en frio o en caliente, chapa o similar,
que mediante un proceso automético, por matrigado, se estam-

10. P2 en diversas fases evolutivas,
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Esencialmente el proceso evolutivo de estanpado dom-
prende en une primera operacidn el trogquelado de los vacia-
dos centrales que presentaran los eslabones y seguidemente
0 al propio tiempo un cortado constituyendo una falte de ma-
terial a cadas lado, para formar s un extremo de la pieza
una lenglieta,

ﬁn operacién ulterior y en los extremos de la piezs,
que tiene une forme rectangular se realizan por estampacidén
unos arrpgllados, de modo que uno de los extremos, el que
no posee lenglletas queda arrollado totalmente formando un
tubo, mientras que el otro extremo, el que prasenta la len~
glleta recibe la curvature total, constituyendo asimismo otro
tﬁbo, con la colaboracién de la lengleta, cuyo didmetro co-
rresponde al didmetro extrior del $ubo del extremo opuesto,

gl constituir este tubo de mayor diémetro se ha te-
nido en cuenta dejar una falta de material para que quede
ablerta una rendija en todo su'largo, precisamente coinci-
diendo 12 medida del sancho de esta rendije con el espesor
del material en que se ha conformado el eslabén.

Teniendo en cuenta que la lengleta formada en ol
eslabén es de una anchura apropiada a la del vaciado efec~
tuado en el mismo se logra con el}o; al unir dos eslabones
por ingercién del extremo arrollado de menor didmetro en el
extremo errollado de mayor dlémetro del otro eslabém, que
los dos eslaboneé, queaén perfectamente éolidarizados, sin
posible deaplazamientp lateral entre‘si pero con perfecte
articulacién. ’

La perfecta exactitud que requieren estos eslabones,
hace que durante todo su proceso de forpacibén sean sometidos

a fases de formalizacién, siendo en sus operaciones finales,
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endurecidos, btanto en su resistencia por nerviosga@ﬁ @55 @

cuesles dan una rigidez en 1la estructure general, como por
tratamiento térmico,

Consecuentemnente se logra en esta forma de proceder
un eslabén de cadena a base de fleje, troguelado de forma
rectangular con aberturas cuadrada o rectangular central,
en el que se han arrollado sus extremos opuestos, preferen-
temente los lados més cortos del recténgulo, uno de ellos
a mayor didmetro que el otro, y el mayor con unos recortados
finales, y con rendija abierta para el acoplamiento a otro
eglabdén, lo cual se obtiene colocando los dos eslabones for-

mando un éngulo determinado, que es cuando permite la en-

trada de un eslebdn en el otro, & través de la citade rendija

de forma que cuando se encuentran alineados, puedan accionar-
se en giro, pivotendo el tubo arrollado de mds didmetro sobre
el opuesto éel otro eslabdu de didmetro inferior,

Al propio tiempo y ea operacién'circunstancial.se
ha previsto soldar en uno o dos lados del eslabdén uncs topes
sobresalientes de distintas alturas, segin el trabajo a efec-
tuar, mediante los cuales es posible accionar las distintas
levag de le méquina, Dichos topses sobresalientes son potesta-
tivos, ¥y se incluyen en aquellos eslabones de la cadena,'que
se Creé convéniente, sggﬁn el trabajo a desarrollar por ellos,

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser
llevads 2 la préctica en otras formas, gque difieran en detalle
de la indicada a t{tulo de ejemplo, Podré, pues, construirse
en cnalquier forma y tamefio, con los materisles més adecuados
por quedar todo ello comprendido dentro del espiritu de las

reivindicaciones,
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* Descrito el objeto de la invencidn, lo que se decla-
ran como no divulgadas ni préctica@as en Bspajia, comprende

las siguientes reivindicaciones:

1. Procedimiento para lea obtencidén de eslabones
para cadenas desmontables, de 1la clase de eslabones que se
encajan unbs’en otros, y fabricados a partir de fleje la-
minar, caracterizado esencialmente por el
hecho de someter el fleje a un proceso de troquelado y es-
tampado en frfo o en caliente, ventaliosamente en estado
frio, opérando en miguina provista de sucesién de punzones
¥ troqueles en alineacién de trabajo, para responde durante
la marcha de alimentacién del fleje, & unas fases operatoriss
que consisten; primera un troquelede formendo un vaciado
central cusdrado o rectangular, simulténeemente o .no con la
formacién de contormo y lenglleta extrema cuyo sncho corres-
ponde al del vaciado, en la midad -de un lado; segunda, embu-
ticibn si&ulténeamde los dos extremos para iniciar el erro-
lledo de los mismes; btercera, ssgunda embuticidén pare la -
conclusién del errollamiento en ambbs extremos, constituyen=
do en uno de ellos un arrogllado completo, y en el otro gque
comporta la lenglete un arrollado incompleto, déjando une
rendija del grueéo del flejo, y de forma que el didmetro
interior de este arrcllado incompleto se corresponda con el
didmetro exterior del arrollado completo del otro extremo,

quedando constitufdo un eslabdn apto para la insercién en su
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arrollado meyor de un arrollado menor &¢ otrs eslabdn simi-
lar, de form& que gire uno sobre el otro sin desplazamiento

posible al estar alineados.

2. Procedimiento para la obtencidn de eslabones
para cadenas desmoniables.

Seglin se describe y reivindica en la presente memo-
ria que consta de cinco hojas, foliadas y escritas a méqui-
na por una sola de sus caras,

Uadrid, 2 33 ENF 1963
SUMINISTROS IND-TEX?, S.L.
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