
MOSTRO DE LA PROPtEOAD JNDUSTRtAL O ES§¡o
e

284 ¿ **-
*t*to

PECHA OS PRESENTAC!ON
, 7 FB. B j

ESPAÑA
MODELO DE UHUDAD 1 -  SEI .1935

SnsenetTAMTE tst

LA FmnnTmA VIZCAINA, S. A.

eeMietüa BEL setjetTAMTe

BÜRAN&O (Vigeaya), 0/  Bidgbarrieta, 1

P A # **r A -s
M M * A

a A a # 
*  .  .  
* * +  *

ÍNVENTQR ígg)

T̂tTOLAR ÊS)
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Existen en el mercado infinidad de tipos de 

estanterías, casi todas las cuales están constituidas a 

base de perfiles metálicos que sirven de pies de susten 

tación, los cuales están cruzados por una serie de tra­

vesanos destinados a sujetar y mantener en posición unas 

bandejas o baldas que tienen la  finalidad de constituir 

estas estanterías.

E l objeto de la  estantería que nos ocupa está

constituido por una serie de p erfiles en T, constituido

por una sola lámina que a base de dobleces aq ángulo rec

to dan lugar a la  constitución o formación de los perfi

le s  en T que harán la s veces de bases o piás.da susten-

tación. Estas piezas se unen o conjuntan a base de otras

utilizadas a modo de travesados que las unen entre si

dos a dos, para dar lugar a la  formación de módulos de
*.* *estantería formados a base de cuatro de diehasf'piezas
a s e

en T, unidas dos a dos por medio de las piezá&'&n travo
* . .

gado dando lugar a estos módulos formados pof'bu&tro 

de las piezas en T, unidas entre s i  por cuatro travesa­

nos entre los que queda sujeta y dispuestas la s  baldas 

o bandejas que hayan de constituir cada uno de los es­

tantes. Pudiendo intercalarse entre ellas una o más ban 

dejas para conseguir multiplicar el número de estantes.

Una vez que conocemos el objeto del modelo de 

utilidad que nos ocupa, con la  ayuda de la  lámina de di 

bujes adjunta, pasaremos a describir su objeto haciendo 

constar que el ejemplo representado es una de las varia
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das formas de realización a que del objeto a que nos re 

ferimos puede llegarse en la  práctica, siendo susceptible 

de las consiguientes modificaciones de forma, tamaño, 

materiales empleados, etc.

Las piezas en 2 que constituirán las piezas 

básicas de la  estantería en que se sujetan y apoyan el 

resto de los elementos o piezas de la  estantería, está 

constituida por una lámina preferiblemente metálica se­

ñalada con 1 ,  la  cual formando un todo dnico y solida­

rio se continua por medio de un doblez en ángulo recto 

2 ,  de nuevo mediante otro doblez y asi sucesivamente en 

3 y 4, siguiendo igualmente su formación por el lado

opuesto hasta constituir la  totalidad de la  T.s&n nece-
***

sidad de duplicar la  primera de sus ramas 1 ,  dicha pie­

za en T, ir á  provista en su rama o lado 1 de.una serie 

de ventanillas rectangulares 1 '  ovaladas en su s'latera-  

le s ,  osea más anchas en su parte media, que a sí mismo

y de la  misma forma dispondrá en la  rama 2, señaladas
*  *  * * *

con 2 ' y que de la  misma forma aparecéran en íá 'c a ra  ho
a s #

melosa de esta rama 2 . ****
*  *  w *

* *  * *Esta pieza en T, dispondrá de una c%n*a*total- 

mente recta 4* que también pudiera ser curvada o redon­

deada disponiendo en su interior de un hueco o espacio 

rectangular 5, que debe su existencia a que la  pieza en 

T está constituida por una lámina varias veces doblada

en ángulo recto.

Dichas piezas en T que en número de cuatro cons 

titu ira n  cada modulo de estantería, se unirán entre si 

por medio de los travesanos 6, constituido igual y pre­

feriblemente por una lámina metálica que doblándose so-
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bre s í  misma por dos veces en ángulo recto da lugar a 

la  formación de un canal constituido por la  rama 6 y 7; 

la  que a su vez se dobla en ángulo recto constituyendo 

e l¡sa lie n te  horizontal 8. En ambos de sus dos laterales  

dicha pieza travesano está continuada solidariamente por 

e l ángulo 9t terminado inferiormente en el triángulo 10 

con lado vertical en su parte d ista l, que está provisto 

por medio de unos cortes de las lengüetas sobresalientes 

1 1 ,  y por encima de la  inferior de una pequeña ventani­

l l a  cuadrada 12 .

Las lengüetas salientes 11, tienen por fin a li

dad el introducirse en las ventanillas 1 ' ,  2 ' y la  horno

loga a la  primera, después de lo cual apretando .el tra -
I

vesaño 6 hacia abajo se introducen y dan lugar a la  per

fecta  y fuerte sujeción de cada travesano sobre*las pie
t * .*zas pié o soporte en T antes descritas. Después*de lo

cual por medio de una grapilla 13  que se introduce a

través de la  ventanilla 12 en cada una de las dos par-
- **.

te s  de cada travesado evita el posible desprendimiento****
*  w +

de los travesa&os quedando fuertemente sujetos'^ln posi**** **** * a
bilidad de desprendimiento. - *

Una vez a si sujetos diferentes travesanos a 

la s  distintas alturas que se considera preciso, para 

constituir cada estantería que se desée solamente es 

necesario acoplar entre cada cuatro travesanos unas de 

laá  bandejas 14 que constituirá cada estantería y segán 

queda representado en la  figura 6. Estas bandejas están 

constituidas por una chapa lis a  14 ¿otada en cada uno 

de gus cuatro lados de los faldones 14 ' ,  obtenidos por 

doblado en ángulo recto hacia abajo de la  chapa que la
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constituye, cuyos faldones tienen la  finalidad de intro 

ducirse en el canal de los travesanos constituidos por 

sus lados 6 y 7.

Finalmente, para dotar a la  estantería la  po­

sibilidad de aumentar el número de bandejas o baldas, 

entre cada una de las ya acopladas fijamente, con posi­

bilidad de cambiarlas de posición bajándolas o elevándo 

la s  del s itio  que ocupan, dispondrá de unas pequeñas 

piezas en forma de gancho representadas en las figuras 

4 y 5 .

Dichas piezas ganchudas figuras 4 y 5 , están 

formadas por una pieza a modo de V, de la  que hacia 

arriba se desprende a partir de una curvatura.15 , una 

terminación horizontal 18 que servirá para base de apo­

yo de otras posibles baldas o estanterías colocadas in- 

termediamente entre la s  dispuestas fijamente; y*que por 

e l lado contrario están provistas hacia arriba de una 

formación alargada 16 terminada en un ensanchamiento, y

haeia abajo de un saliente ganchudo 17 . ***
*  + *

*  +  *

Estas piezas que se servirán con la'tTátanteria
*  *  # *

. *  *  *en numero apropiado tiene la  finalidad de sujetar entre

la s  estanterías o baldas dispuestas fijamente, otros 

que puedan ser necesarias y con la  posibilidad de cam­

b iarlas de altura. A ta l fin  cada uno de dichos ganchos 

es introducido a la. misma altura en cada una de cuatro 

de las ventanillas 2 ' de que está dotado el p e rfil en 

T, en situación opuesta. Esta introducción se efectúa 

por la  formación alargada 16 perpendicularmente y des­

pués de introducido se le gira 902 hacia abajo con lo 

que el saliente ganchudo 17 queda en disposición da pe-
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netrar en la  ventana 2 ' correspondiente y una vez en ta l  

posición y empujado hacia arriba estas piezas ganchudas 

quedan perfectamente ancladas en el p e rfil por su parte 

interna para servir de punto de apoyo, una en cada uno 

de los cuatro lados de la  balda que haya de intercalar­

se entre la s  primitivas.

Suficientemente que ha sido descrito, repre­

sentado y que a continuación reivindicaremos e l objeto 

d el modelo de utilidad que nos ocupa, hemos de señalar 

que el objeto propuesto es una de las variadas realiza­

ciones a que en la  práctica puede llegarse partiendo del 

ejemplo representado.

. . .

.... * . . . .
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E1 modelo de utilidad descrito, recaerá pues, 

sobre las siguientes reivindicaciones:

1 § .-  "ESTANTERIA PERFECCIONADA", caracteriza­

da por cuanto las piezas básicas en las que se apoya el 

conjunto de la  misma están constituidas por unos p erfi­

le s  en T logrados a partir de una pieza laminar metáli­

ca en virtud de la  cual y debido a cinco dobleces en 

ángulo recto se logra su constitución, presentando ha­

c ia  afuera la  parte o rama horizontal de la  T de forma 

recta o arqueada, sin que presente al exterior ninguna 

ventana o abertura y cuyo interior existirá  dgb±óo a su 

formación un espacio hueco. Dicha pieza en T irá  orada- 

da convenientemente por medio de una serie da ventani- 

l ia s  o ventanas más o menos rectangulares arqueadas u 

ovaladas lateralmente, dispuestas en la  rama vertical

de la  T, y en las dos partes internas de las ra^as ho-
* * *

rizontales, por su parte interior. *J*

g a . -  "ESTANTERIA PERFECCIONADA", segáA**la pri 

mera reivindicación caracterizada por cuanto,**ghtre ca­

da dos de estas piezas básicas, irán sujetos unos tra­

vesanos constituidos por un canal seguido interiormente 

de una prolongación horizontal hacia adentro, termina­

dos en cada uno de sus lados de unas prolongaciones 

triangulares, una a cada lado, en las que por medio de 

unos cortes aparecen unas lengüetas sobresalientes que 

tienen por finalidad después de introducidas en las ven 

tanas de las piezas en T y empujadas hacia abajo, f i j a r  

estos travesanos entre dichas piezas básicas en T, dispo
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niendo también, por debajo de la  lengüeta in ferior, de 

iana pequeña ventanilla para que dispuesta a la  altura 

de la  ventana de la  pieza en T, pueda ser atravesada por 

una pequeña pieza muelle que hace las veces de pasador 

para asegurar la  unión de ambas piesas.

3 3 . -  "ESTANTERIA PERFECCIONADA", según las 

dos anteriores reivindicaciones caracterizada por cuan­

to , las baldas o bandejas estarán constituidas por una 

lámina que doblada por cada uno de sus lados dan lugar 

a unos faldones que se introducirán para su fijació n  o 

sujeción en los canales de que irán provistos los trave 

saños de la  anterior reivindicación.

4 3 . -  "ESTANTERIA PERFECCIONADA", según las
*.**

tr es  anteriores reivindicaciones caracterizada por cuan

to , irán provistas de unas piezas ganchudas en áisposi-

ción de V, que se prolongan hacia arriba en una parte

horizontal para servir de apoyo cada cuatro de ellas
** *

situadas a igual altura a otras posibles baldas.de la
** *estan tería, disponiendo hacia adelante de una^fbrmación 

alargada terminada en un ensanchamiento que hát&a abajo 

se prolonga por medio de un pequeño tetón gatichudo, cu­

yas piezas tienen por finalidad el que después de intro 

dueidas en las ventanas de la  pieza en T y giradas hacia 

abajo 90S queden ancladas o sujetas interiormente en los 

p e rfile s , presentando hacia abajo su saliente horizontal 

en el que se apoyarán otras posibles baldas que hayan 

de ser intercaladas entre las dispuestas permanentemen­

t e ,  pudiendo ser variadas de lugar.

5 a . -  "ESTANTERIA PERFECCIONADA".

Todo ello , t a l  y conforme queda descrito, re-
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presentado y reivindicado.

Esta memoria consta de nueve hojas, mecanogra 

fiadas y foliadas por una sola de sus caras conteniendo 

un to tal de ciento noventa y una lineas.

MADRID A ? HEB.

* * * .

*  A****
a *  ^ w

*  *  w
*
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