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Existen en el mercado infinidad de tipos de
estanterias, casi todas las cuales estén constituidas a
base de perfiles metélicos que sirven de pies de susten
tacidn, los cusles estén cruzados por una serie de ira-
veselios destinados a sujetar y mantener en posicidn unas
bandejas o baldas que tienen la finelided de constituir
estas estanterias, |

El objeto de la estanteria que nos ocuna esté
constituido por una serie de perfiles en T, constituido
por una sola lédmina que a base de dobleces eq.éggulo rec
to dan lugar a la constitucién o formacién de los perfi
les en T que harén las veces de bases o piésbﬁa_susten-
tacién. Estas piezas se unen o conjuntan a Béégade otras
utilizadas a modo de travesafios que las unen entre si

ceoce

dos a dos, para dar lugar a la formacidn de pogglos de

estanteria formados a base de cuatro de dichégféiezas

“en T, unidas dos a dos por medio de las piezad én irave

~safio dando lugar a estos modulos formados pof‘éd&%ro

Ge las piezas en T, unidas entre si por cuatro travesa=-
fios ‘entre los que queGa sujeta y dispuestas las baldas
o bande jas que hayan de constituir cada uno de los es-
tantes, Pudiendo intercalarse entre ellas una o ads ban
dejas para conseguir multiplicar el nlmnero de estantes.
Una vez que conocemos el objeto del modelo de
utilidad que nos ocupa, con la ayuda de la ldmina de di
bujos adjunta, pasaremos a describir su objeto hzciendo

constar que el ejemplo representado es una de las varia
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das formes de realizacidn a que Gel objeto & gue nos re
ferimos puede llegarse en la priéctica, siendo susceptiblef
de las consiguientes modificaciones de forna, tamafio,
materiales empleados, etc.

Las piezas en 7 que constituiran las piezas
bédsicas de la estanteria en que se sujetan y apoyan el
resto de los elementos o piezas de 1a‘estanteria, eatd
constituida por una léminea preferiblemente metdlica se=-
fialada con 1, la cual formendo un todo Gnico y solida-
rio se continua por medio de un doilez en &ngulo recto
2, de nuevo mediante otro doblez y asi sucesivamente en
3 ¥ 4, siguiendo igualmente sd-formaeidn por el lado

opuesto hasta constituir la totalidad de la T, sin nece-

sidad de duplicar la primera de sus ramas 1, dicha pie-

za en T, ird provista en su ramz o lado 1 de.ung serie

de ventanillas rectangulares 1' ovaladas en sus latera-
les, osea més anchas en su parte media, que asi|?ismo
y de la misma forma dispondréd en la rames 2, égééiaaas
con 2' y que de la misma forma aparecérsn en i%;}ara ho

mologa de eata rama 2. ::::

Esta pieza en T, dispondrd de una éér%:total—
mente recta 4, gue también pudiers ser curvada o redon-
deada disponiendo en su interior de un hueco o espacio
rectangular 5, que debe su‘existencia a que la pieza en
T estd constituida por una lamina varias veces doblada
en ‘angulo recto.

Dichas piezas en T que en nlero de cuatro cons
tituiran cada modulo de estanteria, se uniran entre si

por medio de los travesarios 6, constituido igual y pre-

feriblemente por una ldmnina metdlica que doblandose so=
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bre si misma por dos veces en éngulo recto da lugar a
la formacidn de un canal constituido por la rama 6 y 7,
la que a su vez se dobla en é&ngulo recto constituyendo
el saliente horizontal 8. Zn aabos de sus dos laterales
dicha pieza travesafio esté continuada solidariamente por
el dngulo 9, terminado inferiormente en el tridngulo 10
con lado vertical en su parte distal, que estd provisio
por medio de unos cortes de las lenglletas sobresalientes
11, ¥y por encima de la inferior de una pequefia ventani-
1la cuesdrada 12, '

Las lenglietes salientes 11, tienen por finali

* dgd el introducirse en las ventanillas 1', 2' y la hoao

loga a la primera, después de lo cual apretagdo .l tra-

veseafio 6 hacia abajo se introducen y dan lugar a2 1a per
fecta y fuerte sujecidn de cada travesafio sobre.las pie
zas pié o soporte en T antes descritas. Después de o

cual por medio de una grapilla 13 que se introduce a

través de la ventanilla 12 en cada una de 1a§.55§ par-

tes de cada travesalio evita el posible despreﬂdimlento

de los travesafios quedando fuertemente suaetos'gln posi

bilidad de desprendimiento. Ses o

Una vez as{ sujetos diferentes travessaiios a
las distintas =2lturas que se considera preciso, para
constituir cada estanterias que se desée solamnente es
necesario acoplar entre cada cuatro travesarios unas de
lag bandejas 14 que constituird cada estanteria ¥y se:ln
queda representado en la figura 6. ILstas bandejas estén
constituidas por una chapa lisa 14 daotada en cada uno
de sus cuatro lados de los fzldones 14', obieniGos por

doblado en #dngulo recto hacia abajo de la chapa que la
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constituye, cuyos faldones tienen la finalidad de inf:g
ducirse en el canal de los travesafios constituidos por
sus lados 6 y T.

Finalmente, para dotar a la estanteria la po-
sibilidad de aumentar el ndmero de bandejas o baldas,
entre cade una de las ya ecopladas fijamente, con posi-
bilided de canbiarlas 6e posicidn bajgndolas o elevéndg
las del sitio que ocupan, dispondrd de unas pequefias
piezas en forme de gancho representadas en las figuras
4 ¥y 5.

Dichas piezas genchudas figuras 4 y 5, estédn
formadas por una pieza a modo de v, de la que hacia
arriba se desprende a partir de una curvaturaqu, una
terminacidn horizontal 18 que servird para base de apo-—
yo de otras posibles baldas o estanterias colpcadas in-

. °
termediamente entre las dispuestas fijamente; y que por
el lzdo contrario estdn provistas hacia arriba de una

3
LA X X T

formacién elargada 16 terainada en un ensanchamiento, ¥
. s [

hacia abajo de un saliente ganchudo 17. :E':

[ ]
Estas piezas que se servirdn con la‘égyanteria
¢ B8

‘en nuimero apropiado tiene la finelidad de sujefé% entre

las estanterias o baldas dispuestas fijamente, otros
que puedan ser necesarias y con la posibilidad de can-
biarlas de altura. A tal fin cada uno de dichos ganchos
es introducido a la misma altura en cada una de cuztro
de’'las ventanillas 2' de que estd dotado el perfil en
T, en situacidén opuesta. Esta introduccidn se efeciua
por la formacién alargada 16 perpendicularmente y des-
pués de introducido se le gira 902 hacia abajo con lo

que el saliente ganchudo 17 queda en disposicidn de pe-
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netrar en la ventana 2' correspondiente y una vez en tal‘?
posicidén y empujedo hacia arriba estas piezas ganchudas
quedan perfectamente ancladas en el perfil por su parte
interna para servir de punto de zpoyo, una en cada uno
de los cuatro lados de la bzlda que haya de intercalar-
se entre las primitivas.

Suficientemente que ha sido‘descrito, repre-
sentado y que a continuacidn reivindéicaremos el objeto
del modelo de utilidad gue nos ocupa, hemos de sefialar
que el objeto propuesto es una de ias verisdas reasliza-
ciones a que en la préctica puede llegarse partiendo del

e jemplo representado.
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El modelo de utilided descrito, recaeréd pues,
sobre las siguientes reivindicaciones:

18 .- “ESTANTERIA PERFECCIONADA", caracterize-
da por cuznto las piezas bdsicas en las que se zpoye el
conjunto de la misma estén constituides por unos perfi-
les en T logrados a partir de una pieza laminar metdli-
ca en virtud de la'cual y debido & cinco dobleces en
dngulo recto se logra su constitucién, presentando he-
cia afuera la parte o rama horizontel de la T de forma
recta o arqueada, sin que presente 2l exterior ninguna
ventana o azbertura y cuyo interior existirs de?ﬁdo a su

e
formacidn un espacio hueco. Dicha pieza en T iré.orada—
da convenientemente por medio de una serie de‘vegtani-

.
llas o venitanas mds o menos rectengulares ardhééaas u
ovaladas lateralmente, dispuestas en la rame vertical
.I-:o

Ge la T, ¥y en las dos partes internas de las ragas ho=-

rizontales, por su parte interior. ::::

28,- "ESTANTERIA PERFECCIOKADA", sedfi’le pri

" @
mera reivindicacidén caracterizada por cuanto,’ehire ca-

da dos de estas piezas bédsicas, irdn sujetos unos tra-
vesafios constituidos por un canal seguido interiormente
de una prolongacién horizontal hacia adentro, teranina=-
dos en cada uno de sus lados de unas prolongaciones
triangulares, una a cada lado, en las que por medio de
unos cortes aparecen unas lenglletas sobresalientes gue
tienen por finalidad después de introducidas en las ven
tanas de las piezas en T y empujadas hacia abajo, fijar

estos travesafios entre dichas piezas bdsicas en T, dispo
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niendo también, por debajo de la lengleta infTerior, de
una pequefia ventanilla para que dispuesta a la alturs
de la ventana de la pieza en T, pueda ser atravesada por
una pequefia pieza muelle que hace las veces de pasador
para asegurar la unidn de anbas pieszas.

38,- UNSTANTSRIA PERFECCIONADA", seglin las
dos enteriores reivindicaciones caracﬁerizada por cuan-
to, las baldas o bandejas estardn constituidas por una
ldmina que doblgdavpor cada uno de sus lados dan lugar
a unos faldones que se introduciréh para su fijacidn o
sujecidén en los canales de que irdn provistos los trave
safios de la enterior reivindicacién.

48, "ESTANTERIA PERFECOTIONADA", segin las
tres anteriores reivindicaciones caractefizada.ﬁor cuan
to, irdn provistas de unas piezes ganchudas 3p‘q;sposi-
cién de V, que se prolongsn hacia arriba en ﬁgéfparte
horizontal para servir de apoyo cada cuatro de ?11as
gituadas a igual altura a otras posibles balééé:ée ia
estanteria, disponiendo hacia adelante de uné?}ﬁ}maeién

L L)

elargada terminada en un ensanchamiento gque hg@?? abejo

se prolonga por medio de un pequefio tetdén gaﬂbﬁh&o, CU=

yas piezas tienen por finalidad el que después de intro
ducidas en las ventanazas de la pieza en T y giradas hacia
abajo 902 queden ancladas o sujetas interiormente en los
perfiles, presentando hacia abajo su saliente horizontal
en'el que se zpoyardn otras posibles baldas que hayan
de ser intercaladas entre las dispuestas permanentemen-
te, pudiendo ser variadas de lugar.
58,- "ESTANTERIA PERFECCIONADA".

Todo ello, tzal y conforme queda descrito, re-
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presentado y reivindicado.

Esta memoria consta de nueve hojas, mecanogra
1900-

fiafas y foliadas por una sola de sus caras conteniendo
191."‘

un total de ciento noventa y una lineas,

, MADRID A
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