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MEMORIA DESCRIPTIVA
que ae presenta para unir a la  so lic itu d

de
PATENTE DE INVENCION

formulada e l  23 de enero de 1963, con e l NS 284.443
en

a nombre de ELLISQN TUFTING MACHINEBY LIMITED, entidad 

britán ica , establecida en 31, Sunnyside Avenue, W ilpshire, 
Blackbum, Lancashire, Inglaterra, por:

"UN METODO DE PRODUCIR TEJIDOS DE PELO ATERCIOPELADOS"

Esta invención se re fie re  a la  fabricación  de 
te jid os  aterciopelados con pelo, y su finalidad  es la  
de suministrar un procedimiento y aparatos para hacer 
te jid o s  que tengan bucles para pelo en ambas caras del 

te jid o  base.
Según esta invención, la s f i la s  sucesivas de 

bucles de pelo , se forman alternativamente c simultánea' 
mente, haciendo pasar h ilos  a través del te jid o  base,

E S P A Ñ A  
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desde sus caras opuestas, por medio de f i la s  de agujas 
colocadas una en cada cara del te jid o  base.

E l aparato construido de acuerdo con esta  in  
vención, comprende medios para mover e l te jid o  base a*

5 través del aparato, un a f i la  de agujas en oada cara 
del te jid o , medios para hacer pasar h ilos  a la s agujas 

y otros medios para hacer o sc ila r  la s f i la s  de agujas, 
de modo que lo s  h ilo s  atraviesen e l  te jid o  dejando bu- 
b les en la  cara mas alejada de la s agujas.

10 Las agujas de cada f i l a  pueden estar soporta
das por una barra portaagujas, la  cual se puede hacer 
o sc ila r  por medio de soportes excéntricos, o palancas 
oscilan tes que actúan sobre la s  barras. Las dos f i la s  

de agujas, pueden estar colocadas una detrás de la  otra , 
15 en la  d ireoción  de avance del te jid o  base.

Las agujas pueden ser huecas con lo  que e l  

h ilo  pasa por su in te r io r , y s i  se desea a través de 
un o r if ic io  en la  punta de la  aguja. Alternativamente, 
la s agujas pueden tener ranuras en sus costados, por 

20. la s  que se pueden mover lo s  h ilo s . Por estos medios, se 
pueden formar bucles, sin  necesidad de emplear buclea- 

dores en la  cara opuesta del te jid o , a la s f i la s  de 
agujas y la  altura de loe bucles depende de la  ve lo ­
cidad de alim entación del h ilo  a la s agujas y de la  am 

25 p litu d  de la  carrera de la  barra portaagujas. Estas ca 
rreras de lae  barras portaagujas, pueden estar sin cro­
nizadas c también fuera de fa se .

S i se desea, e l  mecanismo de alim entación de 
h ilo  a las agujas de cualquiera de las f i la s , puede es 

30 tar dispuesto de modo que se puede alimentar h ilo  a
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cualquier aguja o grupo de agujas, para cualquier f i l a  
o f i la s  de bucles, con una velocidad grande o pequeña, 
con lo  que se pueden conseguir bucles de d istin ta s a l­
turas según un programa estudiado previamente * Los me­

canismos de alim entación de h ilo , pueden comprender ro 
d illo s  alimentadores que giren a una velocidad constan 
te , sobre lo s  cuales pasan todos lo s  h ilo s  y un dispo­
s it iv o  para retener h ilos sueltos o grupos de h ilo s , 

según sea necesario, de modo que ocurra resbalamiento 
entre lo s  r o d illo s  alimentadores, y lo s  h ilo s  que han 

sido retenidos y esos h ilos  avanzan con una velocidad 
menor que lo s  demás h ilo s . E l mecanismo que se emplea 
para parar lo s  h ilo s , puede comprender un r o d illo  loco  

que tiene ranuras por la  s que pasan cada uno de le s  h i­
lo s  y un tambor que tiene zonas salientes dispuestas se 
gún e l  programa que se desee, que hacen bajar brazos 
movidos con m uelles, que llevan  unas zapatas de fren o, 
dispuestas de modo que entren en las ranuras apretando 

a lo s  h ilo s  que pasan por la s mismas. Con este aparato 
no es necesario emplear bucle adores, en la  cara del te 
jld o  que está opuesta a las agujas, para formar lo s  bu 
o lea .

Refiriéndonos a lo s  dibujos que se acompañan:
La figu ra  1 es un esquema que exp lica  e l  pro­

cedimiento que se describe en esta invención.
La figu ra  2 es e l  alzado de un corte por e l 

extremo de una máquina de aterciopelar realizada de 
acuerdo con esta  invención.

Refiriéndonos a la  figu ra  1 un te jid o  base 1 
avanza en la  d ireoción  de la  flech a , por debajo del ro
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d illo  2 y de la  chapa de guia 3, hacia una f i l a  de agu 
jas 4 que está colocada debajo del te jid o  y después so 
bre una chapa de guia 5 y por debajo de una f i l a  de 
agujas 6 d irig idas hacia abajo y bajo una guía 7 y un 

5 r o d illo  8. Las agujas 4 están soportadas por una barra
*

portaagujas 9# y las agujas 6 están soportadas por la  
barra portaagujas 10, disponiéndose medios (no se mués 
tran) para hacer o sc ila r  la s  barras portaagujas 9 y  10 

de modo que las agujas 4 y 6, pasen alternativamente 
10 a través del te jid o  1. Cada aguja 4 es hueca y e l  h ilo  

11 pasa a través de la  misma y es empujado a través del 
te jid o  1 desde su parte baja cuando la s agujas se mue­
ven hacia arriba , dejando un bucle 12 en la  cara supe­
r io r  del te jid o  1 cuando han bajado la s agujas. Del 

15 mismo modo, lo s  h ilo s  13 pasan a través de la s agujas 
6 para formar lo s  bucles 14 en la  cara in fe r io r  d el te 

jid o  1.
Refiriéndonos a la s figuras 2 y 3, e l  te jid o  

base 20 sale de un r o d illo  21, y está  guiado por lo s  
20 r o d illo s  22, 23, 24% 25 y 26 hasta un r o d illo  receptor 

(que no aparece en la  fig u ra ), pasando entre la s pla­
cas de guia 27 y 28. Una f i l a  de agujas huecas 29 co lq  
cadas encima del te jid o  20 va soportada por la  barra 
portaagujas 30. Cha f i l a  de agujas huecas 31 colocadas 

25 debajo d e l te jid o  20 está soportada por la  barra porta 
agujas 32. La barra portaagujas 30 está  soportada por 
las v a r illa s  33, movidas por la s b ie las 34, movidas a 
su vez por e l  e je  35 que está montado sobre lo s  c o j i ­
netes 36 y hecho o sc ila r  por la  palanca 37 movida por 

30 la  excéntrica 38 del e je  superior 39. La excéntrica 40

4



5

10

15

20

25

30

del e je  superior 39 mueve la  barra portaagujas 32 de 
una forma semejante. E l h ilo  es empujado hacia la s  agu 
jas in feriores  31 por lo s  r o d illo s  alimen.tadores 41,42 
y está  guiado por lo s  gu iahilos 43 y 44. E l h ilo  es em­
pujado hacia las agujas superiores 29 por lo s  ro d illo s  
allmentadores 45, 46 y está  guiado por lo s  guiahilos 47 

y 48. Se debe comprender que se alimenta un h ilo  inde­
pendiente a cada aguja.

E l e je  39 está  modivo por la  cadena 49 y por 
e l  motor 50. Otras cadenas 51 y 52 mueven e l  r o d illo  42 
a través de una ca ja  de engranajes con velocidad varia­
b le  53 y las cadenas 54,55 mueven e l  r o d illo  46 a tra­
vés de una caja de engranajes 56. Al variar la  v e lo c i­
dad del movimiento del h ilo  se consiguen la s d istin tas 

alturas do bucle.
La presente so lic itu d , que corresponde a la  

presentada en Gran Bretaña, e l  24de Enero de 1962, con 
e l número 2579, provisional y e l  16 de Enero de 1963, 
completa, se acoge a lo s  ben eficios  del a rticu lo  51 del 
vigente Estatuto sobre Propiedad Indu strial.

N O T A

Los puntos de invención propia y nueva, que 
se presentan para que sean objeto de esta s o lic itu d  de 
Patente de Invención en España, por VEINTE años, son 
lo s  sigu ientes:
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1 .-  Uh método de producir te jid o s  de pelo
aterciopelado en e l  cual se forman f i la s  sucesivas de 
r iz o s  de p elo , alternativa o simultáneamente, haciendo 
sobresa lir h ilo s  por un te jid o  de base desde caras opues

*
5 tas por medio de f i la s  de agujas dispuestas una a cada 

lado d el te jid o  de base.
2 . -  Un método según e l  punto 1, que compren 

de sum inistrar h ilo  a cada aguja de un grupo de agujas 
dispuestas a un lado de un te jid o  de base, suministrar

10 h ilo  a cada aguja de un grupo de agujas dispuesto a l
otro  lado del te jid o  de base y hacer sobresa lir h ilo  a 
través del te jid o  de base desde ambos lados mientras se 
lle v a  e l  te jid o  más a llá  de lo s  grupos de agujas de mo­

do que se formen r izos  de h ilo  a ambos lados del te jid o
15 de base.

3 . -  Un aparato para producir te jid os  de pelo 

aterciopelado, que comprende medios para mover un t e j i ­
do de base a través del aparato, una f i l a  de agujas a 
cada lado del te jid o , medios para suministrar h ilo s  a

20 la s  agujas, y medios para mover en vaivén las f i la s  de 
agujas de manera que proyecten loe  h ilos  a través del 
te jid o  y dejen rizos  en e l lado alejado de las agujas.

4 . -  Un aparato según e l punto 3; en e l  cual 
la s agujas de cada f i l a  son llevadas por una barra de

25 agujas que es movida en vaivén por balancines que actúan 
sobre la s barras.

5 . -  Oh aparato según lo s  puntos 3 ó 4 en e l 
cual la s agujas son huecas, pasando lo s  h ilos  por su in  
te r io r .

30 6 . -  Uh aparato según lo s  puntos 3, 4 ó 5 en
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e l  cual son alimentados h ilos  a la s agujas por ro d illo s  
de alim entación que pueden ser accionados a velocidades 
variables a f in  de variar la  altura de lo s  r iz o s .

7 . -  Un aparato según cualquiera de lo s  puntos 
3 a 6 en e l cual la s barras de agujas son movidas en vai 
ven por medio de excéntricas montadas sobre un árbol prin 
c ip a l accionado por motor cuyo árbol mueve también lo s  
medios de alim entación del h ilo .

8 . -  Un método de producir te jid os  de pelo ater
dopelados.

Tal y como se ha d escrito  en la  Memoria que an 
te ce de, representado en lo s  dibujos que se acompañan y 

para lo s  fin es  que se han esp ecifica d o .

Esta Memoria consta de s ie te  hojas escrita s a 
máquina por una so la  cara.

Madrid, ^ 9  M R  1993
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