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! EL presente invento se refiere & lz reparseion
¥y 8l reacondioionamiento de neumaticos para vehieulos, partie.
|

oularmsnte de los tamafios mayores (por sjemplo de secolon de
) - {
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‘[:105 barchas o ingeroiones de reparacion se levanten ¢ separen

86

! 1800 ¥ miperiores) de nsumatiocos “fuers de caminow tales somo

I los neumaticos llomeios ™Mmoved ores o tierra®.

Is introducoeion de neumatiocos de base ancha d4e |

i gonstrucoion ds ouerda de nylon ha oreado un problema impor -

'
t

| tante, que aomprende el orecimiento o estiramiento de Ja ou -
* pvlerta en sonexion oon la o] ecucion de reparacionss looalize »
des en la ocublerte del neumatico; por ejamplo, debido a la in.
capaoldad de la oubierts de dilatarse en el punto de repara -
i olon en ol mismo grado que ¢l resto de la oubierta, oreaniose
Egravsa gsolioitagiones antre el parche 0 la i_neercion de epa -

{
i ragion ¥y la cublerte en la region de trabamn, El orealmien&o
Qe la oubierta 63 adiciona) &8 orecimiente de ls- cubiertm re-

sultante del iuflado normal del neumstiso parque laz ouerda de

nylon en la cubierta se estira en una extension ulterior des -

pues que ¢ neumgtioo ha e¢stade en ssrvisie durants algun tiem.l
-po Y sste orecimiento ulteriomente inorementada, oombinado oon:
el oreciniento nomal de la oubierta bajo el inflado, haoe gus §
|
i oompletaments de iz gublerte. Este problems ltembisn se produce '
en oonexion oon la renovacion de neumaticos ds vehiculos gue
tengan tesos de treccion sodre los mismos 'por'la sustituoeion 'g
de w®oo0s desgastados individualmente par tacos nusvos, P a:em-:
Plo por renovacon de tacos segun le DPatente britenios numero
661.10¢.
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gon neumaticos de base anoha, es decir nsumsti-

| cos Q¢ wna secaion mucho mayor que 20s neumatiocos convencions -

1 les Qe los sutamoviles o semsjantes, tiene lugar em el uso una|
H

deflexion muoho mayor y este extenso movimiento de¢ ls cubierta;

interfiere todavia mes om la retension @iel parche 0 inseroions

qe reparacton, o de los nueves tacod.

ﬁ, co3 de dumpers, niveladoras y vehioulos para mover tierras,

’ osmprenden la Wioanizao ion del parche de reparacion mientras
ki ol neusties esta sin inflar wtilizando, bien sea un mandril
; inflex ble oalentalo en el interlor de la cublierta, csutra el
‘( oual ge presiona el parche por uns bolsa de aire exterior £l -
i xtble, 0 mas comuments una bolsa de aire interior inflable

| en el interior de la cublerta que sostiene la misma oldntra un

!a moldeador £1jo e inflexible exteriox Aalenﬂudo. En aninguno de

| 1os ousos el neumtioo es inflade y su nubiarta esta en uma

condiolon mas 0 meénos relajeda, ds modo gue ouando el neumati -

"1101tacloms entre 61 parohs de reperacion y la cubierte oir- !
’ " qundante del neummtios debido a la mayor resistenois -al cx'eoi- |
%man?o {eg decir al estirsmiento) ofrecida por la sescion repe,-
| radaa ' '

108 parches 4e reparaclon algunas veses @a Yul.

| 4
joanizan durgnte 6l reacondiclonsmiento de los tipos menores de

4 60 reparado es finalmente inﬂadc. ge orean immediatemente 80 -

108 metodos conyencionales de reparsr newmmati o

|
Eeumtiooas es deoir durante el moldeado de la superfiocis de

rodadurs, pero en este caso la matriz resiringe el oreocimiento

.Le la eubierta ds medo que aungue el neumstioo ex un gentiqo es

3
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;' ouando al neumetiod egtuviers en ussd.

inflado durante la vulcanizaolon del parche de reaparacion

1

i "in situr la condioion inflada A6l neumatigo, debido & la res -

triocion ds le matriz, no e¢s la misma que la gque existiria !

™ objeto del presente invento es arear un
proocedimiento me)jorado pars 1& repargoion de neumaticos pare
vehioculos, partioularmente de neumatioos grandes para fuers
‘del eamino, de construaeion ds ousrda de nylon, por la aplioa;
. olon Qe parches o inserolones de reparacion, en qus se elimi .
nan las solicitsclones entre la secclon reparada del nsumetisd
¥ 1s cublerta oiroundante, o se reducen a un mintmo despreocis o
ble;

Un objeto del presente invento es proveer 8 un

! gulos, particularmente de neumzticos grandes para fuera del

gdomino, por la aplicacion de tasos de tracoion individusles

de reemplazo, en que las solioitadlones entre los tacos de

i reemplaco apliocados ¥y las porolones situsdas debaje y adyacen -'
1!3 tes de la oublsrta quedan eliminadas o redusidas & un minimo '
* gespreciable.

El invento oonsiste en un procedimiento pare:

]

reparer O reagondiolonar un newmatior para vehioulo incluyendo
le fame de vuloanizar ls reparacion o 6l reaoondioionamiento
trdta.ndo el neumatioco en une camars ablerts vuloanizadors, de

vapor, mientras el neumitico esta t0d0 el tiempo inflado du -

proocedimiento me Jorado para reponer tacos de neumsticos de vehil

rante el tratamiento 8¢ vuloanizacion, & una preston interns

we tiene un importe predetermina® on exoeso de ls ms:r.on an-
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= invento oonsiste ademas en un prooe@imien—

t0 pers Ieparar © reacoadicionar un neumstioo pars vehiculos

tal como se ha expuesto en el parrafs prededente, en que la i
presion predetermineda en 6xces® es tal que promueve un ore~ ‘
aimiento limitado d¢ la ocublerts del neumatico de mods gis la
migme tenga eproximeismente el tamafio y la forms que tendra
en el uso en operacion

El invento oonsiste ademas en un procedimien ~

1 de reparacion 0 rescondicionamiento 4e un neumatico de ve -
hi oulo segun uno de los parxefos precedentes, en que 1ls repa » 1
racion imoluyes las fases de aplicar un parche interior, oolo - ,
gacion ds un tapon exterior enm la cavidad ds reparacion, pPro - {

‘yeyondo el neumatico de uns camara interior montada sobre una

! te o) periodo requerido, controlandose la presion de inflade

‘ .
durgnte 1s operacion de vuleanizacion de modo que todo el tiem «

1llante, inflsde inioislments & dfcha Presion 4e exeeso y 06lo -

cando despues el conjuntc en dicha gamara Vuloanigadora duran -

po este pcx;- enoima de la presion ambisente en la oamara, por di-|

il

: oho importe predeterminedo. !

|

Bl importe predeterminado de presion el X006 =
'Elso. meneionade erriba ss (a) péra una reparacion dée oublerts

ds neumatico, utilizandc wm parche lnterno, uns presion sufi .

olente pare inflar el neumatioco adeouadammte. para evitwr con -
traceion y para presionar el parche oontra ls cubierta gue oir ..3
ounda 12 cavidsd ds reparacion,pero par debajo de aquells pro - |

|
1
ion, que oomsioneris que el material Ge reparacion se despla - ,t
i

|
|
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; zase haeola fuera & traves de la cavidad de reparecion y, (b)

i
?
i
1
|

para un resoondicionamlento de superficie de rodadure de neu -§
matioO. es deoir para la aplioacion de un nuevo taco de trac -'i
olon ¢ de varios taos, ses suficiente para inflar la oublerta |

-@el neurmtieo paka Produrar adecuads rigidez de la ocubierte

" e neumxtioo dars soporter las operaciones de trabazn del ta-
60, 68 deoir lm aostura.
BEn la practica nomsal 48 reparasion le mesion

| en ex0e80 o sere menor de 10 libras yor pulgade cugdrada y ;

po mas de 25 libras por pulgada onadrada, prererentemente aIre—
ii qedor de 20 1ibras por pulgada ouadreda y en la praotioa normalfi

de reaoondibibmientb (por ejemplo cologacionde nuevos tecos)|
1 la rresion o1 €Xce80 N0 sera menor de 40 lihras par pulgada

ougdrads y no mas de 70 libras par pulgeds ouadrads, preferen -

| temento alrededor de 50 libras par pulgsds cusdraia. Ia ocareo -~

ek mgterial de refusrzo del parche, y (1i1) el ares de anclals

|

.terlstioa, que rige la seleecion de la presion en exoese, que
’l deda adoptarse pars la reparacion de oublertas de nouma.tiooe |

‘ egs (a) en lo que respectas a la o¢ifra inferior; (1) evitssion
z; . :

1 de lu oantraceion y (11) promooion de un ereoimiento limitado
!y adopeion de la mbierta de neumatioo ds su eproplads £Orma
:;de 'trabajo.' y (b) en 1o que respeotea a la oifrs mes slta: (1)
;sie:!. a.raa”y la forma de la cevidad de repafaoibn-, {11) 1l flexi. '

pilidad y le capacidad de estiramiento del parche, ineluyendo

del parche g lz superficie de lg cudbierta (es deoir ¢l area del

Pparche que se aghiere a 1z superfiole de 1= cubierta que olroun.
a la cavidad de la reparsaion),
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;. alguno de los siguientes metodos

por un reten .y pinza de tenslon 0 equivalents.
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rnade'n‘ntnizgrse medios exteriores de traba ~
zon ¢ de apriete sobré le zona de le reparscion para restrin .
gir movimi._ento haola fuera del tapon y parohe de reparacion
ba,,jp 8l efeoto de lz presion interna, el nivel de presion in ..
terna en exceso pueds inorementarse en comparacion son el ex -
co80 de ﬁre sion que puede emplearse adeousdamente donde no _
ge utiliee ningun medio de trabazon ¢ d¢ spriete. Puede pro .

ourerse trabaz'on o apriete convenientemente, par sjemplo, por

(a) vendasndo la cublerta, preferentements oson
long humeda, ‘ 4 i
{b) Vendando coa el uso de un bloque de Pre -
sion o almohadillz;. eolocados sobre ¢l area de la reparmcion,

{0) mediante el uso de un blogue o almohadilla

de presion, situsios sobre el area de la reparadon y sujetos

Ia vends o tira puede pasar traunsversalmente
alradedor 48l neumatico y de la llanta 0 elrededor del neums 'i
tia0 ¥ ® traves del agujero axil de lw rueds Que tenge le 1lanm
%a, 0 1a 1lanta pueds estar provista de medios especisles de
anolaje para la venda o tira, par e} emplo, une barre sdldads
@ asegurada de otro modo 2 la llgata y alrededor de la misma
on cade lado de la base 4o la llanta y espaciada de la llanta
pars proourer un omrril anular, alradeﬁor del ousl pueds ha -

eérse Dasur el reten de venbajo.
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.l to se oo‘.looa en une camars vulcenizadara ds vapor, abierta,
| eon un oonduoto de aire oonectado a la valvula de l& camars 1n-
§ torior, cguando swenta la presion en la camara vuloanizesdora,

SN (AT

A ! ¥
L Ghin 0

Al poner-en practica-el invento segun un modo
de o jecuoion, a titulo de e,)emplo, rara efeotuar uns repara -
‘olon en una oublerta de neunatics, se ejeouta una preparacion .
normal, es deolr limpleza y recortado de la ocavidad &e la rapa-{
reoion, ¥ 6l parche interior se spliocs sobre la cevidad. tn
tapon exterlor se establece entonces eﬁ lg oavided y se apll ~

o8 un manguito socbre el parche, ss decir para estar situada

entre la oamsra interlor y el parche, Seguidaments se inserta

1s camaras interior y el neumatico y le osmara ge montan gobre
utia 1lanta. 51 fuese necesario pueden epliocarse los medlos de f
atadurs o engrapado sobre gJ_.,area de la reparasolon. ;
Bl neumstioo es inflado, por ejemplo, & tma.

presion de 20 libras por pulgeds ouadrads y sl oomjuato oanplo-

la ?resion' de inﬂado del neumatioco es aumentade similermente

§
5
h
[
i

i

para mmtener una diferencis de alredesdor de 20 libras par pul.
lgada cuadrade de exoceso de prosion on 31 neuma‘oioo por enolma :
1de l= presion amblexts en la camara vuloanizadora. E
! 1o temperstura vuleanizadora para una repara -
olon es de alrededor de 2905° P y sl no se usapesion de aire
para suplementsr 1a presion de vapor estable olda en 1a csmara

de vuloanizgcion, esta se hallaras en le region de 50 libras por

tpu.lgada oundwada, do modo que la presion ae inflado del Heuma - |

tioo se olevara & 7D libras por pulgada cuadrads para mantener Gi
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| que o1 parche de reparacion mes forzedo penetrando ea la cavi-

b,

exgesd de presion de 20 libras por pulgaia ouadrada 8n. 4l neu.
nation.
guendo esta completado el tratamiento de v\ ..

sanlizecion, se reduse la Presion del nemtico el paso ¢on la ;
I

reduooion de la preeion en la oemara vulcanizadora, de modo
que el 8X0ss0 de presion se mantiens sustanocislmente gonstante
de modo que, ocusndo la presion en la ocamera €8 0ero, la Ire -
slon en el neumatico sera la presion de exosso figurads, es
decir 20 libdras pér pulgada cuasdrade en este e jemplos Despuss
se deJja enfrisr ¢l neumstico todavia en su eondicion inflada,
85 deelr & ls presion originsl en exosso, pero qus en efaoto
bajars mﬂualménte debido o 1 oontfa.ccicn del aire dentro
aeld neumatiov Qurante el enfriamiento. '

p e reparauion estara entonoces eompletaaa;.

Debido a la ausencia de calor aplicado al in -
terior del nsumatico, uox reparasion normalmente necssitera

mas tiempo para vuloanizer que wia reoonstrucelicn exterim

{por ajemplo' ane reposioidn de faeoos) sobre el newmtico, de
mo4o q&e-os necessrfo vuloshizar reparasiones independients - |
men’oe de lx reoonatrucoion. o8 deoir de las operaaiones de ra-z
posiocion de taocos. Tambien la presion interna adecusda parm
operaciones ds regonstrucoion ¢ repoaioion de teoos es demasi.a—
do zlta, en 'todaa.las eirounstancizs nomales, pam una repe~

rasfon, ya que una presfon interns demasiado alta puede haosy

asd de reparason.
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trucelon exterior {por sjemplo une reposiaolon de tmoos) es
¢l mismo gue so lu descrito ante riormentxr, exvept: que la pre..
i sion interna. inioia:f. en el neumsties es, Dor ejemplo, 60 11 «
bras por pulgada cuadrada, sufloiente pars prooursr u adeoua..
do edporfe do. regonstrugeion para la aplicacton del material
de regonstriseion del neumatico, por ejemplo, los txa0s en brud

$9, por martillado o por ooside, montandose el neumtiﬁo 50 =

L bre um llanta. con uwa ocemera de aire interior antea de tener
1uger la aplicscion del matariel de reamatruccion. Ta pre on
inlcial Qe inflado, 50 11boras por pulgada cuadradn en este

eJeanplo, es la presion en exoeso jua subsigulentementec se man.
2 siene dursnte las fases de vuloahizado ¥y entriado. gsi, dm'an;

te ol vuloanizado, ouando la presion en la oamara viloanizado-

ra sloansa 50 lidbres por pulgada ouadrads (vesse arriba) lg

| presion de 1nnado_del newnatico se habra llevado hesta 100 u.‘;

. {
bras por pulgads cusdrads. g
i :

Yas fases Qe preparaoion de 13 cubiertz del

neuma‘biem pa.ra 1g reoepoion del parche de reparaeion o del ta- |
10 de reemplazs y la aplioaoion ¥ estatlecimiento del parche
‘ide repaxracion son gonvanionales oano 86 emplaan a1 la pragtiosa
'exiatonta.

l
i
{
{
H
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ner neumatioos pare. vehioulos. caracterizado por incluir la

_ flad9, & traves del tratemiento de vuloanizacion, s Wwia pre -

oanizado de m‘oaé gque en todo tiempo este par enaima de 1& o) of - 29

(SR

Eate registro oonsta de las szguitk,enféa ra'ivinﬁ
di.oaéionea: ' ‘ |
i
f 1.~ Prooedimiento para raparar ° reaoondioio..
i
:ra.se de valosnizar la reparaoion 0 el raacondioionm\iento tra-
tand,o el neumatico en uns oamara abierta de Vaper parx vules-

| : .
nizar mientras el neumstico, durants todo el tiempo, esta in -

siouiin‘&emal que 8xgede, en un mpoi-te predeternina®, de la

i

pr‘oei:on aubisnte. .
j 8.;. Proocedimiento segu.n_la reivindicacion 1, ,
nuaéterizado porgus @l exoeso de presion predeterminado es |
tal q,ua proours un orecimient o limitedo de la gublerta dei
naumétiuo eon el fin de gue esta ultima tengam aproximadamente

el té‘maﬁo ¥ la forma que tendrla en uso de Tunoionamiento.

- B Prucedimiento segun lag reivindioaciones
1 ] 2. oamotorizado porgue la reparaocion ingluys lus fases

de aplioar un parche interno, ssteblecer un tapon exterior

en la cavidaed de repargoion, proveer el neumatic® de uns camg.
ra 1:1!.‘&61'102'. montada sohre una lle.nts., :mfle.d& inigialmente

e d:!.oha pres:Lon an §X0680 ¥y odi.ooando despuss el conjunto en
diahs camara vulsanlizadora durante al periodo requerido, ocn-

trolapdosq la presion d¢e inflado durante la opexracioan de vu.'l-
! ,
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i do esta»e_ntra 40y 70 11pras por pulgsds 'cua.arada..

" nar newmatioos para vehlgulos.

"¢0 de lg presion interns.

’ :praoedentes. oa.raoterizado Por gte el eXoaso a.e presion prede..

_terminado se halla entre 10 y 25 libras par pulgeda ousdrada.

.40 20 libras bor- pulgedsa cuadradas

12 e

2844317

sion ambiente en la camara vulcaniza&ofa por dicho imports pre.
determizdo, . | |

4.~ Procedimiento segun lg reivinticacion 3,

ceracterizado parque se procursn medlos de atadurs o aprieﬁ E
sobre el area de la reparacion pars restringir el movimienbo ,
haofa el exterior del tapon ¥ parche de reparsacion bejo sl QfQL_

Bs~ Preoedimiento aegun las reivixnicaoionos

6o~ Procedimisnto ssgun la reiviniiecadton &,

oaracterfzedo porque el 8xceso de Dresfon predstemimd e«

1.7;.- Procedimiento ssgun les relvind Loaol Ones

1 o 8 caraoterizado rorque el €X0980 d¢ presion predetermina-

8o Procedimiento segun la reiviniioad on 7,
caracterfzado parque e eXaewr de presion predetermimdc ss
48 50 lidbras pa pulgada cuadraia, ‘ ' S

{
9. Proocedimiento pare preperer ¢ reacondicio -

'
i
¢
H
]

Segun se desoridbe y/Taivindios en esta memoria |-

desoriptyg.va.

Ia ounl consta defl2 Hojas, follgdes y esord =~ ].
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