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PATENTE DE INTRODUCCION.
por 10 atics
a favor de Dofia Marfa Rosario PIGULS POCH
de nxcionalidad espafiola
realdente en Barcelona, ‘Avda, General{simo Franco, 281,2%-2%
por:
' "PERFECCIONAMIENTOS 3N 14 FABRICACION Y MONTAJE
DE CADENAS, ESPECIALMENTE ’PARA PULSERAS Y BRA~
ZALETES" o
MENCRI& DESCRIPTIVA |
Esta Patente de Introducoién se refiere a unos perfeg

cionamientos en la fabricacién y montaje de ocadenas, especisl
mente para pulseras y brazaletea, gracias & 109 cusles se aa
a conocer en Bspafia un método notablemente simplificado y -
eficaz para la fomacidn de aquélias, lo que evidentemente
ha de repercutir en sn- precio de coste y duracidén ssf como en
eu estdtica y presentacién, puesto que gotualmente, al par-
tir de plancha methlica para la formacifn de eslabones, en

lugar de barra como la Patente implica, se recurre a matri-



-

L

10.

15.

20,

28,

30.

- £ = N

2844415

ces je gorte cuyo desgaste origina imperfecciones y lentitud

~ .
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en ¢l desarrollo de las operaciones.

Se caracterizan dichos perfeccionamientos de fabrica-
cién por el hecho de emplear, para el labradc de 108 corres-
pondientes eslabones, una barra metdlica preferentemente de
perfil redondo, en la que, longitudinalmente, se praotican
unos fresafios que son formdores, el primero, de un canal
central de fondo redonieado el cual sobrepesa =sensiblemente
el ceatro de la barra; el segunio, de¢ un planeado perpendi=-
culsr al canal que suprime un sector de la barra en un equi
valente a 1a mitad aproximadamente de su radio, y, el terce
ro, determinando dos rebajes laterales diédricos de 902 gque

‘1llegam, en profundidad, hasta la 1{nea media diametral dela

referida barra.

Otra caracterfstica da los mismos perfeccionamientos
eg que, después de piaotioados los primeros fresados, la ba-
rra se sujeta en la miquina herramienta asentdndola sobrela
parte plameada, para practicar entonces, sobre el flanco -=
opuesto, dos nuevos fresados gracias a los cuales queda for
mado un apéndice alineads centralmente con el cansl de la
barra, al que se le dota, ademds, de las medidas y configu-
racifp necesarias para facilitar su acoplamiento y articuls
cién ulterior con los demfs eslabones que han de formar la
cadena, apareciendo, por su pa&te, en la barra, después de
efectuados todos log fresados en cﬁestﬁn, dos8 salientes o
puntas laterales opuesta® y en cruz con respecto al referi-
do apéniice y canal,

Se caracterizan también los perfeceionamientos de re~-
ferencia porque la barra, ya totalmente fresada, se somete
seguidamente & un troceado transversal efectuado con las se
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paraciones necesarias para obltener las distintas piezas o es=-
labomes con el grueso que haya de ofrecer la cadena, macti-
criose, ademds, simulténcamente en cada una de ellas, un cha
flanado transversal que aféota a una de las dos aristas per-
tenecientes a los apéndices limitadores del canal eentral, lo
que se logra mediante una fresa especial que se adapta funto

& la sierrs ciroular que corta la barra, reslizando el chafla
nado de raferencia, el cual, ulteriormente, permite el oportu
1o juego de los eslabones hacia el interior de la cadena,

Quadan asimismo caracterizados los perfeccionamientos
parque, a contimwacién, las piezas obtenidas son taladradas
y acopladas entre si por sus apéndices y camales respeotivos,
realizédniose las perforaciones con la posiecién, holgurs y aif
metro necesarios para facilitar la articulacién mitua de eshbho
res, la oual, por su parte, se realiza intro&ueie‘ndo los opore
tanos elementos pasadores centro de los orificios, y con la par
ticularidad de que tales passdores se someten luggo a una ace
cifn de remachado psra que, a1l t€wmino del montaje de la cade
pa y, uns vez mecanizados sus flancos, no se vean ni se des-
yrendan de los eslabones, '

Otra de las caracterf{sticas de dichos perfeccionamian-
tos estriba en el hecho de que, ensamblando en forma de cade=
na cerrada un ndmero de eslabones equivalente, con preferen-
eia, a tres pulseras o bragaletes, aguflla se dispone en un
4t11 apropiado comsistente en un sxporte giratorio provisto
de un asiento cirqular enel que se dispone la cadena, blo_--
queéndols, ademfs, por sus puntas laterales, que para esto es
t4n previstas y resultan de las operaciones de fresado, oom -
un tambor-tope, que&ando as{ adecuadamente expedita toda su

-periferia exterior poligenal para la ejecucidn del oportuno tor
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neado que precisarente ha de redondeg ‘%bf;;ias‘;oﬁaiante superfi .
cie matando 1as aristas que los eslabones forman inicialmente.

Se caracterizan igualmente los perfeccionamientos por
que una vez redondeado €l conjunto de eslabones, se prooede al
corte y supresifn de les puntas latersles de 10s mismos, ya sea
a8 base de fresar paralela o trapeciélmente o incluso formando -
sinuosidedea, los flancos de la cadens, imprimiendo simmlténesw
mente sobre la parte visible de cada pulsera cualquier tipo de
labrad;: ¢ dibujo decorativo que puede obtensrse por fresado, ta
11rd0 o estampacién, ‘

Quedan finalmente caracterizados los referidos pere
feceionamientos porque el montaje de las pulseras resultantes
e concluye engarzando 1los extremos de las mismas con las piezas
gue han de formar el anclaje y cierre cormspond;enteg, & cuyo
efecto, los eslabores extremos de cada poraién de pulsera comsis
ten en plezas dotadsas ya sea del entrante o del saliente tipo =
canal o apépdice respectivamente, los cuales, en cada casno, se
acoplan, por medio de la oportuna perforacién y elemento pasa~
dor, con las correspondientes plezas congtitutivas del clerre y
terminales sujetadores de la cadepa.

Para me jor comprensién de la presente Memoria se des-
eribe seguldamente un ejemplo ilustrativo no limitaltivo de reali
zacién dé los perfecoionamientos 2 que se contrae 1a presente Pg
tente de Introdnceién, para lo ocual se acompaiia una 14mina de -
ditujos em la ocual las distinbtas figuras se numeran correlativae
mente de acuerdo con las fases de fabricacién y montaje de las
cadenas, '

ILa figura 1, efeotivamente, representa dos posibles
perfilss laminados metélicos para la formecién de eslabones, el
(1) de seccién ecircular y el (2) rectangular. Batos perfiles, el
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(1) por ejemplo, se sameten a fresados lomgitudfn 'ﬁa’s simul t4=
neos que realizan a la vez el ocanal cemtral (3), los dog reba~
jes laterales (4) y (5) de las proporciones y configuracién ex
presadas en figwra 2, y el planeado de las superficies (6), Conp
olufdos estos fressios, cada pieza se dispone hacia abajo asen-
tdndola en la méquina herramienta por dichas superficies (5}, -
para proceder asf, como se pusde observar em figura 3, al fre-

sado y formacidén definitiva del mervio o apéndice (7) alineado

_oon el canal (3), doténdosele ademds de altura algb mepor gque

18 profundidad de tal canal con objeto de que el acoplamiehto
ulterior entre eslabones se efeotde bajo la debida holguras, gue
ha de ser la pecesaria para el conveniente juego articulado de
los mismos y consiguiente flexivilidad de 1la cadena. ‘
Una vez efectuados todos los fresados, la barra mecani-
zada Se Somete a continmacién a un troceado por los distintos
puntos (8), obteniéndcse asf obras tantas piezas iguales unas
a otras, tales como la (9) de figura 4, en las que, simulténea
mente, se practican los chaflanados (10) gque luego han je ser-

vir pars facilitar la méxima articulacién de los eslabones, ocon

vistas a su adecuads adaptacién alrededor de la mufieca del usua
rio. .

Cada una de estas plezas /9) se somete acto seguido a ‘
unos taladrados por los :puntoé (11) y (12)‘, visibles en figura
5, siendo 1a perforacién (11) de aidmetro algo menor que el de
la {12) con objeto de que, una vez acoplados los elementos en
la forma expresada por figu}a 6, el engarce se realioce por me-
do de pasadores (13), sin que ello supomga obstéoulo algund pa
ra gue los distintos eslabones articulen libremente con la ne-
cagaria facilidad antes nencionada.

Con el f£in de suprimir las aristas vivas (14) que los
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eslabones detentarfan &l tomar las cadenas su habitusl curva~
tura en la posicién cerrada, se recurre al §til grafiado enm
figura 7, el cual consiste en un soporte o niécleo giratorio
(15) dotado de un asiemto circular (16), alrededor del cual
Be se dispone una pluralidad de eslabones enlazados de forma cg
rrada formando un conjunto {17) equivaiente a tres porciones
de oadena pars brazalete o pulsera, cuyo conjunto se Bloquea
¥ fija por medio del tambor-tope (18), en cuyas condiciones
el d111 ofrece la i:endija cireular (19) por la que halla en-
10,  %rada la herramienta tomeadora (20) que elimina tales aris-
tas (14) claramente visibles en figura 7a., Una vesz realizada
dicha operacidn, se procede seguidamente a otras fases de me
canizado tales como las de figuras 8 y 9 destinadas a elimi-
nar ias puntas {21) de los eslabones a base de fresados late
15, rales que dejan los flancos (23) completamente lisos y orien
‘tados en forma paralela oomo 1o de figura B, o bien convere
. gentes como los de la 9, siendo incluse factibles -otra.s € Jeen
clomes, no representadas en los dibujos, y que p‘u.eden. cmsis-
tir en tlancos sinuosos, ondulados o tallados formendo dibue
20. jos caprichosos, con la partiommlaridad de gque conjuntemente
con los mismos son realizados sobre la cadeps unos labrados
complementarios, tales como, por ejemplo, el suroo 0 refundi-
do (23) visible también en dichas figuras 8 y 9, y también en
le 98, que representa uns seceién por el plano IX-IX de la £i
25, gura 9. _ ’
mna.lmnte figuras 10, 11 y 12, son otras tantas re-
presentaciones de las disposi;:iones que ofrecen los extremos
de ls cadena ¢on los elementos de cierre y anclaje correspon
| dientes. las figuras 10 y 11, -én efecto, muestran dos variantes

30, de un eslabén texminal (24) a unir con los elementos de ancla-
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je (25) de un reloj o similar, mientras que 1a figura 12 se
refiere a o de los dos ltimos eslabonss (26) que ha de ix
enlazado con el elemento de cierre (27),

Descritas suficientemente las principalea caracterf{s.
ticas y partimmlaridades de los perfeccionamientos a que ze -
contras 1la presente Patente de Introduceidn, ha de hacerse -
copstar que en los mismos podrdn introducirse todas aquellas
modificaci ones q‘ue ls tgmiaa y la prdotica puedan aconse jar,
tanto por 1o gue se refiere ala forma como al desarrollo de
las distintas operaciones, siempre que con e¢llo quede mante«
nida su esencialidad, que es la que se resume y conerets en
los términos de la siguiente

¥ o T A
REIVINDICACIONES

Se reivindica como objleto de 1la ;reseiite Petente de In-
troducei én:

J.’ «= Perfeccionamientos en la fabricacién y montaje de
cadenas, especialmente para pulseras y brazaletes, que se c¢a-
racterizan por el hecho de partir, para el labrado de los co-
rrespondientes eslabores, de una barra metélica, preferente-
mente de perfil redomdo, en la que, longitudinalmente, se prac
ticen unos fresados que son fomadores, el primero, de un ca-
nal centxal de fondo redondeado que sobrepasa sensidlemente
¢l centro de la barra; el segunioc, d® un plansado psrpendicu-
lar al canal gue suprime un sector de la barra en .un equiva-
lenté & la mitad aproximadamente de smu radio, y, ¢} tercero,
determinando dos rebajes laterales diédricos de 90° que lle-
gan en profundidad hasta la 1{nea media diametral de la refe
rida. barrsa, '

2%, Perfecciopamientos en la fabricacibén y montaje de
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cadenas, especlalmente para pulseras y bragaletes, Segﬁn ls rei-
vindicacién enterior, caracterizados tembidn porque, despuds de
practicados los primeros fresados, la barra se sujeta en la mée
guing herramiente asentdndola sobre la parte planeads, para prac
ticar entonces, sobre el flanco opuesto, dos nuevos fresados, -
grafias a 10s cuales queda formado un apéndice ‘alineado central
merte con el canal de la barra, 2l que se le dota, ademds, de -
las medidas y configuraci&n necesarias pars faciiitar su acopla
miento y artioulacifn ulterior con loz demds eslabones gue ban
de formar la cadena, resultando, por su parte, en la barra, des
puds de efectuados todos los fresados en cuestidn, dos salientes
o puntas laterales opuestas y.en oruz con respecto &l referido
apéndice y osnal,

3%.. Perfeccionamientos en la fabricacidn ¥ montaje de
cadenas, especialmente pars pulseras y brazaletes, segin las -
reivindleaciones anteriores, caracterizsdos igualmente porgue
la barra ya totalmente fresada se somete seguidamepte a un trg
ceado transversal efectundo con las separaciones necesarias pa
ra obtener las distintas piezas o eslabones con el grueso que
haya de ofrecer la cadena, practicdndose, ademds, simulténeamen

te en cada una de elle,s; un chaflanade trapsversal que afecta a

una de 1as dos aristas pertenecientes a los apéndices limitadores
del canal central, lo que se logra mediante una fresa especial_
que se adapta junto a la sierra circulsr que corta la darra, -
2ealizando el chaflesnado 4de referencia, ¢l comal, ulteriormente,
yrermite el oportuno Juago de los eslabones hacla el interior de
la cadena.

4%.- Perfeccionamientos en la fabricacidn y montaje de
cadenas, especialmente para pulseras y braszaletes, segin las -

reivindicaciones precedentes, ocaracterigzados asimismo porque, &
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oontinuacién, las pie zas obtenidas son taladradas y acopladas
entre s{ por sus apéndices y canales respectivos, realizédndose
las perforaciones con la posicién, holgure y didmetro necesa-
riog papa facilitar la articulacién mitus de eslabones, la «-
cual, por su parte, se realiza introduciendo los oportunos -
elemevntos pasadores dentro de los orificios, y con la particu
laridad de que tales pasadores se someten luego a una accién
de remachado para que, al término del montaje dé ia cadens y
une vez, mecanizades sus flancos, no seen aquéllos visidles_
nl se degsprendam de los eslabones,
5%.~ Perfeccionamientos en 1z fabricacién y montaje dé

cadenas, especialmente para pulseras y brazaletes, segin las

anteriores relvindicaciones, que se caracterizan igualmente -
por el hecho de gue, ensamblando en Torma de cadens oerrada wm
admere de eslabones egquivalente, con preferencia, a tres m-
seras o bragzaletes, aquélla se dispone en un dtil apropiasdo -
consistente en un soporte giratorio provisto de un asiento. cix
cular en el que 3¢ dispone la oadena, blogquedndola, a&emés, por
sus puntas laterales, que para esto estén previstas y resultan
de les ‘operaci onea de fresado con un tambor-tope, i;uedando as{
adecuadamente expedita toda su periferia exterior poligonal pa
ra la ejecucidén del oportuno tormesdo que precisamente ha de re
dondear la correspondiente superficie matando las aristas que_
los eslabones forman inicialmente. _

g*.- Perfeccionamientos en la febricacién y montaje de
cadenas, ‘espeoialnente pars pulseras y brasaletes, segin las an
teriores reivindlcaciones, caracterizados tanbién porque, una
veg redondeado el ebnjum:o de eslabones, se pi'ocede al corte ¥
supresién de las puntas laterales de los mismos, ya sea a base

de fresar paralela o trapecieslmente, o incluso formando sinuo-
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sldades, los flancos de la cadena, imprimiendo simulténeamente
sobre la parfe visible de cada pulsera cualquier tipo de labra
do o dibule deeorativo gue puede obtenerse por fresado, talla-
do 0 estampacién. '

'7*.7 Perfecciomamientos en la fabricacién y montaje de
cadenas, especialmeunte para pulaeras y brazaletes, segin las
precedentes reivindicaciones, caracterizados fipalmente porque
el montaje de las pulseras resultanies se concluye engarzando
log extremos de las mismas con ias piezas que hen de constitmir '
el anclaje y clerre correspondientes, a cuyo efecto, los esla-
bopes extremos de cada porciém de pulsera consisten en piegas
dotadas ya sea del entrante o del saliente tipo canal o apéndi
ce respectivamente a 1os que se gcoplan, en cada caso,por me-
aio de la oportuna perforacién y elemento pasador, las corres-
pondientes piezas comstitutivas del cierre y terminales suje-
tadores de ls cadena, |

8%, PERFEGCIONAIHENTOS_ BN LA FABRICACIDN Y MONTAJE DE
CADENAS ESFECIALMENTE PARA PULSERAS Y BR&ZAI:ETE:S“.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran con
la esencialidad propia de la misma.

Consta la presente Memoria descriptiva de diesz pdginas
foliadas y mecanografiadas por une sola cara y va acompafiada de
una hoja de divujoz aclarativos,
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