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a favor de Don Dirico WALCHHtfTTER, de nacionalidad austría­
ca, residente en. Milán (Italia), Víale Monte Ñero, 6, por 
"MECANISMO PARA APILAR, CONTAR Y  EMBALAR PLACAD CERAMICAS"

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a un mecanismo para api­
lar, contar y embalar baldosas de modo completamente auto­
mático para pilas individuales o múltiples de baldosas.

Se conocen ya dispositivos o máquinas de esta 
índole, oomo por ejemplo los de la patente alemana num. 
1079522. Estos dispositivos conocidos presentan un eleva­
dor montado sobre una cinta transportadora, el cual eleva 
las placas consecutivamente cuando llegan encima de este 
elevador, y luego dos mordazas retentoras lisas, montadas 
a cada lado de la cinta transportadora, que se Rallan si-10.



5.

taadas también un poco por encima de la misma y sirven pa­
ra sujetar entre ellas las placas, según su apilamiento, 
y alearlas de encima del elevador.

Estas máquinas o dispositivos conocidos tienen 
la desventaja de que ocasionan la rotura o resquebraja­
miento de las placas y en consecuencia reducen el rendi­
miento a causa de los muchos desperdicios o placas de ba­
ja calidad. Esto es atribuible en su mayor parte a que las 
mordazas de retención sujetan fuertemente las placas por 

10. sus bordes cuando las mismas lian separado las mordazas
de retención para encajarse entre ellas, lo que ocasiona 
su flexión, creciente en relación al aumento de la pila- 
Otra causa de desventaja es también la fricción de las 
placas a lo largo de las paredes de las mordazas de reten- 

15. ción. Existe asimismo el peligro de que al separar las 
mordazas de retención todas las placas apiladas caigan 
sobre las que vienen de abajo para apilarse y las destru­
yan mas o menos. Además, estas máquinas o dispositivos 
ya conocidos se habían previsto para apilar piezas brutas 

20. para placas cerámicas, o sea que no se destinan a baldo­
sas listas, ya cocidas. Existe por cierto una gran dife­
rencia entre las piezas brutas para placas y las baldosas 
acabadas, a saber, que las piezas -brutas son todas exacta­
mente iguales aun en sus dimensiones, mientras que las 

25. baldosas ya cocidas experimentan por la cocción en el hor­
no diversas modificaciones de configuración y de dimensio­
nes, siquiera sean éstas limitadas; por lo cual ya no es 
posible manejarlas con superficies de tratamiento hechas



rígidas y duras.
El dispositivo según este invento tiene por 

principal objeto evitar los inconvenientes antes mencio­
nados, para que las baldosas o placas cocidas puedan ser 

5. apiladas sin que experimenten flexiones, choques o fric­
ciones.

Con tal fin los dispositivos de retención para 
las baldosas de la pila están constituidos por mordazas 
redentoras que se cierran y abren en juegos de dos a cada 

10. lado de la pila, independientemente unas de otra^ en 
concordancia exacta con el movimiento del elevador para 
las baldosas, y cuya configuración es tal que sólo suje­
tan la baldosa iaás baja de la pila, de modo que cuando se 
eleva una baldosa y ésta entra en contacto con la más ba- 

15'. ja de la pila, el elevador se para o bien se disminuye el 
movimiento hacia arriba, mientras que las mordazas de re­
tención se separan automáticamente, después de lo cual el 
elevador prosigue su carrera ascendente hasta el punto en 
que puede ser sujetada por las mordazas la nueva baldosa. 

20. Entonces se cierran éstas sobre la nueva baldosa y el ele­
vador vuelve a su posición de reposo más baja.

De esta manera las baldosas tratadas no experi­
mentan choques ni fricciones. Como las mordazas de reten­
ción laterales ectúan independientemente unas de otras,

25. pueden prenderse y manejarse con la mayor seguridad to­
das las baldosas, aún de las más diversas formas y dimen­
siones.

El accionamiento de las mordazas de retención
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en concordancia con el elevador se efectúa por medio de 
un distribuidor que interrumpe el aflujo de aceite de pre­
sión al cilindro hidráulico para el movimiento del eleva­
dor.

Otra característica del invento consiste en que 
el dispositivo está provisto de un expulsor, el cual efec­
túa el traslado de las pilas de baldosas acatadas a una 
cinta transportadora o a un plano horizontal fijo y luego 
introduce las pilas de baldosas en una cesta de embalaje 
o una caja de cartón con un lado abierto hacia el expul­
sor.

Otra característica más del invento está cons­
tituida por dispositivos hidráulicos que rigen los órga­
nos móviles del dispositivo mediante un circuito eléctri­
co, asegurando el funcionamiento plenamente automático de 
la instalación con un sincronismo tan exacto, que se in­
fluye de modo sumamente favorable en la velocidad de tra­
bajo y por lo tanto en el rendimiento.

Las características del invento antes indicadas 
y otras que se desprenderán están explicadas con detalle 
en la descripción que sigue de un ejemplo de realización 
no limitativo del alcance del invento, haciendo referen­
cia a los planos que se acompañan, ¿Sstos planos muestran:

en la figura 1, una vista general del disposi­
tivo para apilar, contar y embalar baldosas cerámicas, se­
gún el invento;

en la figura 2 un circuito eléctrico para el 
mando del dispositivo;
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en la figura 3» una sección del dispositivo en 
el lugar donde se apilan las baldosas;

en la figura 4» la prolongación del extremo in­
ferior de la figura 3,

en la figura 5» el dispositivo que sirve para 
sincronizar el movimiento del elevador con las mordazas 
de retención?

en la figura 6, en planta» el modo de sujeción 
de las mordazas retentoras;

en las figuras 7 a 11, las diversas etapas del 
apilamiento de una 'baldosa;

en las figuras 12 y 13 el modo de usar la caja 
para embalar las baldosas en una cesta de embalaje;

y en las figuras 14, 15» ló y 17, diversas ma­
neras de distribuir las baldosas para diferentes destinos 
de estas.

Con referencia a la figura 1, el dispositivo de 
este invento se dispone al final de una cinta transporta­
dora -1-1 dotada de movimiento continuo y que puede estar 
constituida por dos cintas en movimiento paralelo. Esta 
cinta transportadora -1- acarrea las baldosas -2- proceden­
tes de alguna instalación de fabricación: una prensa, un 
horno, una máquina elaboradora» una estación selectora,etc.

El dispositivo presenta un armazón -3- dispues­
to en el mismo sentido y abierta por debajo y por un lado; 
el lado abierto se indica con -4- en el plano. Una pared 
retentora -5- sirve para detener las baldosas que llegan 
consecutivamente debajo del armazón -3-. En las dos paredes

25.
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laterales de la. cinta transportadora -1- existen por lo 
menos dos mordazas de retención -6- y -6’-, de una parte, 
y -7- y -7'- de otra parte, (véase también la figura 3).

La pared -5- se prolonga por arriba con un tre­
cho horizontal -5'-, que se halla exactamente a la misma 
altura que el plano inferior -8- de una caja -9- que es­
ta abierta por un lado hacia el bastidor -3- de modo que 
las pilas de baldosas que se han formado en el armazón 
-3- puedan entrar. ,

Debajo de la cinta transportadora -1- (figura 
1 y 3) está dispuesto el elevador o apilador -10-, cons­
tituido por una plancha metálica gruesa en forma de ü de 
modo que se originen dos brazos perpendiculares alargados 
-10*-, y 10"-, cuyos bordes pueden estar revestidos de 
una banda o listón, -11- y -12-, de materia blanda y se 
hallan dispuestos al mismo nivel de las superficies de la 
cinta transportadora -1-; la configuración del elevador 
permite el empleo de una cinta transportadora de cualquier 
tipo, ya que ésta siempre queda incluida entre los brazos 
-10*- y -10"-. Esta configuración permite además mante­
ner las baldosas en coincidencia con los bordes, con lo 
que excluye el peligro de que se caigan las baldosas api­
ladas en el caso de chocar o rozar con las mordazas reten- 
toras para fines de ajuste. El elevador -10- se mueve ver­
ticalmente por medio de un émbolo -13- que se desliza en 
vaivén dentro de un cilindro -14-. El cilindro -14- está 
alimentado por aceite a presión que acude por el conduc­
to -15-. Este conducto está regido por una válvula eléc-
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trica -16- que depende de la bobina-El- y puede ponerse 
alternativamente en comunicación con el conducto -17-, 
que efectáa la alimentación del aceite de presión, o con 
el conducto de descarga -19-.

Cada baldosa que llega ee detenida por la pared 
-5-. Esta baldosa aprieta hacia abajo el microcontacto 

-Fl-, que pone en movimiento la válvula eléctrica -16-, con 
lo que el aceite a presión puede pasar al cilindro -14— y 
mover hacia arriba el émbolo -13-. Este émbolo subeinsta un 
punto donde el extremo -23-, configurado en forma de le­
va, del árbol -24-, que se mueve junto con el émbolo -13-, 
toca el contacto -F2-, originando la excitación de la bo­
bina -EL- y por tanto el movimiento de la válvula eléctri­
ca -16-, con lo que el conducto de alimentación -15- se 
pone en comunicación con el conducto de descarga -19-. La 
posición de -F2- es tal que el émbolo -13- sube en un 
trecho de carrera que hace que el elevador alce una bal­
dosa hasta la zona de sujeción de las mordazas retentoras 
-6- y -7-, para luego caer inmediatamente por acción del 
resorte -25-. Por lo tanto, la baldosa que ha entrado en 
contacto con el microcontacto -Fl- es alzada junto con el 
elevador -10-, mientras que las otras baldosas que lle­
gan y están retenidas por los bordes de los brazos -10*- 
y -10"- quedan paradas y esperan, dan pronto como ha lle­
gado abajo el elevador -10-, entra otra baldosa a causa 
del movimiento continuo de la cinta transportadora -1- 
hacia delante, hasta que se acciona el microcontacto -Fl-, 
en cuyo momento se repite el ciclo de trabajo.
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Así se apilan una a una las baldosas hasta lle­

gar al número determinado de antemano para la pila. Al 
llegarse a este número, la baldosa más alta de cada pila 
toca el microcontacto —P3—. Bste contacto tiene una mi­
sión doble, a saber, inactivar primeramente el contacto 
-F2- para que el émbolo -13- prosiga su carrera con el 
elevador -10- y éste eleve la pila de baldosas hasta la 
posición en que la baldosa más baja se hallará al nivel 
del plano horizontal -5'-» y en segundo lugar poner en 
marcha un dispositivo expulsor -26-. üste dispositivo ex­
pulsor está constituido por una placa plana en el extre­
mo -27- del vastago de un émbolo -28- que se mueve en 
vaivén dentro del cilindro -29-. Bste cilindro es alimen­
tado ininterrumpidamente con aceite de presión por el la­
do del vastago, mediante un conducto -30- unido con el
conducto de alimentación -17-, mientras en el otro lado 
del émbolo el suministro de aceite a presión es efectua­
do por el conducto -31-. El conducto -31- puede ponerse 
en comunicación, mediante la válvula eléctrica -32- regida 
por la bobina B5I, ya sea con el conducto -17-, ya sea 
con el conducto —19— de la descarga* De esta manera,cuan­
do el conducto -31— está unido a la descarga, el émbolo 
es impulsado siempre hacia la derecha, con lo que fuerza 
el dispositivo expulsor -26- a apoyarse contra el arma­
zón -3- del dispositivo. Cuando por acción de -F3— actúa 
la válvula eléctrica -32-, se produce en el lado derecho 
del embolo -28-, por parte del aceite a presión proceden­
te del conducto -31-, una presión de aceite mayor que en



el lado izquierdo, ya que en este sitio, a causa de la 
ausencia de todo vastago de émbolo, es más grande la su­
perficie transversal útil. In consecuencia, el émbolo es 
impulsado hacia la izquierda y desplaza así el dispositi- 

5. vo expulsor -26- de modo que la hilera de baldosas que
entre tanto se ha originado, o sea la pila de baldosas 
originada, pueda ser impulsada hasta el plano -8- de la 
caja -9-.

Junto con el dispositivo expulsor -26- se mue­
lo. ve un árbol -33- que en la posición de reposo mantiene

cerrados todos los microcontactos -F5- y -F4— , para libe­
rarlos luego otra vez uno tras otro, según su desplaza­
miento hacia la izquierda, al mismo tiempo que el expul­
sor -26-. ün lugar del contacto -F3- se podría emplear 

15. un cortador da inversión de tipo ya conocido, úna vez se 
ha llegado al número de baldosas previamente determinado 
para la pila, según recuento de las baldosas efectuado 
por este contador, el contador actúa como el microcontac- 
to -F3-, en el momento en que vuelve a cero, excitándose 

20. expontaneamente.
La actuación del dispositivo de este invento 

para apilar, contar y embalar automáticamente baldosas 
se comprenderá mejor a base de la descripción del circui­
to eléctrico representado en la figura 2, que gobierna 

25. el dispositivo.
Como se ve en dicha figura, en la posición de 

reposo el contacto -Fl- está abierto, el -F2- cerrado y 
el -F3- abierto, mientras -F4- y F5- permanecen cerrados
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por obra del vastago -33- y -F6- está abierto. (Pan pron­
to como una baldosa acciona -Fl-, dado que -F2- y -F5- 
están cerrados, el relé-RBI-se excita, alimentándose au­
tomáticamente por medio del contacto propio -KEI1- , y 
ocasiona, por el cierre del contacto -REI2-, la excita­
ción de la bobina -EI-. En esta posición actúa la válvu­
la eléctrica -16-, por lo que el émbolo -13- se mueve.
El elevador sube elevando una baldosa que ha puesto en 
acción -F1-.

Cuando la leva -23- toca el microcontacto -F2-, 
éste se abre, con lo que se desexcita el relé -REI- y  en 
consecuencia se abren los contactos -BEI1- y  -REI2-, se 
desexcita la bobina —El— y, a consecuencia de la acción 
del resorte -16’, la válvula eléctrica -16- vuelve a su 
posición. El émbolo -13-, y  junto con él el elevador -10-, 
hacen marcha atrás, con lo que puede adelantarse una nue­
va baldosa y  .vuelve a cerrarse el contacto -Fl-, repi­
tiéndose así la serie de operaciones.

Cuando se ha llegado al número de baldosas pre­
viamente determinado para la pila, la baldosa más alta 
toca el contacto -?3-, con lo que se excita el relé y pro­
sigue la excitación del relé -REI-, lo cual tiene lugar 
por medio de la unión -C-. En consecuencia, la abertura 
de -F2- carece de influencia solare -REI-, por lo cual la 
bobina -El- permanece también excitada mientras el émbo­
lo -13- y el elevador -10- prosiguen su carrera ascenden­
te hasta el final, con lo que la pila de baldosas elevada 
hasta el nivel del plano horizontal -5*-¿ Al final de la



carrera ascendente se acciona el contacto -E6-, lo que mo­
tiva la excitación del relé-SES-. El relé -RES- acciona 
entonces el contacto -RSS1- y obtiene alimentación autó­
noma» pero se cierra también el contacto -R2S2-, con lo 
que se excita la bobina -331- para mover la válvula eléc­
trica -32-, con lo que se suministra aceite a presión al 
cilindro -29-. 31 dispositivo expulsor -26- actúa y empu­
ja al interior de la caja -9- la hilera de baldosas for­
mada.

Tan pronto como ha actuado el dispositivo expul­
sor, se cierra el microcontacto -F5-» que con su abertu­
ra hace inactivo el contacto -El-, por lo que, tan pronto 
como -F3- está libre de la hilera o pila de baldosas tras­
ladada» los relés -REI-y -TGT- se desexcitan y permanecen 
en esta situación aún cuando se vuelva a mover -F1-. 3n 
consecuencia, tan pronto como la pila de baldosas se ha 
alzado por encima de la mitad del plano -5'-. -33- se li­
bera y -El- se desexcita, de modo que el elevador -10- 
puede caer para recibir nuevas baldosas que llegan para 
apilamiento. Pero el elevador no puede moverse mientras 
esté abierto -F5-.

Al final de la carrera del dispositivo expulsa— 
dor -26- hacia la izquierda, se abre también el miorocon- 
tacto -P4-5 éste interrumpe la llegada de corriente a to­
dos los relés, con lo que quedan fuera de acción tanto 
-RES- como la bobina -ESI-, De esta manera quedan en re­
poso todos lo3 dispositivos eléctricos, mientras el lado 
derecho del cilindro -29- se pone en comunicación con la
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descarga y el émbolo -28- se traslada hacia la derecha.
111 dispositivo expulsor retrocede hacia la derecha y cie­
rra primeramente -F4-» dejándolo inactivo. En la carrera 
de regreso cierra -F5-, que inactiva-Fl-, lo que permite 

5. atacar la segunda pila de baldosas.
En el caso de que se emplee un contador de in­

versión en lugar del contacto -F3-, entra en acción un 
contacto -CFE. Con este contador de inversión se dispone 
una bobina -I- en conexión paralela con -REI-, la cual 

10. se excita cada vez que se excita -ILEI- a causa de -Fl-,
por lo que el contador puede contar otra cifra por opera­
ción. Cuando el contador ha vuelto a cero, se cierra el 
contacto -CPÜ-, que actúa exactamente como -F3-. Cuando, 
al final de la expulsión de la hilera de pilas de baldo- 

15, sas, se abre -F4-, éste cierra un contacto -ñOl-, con lo 
que se excita una bobina -H0- de modo que el contador 
de inversión atrae automáticamente.

El uso del contador de inversión se ha de pre­
ferir en la mayoría de los casos, pues éste actúa indepen- 

20- dientemente del espesor de las diversas baldosas, que
muchas veces tienen alteraciones, y por lo tanto se ase­
gura siempre el número exacto de baldosas por pila.

Con referencia a las figuras 3, 4 y 5, las mor­
dazas de retención -6-, -61- y -7-, -7’- forman un sólo 

25. cuerpo con los brazos -34-, -341- y -35-, -35‘-, articu­
lados oon charnelas -36- y -37-- Estos brazos se prolon­
gan hacia abajo, como las mordazas de retención -6- y 
-7-, para unirse por medio de un resorte -38- que propor-
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cióna la fuerza necesaria para sujetar las diversas bal­
dosas que es requerida por las mordazas de sujeción -6- 
y -7- que sujetan la baldosa más baja durante la confec­
ción de la pila. De los dos bx’azos -34- y -34*- scbresa- 

5. leu los dos vastagos -39-» cuyos extremos -4G- terminan
en forma de una horquilla para poderse introducir en cada 
uno de los extremos roscados -42- de una espiga horizontal 
-41- que sobresale del cilindro -44-. La espiga -41- es­
tá asegurada a la horquilla por medio de anillos el&sti- 

10. eos.
31 conducto -15- de la figura 1 no llega direc­

tamente al cilindro -14-; está interrumpido por un dispo­
sitivo -46- dividido en 2 ramas, las cuales se designan 
con -15'- y -15"-, de estas ramas, -15"- vacsl dispositi- 

15. vo -46- al cilindro -14-.
31 dispositivo -46- está constituido por un 

cuerpo provisto de conexiones -47- y -48- para las ramas 
-l?1- y -15"- y que presenta una cámara -43- unida con am­
bas conexiones. La cámara -49- se halla en comunicación 

20. con el cilindro -44- por medio de un conducto -50-,
Dentro del cilindro -44- se mueve un émbolo -51- 

que presenta un vastago -43-. x,ste émbolo es impulsado 
hacia la izquierda por un resorte -52- en todo momento.
La fuerza de este resorte es menor que la fuerza del resor­
te -25- que actúa sobre el embolo -13-.

La conexión -48- es cerrada por la válvula -53-. 
lista válvula es impulsada hacia la derecha, a la posición 
de cierre, por el resorte -54-. 31 vastago -53'- de la

25.
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válvula -53- atraviesa todo el diámetro interior de la 
cámara y llega al cabezal del cilindro -44-, donde se 
produce la acción antagonista con el embolo -51- cuando 
este embolo se halla en la posición de reposo, con lo 
que la válvula -53- se mantiene abierta a pesar del anta­
gonismo del resorte -54-.

La comunicación ente la cámara -49- y el con­
ducto -50- se interrumpe igualmente por una válvula -55- 
cuyo vastago -56— sobresale hacia fuera y está sometido 
a la acción de un resorte -57- que mantiene la válvula 
siempre en posición cerrada.

Encima del dispositivo está dispuesta una cuna 
-58- articulada al pivote -59- y sostenida por un estri­
bo -60-. En su extremo izquierdo, la cuna es tirada ha­
cia abajo por un resorte —61— , mientras en el otro extre­
mo la cuna coopera» por medio de un pivote provisto de ca­
beza esférica, con la cabeza redondeada -63- de una 
tuerca -64- enroscada en el extremo inferior del vastago 
-34- debajo de la leva -23-.

El émbolo -51- sólo puede efectuar dentro del 
cilindro -44- una carrera limitada, a causa de un mangui­
to -65- situado dentro del mismo cilindro.

EL pivote -62- puede graduarse, enroscándolo o 
desenroscándolo, de modo que la acción reciproca de la 
cuna -56- con el extremo del vástago de válvula -55-56 
se mantenga en la posición deseada.

En estas condiciones, cuando se abre la válvu­
la eléctrica -16- para que el aceite a presión llegue al

25.
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cilindro -14- y el elevador suba, este aceite fluye, al 
principio, dado que la válvula -53- está a"bierta, por la 
conexión -47- , la cámara -49- y la conexión -48- hasta 
el cilindro -14-. Pintonees empieza el embolo -13- con 
su vastago —24— .a moverse hacia arriba, con lo que la tuer­
ca -64-, por acción del resorte -61-, se mueve también 
hacia arriba y la cuna -̂58- se aproxima en el lado izquier- 
do cada vez más al extremo del vastago -56-, mientras se 
eleva la baldosa, como muestra la figura 7.

Cuando el elevador -1C- ha llevado la baldosa 
de la posición -2- de salida a la posición -24- (figura 8), 
o sea a contacto con la baldosa más baja de la pila de bal­
dosas que se está formando, la cuna -58- coopera con el 
vastago —56— para abrir la válvula -55-* k  consecuencia 
de ello, el aceite a presión se dirige por el conducto 
-50- hacia el cilindro -44-, por lo que el embolo -13- y 
el elevador —10— quedan parados o por lo menos disminuyen 
tanto su movimiento que entre las mordazas de retención 
-6- y _7_ ge produce una separación, al mismo tiempo que 
se mueve el émbolo -51-, el cual ofrece menor resistencia 
que el émbolo -13- y motiva el movimiento de los brazos 
-34- y -34'- y del vastago —39—í véase la figura 9. lá 
válvula —53— se cierra para ponerse en movimiento el em­
bolo -51-♦ la carrera del émbolo -51— prosigue hasta la 
acción antagonista del horde del manguito -65-, después 
de los cual cesa la carrera y el aeeite a presión es obli­
gado a fluir de nuevo hacia el conducto -15"-, en tanto 
que la válvula -53- debe abrirse y el émbolo -13- y el
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elevador -10- prosiguen su carrera hacia arriba hasta 
gus la baldosa alzada llega a la zona de las mordazas de 
recepción (figura 10). En este punto, a causa de la ac­
ción de -F2-, cae la presión del aceite en el conducto 
-15'- y sn el cilindro -51- y la válvula -53- se cierra 
repentinamente, por lo que no puede fluir más aceite por 
el conducto -15'*-. Entonces el aceite de accionamiento 
sale del cilindro -4-4- a consecuencia de la acción del re­
sorte -52-, por lo que el émbolo -51- puede volver a su 
posición de reposo. El vastago -39- es devuelto hacia la 
izquierda y las mordazas retentólas -6- se mueven para 
aprisionar, entre ellas y las mordazas sujetadoras -7-, 
la baldosa alzada (figura 11). Efectuada la sujeción de 
la baldosa, el émbolo -51- se halla al final de la carre­
ra y abre la válvula -53-, de modo que el aceite a pre­
sión es descargado del conducto -15"- al conducto -15’-, 
por lo que puede efectuarse el descenso del émbolo -15- 
y del elevador -10-.

El dispositivo -49- está sostenido por debajo 
por un brazo -49’-, unido rígidamente con el armazón del 
dispositivo, También es posible unir el mencionado dispo­
sitivo -49— con una vastago que descienda de los brazos 
-35- y -35*-, exactamente igual al de los brazos -34- y 
-34'-.

Gomo se ve en las figuras 7 a 11, las mordazas 
de retención están provistas de almohadillas —6**— y -7"-, 
de material blando, por ejemplo goma, plástico o simila­
res. Estas almohadillas están formadas de modo que cada



una presenta una superficie vertical lisa A (A*)» super­
ficies ente las que se sujeta cacia vez una baldosa, pre­
cisamente la más "baja de la pila de baldosas, y dos super­
ficies dirigidas oblicuamente hacia íbera» una superior 
y otra inferior, que no cooperan con las baldosas.

Del modo que se ha explicado, las baldosas ma­
nejadas no experimentan ningún choque ni ninguna fricción 
o roce, por lo cual están completamente protegidas contra
roturas y malos tratos.

Como se ve en la figura 6, se han dispuesto a
cada lado dos mordazas de sujeción que pueden cerrarse 
sobre la baldosas independientemente de la forma y de las 
dimensiones de ésta, con lo que se asegura el apoyo de 
la baldosa aún en el caso de que no sea exactamente cua­
drada o rectangular. íambién es posible apilar al mismo 
tiempo dos medias baldosas, por ejemplo de la medida de 
15 x 7,5 cm. en el caso de embalar baldosas de estas di­
mensiones, o sea apilar por pares.

A causa además de que las mordazas de sujeción 
únicamente aferran la baldosa más baja, la pila queda mu­
elle mejor apoyada, independientemente de la forma y las 
medidas que tengan las baldosas a causa de las variacio­
nes que se producen en el horno.

El empleo del dispositivo expulsor facilita el 
traslado de las pilas de baldosas que se han formado, pa­
ra embalarlas en una cesta de embalaje o ponerlas en una

mesa corrediza o similar.
Según se ve en las figuras 12 y 13» la caja -9-

25.
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puede hacerse girar en un árbol fijo -68- por medio de 
semianillos -66- y -67-. -11 extremo de este árbol está 
provisto de una escotadura —69— en la que se inserta el 
apéndice -7G-. físte apéndice está sostenido por una pa­
lanca -71- articulada en -72- a partes salientes de la 
caja -9-. La palanca está atraída por un muelle -74- de 
modo que se asegura la inserción del apéndice -70- en la 
escotadura -69-» de modo que la caja -9- no pueda girar 
en torno al mencionado árbol -68-. ¿«anejando el extremo 
-75- de la palanca -71-, o sea ejerciendo una acción su­
ficientemente intensa contra la fuerza del muelle -74-, 
se tiene la posibilidad de sacar el apéndice -70- de la 
escotadura -79-, con lo que la caja -9- puede girar y vol­
verse a la posición de la figura 13, o sea hacia abajo.
Las medidas transversales de la caja -9- están determi­
nadas de modo que se la pueda deslizar hasta encima de una 
cesta de embalaje -76-, después de lo cual se coloca a am­
bas de manera que las baldosas ocupen su lugar correcto 
en la cesta de embalaje.

la figura 14 muestra en planta de que modo el 
dispositivo expulsor -26- puede deslizar la pila de bal­
dosas hasta encima de una cinta transportadora -77- con 
movimiento continuo o marcha intermitente, i¡sta cinta 
transportadora se dispone, como es natural, al mismo ni­
vel que la pared -5*-.

la figura 15 muestra de que manera puede intro­
ducirse la pila de baldosas en un recipiente -78- con 
abertura vuelta hacia el dispositivo expulsor; este re-
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cipiente está provisto de un movimiento lateral de manera 
que pueda disponerse a lo largo de la anchura de las bal­
dosas» que es aproximadamente igual» después de introdu­
cir una pila de baldosas, con objeto de facilitar la in­
troducción de la pila siguiente..

La figura -16- muestra el caso es que deben em­
balarse en la misma cesta de embalaje cuatro pilas de 
baldosas dos a dos, paralo cual se emplea una cruz de pa­
pel ondulado que sirve para separar unas de otras las pi­
las de baldosas y protegerlas recíprocamente. Para tales 
casos se prevé una mesa giratoria -79-, en la que se co­
loca la cruz de papel ondulado -60-, -61-, Esta cruz es­
tablece cuatro compartimientos -82-, -63-, -64- y -85- , 
limitados por las paredes laterales —82*— , —83 — » —84 
y  _85*— , que tienen además la misión de servir de elemen­
tos de apoyo y de guía para los costados de las pilas de 
baldosas. Gomo ea natuiáL, cuando se han introducido una 
pila de baldosas en uno de los compartimientos, se da 
vuelta a la mesa en un ángulo de 90s, ya sea a mano o con 
accionamiento mecánico, para que el compartimiento siguien­
te se coloque frente al dispositivo expulsor a fin de re­
cibir la pila de baldosas que le corresponde.

Sobre la pila de baldosas así preparada con la 
cruz de papel ondulado se coloca luego una cesta de emba­
laje y se vuelca el conjunto para que las baldosas se co­
loquen en la cesta de embalaje en la posición derecha 
que les corresponde. La cesta de embalaje se indica con 
el número de referencia -79*-*
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La figura 17 se refiere al caso en que el emba­
laje lia de realizarse en una cesta -86- provista de cua­
tro paredes divisorias fijas, ya establecidas, üste reci­
piente -86- se coloca por lo tanto sobre una placa de 
apoyo, provista de medios de desplazamiento vertical y 
horizontal, siendo los desplazamientos por lo menos igua­
les a la anchura y la longitud de cada compartimiento de 
la cesta para permitir la introducción consecutiva de las 
pilas de baldosas.

Como es lógico, en la realización práctica del 
invento caben muchas variaciones sin salirse del alcance 
del mismo.

N O T A

Se reivindica como objeto de la presente paten­
te de introduceioni

15. 1. Mecanismo para apilar, contar y embalar pla­
cas cerámicas, y en particular de baldosas y similares ya 
sometidos a cocción, del tipo que tiene una cinta trans­
portadora, así como un elevador ¿jara alzar las placas o 
baldosas al nivel de los dispositivos de sujeción para el 

20. apilamiento, el cual mecanismo se caracteriza por el he­
cho de que los dispositivos de sujeción constan de pares 
de mordazas de retención que aferran entre sí, independien­
temente, la baldosa más baja de la pila que se está fer-



J

21 -

5.

10.

15.

20.

25-

mando, por lo cual las mordazas de sujeción o retención 
están dotadas de un movimiento de separación en concor­
dancia con el movimiento del elevador de las baldosas, 
con el objeto de evitar a las mismas choques destructo­
res o esfuerzos de fricción o flexión, en tanto que el 
elevador está guiado en su movimiento ascendente de modo 
que este movimiento se efectúe únicamente en un trecho 
limitado, hasta que la baldosa correspondiente haya lle­
gado a la zona de las mencionadas mordazas de retención, 
y este movimiento ascendente se prosigue cuando se ha al­
canzado el número de 'Caldosas determinado previamente 
para cada pila, a fin de elevar este número Se baldosas 
apiladas ha3ta el nivel de un plano ae traslado o desli­
zamiento, y cooperando también con el elevador un dispo­
sitivo expulsor que lleva hacia delante la pila de caldo­
sas elevada por el elevador y la lleva hasxa encima de una 
cinta transportadora o una mqsa dqémbalaje dispuesta para 
realizar la operación de embalaje.

2. Mecanismo para apilar, contar y embalar pla­
cas cerámicas, conforme a lo definido en la reivindicación. 
1, caracterizado por el hecho de que, durante la etapa 
de apilamiento de las baldosas, el elevador es puesto en 
marcha por dos microcontactos, de los que el primero es 
accionado por la baldosa que llega y esta destinado a 
accionar una válvula eléctrica dispuesta para gobernar 
la admisión del aceite a presión al cilindro de acciona­
miento para el movimiento ascendente del elevador, mien­
tras el segundo sirve para desexcitar esta válvula elec-
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trica y es accionado por una leva que se mueve con el ele­
vador, cuando el elevador llega a la posición necesaria 
para que las mordazas de retención sujeten la baldosa.

3. Mecanismo para apilar, contar y embalar pla­
cas cerámicas, conforme a lo definido en las reivindica­
ciones 1 y 2, caracterizado por el hecho de que las mor­
dazas de sujeción o retención están sostenidas por bra­
zos articulados, mantenidos en posición de cierre por un 
resorte y que proporcionan a las mordazas de retención la 
fuerza necesaria para sujetar la baldosa más baja de la 
pila y para sostener toda la pila que se está formando o 
sq&a formado; y por el hecho de que las mordazas de reten­
ción están provistas de un revestimiento hecho de material
blando, el cual presenta una pared vertical angosta y, en­
cima y debajo respectivamente de esta pared, una superfi­
cie que se extiende oblicuamente hacia fuera; estas super­
ficies oblicuas no contactan en absoluto con las baldosas.

4. Mecanismo para apilar, contar y embalar pla­
cas cerámicas, conforme a lo definido en las reivindica­
ciones 1 a 3* caracterizado por el hecho de que en el con­
ducto de aportación del aceite a presión al cilindro de 
accionamiento del elevador está dispuesto un dispositivo
de mando que actúa conmutando el aflujo de aceite a pre­
sión al cilindro mencionado, con objeto de detener el ele­
vador en el momento en que la baldosa alzada entra en con­
tacto con la baldosa más baja de la pila, efectuándose es­
ta conmutación por acción de una cuna que se mueve con el 
elevador, sobre una válvula que envía el aceite a presión
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a un cilindro en el que un ératelo,montado sobre los vas­
tagos unidos con las mordazas de retención para las bal­
dosas, actúa haciendo que las mordazas de retención se 
separen, estando la carrera del émbolo limitada de modo 
que pueda devolverse inmediatamente al cilindro el acei­
te a presión, para que el elevador prosiga su carrera a 
fin de continuar alzando hasta la zona de las mordazas de 
retención las baldosas arrastradas, mientras que durante 
la descarga del aceite a presión se hace cerrar una se­
gunda válvula para impedir que el aceite a presión se 
descargue del cilindro, estando esta válvula establecida 
de modo que únicamente pueda ser cerrada por el émbolo, 
con lo que se actúa sobre las mordazas de retención cuan­
do este émbolo vuelve a su posición de reposo, en virtud 
de lo cual se produce primeramente el cierre de las morda­
zas de retención sobre la baldosa alzada en último lugar 
y sólo entonces el descenso del elevador.

5. Mecanismo para apilar, contar y embalar pla­
cas cerámicas, conforme a lo definido en las reivindica­
ciones 1 y 2, caracterizado por el hecho de que para el 
recuento de las baldosas se emplea un microcontacto a una 
altura igual al espesor total de la pila de baldosas o 
bien, en lugar de este microcontacto, un contador de re­
troceso, el cual, cuando se llega al número de baldosas, 
acciona un contacto, el cual mantiene inactivo un micro- 
contacto para la detención de la carrera del elevador, 
de tal modo que éste para elevar la pila de baldosas, pue­
da proseguir su carrera hasta la misma altura del plano
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de deslizamiento coincidente con el plano de la cinta 
transportadora o del fondo de una oaja o de una cesta de 
embalaje.

6. Mecanismo para apilar, contar y embalar pla­
cas cerámicas, conforme a lo definido en las reivindica­
ciones 1 y 5, caracterizado por el hecho de que como ter­
mino de la carrera está dispuesto un contacto que, des­
pués de efectuado el alzamiento de la pila de baldosas 
hasta @1 plano de deslizamiento, actúa sobre una válvula 
eléctrica de modo que se envía el aceite a presión a un 
cilindro de accionamiento que z’ealiza el desplazamiento 
del dispositivo expulsor para la pila de baldosas, mien­
tras que este dispositivo expulsor gobierna durante su 
movimiento la apertura de microcontactos que retienen el 
ulterior movimiento del elevador durante todo el tiempo 
en que se realizan la carrera de expulsión de la pila de 
baldosas y el regreso del dispositivo expulsor.

7. Mecanismo para apilar, contar y embalar pla­
cas cerámicas, conforme a lo definido en la reivindicación 
1, caracterizado por el hecho de que el elevador para las 
baldosas está constituido por una placa metálica en forma 
de ü, cuyos brazos se extienden a cada lado de la cinta 
transportadora de modo que cada baldosa es aferrada a pro­
ximidad de sus bordes.

8. Mecanismo para apilar, contar y embalar pla­
cas cerámicas, conforme a lo definido en la reivindicación 
1, caracterizado por el hecho de que par-a recibir las pi­
las de baldosas ae ha dispuesto una caja en la que se in-



troducen y  ajustan las pilas de "baldosas, estando las di­
mensiones de la caja calculada de modo que se puede des­
lizar hasta encima de esta caja la cesta de embalaje pre­
vista» después de lo cual se vuelca todo el conjunto de 

5. manera que las baldosas ocupen su posición de embalaje.
9. Mecanismo para apilar, contar y embalar pla­

cas cerámicas, conforme a lo definido en las reivindica­
ciones 1 y 8, caracterizado por el hecho de que la caja 
de recepción para las pilas de baldosas está provista de

10. movimientos tales que sus diferentes partes de embalaje
se presentan siempre al dispositivo expulsor de modo que 
puedan facilitarse las operaciones de embalaje.

10. Mecanismo para apilar, contar y embalar pla­
cas cerámicas, conforme a las reivindicaciones 1, 8 y 9,

15. caracterizado por el hecho de que para el caso de embalar
de una vez cuatro pilas de baldosas en juegos dos a dos, 
empleando tabiques separadores de cartón ondulado, se ha 
dispuesto una mesa de trabajo giratoria sobre la que se 
depositan dos tiras de cartón ondulado que sirven de pa- 

20. redes de guía y de separación y constituyen cuatro com­
partimientos con el exterior hacia la terminación de ca­
da lado de compartimiento, la cual mesa de trabajo es ac­
cionada de modo que a cada vuelta suya de 902 se presenta 
uno de los compartimientos para recibir del mecanismo ex­
pulsor la pila de baldosas correspondiente.

11. Mecanismo para apilar, contar y embalar 
placas cerámicas.

25
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i'odo ello según queda descrito y reivindicado 

en la presente memoria descriptiva» que consta de vein­
tiséis hojas foliadas escritas a máquina por una sola 
cara.

Barcelona» 16 de Bnero de 1963

3«
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