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PATENTE
DE
IN?TRODUCCION

a favor de Don Ulrico WAICHHUTTER, de nacionalided austria-
ca, residente en Hildn (Italia), Viale wonte Kero, 6, por

THECANISHO PARA APILAR, CORTAR Y EMBALAR PLACAS CERAMICAS"

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a un mecanismo para api-
lar, coniar y embaler baldosas de modo completamente auto-
mético pera pilas individuales o miltiples de baldoses.

Se conocen ya dispositivos o migquinas de esta
{ndole, como por ejemplo los de la patente alemana nim,
1079522, Estos dispositives conocidos presentan un eleva-
dor montado solre una cinte transportadora, el cual eleva
las placas consecutivamente cuando llegan encima de este
elevador, y luego dos mordazas retentoras lisas, montadas

s cada lado de la cinta transportadora, gque se hallan si-
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tuadas también un poco por encime de la misma y sirven pa-
ra sujetar entre ellas las placas, segin su apilamiento,
Y alzarlas de encima del elevador.

dstas mdquinas o dispositivos conocidos tienen
la desventaja de que ocasionan la rotura o resquebraja-
miento de las placas y en consecuencis reducen el rendi-
miento a causa de los muchos desperdicios o placas de Dg-
Ja calidad. Esto es atrimuible en su mayor parte a que las
mordazas de retencidn sujetan fuertemente las placas por
sus bordes cusndo las mismas han separado las mordazas
de retencidn para encajarse entre ellas, lo que ocasiona

su flexidn, creciente en relacidn al aumento de la pila.

-O%ra causa de desventaja e85 también la friccidn de las

placaes a lo largo de las paredes de las mordazes dé reten-
cidn. Bxiste asimismo el peligro de gque al separar las
mordazas de retencidn todas las plaéas apiladas caigan
sotre las que vienen de abéjo para apilarse y las destru-
yan miés o menos. Adenmgs, estas maguinas o dispositivos

ya conocidos se habian previsto para apilar piezas brutas
para placas cerdmicas, o sea que no se destinan a baldo-
sas 1listas, ya cocidas. sxiste por cierto une zran dife-
rencis entre las piezas brutas para placas y las baldosas
acabadas, o saber, que las piezas @utas son todas exacta-
mente iguales aun en sus dimensiones, mientras que las
baldosas ya docidas experimentan por la coccidn en el hor-
no diversas.mcdificaciones de configuracion y de dimensio-
nes, siguiera sean éstas limitadas; por 1o cual ¥a no es

posible hanejarlas con superficies de tratamiento hechas
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rigidgs y duras.

1l diepositivo segin este invento tiene por
principal objeto evitar los inconvenientes antes uencio-
nados, para gue las baldosas o placas cocidas puedan ser
apiladas sin que experimenten flexiones, chogues o fric-
ciones.

Con %2l fin los dispositivos de retenciodn para
las baldosas de la pila estan constituidos por mordazas

reventoras que se cierran y abren en juegos de dos a cads

‘lado de la pile, independientemente unas de otras§ en

concordancia exacta con el movimiento del elevador paras
les baldosas, y cuya configuracion es tal que sdélo suje-
tan la boldosa més baja de la pila, de modo que cuando se
eleva uns baldosa y ésta entra en contacto con la mds ba-
jaAde la pila, el elevador se para o bien se disminuye el
movimiento hacia arriva, mienitras que las mordazas de re-
tencidn se separan automsticamente,. despuds de lo cusl el
elevador prosigue su carrera ascendente hasta el punto en
que puede ser sujetada por las mordmzas lz nuevg beldosa.
Entonces se cierran éstas sobre lg nueve beldosa ¥y el ele-
vador vuelve a su posicidn Ge reposo mds baja.

De esta manera las baldosas tratedas no experi-
mentan choques ni friceciones. Como las mordazas de reten-
cidn laterales ectidan independientemente unss de ovras,
pueden prenderse y manejarse con la mayor seguridad to-
das las teldosas, aun de las mds diversas formas y dimen-
siones.

sl accionamiento de lgs mordazas de retencidn
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en concordancia con el elevador se efectiz por medio de

un distrimidor que interrumpe el aflujo de aceite de pre-
sidn al cilindro hidrsulico paras el movimienio del eleva-
dor.

Otra caracteristica del invento consiste en gque
el dispositivo estd provisto de un expulsor, el cual efec-
tda 21 traslado de las pilas de baldosas acalades a una
cinta transportadors o a un plano horizontal fijo y luego
introduce las pilas de baldosas en una cesta de embalaje
o una caja de cartdn con un lado abierto hacia el expul-
80T,

Otra caracteristica mas del invento estd cons-
titufds por dispositives hidraulicos que rigen los dérga-
nos méviles del dispositivo mediante un circuito eléctri-
co, asegurendo el funcionamiento plenamente automgtico de
la instalacidn con un sincronismo tan exacto, que se in-
fluye de modo sumamente favorable en la velocidad de tra-
bajo y por lo tanto en el rendimiento.

Las caracteristicas del invento antes indicadas
y otras que se¢ desprenderdn estin explicadas con detalle
en lg descripcidn que sigue de un ejemplo de realizacidn
no limitativo delhalcanee del invento, haciendo referen=-
cig & los planos gue se acompafisn. Estos planos muesiran:

en lg figurs 1, uha vista general del disposi-
$ivo para apilar, conter y embalar baldosas ceramicas, se-
gin el invento;

en la figura 2 un circuito eléctrico para el

mgndo del dispositivo;
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en la figurs 3, una seccidn del dispositivo en
el lugar donde se apilan las baldosas;

en la figure 4, la prolongacidn del extremo in-
ferior de la figurs 33

en la figura 5, el dispositivo gque sirve para
sincronizar el movimiento del elevador con las mordazes
de retencion;

en lo figura 6, en planta, el modo de sujecidn
de las mordazas retentoras;

en las figuras 7 a2 11, las diversas etapas del
apilamiento de una baldosa;

en las figurgs 12 y 13 el modo de usar la caja
para embglar 1las baldosas en ung cesta de embalaje;

y en las figuras 14, 15, 16 y 17, diversas ma-
nerss de distrituir las baldosas pars diferentes destinos
de éstas.

Con referencia a la Iigura 1, el dispositivo de
este invento se dispone al final de una cinta transporta-

dora -1-, dotada de movimiento continuo y gque puede estar

constituf{da por dos cintas en movimiento paralelo. Esta

cinta transportadora -l1- acsrrea las baldosas -2- proceden-
tes de alguna instalacién de falricecidn: una prensa, un
horno, una miquina elaboradora, una estacidn selectora,etc.
£l dispositivo presenta un armazdén -3- dispues-
to en el mismo sentido y abierta por delsjo y por un ladoj;
el lado abierto se indica con -4- en el planc. Uns pared
retentora =5~ sirve para detener las baldosas que llegan

consecutivamente debajo del armazdn -3-. un las dos paredes
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laterales de la cinta transportadora -1- existen por 1o
menos dos mordazas de retencidn -6- y -6'-, de ung parte,
¥y -7- y -7'- de otra parte, (véase tambidn 1g Tigurs 3).

Lg pared -5- se prolongs por arribs con un tre-
cho horizontal -5'-, que se halla exactamente 2 la misma
altura que el plano inferior -8- de una caja -9- gque es-
t4 ebierta por uﬁ lado hacia el bastidor -3- de wodo que
las pilas de taldosas que se han formado en el srmazdn
-3~ puedan enitrar. .

Debajo de la cinta transportadora -l- (figura
1y 3) esta dispuestO-él elevador o apilador =-10-, cons-
titufdo por unm plancha metdlica gruesa en forma de U de
modo que se originen dos brazos perpendiculares alargados
=10'~, ¥y 10"-, cuyos bordes pueden estar revestidos de
una banda o liston, -11- y -12-, de materia blanda y se
hallan dispuestos gl mismo nivel dé las superficies de 1la
cinta transportadora -l-; la coufiguracidn del elevador
permite el empléo de una cinta transportadorg de cuelquier
tipo, ya que ésta siempre queda inclufds entre los brazos
-10'- y -10%-, dsta configuracidn permite ademds mgnte-
ner las baldosas en coincidencia con los bordes, con lo
que excluye el peligro Ge gue se caigan las baldosgs gpi-~
ladas en el caso de chocar o rozar con lgs mordazas reten-
toras pars fines de ajuste. El elevador -10-~ se miueve ver-

ticalmente por medio de un émbolo -13- gue se desliza en

vaivén dentro de un cilindro -1l4-. %1 cilindro -14- estd
alimentado por azceite a presidn que acude por el conduc-

to ~15-. dste conducto estd regido por ung valvula eléc-
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tricg ~16- gue depende de la bobina-El- y puede ponerse
alternativamente en cominicacidn con el conducto -17-,
que efectda la alimentacidn del aceite de presidn, o con
el conducto de descargs -19-.
5. Cada baldosa que llegs es detenida por la pared
~5-, Bota taldosa aprieta hacia abajo el microcontacto
~Fl-, que pone en movimiento la vdlvula eldctrica ~16-, con
lo que el aceite a presidon puede pasar al ciliadro -l4- y
mover hacia srribe el émbolo ~13-. uste émbolo subehastz un
10. punto donde el extremo -23-, configurado en forma de le-
va, Gel arbol ~24-, que se mueve junto con el émbolo -13-,
toca el contacto -F2-, originando la excitacidn de lm bo-
bing -El- y por tanto el movimiento de la valwula eldctri-
. ¢a ~16~, con lo que el conducto Ge alimentacion -15- se
is. pone en comuniescidn con el conducto de descarga -19-. Ia
posicidn de -F2- es tal que el émbolo -13- sube en un
trecho 4e carrera gue hace que el elevador alce una bal-
doss hasta la zona de sujecidn ag las mordazas retentoras
6= y ~7=, para luego caer'inmediatémente por accidn del
20. resorte =-25-. Por lo tanto, la baldosa gue ha entrado en
contacto con el microcontacto ~Fl- es alzada junto com el
élevaéor -10-, mientras que las otras bgldosas que lle=-
gan y estdn retenidas por los bordes de los brazos -10'-
¥y =10%"~ quedan paradas y esperan. Tan pronito como hg lle-
25. gado abajo el elevador -10-, entra oira baldosa a causs
del movimisntc continuo de la cinta transportadoras -1-
hacia delante, hasta que se gcciong el microcontacto -Fl-,

en cuyo momento se repite el ciclo de trgbajo.
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Asi se apilan una a ung las baldosas hasta lle-
gar al mimero determinado de sntemano para la pila. Al
llegarse a este mimero, la kaldosa mds alta de cada pila
toca el microcontacto -F3-. Este contacto tiene una mi-
sidn doble, a saber, inactivar primerawente el contacto
-F2- para que el émbolo -13~ prosigs su carrers con el
elevador -10- y éste eleve la pila de baldosas hastg la
posicion en que la baldosa mis baja se hallars al nivel
del plano horizontal -5'-, y en segundo lugar poner en
marcha un dispositivo expulsor -26-. kste dispositivo ex-
pulsor estg constituido por una placa plane en el exitre-~
mo -27- del vgstago de un émbolo =28~ que se mmeve en
vaivén dentro del cilindro -29-. Bste cilindro es alimen~
tado ininterruppidamente con aceite de presidn por el la-
do del vdstago, mediante un conducto -30- unido con el
conducto de glimentacion -17-, mientras en el otro lado
del émbolo el suministro de aceite a presidn es efectua-
do por el conductoc -31l-. ¥l conducto -31~ puede ponerse
en comunicacién, mediante la valvula elécirica -32- regids
por la bobing ESI, ya sea con el conducto -17-, ya sSea
con el conducto -19- de la descarga. Ve esta maners,cnan-
do el conducto -31- estd unido a la descarga, el émbolo
es impulsado siempre hacia la derecha, con lo que fuerza
el dispositivo expulsor -26- g agpoyarse contra el armg-
z6n -3~ del dispositivo. Cuando por sccidn de -Fi- actia
la vdlvula eléctrics =-32«, se produce en el lado derecho
del émbolo -28~, por parte del aceite a presidn proceden-

te del conducto -31-, una presidén de aceite mayor gue en
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el lgdo izguierdo, ya que en esie sitio, a csusa de la
ausencia de todo vdstago de émbolo, es més grende lg su-
perficie transversgl util. &n consecuencia, el dubolo es
impulsado hucia la izquierda y desplaza asi el dispositi-
vo expulsor -26- de modo que lg hilera de baldosas que
enire tanto se ha originado, o sea la pila de baldosas
originade, pueds ser impulsada hasta el plano -8- de la
caja -9-.

Junto con el dispositivo expulsor -25- se mue-
ve un drbol -33- gue en la posicidn de reposo mantiene
cerrados todos los microconvactos -F5- y -F4-, para libe-
rarlos luego otra Vvez uno iras otro, segin su desplaza-
miento hacia la izquierds, sl mismo tiempo que el expul-
sor -26-. En lugar del contacto -F3- se podria empléar
un cortador de inversidn de tipo ya conocido. Una vez se
he llegado al nimero de htaldosas prevismente determinado
para la pila, segun recuento de las baldosas efectuado
por este contador, el contador sctia como el microcontsc-
%0 =F3-, en él momento en que vuelve g cero, excitgndose
expontaneamente.

La actuacidn del dispositivo de este invento
para apilar, contar y embalar automdticamente baldosas
se couprenders mejor a base de la descripeidn del circui-
to eléctrico representado en la figura 2, que gobierna
el dispositive.

Como se ve en dichg figura, en la posicidn de
reposo el contacto -Fl- esta abierto, el -F2- cerrado y

el -F3- ablerto, mientras -F4- y F5~ permanecen cerrados
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por obra del vastago -33- y -F6- esta abierto. Ten pron-

to como ung baldosa acciong =Fl-, dado que =f2=- y =F)=
estan cerrsdos, el relé-REI-se excita, slimentdndose au-
tomsticamente por medic del contacto propio -RBEIl- , y
acasiona, por el cierre del contacto -REIZ2-, la excita-
c¢idn de la bobing -RI-. #n esta posicicn actda la valvu-
la eléctrica -16-, por lo que el émbolo -13- se mmeve.
£1 elevmdor sube elevando una baldosa que ha puesto en
geeidn ~Fl-.

Cuande la leva -23- toca el microconitacto -F2-,
éste se awe, con lo que se desexcita el relé -RBI- y en
consecuencia se alren los contactosy -REIl~ y -REI2-, se
desexcita la bobina -BI- y, a consecuencia de la accion
del resorte -16', la vdlvula eléctrica -16- vuelve a su
posicidn. 1 émbolo -13-, y junto con &1 el elevador -1G-,
hacen marchas atras, con lo que puede gdelantarse una nue-
vg taidosa y vuelwve a cerrarse el contacto -Fi-, repi-
tiéndose asi la serie de operaciones.

Cuando se ha llegado al mimero de taldosas pre-
viamente determinsdo pare la pila, la baldosa nds alta
toca el contacto -F3-, con lo gue se excita el reld y pro-
sigue lg excitacidn del reld -KEI-, lo cual tiene lugar
por medio de la union -U~-. .n consecuencia, la sberturs
de -F2- carece de influencia sobre ~REI-, por lo cual la
bobina -EI- permanece tembién excitada mientras el émbo-
lo -13- y el elevador ~10- prosiguen su carrera ascenden-
te hasta el final, con lo gue la pila de baldosas elevada

hasta el nivel del plano horigzontal -5t—: Al finsl de la
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carrera ascendente se acciona el contacto -F6-, lo que mo-
tive la excitacidn del relé-BES-. Bl relé -RES- gcciona
entonces el contacto -RESl- y obtiene alimentacidn autd-
nomg; pero se cierra tamvbién el contacto -kKBES2-, con lo
que se excita la bobing -ESI- para mover la valwula eléc-
trica -32-, con lo gue se suministra aceite a presidn sl
cilindro -29-. ¥1 dispositivo expulsor -26- actia'y empu-
ja 8l interior de la cgja ~-9= la hilerg de taldosas for-
mada.

Tan prontc como hg gctuado el dispositive expul-
sor, se cierra el microcontgcito ~-F5-, que con su gbertu-
ra hace ingetivo el contacto -Fl-, por lo gque, tan pronto
como -F3- estd libre de ls hilera o pila de baldosas trus-
ladada, los relés -RBI-y -T(T- se desexcitan y permanecen
en esta sitvecidn agun cuando se vuelve a mover -Fl-. En
consecuencia, tan pronto como lg pils de baldosas se ha
alzado por encima de lg mitad del plano -5'-. =F3- se li-
bers y -BI- se desexcita, de modo que el elevador -1U-
puede caer para recibir nuevas baidosas que llegan para
apilamiento. Pero el elevador no puede moverse mientras
esté atierto -F5-.

Al fingl de la carrera del dispositivo expulsa-
dor -26- hacia la izquierda, se abre también el microcon-
tacto -P4-~; éste interrumpe la llegadzs de corriente a to-
dos los relés, con lo que gquedan fuera de accidn tanto
~RES- como lg bobins -ESI-. De esta wabera guedan en re-
poso todos los dispositivos eléctricos, uientras el lado

derecho del cilindro -29- se pone en comunicacidn con 1lg
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descarga y el émbolo =28~ ss traslada hacia la derecha.
El dispositivo expulsor retrocede hacig lg derechg y cie-
rrg primergmente -F4-, dejandolo insotivo. En la carrers
‘de regreso ¢lerrg -FS5-, que inaciiva-Fl-, lo que permite
atacar lg segundg pila de baldosas.

En el cgsoc de gue se emplee un contador de in-
versidn en lugar del contacto -F3-, entra en aceidn un
contacto ~CPT. {on este contador de inversidn se dispone
una bobing -I- en conexion paralela con -REI-, la cual
se excita cada vez que se exaita -LEI- g causa de ~-Fl-,
por lo que el contador puede contar otra cifra por opera-
cidn. Cuando el contador ha wuelto & cero, se cierra el
contacto -CPP-, que actua exactamente como -F3-. Cuando,
al Tinal de la expulsicdn de la hilera de pilas de baldo-
sas, se akre -F4-, dste cierra un contacto ~FQ0l-, con lo
gue se eXcita una bobina -RO- de modo gue el contador
de inversidn atrge sutomsticamente.

El uso del contador de inversidn se ha de pre-‘
ferir en la mayoria de los casos, pues éste actia indepen-
dientemente del espesor de las diversas baldosas, que
michas veces tienen alteraciones, y pvor lo tanto se ase-
gura siempre el mimero exacto de baldosas por pila.

Con referencig o las figuras 3, ¢ y 5, las mor-
dazas de retencidon -6-, -6'~ y =7-, ~7'= forman un solo
cuerpo coir 1os wazos =34-, =34'= y =35«, =35'~, articu~
lados con charnelas ~36- y -37-. }:.stc;s hrazos se prolon-
gan hacia ebajo, como las mordazas de retencidn -6- y

=T7-,; para uwnirse por medic de un resorte =38~ que propor~
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ciona la fuerza necesaria para sujetar las diversas bgl-
dosas gue es requeride por las mordazas de sujecion -6-

¥ -7- gue sujetan la taldosa mds baja durante la confec-
¢idn de la pila. De los dos brazos -34- y -34'- schresa-
len los dos vestagos -39-, cuyos extremos -4G— terminan

er forma de una horquilla para poderse introducir en cadg
vno de los extremos roscades -42- de una espigs horizontal
-41- gque sobresgle del cilindro =44-. Lz espiga -4l- es-
t4 asegurada a la horquilla por medic de anillos eldsti-
cos.

£l conducto =15~ de la figura 1 no llega direc-
tamente al cilindro -14-; estd interrumpido por un dispo-
sitivo -46- dividido en 2 remes, las cuales se designan
con ~15'- y -15"-, de estas ramas, -15"- vz &l dispositi-
Vo =46= g1 cilindro =-1l4-.

¥1 dispositivo -46- esta constituide por un
cuerpo provisto de conexiones -47- y -48~ para les ramses
-15% y -15"~ y que presenta uns CaliaTs ~45- unida con aw-
bas conexiones. La camara -49- se halla en comunicacion
con el cilindro -44~ por medico de un conducio =50-.

Dentro del cilindro ~-44~ se mueve un émbolo -51-
que presenta un vastago ~43-. wste énbolo es impulsado
hacia la izquierda por un resorte -52- en todo uomento.

La fuerza de esie resorte es menor que la fuerza del resor-
te -25~ gue gctds sobre el émbolo -13-.

Lo conexion -48- es cerrsda por la vialwuls -53-.

ista vdlvule es impulsads hacis la derechs, g la posicidn

de cierre, por el resorte ~54-. gl vistago =53'- de la
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valvula -53- astraviesa todo el didmetro intericr de la
cduara y llega al cabezal del cilindro -44-, donde se
produce la accidn antagonista con el émbolo -51- cuando
este éubolo se halla en la posicidn de reposo, con 1o

que la valvule -53- se mantiene abierta a pesar del anta-
gonismo del resorie =54-.

La comunicacion ente la cdmara -49- y el con-
ducto -50- se interrumpe igualmente por una vdlvulg -55-
cuyo vdstago -56- sobresale hacia fuera ¥y estg sometido
a la accidn de un resorte -57- que mantiene la vdivula
siempre en posicidn cerrsda.

Encimg del dispositivo estd dispuesta una cuns
=58~ articulaeda sl pivote -59- y sostenida por un estri-
bo -60~..En su extremo izquierdo, la cuna es tirada ha-
cia abajo por un resorte -61-, mientras en el otro extre-
mo la cuna coopera, por medio de un pivote provisto de ca-
beze esférica, con la cabeza redondeada -63- de ung
tuerca -64- enrosceda en el extremo inferior del vdstago
-34- debajo de la levg =23-.

%1 émbolo -51- sdlo puede efectuar dentro del
cilindro =44~ una carrera limitada, a causa de un mgngui-
to <65~ situado dentro del mismo cilindro.

m pivote -62- puede graduarse, enroscandolo o
desenroscéndolo, de modo que la accidn reciproca de ls
cuna ~58- con él extremo del vastago de vdlvulg -55-56
se mantenga en la posicidn deseada.

£n estas condiciones, cuando se gbre lg valva-

la eléctrica ~16- para que el aceite a presidn llegue al
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cilindro -1l4- y el elevagdor suba, aste aceite fluye, al
principio, dado que la véalwla -~53- estd gbierte, por la
conexidn - -47- , la cdmara -49- y la conexidn —48- hasta
el cilindro -l4-. ¥ntonces empieza el émbolo -~13- con
su vastago -24-. a moverse hacia arriba, con lo que la tuer-
ca -64-, por accidn del resorite -61-, se wueve también
hgcia arriba y la cuna 158— se aproxime en el lado izquier-
do cada vez mas al extre;o del vastasgo -56-, mientras se
gleva la haldosa, como muestra lg figurs 7.

Cuando el elevador ~1C- hg llevado la baldosa
de la posicidn -2- de salida a la posicion -24- (figura 8),
o sea a contacto con la baldoss mas baja de la pils de bal-
dosas que Se esta formando, la cuna -58- coopera con el
véstago -56— para abrir la valwvula -55-. A4 consecuencia
de ello, el aceite a presidn se dirige por el conducio
-50- hacia el cilindro -44-, por lo que el émbolo -13- ¥
el elevador -10- quedan perados o por lo uencs disminuyen
tanto su movimiento quée entre las mordazas de retencidn
~-6- y -7- se produce una separacién, al mismo tiempo que
se mueve el émbolo -51-, el cual ofrece menor resistencis
que el éubclo -13- y motiva el mwovimiento de los brazos
-34- y =34'~ y del vastago -39-; véase la figura 9. La
vidlvulg =53~ se cierra pars ponerse én movimiento el ém-
bolo -51-. Ls carrvera del émbolo -51- prosigue hasta la
accidn antegonista del borde del manguito -65-, despues
de los cual cesa la carrera y el aceite 2 presidn es obli-
gado o fluir de nuevo hacis el conducto -15"-, en tanto

que la-vélvula -53- debe abrirse y el émbolo -13- y el
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elevudor -10- prosiguen su carrera hacia arribe hasta

gue la taldoss alzadg llega a la zona de las mordazas de
recepcidn (figurg 10). En este punto, a causa de la ac-
cidn de -F2-, cae la presidn del sceite en el conducto
=15'= y en el cilindro -51- y la valvula -53- se cierra
repentinamente, por 1o.que ne puede fluir mas aceite pox
el conducto -15%-. EBntonces el aceite de accionemiento
sale del ¢ilindro -44- a consecuencia de la accidn del re-
sorte -52-, cor lo que el eémbolo =51~ puede volver a su
posicidn de reposo. rl vastago -39- es dsvuelto hacia la
izquierds y las mordazas Tretentoras -6- se aueven para
aprisiongr, entre ellas y las mordazas sujetaébras ~F=,
lz bzléosa alzaﬁa (figura 11). Efectusda la sujecidn de
la baldosa, el émbolo -51- se hallg al finagl de la carre-—

rs y abre la vdlvula -53-, de modo gue el aceite a pre-

" sidn es descargado dél conducto -15"~ al conducto -15%-,

por lo que puede efectuarse el descenso del émbolo -15-
y del elevador =10-. ' _

1 dispositivo -43- estd sostenido por debajo
por un brazo ~49'-, unido rigidamente con el armazdn del
dispositivo. También es posible unir el mencionado dispo-
sitivo -49- con una vastago gque descienda de los bragos
=35~ y =35'-, exactamente igual al de los brazos -34- y
-34t-.

Cono se ve en las figures 7 a 11, las mordazas
de retencidn estdn provistas de almohadillas -6%"- y =7"-,
de mgterial blgndo, por ejemplo goums, pléstico 0 similg-

res. Hstas almohadillas estén formadas de modo que cada
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ung presenta una superficie vertical liss A (A'), super-
ficies ente las gue se sujeta cada Vez una baldosa, pre-
cisamenbe lg mds baja de la pila de baldosas, y dos-super-
ficies dirigidas oblicuamente haciea fuera, uns superior

y otra inferior, que no cooperan con las baldosas.

Del modo que se ha explicado, las bzldosas ma-
fejedas no experimentan ningdn chogue ni ninguna friccion
o roce, por lo cual estdn completamente protegidas contra
roturas y mglos iratos.

Como se We en la figura 6, se han dispuesto a

cedg lgdo dos mordazas de sujecion que pueden cerrarse

" sobre la baldosas independientemente de la forma y de las

dimensiones de ésta, com lo que Se asegura el apoyo de
1g baldosa adn en el caso de que no sea exactamente cuas=
dreda o rectangular. También es posible apiler al mismo
tiempo dos medias baldosas, poOY ejemplo de la medida dg
15 x 7,5 cm. en el caso de embalar baldosas de estas di-
mensiones, o0 ség apilar por pares.

A causa ademds de que las mordazes de sujecidn
dnicamente aferran la baldosa nés baja, la pila queda mu-
cho mejor apoyada, independientemente de la forma y las
medidas que ‘tengan las baldosas a causa de las variacio-
nes que se preducen en el horno.

. _' ¥l empleo del dispositivo expulsor facilita el
trgslado ce las pilas de baldosas que se han formado, pa-~
ra embslarles en una cesta de embalaje 0 poﬁerlas en una
mese corrediza o similar.

Segin se ve en las figuras 12 ¥ 13, 1la caja -9-
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puede hecerse girar en un arbol fijo ~68- por medio de

semignillos -66- y -67~. 41 extremo de este arbol esta
provistc de ung escotadurag -69- en la que se inserta el
apéndice -70-. Gste apéndice esta sostenido por una pa-
lanca -71- articulada en -72- a partes salieuntes de la
caja -9-. La palanca estd etrefda por un muelle -74- de
modo gue se asegura la insercidn del apéndice -70- en la
escotadura =-69=, de modo que la caja =9= no pueda girar
en torno al menciongdo drbol -68-. Hanejando el extremo
-75- de 1la palanca -Tl-, o sea ejerciendo una accidn su-
ficientemente intensa conbtra la fuergs del muelle =74-,
se tiene la posibilidad de sacar el apéndice -70- de la
escotadura ~79-, con lo que la caja -9- puede girar y vol-
verse a la posicidn de la figura 13, o sea hacia sbajo.

Las medidas transverssles de la caja =9~ estan determi-

- nadas de modo gue se lg pueda deslizar hasia encima de una

cestg de embalaje ~76-, después de lo cual se coloca a am-
bes de nanera gue las baldosgs ocupen su lugar correcto
en la cestg de emlnlsje.

Ia figurs 14 muestra en plante de que modo el
diepositivo expulsor -26- puede deslizar la pila de bal-
dosas hasta sncima de una cinta transportadors =77- con
movimiento éoptinuo 0 maréha intermitente. Esta cinta
transportsdora se dispone, como es natural, gl mismo ni-
vel gque 13 pared «5'=.

ia figurg 15 muestra de gue manera puede intro-
ducirse la pila de valdosas en un recipiente -78- con

abertura vuelta hacia el dispositivo expulsor; este re-
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cipiente estd provisto Ge un movimiento lateral de manera
que pueda disponerse a lo largo de la anchura Ge las bal-
dosas, que es aproximsdamente igual, después de introdu-~
cir una pila de baldosas, con objeto de facilitar la in-
troduccidn de ls pila siguiente..

La figura -16- mestra el caso es que deben em-
balsrse en la mismg cesta de embalaje cuatro pilas de
baldosas dos a dos, para b cual se emplea una ¢ruz de pa-
pel ondulgdo que sirve para Separar unas de otras las pi-
1as de beldosas y protegerlas reciprocamente. Para lales
casos se prevé una mesa giratoria -79-, en la que seé co-
loca la cruz de papel ondulado -60-, -8l-. Bsta cruz es-
tablece cugtro compartimientos =82-, -63-, -84- y -85- ,
limitados por las paredes lgterales -B82'-, =863'-, -84'-

y -85'=, que tienen ademds la misidn de servir de elemen-
$os de apoyo y de guia para los costados de les pilas de
valdosas. Como ee natuxrl, cuando se han introducide uns
pila de baldosae en uno de los compartimientos, se da
vuelta 3 la mesa en un angulo de 902, ya sea a mano o con
accionamiento mecanico, para que el compertimiento siguien-
te se cologue frente al dispositivo expulsor a fin de re-
cibir la pila de baldosas que le corresponde.

Sobre la pila de beldosas asi preparada con la
cruz de papel ondulado se coloca luego una cesta de emba-
laje y se vuelca el conjunto para que las baldosas s¢ co-
loguen en la cesta de emimlaje en la posicidn derechs
que les corresponde. La cests de embalaje se indica con

el nimero de referencia -79'~.
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Iy figurg 17 se refiere al caso en gue el emba-
laje ha de reglizarse en ung cesia -86- provista de cua-
tro paredes ﬁivisorias fijas, ya establecidas. zZste reci-
piente -86- se coloca por lo tanto sobre ung placa de
apoyo, provista de medios de desplazamientc vertical y
horizontal, siendo los desplazamientos por 1lo uenos igua-
les a la anchura ¥y la longitud de cads compartimiento de
la cesta para permitir la introduccidn consecutivg de las
pilas de taldosas.

Como es 1dgico, en la realizacidn practica del
invento caben muchas varigciones sin saglirse del alcance

del mismo.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de introduccidns

1. HMecanismo parg spilar, contar y embalar pla-
cas cergmicas, y en particular de baldosgs y similares ya
sometidos a coccidn, del tipo que tiene uns cinta trans-
portadora, asi como un elevador para alzar las placas o
bgldosas gl nivel de los dispositivos de sujecidn para el
gpilamiento, el cual mecgnismo ge caracteriza por el he-
cho de que los dispositivos de sujecidn constan de pares
de mordazss de retencidn que aferran entre si, independien-

temente, la baldosa mis baja de la pila que se esta for-
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mando, por lo cual las mordazas de sujecion o retencidn

egtan dotadas de un movimiento de separacidn en concor-
. danciam con el movimiento del elevador de las baldosas,
con el objeto de evitar a las mismas chogues destructo-
5e res o esfuerzos de friccidn o flexidn, en tanto que el
elevador estd guiade en su moviiniento ascendeate de modo
que este umovimiento se efectie unicamente en‘uﬁ trecho
1imitado, hasta que la baldosa correspoundiente haya lle-
gado a la zona de las mencionadas$ pordszas de retencidn,
10. ¥y este movimiento ascendenie se prosigue cuando se ha al-
canzado el mimero de baldosas deterwminado previamente
pars cada pila, a fin de slevar este minero de baldosas
apiladas hasta ¢l nivel de nn plano de traelgdo o desli-
zgmiento, y cooperando tamﬁién con el elevador un dispo-
15. sitivo expulsor que lleva hacia delante la pile de baldo=
sgs8 elevada por el elevador ¥ la lleva hasta-encimg Ge una
cinta transportadora o ung ngsa deémbalaae dlspuosta para
reglizar la operacidn de embalaae. )
2. llecanismo para apilar, contar y embalar pla~
20. cas ceramicas, conforme a lo definido en la reivindicacidn
1, carscterizado por el hecho de qﬁe, durante la etapa
de gpilamiento de lgs taldosas, el elevador es puesito en
warchs por dos microcontactos, de los gue el primero es
accionade por la baldosa que llega y esta destinado a
25. accionar uns valwula elécirica dispuesta para gobernar
1a admisidn del aceite a presidm al cilindro de accions-
wiento para el movimiento ascendente del elevador, mien-

$res el segundo sirve para desexcitar esia vdlvula eléc-
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$rica ¥ es accionado por una leva gue Se mueve con el ele-

T e eAT AR

vedor, cuando el elevador llega a la posicion necesaris
para gue las mordazas de retencidn sujeten la basldosa.

3. Hecgnismo para apilar, contar y embalar pla-
cas cerdmicas, conforme a lo definido en las reivindica-
ciones 1 y 2, caracterizado por el hecho de que las mor-
dazaes de sujecidn o retencidn estan sostenidas por bra-
zos articulados, nmantenidos en ﬁosieiéﬁ de cierre por un
resorte y que proporcionan a las mordazas de retencion lg
fuerze necesaris paras sujetar ls baldosa mds baja de 1a
pila y pare sostener toda la pila que se esta formando o
s¢ha formado; y por el hecho de que las mordazas de reten-
cidn estdn provistas de un revestimiento hecho de materiapl
blando, el cual presents una pared vertical angosta y, en-
cimg y debajo respectivamente de ssta pared, una superfi-
cie que se extiende oblicuamente hacla fuerg; estas super-
ficies oblicuas no contactan en gbsoluto con las baldosas.

4. decanismo pars apilar, contar y embalar pla-
cas cerdmicas, conforme g lo definido en las reivindica-
ciones.l a 3}y caracterizado por el hecho d¢ que en el con~
ducto de aportacidn del azceite a presidn al cilindro de
accionamiento del elevador esta dispuesto un dispositivo

de mando que actua conmutando el aflujo de aceite g pre-

'sidn gl cilirdro mencionsdo, con objeto de deiener el ele-

vador en el momento en gue la baldosg alzada enira en con-
tacto con la baldosa mds baje de la pile, efectuandose es~
ta conmatacidn por accidn de uns cuna gue se mueve con el

elevador, sobre unz valvula que envia el aceite a presidn
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a un cilindro en el que un émbolo,montado sobre los vas-
tagos unidos con las mordazas de retencion para las bal-
dosgs, actia haciendo que las mordazas de retencion se
separen, estando la carrera del émbolo limitada de modo
que pueds devolverse inmediatamente al cilindro el acei-
te a presidn, para gue el elevador prosiga su carrera a
fin de continuar slzando hasta la zons de las mordazas de
retencién las baldosas errastradas, mientras que durante
1a descarga del aceibe a presidn se hace cerrar una Se-
gunda valvula para impedir que el aceide a presidn se
descargue del cilindro, estando esta vdlvula establecida
de modo gue dnicamente pueda ser cerrada por el émbolo,
con 1o que se actia sobre las mordazas de retencidn cuan-
do este émbole vuelve g su posicidn de reposo, en virtud
de 1o cugl se produce primeramente el cierre de las morda~
zas de retencidn sotrs la bsldosa alzada en ultimo lugar
y sdlo entonces el descenso del elevador.

5. Hecanismo para apilar, conbar y embalar pla-
cas ceramicas, conforme a lo defipido en las reivindica-
ciones 1 ¥y 2, ceracterizado por el hecho de que para el
recuento de las beldosas se emplea un mierocontscto a una
gltura igual al espesor Fotal de la pila de beldosas o
bien, en lugar de este microcontacto, un contedor de re-
troceso, el cual, cuando se llegs al ndmero de veldosas,
acciong un coniacto, el cvual manbtisne inactivo un micro-
contacto para la detencidn de la carrera del elevador,

de tal modo que ¢ste para elevar la pils de beldosas, pue-

-de prosegulr su carrers hasta la misms alturas del plano
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de desligamiento coincidente con el plano de lz cinta
transportadora o del fondo de una caja o de una cesta de
embglaje. |

6. Mecanismo pera apilar, coniar y smbalsr pla-
cas cersmicas, conforme a lo definido en las reivindica-
ciones 1 ¥ 5, caracterizado por el hecho de que como tér-
wino de la carrera esta dispuesto un contscto que, des-
pués de efectuado el alzamiento de la pila de btaldosas
hasta el plano de deslizamiento, actia sobre una valwula
elécirica de modo gque se envig el aceite a presidén a un
¢ilindro de accionamienio que realizs el desplazamiento
del dispositivo expulsor para la pila de. baldosas, mien-
tras que este dispositive expulsor zobierna duranite su
movimiento lg aperitura de microcontactos que retienen el
ulterior movimiento del elevador duranie todo el itiempo
en gque se realizan la carrera de expulsién de la pila de
baldosas y el regreso del dispositivo expulsor.

7. ifecanismo psra apilar, contar y embalar pla-
cas ceramicas, conforme a lo definido en la reivindicacion
1, caracterizado por el hechu de gue el elevader para las
baldosas esta constitufdo por una place metalica en forma
de U, cuyos brazos se extienden a cada lado de la c¢inta
transportadors de modo que cada baldosa es aferrada a pro-
ximidad de sus vordes.

8. ifecgnismo pera spilar, contar y embalar pla-
cas cerdmicas, conforme s lo definido en la reivindicacion
1, caracterigado §Or el hecho de ques para recibir las pi-

las de baldosas se ha dispuesto una caja en la gue se in-
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iroducen y ajustan las pilas de aldosas, estando las di-~

mensiones de lg caja calculada de modo que se puede des—
lizar hasta encimg de esta'caja la cesta de embalaje.pre-
vista, después de lo cual se wuelca todo el conjunto de
manera uue las bgldosas ocupen su posicidn de embalaje.

G, Miecanismo para apilar, conter y embalar pla-~
cas cergmicas, conforme a lo definido en las reivindica-
ciones 1 y 8, caracterizado por el hecho de gue la cgja
de recepcidn psra las éilas de baldosas esta provista de
movimientos tales que sus diferentes parties de embalaje
se presentan siempre gl dispositivo expulsor de modo que
puedan facilitarse las operaciones de emimalaje.

10. Mecanismo para apilar, contar ﬁ embglar pla-
cas cersmicas, conforwme a las reivindicaciones 1, 8 ¥ 9,
caracterizado por el hecho de que pafa el caso de embalar
de una vez cuatro pilas de baldosas en juegos dos a dos,
empleando tabigues separsdores de carion ondulado, se ha
dispuestq ung mesg de trabajo giratorig sotre la que se
depositan dos tiras de cartdn ondulado que sirven de pa-
redes de guia y de separacion y comstituyen cuatro come
partimientos con el exterior hacie la terminscion de ca-
dz lado de comparfbimiento, la cual mesa de trabajo es ac-
cionada de modo que g czda vuelta suya de ¢ se presenia
uno de los compartimientos para recibir del mecanismo ex-

pulsor 1la pila ae baldosas correspondiente.

1l. Mecanismo pars apilsr, contar y embalar

placas ceramicas.
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Podo ello segin gueda descrito y reivindicado
en la presenbe memoria descripiiva, que consta de vein-
tiseis hojas folimdas escritas a mdquina por una sola
cara.

Barcelona, 16 de Znero de 1963
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