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EXTRACTO DEL MODEL.O. -

Comprende este modelo una plataforma de elevacidén, desti-
nada a recibir cadencialmente una pila de laminas, ) cuya plataforma
de forma intermit ente, asciende una altura predeterminada, permi- -

5. - tiendo con ello que un grupo de las laminas situadas en posicidn supe-
rior, queden a la altura de un empujador lateral, que verifica el des-
plazamiento horizontal de dicho grupo, cada vez que ia pila de laminas
se detiene ante él, siendo impulsado este grupo de |aminas sobre un -
rodillo inferior motriz, incapaz por sf mismo de verificar su arrastre,

10, - a no ser que un segundo rodillo de movimiento loco, descienda aprisio-

nando contra el primero el grupc de laminas a arrastrar, accién que

también se verifica al unfsono con el movimiento coordinado restante,

hasta que se agota la pila de 1aminas, en cuyo casc se ver‘lfica.el des
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censo de la plataforma para comenzar nuevamente el ciclo,

15, - APLICACION. -

-
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En la alimentacién de grupos de 1&minas para procésds,
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MEMORIA DESCRIPTIVA. -

Como su enunciado indica, la presente memoria concierne
a la descripcidn de un aparato elevador, que sirve para alimentar -
grupos de laminas; como pueden ser de papel, cartdn, metélicas, --
ete,
| Este elevador tiene la capacidad de seleccionar grupos de
hojas, de manera que cada vez suministra uno de estos grupos.

Es natural, que el citado elevador podré regularse en cuan-
to al grueso del paquete que cada vez selecciona y trasiada en cada -
accién elevadora.

p—

Para entender bien el funcionamiento de este aparato eleva-

dor, se adjuntan una serie de figuras que describen los diférentes pa

sos que se siguen para obtener el resultado objeto de proteccién,
.I. [ ]
s %o

Figura 12 - S2 dispone del aparato elevador, completamente

vacfo. Junto a él se tiene la pila de |aminas -4-, dispuestas g ser in-

troducidas en el elevador seleccionador, para que comienge Su funcig
Sas

namiento, . o

Figura 22 - Por empuje seglin (A) la pila de |1&mings’ 44~ pasa
a la posicidén segln -4a-, que ya se encuentra sobre la plataforma -
del elevador,

Debe advertirse que las l&minas en cuestion, pueden llegar
al elevador, sobre un bastidor o palet o simplemente apoyada(s sobre
los rodillos de la base de alimentacién,

Figura 32 - El elevador comienza a funcionar y sirve para

elevar la carga siguiendo el sentido (B).
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La elevacidn es de una determinada magnitud, que precisa
mente se ajusta al grueso del paquete que se ha de seleccionar‘.'

En la elevacidn ei conjunto de hojas o laminas toma la posi
cidon -4b-,

Sobre la plataforma de carga, aparece el nuevo grupo -12-,

Figura 42 - Una vez efectuada la elevacidn que segln (B) se
ha sefialado anteriormente, de forma automatica comienza el movimien
to del empujador -10- que siguiendo la direccidon {C) y mediante el —-
elemento propiamente de empuje -11-, desplaza ei grupo de laminas
u hojas -14—- del modo que se representa en esta ?igura.

Dicho grupo de hojas -14- por la accion del empuje (C) se -

: ® e
desliza sobre el rodillo -6-, que esti girandc continuamente, pero -

por deslizamiento no verifica el arrastre, en tanto no reciba presion
- L

del rodillo superior -7-,
En el momento de liegar el bloque -14- a la posicli§n.de esta
figura, dicho rodillo =7- no toma contacto con el bloque de fé&\]fnas -

~14-, Es por este motivo que ne hay arrastre en base al roditho -6- a

pesar de que gira. Sov o
Figura 52 - En base al cilindro neumético o hidréaulico -8- se
mueve seglin (D) la polea (7) hasta alcanzar la posicién -13- que es --

cuando presiona sobre el bloque -14-,

Por esta presion de la polea -13-, entonces ya entra en accién
el arrastre de la polea ~6~ determinado el desplazamiento segiin (F) -
del paquete -14-.4

Simultaneamente el empujador =11~ retrocede segln (E) hasta
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tomar la posicidn inicial que se observaba en las figuras 12, 22y
3a,

De esta manera esta en disposicidon de un nuevo empuje, -
de una nueva seleccidor de un blogue de hojas, Ello se producira en
el momento oportuno,

Figura 62 - La accldon de arrastre de la polea -6- continua.

El bloque -14a- se ha individualizado y sigue la trayectoria
(F) para una aplicacidén concre:a,

En tanto e56 ocurre, el elevador vuelve a funcionar.

Hace una nueva elevacion segln (B') y lo hace en una de—-

terminada magnitud, tal y como se ha dicho anteriormente, magnitud

[ 3 ]
que se corresponde con el grueso del bloque que se ha de seleccio--

nar con su individualizacién, - . v,
. g .
s &

lgualmente {a polea -7- por movimiento (G) asciende.

Figura 72 - De nuevo el :empujador -11- vuelve a moyge rse

segln la direccién (C!). TN

Hace la separacién de un nuevo bloque de l&minas’~i5-,

Dicho nuevo bloque, vuelve a pasar sobre el rodillo* -6-,
pero no hay arrastre en tanto no se vuelva a reproducir el descenso
del citado rodillo -7-.

Cuando el descenso se obtenga, volvera a repetirse el cicio
ya explicado anteriormente,

El bloque que ha ascendido, vuelve a verse disminuido y que
da segln -4d-,

L.os ciclos se repetiran, hasta que llegue el momento en que
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el dltimo bloque sobre la plataforma elevadora ~2- haya desapareci
do de ésta por empuje de -1~

En ese momento la citada plataforma elevadora -2- hace --
funciénar a un final de carrera -24- y hace que el c;onjunto de ia pla-
taforma descienda, para ocupar la posicidn que se advierte en la figu
ra 18,

La nueva carga -12- sera desplazada y de nuevo comenzaréa
la repeticidon de todos los ciclos anteriorme nte sefialades.

No es necesario decir, que todos los movimientos y consi--
guientes paradas, se harén de forma automética y convenientemente

programada de antemano, de acuerdo a la finalidad que se quiera con

sequir con el elevador seleccionador de grupos de hojas.‘
Figura 82 - Se muestra en alzado el conjunto del el;v.:.dor‘,

- S
para mostrar fundamentalmente el modo como se produce la eleva--
ctén . coede

Esta se consigue del sigulente modo ; 0%e"

Se trata de un motor reductor -16=- que se pondré en rhovi--
.. 0.0 .
l. - a

miento de acue rdo con un determinado automatismo,
E! giro de su polea y mediante transmjsidn adecuada, trans-
mite el giro a la polea -17-.
El giro se trasmite a la polea -19-,
En los mismos ejes de las citadas poleas -17-y -19- se en-

cuentran otras poleas de cadena que se enlazan con las dos poleas in

feriores -21-, mediante las cadenas -20-.

Una de las ramas de dichas cadenas (en cada bajada) se en
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cuentra unida en -25- a la plataforma.

De este modc, todo giro de la polea -16- determina un mo-
vimiento de ascenso o descenso de |la plataforma -2-,

Figura 92 - Vista en planta de la platafor;ma -2- de eleva-
cidon, que va dotada de unos rodillos que facilitan los desplazamientos.

En esta vista se sefiala también la relacidon de la platafor ma
con el bastidor general -1~ dei elevador y con las poleas -21- conduc
toras de las cadenas de elevacidn de dicha platafor‘ma.“

Comentando ahora éétos dibujos, seguidamente se efectuara

una descripcion de cada uno de los elementos. que integran esta uni-

dad elevadora de seleccidn e individualizacidén de grupos de laminas.

1. - Bastidor general del elevador.

2. - Plataforma de elevacidn,  sobre la que se deppsi@ el pa-~

quete fundamental, que luego ha de ir separandose en lotesde determi

nada altura.

3, - Base sobre la que descansan las nuevas cargas,'’s
L

4, - Conjunto de laminas que han de ser introducidas.én el

ee®e

elevador, con la finaiidad de hacer {a clasificacion o seleqcidn por
alturas o gruesos de paquete,

4a, - Posicion del‘conjunto -4- una vez introducido en el ele
vador y ser depositado sobre la plataforma -2-,

4b, - Posicidn que toma el conjunto -4a-una vez que se ha -
elevado {a plataforma -2- la altura que corresponde al grupo que se
ha de empujar cada vez ~14-,

4c, - Grupo de hojas después de la segunda ascensién,
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4d. - Grupo de hojas que queda después de habepr quitado
dos grupos de hojas.‘

5. - Motor reductor que mueve la polea -6~ que hace el -
arrastre de los conjuntos de hojas que se van r'etibando mediante el

elevador,
6. - Polea motriz, para desplazar cada grupo de hojas que

se selecciona.

Esta polea solamente haré el arrastre en el momento que
la polea -7- descienda y presione sobre el grupo de hojas.“

7. - Polea loca que descender!a por la accidn hidraulica o

neumatica de -8-,' El descenso seré para presionar sobre_el, grupo de

hojas que ha de desplazarse y de este modo, la polea ~6- arrastra al

-

conjunto,

8. - Dispositivo de accionamiento hidrallico o neumético -

para accionar el posible desplazamienio de la polea o oo

9. = Lugar por donde sale el paquete separado dél.':c,c'»hjunto{

10, - Dispositivo de acclonamiento hidriulico o rneumatico -

. para accionar el empujador =1 1-. Sos o ¢

11. - Empujador de un conjunto de |aminas que se encuentran
en la parte superior del conjunto que est!a sobre |la plataforma del --
elevador, Este empujador, en realidad selecciona el blogue a separar,
por simple empuje, que presenta al mismo sobre la polea -6- que ha-
ce el desplazamiento final.

12, - Conjunto de hojas o laminas que se dispone sobre la -

mesa de alimentacidn -3-, para introducirlo en el elevador, sobre la



plataforma -2-,
13. - Rodillo que ya presiona sobre el bloque a desplazar.
Es el resultado de que el rodillo en cuestibn pase de la po-
sicién -7- a la -13-.

5. - 14..— Primer bloque que se separa primero por empuje de
-11- y después por traslacién entre los rodillos -6- motriz y -13-
de presién.

15, - Segundo bloque que se separ‘a."
16. - Motor reductor de accionamiento de elevacién o descen

10, - so de la plataforma -2-,

Su polea actlia sobre la polea -17-y eAI eje correspondiente,

17. - Polea que pasa el movimiento medjante la cadena -18-

a la polea -19-, e

Tamkién representa la polea paralela que hace que mediante
15, - la cadena =20~ hace descender el movimiento hasta la polea {pierior

"2 1 "=:‘. ....: .'.

18, - Cadena de paso de movimiento horizontal de la'palea -

~-17-ala =19-, | e
19. - Polea que pasa el movimiento de la cadena hacia la par,
20, - te inferior de la polea -21-,
20. - Cadenas que bajan el movimiento a las poleas -21-,
21. - Poleas inferiores.
22, - Sucesivos contactos que son contactados por el dispps_i_
tivo -23- de 1a plataforma, que hace que la elevacién se haga de tramo

25, - en tramo, seglin el grueso de los bloques que han de ser separados.
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23. - Dispositivo de contacto en la plataforma que controla
los paros intermedios de la plataforma.h

24. — Interruptores de final de recorrido del elevador, me-

jor de la plataforma elevadora.

25, - Unidn a la plataforma de las cadenas -20- con el fin
de hacer el arrastre de elevacién.

26. - Rodillos en la plataforma de elevacidn, facilitan la -
colocacién de las cargas sobre la plataforma de elevacibén —-2-,

Se comprendera facilmente, después de observar los dibu-
jos y la descripcidn precedente que la actual concepcidn proporciona

una construccidn sencilla y efectiva, susceptible de poder ser lleva-

da a la practica con gran facilidad, asegurando la obtencion®de una

manufactura relativamente barata.' . .
..
a .' .

Se reitera, que en el objeto que constituye el actual Mcdelo

seréan susceptibles de introducirse todas aquellas modificaciones de -

Csasse

detalle que las circunstancias y la prhctica pudieran aconsejarr;. sierm-

LYY
pre y cuando que con las varlantes que se introduzcan, no sé 't.aé.mbie,
a8

altere o modifique, la esenclalidad del invento descrito. PR

NOTA

Se declara como de propiedad y novedad para todo el terri-

torio espaiiol, el contenido de las siguientes:
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REIVINDICAC IONE S

lé: ‘- Elevador seleccionador de grupos de hojas, que --

esencialmente se caracteriza por comprender un bastidor estructu-~

ral, que posee una plataforma movil en sentido vertical, destinada

a recibir cadencialmente, cuando esta en posicién Inferior, una pila
de 1&minas de cualquier naturaleza y cuya plataforma, actuada meca-
nicame nte, asciende de forma intermitente, una altura predeterming
da, parandose momentaneamente después, pe rmitiendo con ello que
el grupo de 1Aminas situadas en posicion supgrior, quede a la altura
de un empujador lateral.

22:‘- Elevador seleccionador de grupos de hojas, segln --

o ® 0

apartado anterior, que esencialmente se caracteriza porque el despla

zamiento vertical intermitente de la plataforma, se verifica debido a
L
'y LY

la accidn de un motor-reductor, que actla a través de, facultativamen
te, cadenas, de trasmisién y poleas adecuadas, a una pareja.de, fa--

e« at
cu ltativamente, cadenas verticales de arrastre, que circulagy .éntr-e -

parejas de poleas superior e inferiormente dispuestas, y quae'estan an

cladas a ia propla plataforma. Sav o

3a, - Elevador seleccionador de grupos de hojas, segln apar

tados anteriores, que esencialmente se caracteriza porque el empuja--
dor lateral ante el que se sitiia el grupo de 1aminas di spuestas en posi-
cidn superior en la pila de ellas, verifica un desplazamientc; horizontal
cada vez que la platafo-ma se detiene ante &él, en movimiento coordinado,
desplazando dicho grupo en sentido lateral y retornando seguidamente

a su posicidn de reposo, antes de que la plataforma verifique un nuevo
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movimiento de ascenso.

43, - Elevador seleccionador de grupos de hojas, segiin

apartados anteriores, que esencialmente se caracteriza porque el
desplazamienta later;l de cada grupo de laminas, a través de la - -
accldn del empujador lateral, se verifica sobre un rodillo incapaz
por si mismo, a pesar de ser motriz, de verificar el arrastre del -
grupo, necesitando para ello la accidn complementaria de un rodillo
superior, loco, capaz de ejercer una acg:ic’)n de presién descendente

y cuyo rodillo loco baja al unfsono con el desplazamiento del grupo de

laminas y asciende luego del mismo modo.

52, - Elevador seleccionadom de grupos de hojas, .seg.\‘.'ln -

apartados anteriores, que esencialmente se caracteriza porque cuan
do el Gltimo grupo e de laminas, ha sido evacuado de la plataferma,
a través de! empujador lateral, se verifica el descenso total de la -

misma, a la posicidn inferior de carga, a través del mismo mecanismo
) '..

s ¢
mecanico que la ha ido elevando intermitentemente, con lo cu?l.‘d.ueda -

dispuesta la citada plataforma para recibir una nueva pila de :lé.j'na's,-

v se inicia nuevamente el cicio,

62. - ELEVADOR SELECCIONADOR DE GRUPOS DE HOJAS,

Todo ello conforme se describe y reivindica en la presente -
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memoria que consta de TRECE hojas, escritas a maquina por una

sola de sus caras y dibujos que la ilustran,

Madrid, 6 de Febrera de 1, 985
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