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PATENTRE DE INTRODUCCION

T R TR A s TR R e SRS -
a favor de
LA SEDA DE BARCELONA, S. A., de nacionalidagd eap atiocla, ,das-
miciliada en Avda. José Antonio Primo de Rivers, nim. 654
BARCELONA,

por:

"Procedimiento para lg obtencidn de hilos sintéticos que

contengan aire®,

ML ™ T T3 TR T e S eeghme S

B emoria descriptiva,.
v' Ia prescente pa‘bénte se refiere & un procedimiento pa-
ra 1a obtencidn de hilos sintéticos que ocontengen aire,’
Se reprochs a menudo a textiles tales como los teji-

dos y género de punto preparados a ﬁar‘hir de fibras sinté-



10

15

20

25

3¢

ticas, de no ser bien soportades por la piel hnmana,”a;;“

bido a una absoreidn insuficiente del sudor, a una permep-
bilided también insuficiente a la humedad producida por la
piel y a una débil aptitud psre conservaer el calor. Bn capm
bio 1&3 géneros de fibras naturales como el algoddn y tam-
bién los de fibras de celulosa régenerada, p.e. el rayén o
lg viscosilla, no dan lugar a dichos inconvenientes en la
misma medide gque aguellos,

Las propiedades indeseables mencionadss son debidas

a que, contrariamente a las fibras naturales y artificia-

les celuldsicas, las fibras sintéticas tienen casi siempre

une superficie lisa y una seccidn redonda, de manera gue

se las encuentra apifiadas les unas contra las otras, ya sesa
en forma de hilos continuos o de hilos preparados a partir
de fibra cortada, Para svitar que las fibras individuales
ge separen de los hilos preparsdos a partir de filamentos
continuos y sobre todo para eviiar que se produzca ol efec~
to enojoso del apildoramiento (pilling) en los tejidos y
género de punto elaborados.a paftir de fibra cortada, se
utilizan hilos altamente torcidos. Ios hilos de este gé-
nero tienen una estructura muy densa, por lo que loa teji-
dos y género de pﬁnto elaborados con ellos son igualmente
muy pobres en aire. ] »

El contenido de aire de un artfculo textil es de una
importancia cepital para el comportemiento fisioldgico de
este art{culo. El contenido de aire tiene una influencia
decisiva sobre la aptitud del articulo textil pars conser—
var el calor, asi como para absorbsr la humedad producids
por la piel. ILos articulos textiles con una estructura de-

masiado densa y un débil contenido de aire entorpecen ls
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“iguelacién de 1la temperatura y la respiracién de la piel.

Incluso en el caso de que la seccidn de las fibras
no es circular siné ligersmente ovalada, como p,e. en las
fibras de poliacrilonitrilo, se ha comprobado gue se pre-
senian ios mismos defegtos anteriormente mencionados.

Pare disminuir los incdnvenienxes que presenta la
utilizacidén de las Pibras sintéticas, se ha recurrido a
menudo en la industria textil e la posibilidad de megzclar-
las con fibras naturales tales como la lana o el algoddn
o con fibras de celulosé regengrada (viacosilla), ya que

poT su seccidn irregalar, su estructura rizada ¥ su super-

' ficie irregular, estas fibras aflojan la estructura compace

ta de los hilos @e fidras sintéticas, haciéndolos nmds so-
portables para la piel.

Igualmente se ha ensayado de remediar estos inconve-
nientes de las fibras sintéticas, rizando las fibras o uth-
1izando fidras ahuecadas o que presentan una seccidn angu~
losa. BEstos medios, sin embargo, solo han conducido & pro-
gresos-insuficientes.. - .

' El airve contenido en las fibras ahuecadas esté prac~
ticamente aislado, y por consiguiente poco mds o menos in-
névil, no participa pues del cambio de calor y de humedad
que tiene lugar entre el cuerpo ¥ ol vestido.

Ias fidras con unz seccién perfilade, por ejemplo
de seccifn estrellada o poligonal, no han conducido a una
mejora en el comportamiento f£isioldégico, aungue su saper-
ficie es miés grande que la de las fibras redondas del ﬁisf
mo ${tulo. Esta falta de éxito se atribwys al hecho que
desde la preparacion de un hilo a partir de fibras de séeA

cién perfilada,. las fibras se engranan unas en las otras,
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de forma que la estructura de los hilos preparados a par-

tir de fibras de este género es sun més denss que la de
los hilos elaborados a partir de £ibras de seceién circu-
lar u oval.

Segdn el procedimiento de la presente paténxe pueden
obtenerse hilos de materias sintéticas que presentan un
contenido de aire particularmente elevadoe. Este procedi-
miento consiste en,fonmar el hilo por la reunién o yuxta-
posicidén de fibras o de filamentos sintétiegs de perfiles
muy diferentes, de manera que al yuxtaponerse estas fibras
o filamentos, no puedan encajar exactamente unos en otros
¥ quede aire interpuesto entre los filamentos en una can-
tidad que depende de lag diferencias de perfil que presen-
tan estos filamentos entre si. Este procedimiento puede
utilizerse tanto para la obtencidn de hilos de fibras cor-
tadas como para la obtencidén de hilos continuos.

En el primer ¢ca®0, so hilan filamentos de secciones

.0 perfiles diferentes, en una o en varias hileras;. luego

se cortan se mezclan en las pr0porcionea'convenientes, y
se.hilan del modo usual para la f£ibra cortazda. Como las
fibras individuales son de diferentes perfiles o seccio-
nes, al reunirse para formar el hilo, no encajan exacta-
mente unas en otras y queds aire interpuesto enire ellas.
Si se quieren fabricar hilos contfnuos, se obtiene
el hilo por extrusidn mediante una hilers que tiene el ni-
mero de orificios correspondiente al mimero de filamentos
del hilo pero con la circunstancia de que estos orificios
son de formas variadés, de manera que -1os filamentos re-

sulten de'perfiles=diferentes y al agruparse para formar

el hilo no encajan unos en otros y dejan aire interpuesto
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entre ellos,

La cantidad de aire incluidc en el hilo, varfs se-
gin la diferencia de secciones de las fibras o filamentos
individuales y como estas secciones pueden hacerse variay
dentrb de amplios limites, puede lograrse en cada caso,
de manera més eficaz y mads sistemdtica que hasta ahora,
el contenido de aire, que deberan tener los hilos de acuer
do con las propiedades regueridas por los géneros a fabri-
car, de modo que con la misma subetancia fibrogena pueden
fabricarse hilos y con ellos géneros que sean pobres en
aire, es decir poco calientes o0 que sean ricos en aire,
og decir may calientes.

Esto me comprenderd mds facilmente por los ejemplos
de hiloas representados en el plano adjunto, en el cual,
las figuras 1l & 3 refreaentan-esqueméticémente la forme—
cién de hilos por la agrupacidén de filamentos de algunas
secciones determingdas y la menor o mayor cantidad de ai-
re Qque queda slojada entre los filamentos, ILas figuras 4
¥y 5, son ejemplos de hileras aprpiadas para obtener ya di-
rectamente, hilos continuos con inclusién de aire segin el
proc edimiento de esta patente.

' En la figura 1, se ve por ejemploe que en un hilo for-
mado por la yuxtaposicidn de filamentos de seccién hexago-
nal puede llegar a ser completamente nula la proporoién de
aire incluldo entre los filamentos. En el caso de la figu-
ra 2, con filamentos de seccidn circular, 0 en la figura 3
con filsmentoe de seccidén en cruz, aunque estos filamentos
queden exactamente yuxtapuestos, como se supone teéricamen-
te en las figuras, queda en el hilo un cierto espacio de

sire, que puede llegar aproximadamente &l 104 del volumen
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total del hilo, Esta proporocidn do aire se puede aumen~
tar formando el hilo con la mezcla de filamentos de dife-
rentes secciones que no.pueden encajar unas en otras, ¥
asi se puede obtener un hilo con un espacio de sire igual
a un 30% en volumen, empleando filamentos mezclados de
gsecciones redondas y rectangnlares y puede aumentarse to-

davia esta proporcién de aire si se forma el hilo con fi-

‘lamontos mezclados de secciones-mmy perfiladas e irregula-

res, especialmente filamentos de secciones cuadrangulares
y estrelladas, A

La utilizacidn practica del procedimiento de la pre-
sente patente puede efectuarse de diferentes formas. Pue-
den mezclarse fibras de secciones iguales con fidbras de
secciones diferentes. También puede utilizarse una hile-
ra provista de orificlos diferentes como las representa-—
das en las figuras 4 y 5, y obtener de esta forma un hilo

de filamentos de secciones irregulares. Mientrae que la

Primera variente del procedimiento puede realizarse sin

dificultad con fibras que después de la mezcla Intimx de
sus componentes se convierten en hilo por hilatura, es de
1ntexés la aplicabién de le segunda variante para la pre-
paracidén de hiles de filamentos contfinuos. |
El procedinmiento de le presente patente puede apli-
carse lo mismo a lgs fibras lises que a lss rizadas por
cualquier método conocido, En este Gltimo caso, pueden
some terse a rizado ya sean los componentes individusles

de fibras, o los hilos preparados segun el procedimiento

de ésta patente,

Ies fibras de secciones diferentes Qe este género,

que,han sido sometidas & un proceso de rizado, son parti-
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cularmente apropiasdas para la fabricacidn de hilos que
contengan aire y de loes tejidos elaborados con ellos. Las
propiedades muy ventajosas de los hilos obtenidos aeg_ﬁ
el procedimiento de la presente patente tienen generalmen-
te un buen efecto, ouando se somete @ los tejidos o género
de punto preparados a partir de estos hiios e tratamientos
complementerios, p.e. & una deformacidn por calandrade o
2 un 2cakedo mediante agentes de hinchazén o de encogi =
miento. ‘ .

Tos titulos individuales de las fibras de diferentes
secciones pueden varier dentro amplios 1imites, por 1o que
pueden ser idénticos o difez.'entes. _

El procedimiento de 1a pregente patente puede gpli-
cerse tanto & fibras sintétices brillantes como a fibras
mateadas 0 & mezclas de ellss.

Los diferentes orificios de una hilera pueden estar
dispuestos regularmente (ver la fig. 4) o distribuidos de
forma totalmente irreguler sobre la superficie de la hilera
(vaf la fig. 5). BEsta dltima disposicidén permite impedir
un desarréglo de le mezola de fibras después de la hilatu-
ray desarreglo que podrfs conducir a aglomeraciones mis
”denaas de fibras de secciones idénticas o de secciones in-
d;nt'adas. . |

. El procedimiento de la presente patente es apropiad
para la preparacidn de hilos que contengean sire & partir
do diferentes materiales poliméricos, particularmente de
polidsteres aromfticos. '

Ios siguientes ejemplos ilustran el procedimiento de
esta patente amin limitarlajy los porcenta jes expresados en

ellos se entende:.:é que So0n en peso.
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EJBPLO 1.~ Segin el procedimiento de preparacién
de hilos peinados; se prepara un hile o partir de: 50% de
fibras rizades de tereftalato de polietilenglicol con un
timlp de 3';5 den,, una longitud de filwa de 100 mm. y uns
seccién circular, 25% de fibras rizades de tereftalato de
polietilénglicol con un tftulo de 6 den., une longitud: ds
fibra de 80 mm. y una seceidn oval, y un 25% de fibras ri-
zadas de tereftalato de polietilenglicol con un titulo de

'8 den, una longitud de fibra de 100 mm. y una seccién rec-

tangular e indentada, E1 hilo obtenido posee un gran con-

. tenido de aire. Es particularmente apropizdo en la prepa-

racidn de tejidos voluminosos para vestidos y trajes ter-
nogenos. o

EJEMPLO 2.~ S,;gﬁn el procedimiento de hilatura del
algodén, se prepare un hilo a partir de una mezcla de fi-
tras de poliscrilonitrilo con un tftulo individual de 1,2
den y unag longitud de fibra de 40 mm; un tercio de fibras
de esta mezcla tienen una seccidn circuler, otro tercio
una seccidn poligonal y las restantes una seceidn estrella-
da (5 puntas), _

Gracias a su elevado contenido en aire) el hilo ob-
tenido es especialmente conveniente para la preparacidén de
prendas interiores termdgenas,

EJEMPIO 3.- A partir del material extruido a través
de una liilera proviata de 25 orificios redondos y de 25
orificios rectangulares, se prepara un hilo de policapro-
lactema de 100 den y un titulo individusl de 2 den. E1 hi-
lo obtenido es extraordinariamente voluminoso y rico en
gre. Debido & su gran aptitud paera conservar el calor,

puede émple arse, ya sea directamente o después de rizado,
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en la fabricacidén de prendes interiores mantenedoras del
calor,.

N Y T .4

D it

Se reivindica como cbjeto de esta patentes

1) Procedimiento para la obtencidn de-hilos gint é-
ticos q\ie contengan aire, caracterizadoe por formar el hilo
por la reunidn de fibras o filamentos sintéticos de dife-
rentes perfiles, de manera Que estos filamentos al yuxta-
ponerse no encajen exactamente unos en otros y guede aire
entre los filamentos. .

2) Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carac-
teri zado por fabriocar separadamente filamentos de diferen-
tes perfiles, cortarlos, mezclarlos en las proporciones
convenientes y finalmente hilarlos.

3) Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carac

terizado por hilar directamente por extrusidn el hilo, me-

« diante una hilere provista de un ndmero de orificios de

diferentes formas, de manera que el hilo resultante guede
compuesto de filamentos de diferentes perfiles y quede éi—
re alojado entre estos filamen;l;os. ' ’

4) Procedimiento parm la obtencién de hilos sinté-
ticos qxie contengan aire.

Esta memoria consta de nueve piginas escritas por

una sola cara.,
BARCELONS , 15 5 933
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