
PATENTE DE INTRODUCCION 
por 10 años

por "Un procedimiento de fabricación de un tapón hermótioo 
para frascos"

a favor de Don Paavo Viktor Ludwig S&LMINEN, de nacionalidad 
finlandesa, domiciliado en: 29B, Topeünksenkatu, HELSINSKI 
(Finlandia).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La patente objeto de la presente memoria descriptiva 
se refiere a loe tapones hermóticom 3e frasfoa en los que 
la parte central está provista de una porción anular, una 
porción de membrana anular, una porción de cabeza y otra por-* 

5 ción de membrana anular, que juntas cooperan para ajustarse 
alrededor del cuello del frasoo y consiste en un procedimiene 
to de fabricación de un nuevo tapón hermético.

La porción de cabeza que en posición de cierre se asien­
ta contra la superficie superior del cuello del frasco está 

10 algunas veoes sometida de elevada tensión durante el uso, por 
ejemplo cuando los frascos llenos son sacudidos en el saco 
de compra durante el recorrido por las tiendas. Es por esto 
importante que tal cabeza sea capaz de resistir el deterioro
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que pueda ocurrir en ella.

Segdn el procedimiento de la presente invención la 
porción de babeza ee une a la poroión falda y a la porción 
interna mediante unaa delgadas membranas anulares. Conferí 
mande la porción gruesa de oabeza en forma anular y uniendo* 
las a travos de las delgadas membranas anulares, a la fal­
da y a las poroiones internas del cierre, se obtiene la vene 
taja que dioha porción interna tenderá* en un notable grado, 
a suavizar las presiones interiores del tapón cuando áste 
está sometido a elevadas presiones desde el interior del 
frasco. Esto ocurre, por ejemplo,durante la pasteurización 
de oerveza cuando la porción anular de cabeza, debido a sus 
relativamente grandes dimensiones, no puede cambiar fácilmen­
te su diámetro y así prevenir las fuerzas en la porción anu­
lar interna a la boca del frasco las cuales son transmitidas 
a la falda siendo ampliamente absorbidas por la cabeza que 
asi tiene una doble función.

El tapón puede tener a lo largo de la circunferencia 
interna de la porción interior una pluralidad de refuerzos 
igualmente eapaeiados en forma de nervaduras sobre la parte 
intermedia y con sus extremidades superiores colocadas en 
la parte inferior de la membrana que une la poroiÓn interior 
a la porción de cabeza, las cuales sirven para asegurar que 
dicha delgada membrana que forma tal unión sea libremente ce— 
dible, lo que es de gran utilidad.

Preferiblemente el lado inferior de dicha disposición 
interior está provisto de una pluralidad de pequeñas proyec­
ciones contiguas y espaciadas que sirven, solamente, al pro­
pósito de asegurar que el tapón de frasco no pueda ser sepa-
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rado del cuello del mismo mediante una herramienta conven** 
ciónal sin que se deformen tales proyecciones cuando la he* 
rramienta es aplicada. Los bordes de las proyecciones deben 
deformarse en tal grado que la deformación será permanente 
en el material de que están constituidas y por la presencia 
o ausencia de tal deformación permanente puede saberse con 
certeza si el fraseo ha sido abierto o no. Las proyecciones 
pueden ser en forma de nervaduras radiales de bordea agudos, 
o nervaduras anulares de bordes agudos dispuestas ooncántri* 
cemente con el tapón, o de otra manera cualquiera.

Para proporcionar una fácil aplicación de la herramien* 
ta á emplear en el procesó de apertura del frasoo y para ase* 
gurar que la misan* se aplique de manera tal. que provoque en 
dichas proyecciones la deformación descrita es, además# ven­
tajoso proveer la disposición interior con Una doblez punta** 
cónica hacia arriba en cuya superficie están dichas proyección 
nes.

Segán la presente invención, además, se emplea el prooe* 
dimiento de fabricación dél tapón moldeándolo deformable eláa* 
ticamente mediante un molde múltiple en el que la porción inte* 
rior de manguito es inicialmente formada en una extensión anu* 
lar encorvada y por movimiento relativo de una parte del mol* 
de y el tapón despuós que el material de áste ha sustancial-* 
mente solidificado algo en la parte de encorvadura de manera 
que el manguito interior quede constituido de material inte* 
gral, pero dúctil, con el resto del material del tapón y que 
presione contra la parte superior del cuello del frasco (man* 
do el tapón está en uso.

Con el procedimiento de la invención se obtiene además pn



tapón deformable elásticamente para cuellos de frasws^ que 
oemprende una porción de falda c manguito exterior que se 
adapta a presión en la parte exterior del cuello del frasco
a que el tapón se aplica, una poroión de manguito interior 

5 o anular que se adapta también a presión contra la parte 
interior del ouello del frasco, una porción anular de ca­
beza a travás de la oual loe manguitos interior y exterior 
se unen entre si, y una porción amular interior y una por* 
ción media que cierra el interior de la porción de mangui* 

ID to, siendo las partes más delgadas de la porción anular de 
cabeza y porción anular interior más gruesas que las partes 
delgadas de las otras porciones, estando unida la porción 
anular interior en la extremidad inferior de la porción 
de manguito interior y adaptando a presión este manguito en 

15 la superficie interna del cuello del frasco, estando cons­
tituido tal manguito integral con el resto del tapón pero 
de material más dúctil para poder ejercer tal presión cuan* 
do ei tapón está en uao.

La invención está esquemáticamente representada a pu- 
20 ro título de ejemplo sin carácter limitativo alguno en el 

adjunto dibujo, en el oual:
* la figura 1 es una vista en sección de parte de un ta­

pón hermático eegdn la presente invención, aplicado al cue­
llo de un frasco;

*  las figuras 2 y 3 son unas vistas fragmentarias por 
debajo de dos formas modificadas distintas del tapón se** 
gán la presente invención;

*  la figura 4 es una vista en sección de parte de un ta­
pón eegán la presente invención, de forma modificada, con

25



las partee del atolde empleadas en su fabricación, y
- la figura 5 es una vista en sección de parte de un ta­

pón aplicado en un cuello de frasco.
En la figura 1 se muestra un tapón hermético que com*

5 prende una porción interna anular 1 unida integralmente a 
una porción media 2 de cabeza mediante una porción interne** 
dia 3 puntacónica de manera que esta última porción junta­
mente con la porción media 2 de cabeza cierre el interior 
de la porción interna anular 1. El tapón ea aplicado al oue* 

30 lio 4 de un frasco y la porción interna 1 está provista con 
una pluralidad de nervaduras 30 axiales paralelas de refuer­
zo igualmente eapaoiadas.

El cuello del frasco 4 está circundado por una porción 
de falda o manguito 11 que tiene una parte más gruesa 12 ha- 

15 oia el interior que se ajusta bajo un borde exterior del la­
do del cuello del frasco 4. La falda 11 está unida a una ca­
beza anular 14 mediante una delgada membrana anular 15, y 
dicha cabeza está también unida a la porción interior 1 me­
diante una delgada membrana anular 16. Las nervaduras 30 

20 tienen tal tamaSo que no se extienden sobre la delgada mem­
brana 16 que es flexible.

La parte más gruesa 12 de la falda 11 está provista de 
una pluralidad de nervaduras anulares 17 formando bordes:co­
locadas concéntricamente con el tapón, y situadas en una su- 

25 perfioie generalmente cónica según se muestra en la figura 1 
hasta terminar en punta hacia arriba, formando la superficie 
cónica de la parte mayor del lado inferior de la engrosadura 
interior 12.

LA figura 2 muestra un fragmento de\unaifbrma modificada
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de tapón en el cual está prevista a lo largo de la parte 
más gruesa 12 interna una pluralidad de nervaduras 18 ra* 
diales formando bordes las cuales tienen el mismo objeto 
que las nervaduras! 17 de la figura 1. En la figura 3 se 
muestra una forma modificada de tapón en el cual está pre- 
vista una pluralidad de pequeñas proyecciones 19 contiguas 
mutuamente espaciadas en el lado inferior de la partee 
más gruesa 12 interna, las cuales tienen la misma función 
que las nervaduras 17 o 18, particularmente para experimen- 
tar una deformación permanente al emplearse la herramien­
ta para abrir el frasco.

El tapón hermético puede hacerse de un material ter­
mo plástico conveniente, por ejemplo polietlleno y se ha 
comprobado que para hacer los tapones por el procedimiento 
descrito resiste el aumento de presión interior que ocurre 
durante la pasteurización de cerveza, y los tapones son 
más fácilmente amovibles que los usualmente empleados y es 
por la facilidad con que pueden ser separados por lo que 
es importante proveer el lado inferior de la parte más 
gruesa 12 interna con las anteriormente mencionadas nerva­
duras o proyeooionee, pues si la parte más gruesa 12 tie­
ne una superficie inferior lisa no se producirá la deforma­
ción permanente durante la apertura y en consecuencia no 
es fácil acertar si el tapón ha sido previamente separado 
del frasco ot no.

En el tapón representado en las figuras 4 y 5 el ta­
pón es moldeado de material plástico sintátioo elásticamen­
te deformable y comprende una porción de falda o manguito 
exterior 20 adaptada a presión en el lado exterior del cue<*



lio del frasco 21, una porción anular o manguito interior 
22 adaptada a presión contra el lado interior del cuello del 
fraaco 21, una cabeza anular 23 a travóe de la cual loe 
manguitos exterior e interior 20 y 22 están unidos uno al 
otro, y una porción anular 24 interior y una porción media 
25 que cierren el interior de la porción de manguito interior 
22.

Las partea delgadas de la porción de cabeza anular 23 
y de la porción anular interior 24 aon más gruesas que las 
partea delgadas de las porciones 20, 25 y 22.

La porción anular interior 24 está unida a la extremi­
dad inferior de la poroión de manguito interior 22 a travós 
de una relativamente delgada zona de junta 26 y ea adaptada 
a presión contra la superficie interna del cuello del frasco, 
determinándose la presión con que el manguito 22 es presio­
nado contra la superficie interior del ouello del fraaco, 
de cierto modo, por las dimensiones; de la zona de junta 26.

La poroión de manguito interior 22 eatá inicialmente 
formada con un anular encorvado 27 como se muestra en la fi­
gura 4, la cual muestra tambián las partes 28, 29 y 30 del 
molde pero no la parte superior del mismo. Deapuáe,: de que el 
material del tapón ha sustancialmente solidificado la parte 
superior del molde es apartada, despuás es apartada la parte 
29 del mismo en dirección a la flecha a y las partes 28 y 30 

mientras el tapón está todavía convenientemente caliente, ven­
tajosamente a una temperatura de cerca 60-TQ grados; centí­
grados.

El efecto de este relativo movimiento es que un podo del 
'b material (indMádo por el sombreado adicional) que está en
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la encorvadura 27 es caneado por derrame. Beta derrame des* 
puós que el material ha sustanoialmente solidificado resala 
ta finalmente más dáotil que el reato del material del ta* 
pón. Así la porción de manguito interior 22 comprende mate* 
xlal que es integral con el más dáotil que el reato del 
tapón y que presiona contra el lado interior del cuello del 
frasco 21 cuando el tapón está en uso, como se repreaenta 
en la figura 5.

Para dar ngidez adicional al tapón, la porción de 
manguito intenor 22 está provista de nervaduras de re* 
fuerzo 31 ventajosamente vertí cales. Bata# nervaduras 31 
se extienden de suerte que sus extremidades se unen a las 
porciones anulares 23 y 24. Un reborde de fefuerzo 32 que 
se proyecta en pendiente está convenientemente previsto 
en el borde de la porción anular intenor 24 del tapón. Pe* 
ra incrementar todavía más la ngidez y robustez del tapón 
hermático, están previstas unas nervaduras de refuerzo 33 
en el lado intenor del borde de la poroión anular 24. La 
otra porción de manguito 20 que presiona el lado extenor 
del cuello del frasco 21 está provista de una parte más 
gruesa 34 que ee ajusta en la parte inferior de un borde 
externo del cuello del frasco. Bl lado infenor de la par* 
te mía gruesa 34 está provista de unas proyecciones 35 de 
forma anular que son deterioradas por la aplicación de 
una herramienta para qpartar el tapón del cuello de fras* 
co en el momento de la apertura, de manera que es posible 
por inspección de las proyecciones 35 averiguar si ha sido 
abierto o no el fraseo despuáa de cerrado. Bl tapón es de 
material plástico sintético que es impenetrable porittóxi*
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Así el procedimiento de la invención suministra un tan* 

pón con una porción de manguito interior que comprende ma# 
terial relativamente dúctil cuya forma se ajusta para que 

5 presione contra el lado interior del ouello del frasoo
cuando el tapón está en uso. Debido a la duotibilidad del 
material y con un modelo de construcción adecuad# del ta­
pón (las porciones anulares 23 y 24 y lae nervaduras 31 y 
33 de refuerzo y el borde anular adicional 32) la porción 

30 de manguito interior 22 es presionada con fuerza aprecia­
ble contra la superficie interior del cuello del frasco de 
manera que efectúe un buen cierre hermético, expansionándo* 
ee la parte de material relativamente dúctil el cual pre* 
siona apretadamente e igualmente contra un área sustancial 

15 de la superficie interior del cuello del frasco. Los ensa* 
yes han mostrado que un tapón de frasco fabricado según el 
procedimiento descrito puede efectuar un buen cierre hermé­
tico, aún que se emplee como tapón de bebidas carbónicas y

tque pueden estas almacenarse y guardarse sin perjuicio ale* 
20 guno.

N O T A

Por la patente de intraducción a que se refiere la 
presente memoria descriptiva se REI VINDICA la propiedad y 
la explotación exclusiva de:

1.- Un procedimiento de fabricación de un tapón hermé* 
25 tico para frascos, caracterizado por el hecho de que se une 

la porción de cabeza del tapón a la porción de falda o man­
guito exterior y a la porción de manguito interior mediante



unas porciones más delgadas amulares.
2.— Un procedimiento de fabricación de un tapón herméti­

co para frascosy tal como el especificado en 1, caracteriza­
do por el hecho de que produce a lo largo.de la oircunferen*

5 cia interior de la porción interior del tapón una pluralidad 
de nervaduras de refuerzo colocadas contiguas y equidistan^ 
tes en la porción intermedia y con sus extremidades superio­
res colocadas en la parte inferior de la porción más delgada 
que une la porción interior con la porción de cabeza.

ID 3,#. Un procedimientc de fabrioaoión de un tapón herméti-
00 para frascos, tal corno el especificado en la reivindicación
1 o 2^ caracterizado por el hecho de que la extremidad infe­
rior del manguito interior está provista, en su lado de una 
pluralidad de pequeSas proyecciones espadadas*

15 4*<* Un procedimiento de fabricación de un tapón herméti­
co, tal oomó el especificado en 3, caracterizado por el hecho 
de que las proyecciones son radiales con bordes afilados.

5. - Un procedimiento de fabricación de un tapón herméti­
co, tal como el especificado en 3, caracterizado por el hecho

20 de que las proyecciones son amulares con bordes afilados y 
concéntricas con el tapón.

6. - Un procedimiento de fabricación de un tapón herméti­
co, tal oomo el especificado en las reivindicaciones de 3 a 5, 
caracterizado por el hecho de que el manguito interior tiene

25 una adelgazada dobladura hacia arriba generalmente eónioa ba­
go cuya superficie están colocadas las proyecciones.

7. - Un procedimiento de fabricación de un tapón herméti­
co, tal oomo el especificado en las reivindicaciones anterio­
res, caracterizado por el hecho de que se ejecuta moldeando



el tapón mediante un molde de múltiples partea de forma tal 
que el manguito de la porción interior ea moldeado con una 
configuración anular encorvada, y por un relativo movimién^ 
to de una parte del molde y del tapón despuás que el mate- 

5 n a l  de íste ha sustancialmente solidificado, un poco del 
material que está en la encorvadura, fluye, de manera que 
la porción de manguito interior comprende material que es 
integral pero más dáctil que el del resto del tapón y el 
cual presiona contra el lado interior del cuello del fras-*

30 oo cuando el tSjgón está en uso.
8.<* Un procedimiento de fabricación de un tapón, her* 

mítico, tal como el especificado en 7, caracterizado por 
el hecho de que el flujo es causado mientras el tapón está 
a una temperatura de 60^70 grados centígrados.

3-5 9.% Un procedimiento de fabricación de un tapón hermá*
tico para frasoos, tal como el especificado en 7, caraote- 
rizado por el hecho de que se ejecuta un tapón de material 
plástico sintático elásticamente deformable que comprende 
una porción de falda o manguito exterior que sd adapta a 

30 presión contra el lado exterior del ouello del frasco, una 
poroión de manguito interior que se adapta a presión con­
tra el lado interior del ouello del fiasco, una porción anu* 
lar da cabeza a travás de la cual las porciones de manguito 
exterior e interior se unen una a otra, y una porción anular 

2? interior y una porción intermedia que oierra el interibr de 
la poroión de manguito interior, las partes más delgadas de 
la porción anular de cabeza y de la porción amular interior 
siendo más gruesas que las partes más delgadas de las otras 
porciones, estando la porción anular interior,unida a la
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extremidad, inferior de la porción de manguito interior y es— 
té adaptada a presión contra la superficie interior del cue­
llo del frasco, comprendiendo dicha porción de manguito in­
terior material que es integral pero más dáctil que el del 

$ resto del material del tapón y el cual presiona contra el 
lado interior del cuello del frasco cuando el tapón está 
en uso.

3P.- "Un procedimiento de fabricación de un tapón her­
mético para frascos".

Consta la presente memoria descriptiva de doce hojas fo­
liadas escritas por una sola cara.

Barcelona, 1$ de Enero de 1963.
P. p. de Don Paavo Viktor Ludwig SAIMINEN,

80MET T)FL R!o
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