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por VEINTE años

cuyo privilegio se solicita  para España y 
todos ana territorios y piaras da sobera­
nía, a favor de:

SILVESTRE SEGABRA E HUOS, S.A.

entidad española, domio litada en v a lí de 
Ux6, provincia de Castellón, relativa a:

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE 
CALZADO". -  ,



3-  3  -

MMORIA DESCRIPTIVA

i

y 3.

10*

15+

8o.

85$

30.

la presenta Patente de Inveno ión se contrae, oco^or- 
me se indica en su enunciado a un procedimiento pare 3# 

fa b r ica d  ón de calzado* -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

la  fabricación  de oalzado requiere, aún en los casos 

de mayor mecanización, un número t a l  de operaciones de 

montaje, que determinan gran parte del ooste de la produc­

ción , siendo por consiguiente un objetivo deseable e l  re­
ducir y sim plificar al máximo ta les operaciones. -  -  -  -

Con ánimo de alcanzar ta les  propósitos se ha ideadc 

e l procedimiento objeto de la presente patente de invención, 
e l cual esencialmente se caracteriza por e l hecho de que 

oolocado e l corte y la  p lantilla  sobre la  horma, se proce­
de a l pegado de la parte in ferior de aquel sobre ésta^ a i 
tlaapo que en la  puntera se recoge y ss pega e l  tope y en 
la  talonera, también, se recoge y se pega e l contrafuerte 
y e l  forros raspándose sentidamente toda la  superficie ex­
te r io r  sobre la  que se montan por pegado loa  dos laterales 
interiores de le  Candeleta, trás lo  cual, en la  parte in­

te r io r  de la  planta del oonjunto, se pega una tira  de go­

ma en crudo, prooediéndose seguidamente a l encolado de d i­
cha planta y del p iso , y a l  pegado a presión del último 
sobre la  primara, para finalmente someter e l  oonjunto a 
una operación de vulcanizado, que asooia intimamente las 
partes de goma en orudo y todo e l  pegado. -----------------------

Otro objeto de la invención es e l  de que la Candele­
ta está constituida por un p e r f i l  angular de goma en cru­
do que, por su oara exterior, se le ha grabado una serle 

de relieves que determinan una a manera de disposición de 
cosido. ------------- ---  —  ------------------------- ---
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Finalmente, otro objeto mía de la invención ea e í  de 

que e l  p iso , realizado por moldeo de materiales sintéticos 
ligeros, oomprende en una sola pieza la suela, e l  enfras­
que y e l  tacón; determinándose en este último unos ligeros 
relieves periféricos y paralelos entre s i .  -  - -  - -  - -  -

Para fa o lllta r  la  comprensión de laa ideas expusstas, 

dando a oonooer a l  mismo tiempo diversos detalles de orden 
constructivo, se describe seguidamente una forma de realiza­
ción de la  presente patente haciendo referencia a los planos 
que accspaSan a la miseá ¿ lo s  cuales, dado su fin  primor­

dialmente ilustrativo, deberán se¡r interpretados como des­
provistos da todo alcance lim itativo respecto a la  amplitud 
de la  proteoción lagal que se so lic ita . En los  dibujos: -

45.
Figura 1, ea una vista de la unión de la horma, del 

corte a la  p lantilla , según una secoión transversal. -  -  -

Figura S, ea una vista de la planta del conjunto ante­
rior en la parte de la puntera, preparada para la aplicación 
de la suelan -  —  -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -  -

Figura 3 , es una vista análoga a la anterior, corres- 
50. pondlente a la talonera. - - - - - - - - - - - - - - - - -

Figura 4 , es una vista de una porción da bandaleta, 
por su cara exterior* -  - -  - -  - -  - -  - -  —  —  -  -

Figura 5, es una sección transversal de la bandaleta, 
según una linea v-v de la figura anterior. -  - -  - -  -  -  -

55. Figura 6 , es una vista , en alzado, do la puntera del
calzado terminado. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Figura 7, es una sección longitudinal de la puntera



rayesentada en figura anterior

Figura 8 , es una sección segdn la linea VIII-*VIII de 

la  figura anterior. —  -  —  -  —  ----------------------------  -  -
¡

Figura 9, es una sección según la linea H-IX de la f i ­
gura 7. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

Figura lo* es una vista  en alzado de la  talonera del 
calzado terminado. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

Figura 11, es una seooión longitudinal dé la  talonera 

representada en figura anterior. - - ------------- - - - - -

Figura 18, es una sección segdn la  linea XII-XII de 1a 
figura i i .  -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

Con referenola a dichas figuras y a  lo s  números que so­
bre las mismas indican cada una de las partes y detalles del 
calzado representado, su descripción es como sigue a conti­
nuación. --------------------------------------- --- - —  -

ia operaoión in ic ia l  de montaje oonsiste en e l acopia­
miento del oorte 1, ya preparado con anterioridad, a la 
p lantilla  8 del calzado, con e l  oonourso de ia horma 3 . Es­
ta operaoión tiene lugar por pegado del borde 4 de dicho cor­
te  1, por su oara in terior , contra e l borde de la  oara ex­

terior  de aquella p lan tilla  3. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

En la  puntera y en la talonera del calzado, la ante­
rior operaoión se realiza con inclusión de las correspon­
dientes piezas de refuerzo, o sea e l tope 5 y e l  contra­
fuerte 6 , a s í como de l forro 7, de manera que loa  bordes de 
todoa estos elementos son recogidos y pegados entre las zo­
nas de unión entre oorte 1 y p lan tilla  3. -  - -  - -  - -  -
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sega idamente ae efectúa un raspado de la zona lufa- 7 
r ior  8 del oontorno del corte 1, con e l objeto de fa c ilita r  
la aplicación; por pegado, de una banda le  ta 9, que es una 
tira  de goma oruda de sección angular para permitir su adap­
tación a l referido contorno. Esta bandeleta 9 presenta unos 
relieve* 10 que simulan los habituales pespuntea q¡ue se 
efectúan en los calzados cosidos; -  - -  - -  - -  - -  - -  -

En la  opeiaoión de fabrioación inmediata tiene lugar 
la aplioación de una pieza laminar de goma cruda, a modo de 
tiras 11, que rellenan e l espacio interior de la planta,

95. fornido por la plantilla 2 y e l borde del oorte 1, oon lo
que se mantiene el nivel in ferior del conjunto obtenido has­
ta este momento. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  —  —

12 incorporación del piso 12 se realiza en la  próxi­
ma fase, para lo  cual se encola la planta y el piso, y se 

100. aplica este oontra aquella con auxilio de prensado; con lo 
que se logra el conjunto completo de ia pieza de calzado.

para oonseguir 3a coapleta solidarizaoión de los  di­
versos elementos menoionados, ss efectúa una operaoión por 
la cual e l  calzado es introducido en un autoclave; para 

105. sufrir un tratamiento térmico que llaga a obtener la vulca­
nización de loe adhesivos y de los artículos de goma cruda, 
o sea la bandeleta 9 y las tiras 11, con lo  que se Obtiene 
la formación de un solo bloque entre los elementos ocapo­
nantes del calzado, as deoir? oorte ^ p lan tilla  2, tiras 

110. 11, bandeleta 9 y piso 13. - - - - - ------------- ---

Una última opaiaoión da aoabado comporta una aoción 
da desvirado del sobrante del oontorno del piso 18, asi



como un lujado y finizajo exterior del oorte 1.

la bandolata 9 abaron e l oontcmno del oalzado exoepto 

en la  parte reoayeate junto a l  talón 13* Beta talón, que 
está Integrado en e l piso 12 realizado por moldeo en material 
s in tético  lig ero , presenta unos relieves o rayados laterales 
14 que imitan las tip loas fisuras que se forman en los tacones 

de cuero, entre las diversas oapas de dicho material que lo  
integran¿ -  - -  - -  - -  —  - - - - - - - - - - - - - - - -

Habiendo descrito suficientemente las características, 
ventajas y realización ddprocedimiento según la  presente 
patente^ debe hacerse constar, en resdmen, que en la  misma 
podrán introducirse cuantas variantes de detalle la experien­
cia  y la  práctica puedan aconsejar, en ouanto a dimensiones, 

número de piezas integrantes y materiales empleados para 

e lla s , forma de acoplamiento mdtuo y demáa circunstancias ac­

cesorias, siempre que con e llo  no se desvirtúe su esenoialidad, 
que es la que se concreta en la  primara da laa reivindicacio­
nes que siguen; ya sea considerada aisladamente, ya sea consi­
derada junto con una o varias de las reivindicaciones restan­
tes* ----------------------------------------------------------------------------------------

N O T A
Se declaran de novedad y propiedad para BspaSa y to ­

dos sus terr itor ios  y plazas de soberanía, las siguientes:

R B I V I N D I 6 A C I O N E S
*aa=: ̂  matas i: 333 asan catatas atas ss am

1 .-  procedimiento para la fabricación de oelzado, ca­
racterizado por e l hecho de que oolooado e l oorte y la  plan­

t i l l a  sobre la  horma, se prooede a l pegado de la parte infe­
r io r  de aquel sobre ésta, a l tiempo que en la  puntera se re-
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coge y se pega e l tope y en la telonera, también, se reco­
ge y se pega e l contrafuerte y e l forro , raspándose seguida* 
mente toda 3a superficie exterior sobre la que se montan 
por pegado loa doe laterales interiores da la bandelsta, 
tras lo  cual, em lo  parta interior de la planta del conjun­
to , se pega une tira  de goma en crudo, prooedléndoee segui­
damente a l encolado de dicha planta y del piso, y al pega- 
go a prealón del último sobre 3a primera, para finalmente 
someter e l  conjunto a una cperaoión de vulcanizado, que 
asocia intimamente 3aa partea de goma en crudo y todo e l  
pegado. - ------------- --  —  - - - - - - - - - - - - -  —

2 .-  procedimiento para 3a f  abrí cao lón de caizado, se­
gún la  anterior reiv indicación^ caracterizado por e l  he­
cho de que la bandelsta esté constituida por un p e r fi l  an- 

155. guiar de goma en orudo, qus, por su oere exterior, se le  
ha grabado una serle de relieves <p* determinan una a ma­
nera de dlsposlo ión da cosidos -  —  -  - -  - -  -  -

3 . -  Procedimiento para la fabricación de calzado, se­
gún las anteriores reivindicaciones, caracterizado por e l 

ICO. heoho de que e l piso, realizado por moldeo de materiales 
sintéticos ligeros, coaprenda en una sola pieza la suela, 
e l sufrague y e l  tacón, determinándose en este último unos 
ligeros relieves periféricos y paralelos entre al. -  -  -  -

4 -  "PROCEDIMIENTO BARI IA FABRICACION DE CAIZADO". -

Todo e llo  ta l y como se describe y reivindica en la 
presente mamaria que consta de ocho hojas, foliadas y 
mecanografiadas por una sola de sus oaras, y de dos lá -

165¿
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minas de dibujos que 3a ilustran.
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