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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios
ouyo privilegioc se solicite pare Espafie y
todos sus territorios y plaxas de sobera-

nia, & favor de:

SIIVESTRE SEGARRA E HIJO0S, S.A.

entidad espafiola, domicilieda en Vell de
Uxd, provineia de castellédn, relativa a:

"PROCED IMIENTO PARA LA FABRICACION DE
CALZADO™, =

- - -

- A - -



Fota

wr

B

10.

15.

2%,

30.

28437

MEMORIA DESCRIPTIVA

1A presenté Patente de Invens ién se contrae, oonfore
ms se indica en s: enunciado & un proocedimiento pare ]g

1a fabdricacibn de oalzado requiere, adn en los ocasos
de mayor mecanizeoiln, un ndmero tal de opersciones de
montaje, que determinan gran lparte del ooste de l& produc-
ci6n, siendo por consiguiente un odjetivo deseable el re~
duodr y simplificar al méximo tales cperaciones. « « - =

Con énimo de sloanzer tales propbeitos se ha idesdo
el procedimiente objeto de la presente Patente de Invenoidn,
el oual esanoialmente se caracteriza por el hecho dg que
colocado el corte y le plantilla sobre le horme, se prooee
de a8l pegado de la parte inferiar de &quel sobre ésta, &l
tiemo que en la puntera se recoge Y se pegt el tope y en
la talonera, también, se recoge y Se pegad el contrafusrte
y el forro; raspdndose seguidamente tods 18 superfiocie ex-
terior sobrs la que se montan por pegedo loz dos laterales
interiores de la bandelete, trds lo oual; en la parte ine
torieor de 1a planta del oconjunto, se pegd una tirs 4o go-
ma en oyudo, procedidniose seguidamerte 8l enscledo de die
cha plantea y del piso, y el pegado & presiln del dltimo
scbre la primera, para finalmente someter o1 oconjunto &
una oparecién de vuloanizado, que asocis Intimemente las
partes de goma en orudo y 1040 el peghdo; = = « - « ~ . -

Otro objeto de la invenoiln es el da que la dandele-
te estd conetituida por un perfil angular de goma en crue
40 que, por su oere extor:lo&, se le ha grebado uns serie
de relieves un detemminan una & mansra de (usposmian de

Cosi‘o...------n-----------------
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Pinalmente, otro objeto méa de la invenolén es ef do
que el piso, realizado por moldeo de materisles aintéticos
ligeros, oomprende en una sola pieze la suela, el enfrane
gque y el taoln, deiemindndose en este Gltimo unos ligeros

relieves periféricos y parelslos entre 8i, = -« = « = = =«

Para facilitar la comprensifn de las ideas expusstas,
dendo & oonoaer 8l mismo tienpo diversos detalles de ordenm
construativo, se desoride seguidamente una forme de reslizae.
cifn de la presente ratents haciendo referencia a los plenos
que accampafian a la mismé; los cuales, dedo su fin pr imor-
dialmente ilustrativo, dederén ser interpretados como des-
provistos de todo aloance limitativo respecto a la amplitud
de la proteccién legal que se solicita. En los didujos: -

Pigura 1, ew ung vista de la unién de la horma; del
corte a le plantille, segin uns secoién transversal. - - -

Figura 2, o5 una vista de la planta del conjunto ante~
rior en la parte de le puntere, preparada para la eplicacidn

delﬂSﬂeh‘,----------------q----..

Figura 3, o5 una vista endloga & 1@ enterior, oorres-

pondiéntaalatalonera.-----------------

Pigura 4, es una vista de una poroifn de dandeleta,

pPor su cara oexteriori, - - - -~ - I L - -

Pigura 5, s unt secoiln transversal de la bandelets,
Segin una linea V-V de la figure anterior: - - = =« « = = =

Figura 6, es una vista, en alzedo, de la puntera del
Q&lﬁ&dOthﬂinAdo. @ W W e me W & W e Wk W W W W e e s W O

Figurs 7, es una seocién longitudimal de la puntera
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raeyesentades en figura anterior.

Pigura 8, es une seoccién segin la linea VIII-VIII de
la fiéura Qnterior, — - = - = = c - e " " e - = - - - - -

Figura 9, es une seccién segln la linea IX-IX de la fi-

gura']..-a------------------o----

Pigura 10; es una vista en alzado de la talonere del

Figure 11, es una secoién longitudinal de la talonera
Tepresentads en £igure anteridre - - - = - = ~ - .- - a

Figura 12, es uns seociém segin la linee XII-XII de la

rigurall"--------QQQGQQ—-‘------.

Gon referencia & dichas figuras y & los ndmeroa que so=

‘bre las mismas indican cada und de las partes y dstalles del
“ealzado represeniaﬂ.o; sy descripoifn es como signe @ oonti-

moi&n. ------------- ” - o = m e @& - . 6 o o

18 operacidén inicial de montaje consiste en el scopla-
miento del corte 1, ya preparado oon anterioridad, & la
plentille 2 del calzado, con el oonourso de la hormz 3. Es-
ta operacifn tiene luger por pegddo del borde 4 de dicho cor-
te 1; por su oare interior, contra el borde de la cara ex-

terior de aquells plantilla B8, = = = « o =« a0 @ = = a = -

Bo le puntera y en la talonera dsl oalzedo; la ante-
rior operaciln se realiza ocon inolusibn de las oorrespone
4ientes plezas de refuerzo, ¢ sea el tope 5 y el contréae
fuerte -6, esi como del forro 7, de manera que lox bordes de
todoa estos elemsntos son recogidos y pegados entre las zo~

nas de unién entre corte 1 y plentilla 24 « » = = - < - =
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Seguidamente se efeoctda un raspado de la zopma infe- .
rior 8 del oontorno del corte 1, con el objeto de facilitar
1a aplicaoibn; por pegedo, de una dandelets 9, que sz una
tirs de gomm oruda de secoiln engular para permitir su edep~
tacién el referido oomtarno, Esta bandelsta © presents unos
relieves 10 que simulan los habituales pespuntes que ss

efectdan sn los 081zedos 0083408 — = = = = v = = o =« = -

En l1a opersoibn de fadricacifn inmediata tiene lugar
la aplioceoibn de una pieza laminar de goma orude, a modo de
tiras 11, que rellenan el espaocio intsrior de la planta,
fomado por la plantilla 2 y el borde del corte 1, con lo
que se mantiens el nivel inferior de'l oon junto odtenido has~

t&eatemmnto'---.------n----.-—-..--

I2 insorporacién del piso 12 se realiza ep 1a préxi-
ng fase, para lo oual se encols la plente y el piso, y se
aplios este ocontra aquella oon suxilic de prensado; com lo

qus s¢ logra el oconjunto completo de la pieza de calzado,

Pars ocnseguir la oomp.iom splidarizeoién de los di-
versos elementos mencionados, se sfeota una cperscién por
is oual el oalzado e85 introducido en un autoclave, pare
sufrir un tratamiento térmico Que llsge a obtener la vuloe~
nizacién de loe adhssivos y de los artfculos de goma oruda,
0 se& la bandeleta ¢ y las tiras 11, con lo que se obtiens
la formaoibén de un solo blogue entre 10s elementos compo-
nentes del calzado, es deoir: oorte },plentilla 2, tiras
11, vandeleta 9 y Plso 1B: @ = = « w v v w v = = = = & o

Unea dltimx operacién de acabado comporta unsg acoidn
de desvirado del sobrante del contorno del piso 12, asi
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como un lujado y finizaje exterior del corte l, - - = &°<'a

Ia bandelete ¢ adarca el ocontarno del calzado exoepto
en la parte recayente junto al taldn 13: Bste talén, que
estd integrado en el piso 12 realizedo por moldec en material
sintético ligero, presenta unos relieves o rayados laterales
14 que imitan las t{picas fisures que se forman en los tacones
des ouerec, entre las diversas oapas de dicho material que lo

1nte8m;-----".------.------------

Habiendo desorito suficientemente las carasteristioas,
ventajas y realizacifn delprocedimiento sezln la presente
Patente; debe hecerse constar, en resimsn, que en la misms
podrén introducirse cuantas variantes de detalle 1a experien-
oia y l& prdotica puedan aconssjar, en ouanto a dimensiones,
nimero de piezas integrantes y materialsa ampleedos para
ellas, forma de aéophmionto mituo y demés cirounstancias eo-
cesorias, siempre que con ello no se desvirtde su esenoialidedq, .
que €5 1a gque 86 conoreta en la primera de las reivindiocaoio-
nes que siguen, ya sea considerades aisnaahonte, ya sea oonsi-
derade junto con une o varias de las ruvzndxoacioﬁes restan=-

teg'-'-——'--- ------- - e e o wm W e - A wm w w = -

) ) N O T & _
Se dsclaren de novedad y propiedad para Egpafia y to-

dos sus territorios y plezas do seberania, las sigulentes:

REIVINDIGAGIONES

WM W TIMM 22D IWBRDTD

1.~ Procedimiento para la febricacibén de oalzado, oa=-
racterizado pa el hecho de que colosado el corte y 1a plane
t1lle sodbre le horie, se procede al pegado de la parte infe-
rior de aquel sobre ésta; 81 tiempo que en la puntera se re-



Ry

145,

150.

155,

180.

165,

g9 y se pega el ocntrafuerte y el forre, raspéndose seguldae

mente toda 12 superficie exterior sobre la qus 8e montan
por pegade los dos laterales interiores de la bandelsta,
tras lo cual, ez 1s parte interior de la plants del conjun~
t0, S¢ pegd una tire de gome em orudo, proocediéndose segui~
demente &)1 encoledo Ge dioh& planta y del piso, y al pega~
g0 a preaibn de) dltimo sobre la primere, pars finalmente
someter el conjunto a una operacién de vulcanizado, que
8s0c¢ie intimamertte 188 partes de gomR en orudo y todo el

pegﬂdo.-cn-----o----A---Q--oﬂo--

2.~ Precodiniento pera la fabricecidn de calzedo, se-

‘gin 1a entericr reivindieacifn; ceracterizado por el he-

cho de que la bandeleta esté oonstituide por un perfil an-
gular de gome en orudo, que; por su oara exterior, se le
ha grabadec une serie de relieves qie determinan umh & mAe

" nera de disposioiln 40 008180) @ « v ¢ e c c m @ w - o -

8.~ Procedimiento pare la febriceécidn de oslzedo, se~
gln las anteriores reivindicasiones, caracterizado por el
hecho de que el pisn, realizado por moldeo de materiales
sintéticos ligercs, comprende en une sole pieza la suela,
el enfrague y el tacln, detemindndose en este filtimo unos
ligeros relleves periféricos y paralelos entre sf, - - - -

4.~ "PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE CAIZADO". =

_ Todo ello tal ¥y como se dessribe y reivindica en 1a
presente manorie que consta de ooho hojas, folimdes y
mecanografiedas por uns sols de sus oaras, y de dos 14~
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minsa de dibujos que la ilustran.
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