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la presente memorie descriptiva tiene como fin la de
cleracidn del objeto sobre el cusl ha de recaer el privilegio=-
de explotacidén industriel y comercisl exclueivo en el territo-
rio nzcional de un Modelo de Utilidad de =scusrdo con lea vigen=
te Legislacidén sobre Propiedad Industrial, que como el enuncig
do indica, se trata de "DISPOSICION PERFECCIUONADA EN VALVULAS-
ACCIONADAS POR BIMETAL PARA PLANCHAS DE VAPOR". °
‘ Todas les planches que generen Vepor como une ayuda=-

& la operacidén de planchado, disponen generalmente: ° .

De une cémara de veporizecidén en donde se genere el-
vapor, que esté situada en la suela de la plancha ¥y cue recibe

el calentamiento de la (s8) resistencia (s); de un depési@o.gi-

tuado en la parte superior, que almacena el agua que va é?éé}-

suninistreda e la cémare de vaporizacidn y de un conducio‘de -

paso del sgua del depdsito a la cémare de veporizecidn. s ¢

Ee conocido el hecho 4e gque en el conducto de paso =
del ague, del depdsito a la cémers de veporizacidn, se intercg
le una vélvula de goteo pera cerrer 0 ehrir el conducto & VO==-
lunted.

Pembién es conocido el hecho de utilizar una vélvula
de goteo, caracterizada vor estar en unidn de contzcto un bime
tel fijedo por un ledo a la cémera de vaporizecidén cuyo movi--
niento de veriecidn de forme, se desarrolla en éngulo recto -
con el eje del cuerpo de le valvula, ¥ en este sentido existe-

le Patente de Alemenia Federel P 2936812.
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El objeto del presente invento es el de automatizar-
el que el egua no pase & la cémara de vaporizacidn haste que -
ésta no haya elcanzado le temperatura suficlente para efectuar
la vaporizacidén, con objeto de evitar que la plancha expulse =
ague en lugar de vepor. Esta mejora introducide en le vélvule-
de goteo consiste esencialmente; en un eje de cierre que el -
desplazerse en vertical sobre el asiento de la vélvula, spfre o
cierra dichs védlvule con un extremo, teniendo su extremo con—
trario fijedo a una pieza porita-eje, estando determinada:.ﬂ..a'. ‘-
actuacidn del eje, vor los elementos siguientes:

Un mando exterior que puede hacer girer la pieza per=—

ta-e je ¥y su eje. . 2%

Une prominencie lateral existente en la pieza poxrta-

*

-eje-

« 80
[ ] e &

Una pieza de accionamiento con configurecidn eﬁ'ﬁu&g
te, que en su perte inferior termina en dos pequefios oilindros
pasadorees verticales y en la perte superior de esta piezae exis
te una prolongecidén de seccidén en plante en corons circuler y-
seccidn lateral inclinsds, dando origen a une especie de leva-
de vaso que por su orificio central puede ser atravesada por -
la pieza porta-eje pero no edmite el paso por este orificio de
la prominencia leteral de la.pieza porta-eje.

Dos 1léminas bimetdlicas situedas sobre la cémara de-
veporizacién y sobre ceda une de las cuales se spoya cada uno-

de los cilindros ée la pieza en puente.
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Todo lo cuel hace, que la epertura de la vélvule es-
té determinada, tantd por la ectuacidn de los dos bimetales co
mo por la posicidn anguler de le pieza porta-eje con respecto-
de la superficie circunferenciel inclinada de la leva de vaso=

de la pieze en puente.

Pera comprender mejor le natureleza del presente in-

‘vento, en el plano sdjunto hecemos una representacidn esgi?mé-

tica de su utilizecidn, no siendo en absolute limitativa y sug
ceptible por ello de las modificaciones accesories que nd-altte

ren las carecteristicas esencieales.

La figura 1 es una viste esquemética en perspectiva-

en la que se muestran los elementos cue componen la invencién-

¥ su situscidn en la plencha, para uns mejor observacidn de.., =

los mismos se han seccionzdo los tsbiques interiores cue sepa-

ran los distintos recintos. . et

Le fizura 2 es una vista lateral de los elementos re
presentedos en le figura 1, cuando la plencha estd en posicidn
de trabajo pero no ha alcenzado todavia le termperetura adecua
da pera la vaporizacidn y la vélvule esté cerrade; en un deta-
lle amplisdo de esta figura se representa la posicidén del e je-
de clerre respecto del esiento de vdlvula.

La ficura 3 es la misme vista de le figurs 2 pero -
cugndo se ha alcanzedo o rebesado le tempersture minims necesg
ria pare la vaporizecidén y la vélvuia esta abierta; igualmente

en su detalle ampliado se representa le posicidn del eje de =
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cierre separado del esiento de la vélvula.

Las figures 4 ¥y 5 son croquis esquemdticos de la po-
sicidén y actuacidn de los elementos, cuando la pieza porta-eje
tiene su prominencie girada & le posicidn de trabejo, y de =
ellas le figure 4 muestra la valvinla cerrsda y la figure 5 la=-
vdlvule abierta. La seccidn de la leva de vaso (12) de estas -
figuras esté dade por la linea indiceda (21~21) en la figide -
9.

las figuras 6 y 7 son croquis esqueméticos de lg o=

sicidn y sctuacidn de los elementos cuando la pieza porta-eje-
tiene su prominencia gireda & le posicidn de cierre o planche-

do en seco y entonces le deformacidn por el cc=lor de los.bige-

e 8
.
LYY

tales no produce la apertura de la vélvula.

Le figura 8 es un croguis esquemdtico de la pog&ﬁiﬁn
v sotuacidén de los elementos cuando la pieze porta-eje tiéée:-
ls prominencie girede & la posicidn de "autolimpieza", posi---
cidn en le cual, la vélvule siempre esté totelmente abierta, -
incluso con los bimeteles en su posicidn mds baja.

le figura 9 es una representacidén esguemgtice en =
perspectiva de le leva de vaso para syudar e apreciar sus su—
perficies inclinades y pera sefialar el eje (21-21) por el que-
se ha dedo la seccidn que se represente en les f;guras 4 8 T

En los dibujos aeperscen sefialades las referencias si

guientes:

1.= Depdsito de zgua
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2.~ Cémera de vaporizecidn

3¢= Eje de cierre

4.~ Asiento de vdlvula

5.= Extremo delentero del eje (3)
6.~ Pieze porta-eje

T7.= Prominencia lateral

8.~ Mando exterior o°
9.= Pieza en puente

10.— Cilindro passdor de la pieze (9) R
11.~ Cilindro passdor de le pieze (9)
12.~ Leva de wveso ot
13.~ Superficie inclinsda de la leva (12)

14~ Lémins bimetdlice

15.= lamina bimetdlica ceee

16.~ Resorte et

17.= Tepa de la cémara de veporizacidn

18.~ Tabique superior

19.= Disco eldstico

20.~ Superficie inclinede de le leve (12) para le po=

gicién de "autolimpieza

21.~ Indicativo de seccidn

Segiin nuestro invento, el caso de ague en el depbsito
(1) a la cémera de vaporizacidn (2) se efectie & través de una
vélvula, que estd compuesta por el elemento estético del asien

to (4) de la vélvule y el elemento desplazable que es el eje =
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de cierre (3) que con su extremo delantero (5) cierra o ebre =-
le vélvula el desplazerse verticalmente.

El eje de cierre (3) en su extremo opuesto va fijado
en unz pieza porte-eje (6) cilindrica huece y que en su super-
fieie latersl posee une prominencie (7) que sobresale destaca-
damente en sentido radigl. Cualguier movimiento longitudinel o
de giro que reelice la pieza porte-sje (6) es igualmente.égql;
zedo por el eje de cierre (3).

Superiormente, la pieze porie-eje (6) va gcoplgea’al
mando exterior (8) en el que encaja telescopicemente como se =
aprecia en las figuras 4, 5, 6 ¥ 7, ¥y con la particularided de '

L N N

gue el enceje es rigido en sentido de giro pero desplazahlg.en

sentiéo exiel ¥y con cerdcter sldstico por la existencia de,nn-

resorte (16) entre ol enceje telescdpico de estes piezas..fste
resorte asegura que el extremo delantero (5) dei eje de é&é&%e
(3) avoye contra el asiento de védlvula (4) cerrendo el paso -
del szus, o bien, que la prominencia (7) del vorte-eje (8) an3
yo sobre le superficie circunferencial inclinsde (13) de la =
leva de veso (12), esiando en este Wltimo supuesto, le vélwvula
de peso (4) més o menos abiertea.

Bste apertura de le vélvule de paso (4) se verifica-
e trevés de la intervencidn de la pieze en puente (9) que en -
su parte inferior tiene dos petas terminadas en un pasador ci-
1fndrico ceda une (10 y 11) los cumles apoyan respectivemente-

sobre dos léminas bimetdlices (14 y 15) situades sobre le tape
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(17) de la cémere de veporizecidn (2).

Ia pieze en puente (9) tiene en su parte superior
una prolongecién de seccidn en corons circuler y laterel incli
nedo que configurz une levae de vaso (12) que posee una superfi
cie circunferencial inclinsde (13), ¥y un orificio centrel de -
seceidn tel que permite el libre peso de la pieze porie-eje -
(6), vero no el paso de le prominencie laterel (7) que QEéQQ -
gitusda en vertical sobre le superficie circunferenciel incli-

nade (13) de la leve de veso (12). e

Si colocamos el mendo exterior (8) en la posicidn ex
trene de "produccidn de vepor" corresponderd a une posicidn ge

..Ogl

giro de le pieza porte-eje (6) como le representsda en las.£i-
gures 2, 3, 4 ¥y 5, ¥ en elle la prominencie leteral (7) qﬁéé;r
eituede sobre la superficie inclinsde (13) de le leve (1é)f€;—
eu punto més elto y entonces ls vélvule se mentendrd ceré&&;:—
mientres le plancha esté fris, por estar los bimeteles (14 y -
15) en su posicidén més beja (figuras 2 y 4); pero el celenter-
ge los bimeteles (14 y 15) empujarédn sobre los respectivos ci-
linéros (10 y 11) ¥y eleverén ls pieze en puente (2) que con le
leva (12) desplazeré le prominencie latersl (7) de le pieze =
porte-eje (6) solemente en el caso de que le tempersture see -
le sdecusda pare la veporizacidén (en cmso de qué no se alcanzg
se este temperature, ls leva (12) no llegarie & desplezar les -

prominencia laterel (7) y, por lo tanto, no asbriria el paso -

del egua) y comprimiendo el resorte (16) moveréd en verticel el
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eje de cierre (3) que &l sepaerarse del esiento (4) abrird el =-
peso del egua y se produciré vepor; esta posicidn de los ele-—
mentos es le representesde en les figures 3 y S.

El uso de los bimetales (14 y 15) en disposicidn dig
metrel junto con la configuracion en puente de la pleza (9); -
asegure un esfuerzo equilibredo y potente, iddneo pare vencer-

le resistencie de les piezas. .E?“
Si colocamos el mendo exterior (8) en la otra posi--
cidn extreme de "ecierre o plenchesdo en seco', tel y como&§§:pg
presente en les figures 6 y T, le pieza porta-eje (6) hafgiéa—
do y le prominencie leteral (7) quede situeda sobre el puntp -
més bajo de la superficie inclinede (13) de la leve (12), ap -
este cago le vélvule se mentendré cerrede no solemente c&gﬁéo-

la plenchs estéd fria (figura 6) sino incluso cuendo esté Cp=—-
liente (fizura 7), ya que los bimeteles (14 y 15) el caléh%éb—
se empujarén y elevardn a le pieze puente (9) pero el desplazg
miento no seré suficiente pere que le leve (12) alcance & empu
jer & la prominencis leterel (7) de la wieze porte-eje (6), y-
en consecuencie el eje de cierre (3) continverd cerrendo el -
esiento (4) de le vélvulea.

Este posicidn es especielmente Wtil pues permite que
incluso con la plancha caliente, si deseamos interrumpir le ge
neracidén de vapor, pere el "plenchado en seco" por ejemplo, o
demos hecerlo a volunted.

Evidentemente, edeméds de estes dos posiciones extre-

e

|
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mes descrites, con el mendo exterior (8) pueden regulerse toda
una serie de posiciones intermedies en lzs que le prominencie-
leterel (7) queda & distintes distencias de la superficie (13)
de la leve (12) y que corresponderén & producciones de vapor =
distintas pera un grado de deformecidén de los bimeteles (14 y-
15) y (en definitive pera una temperatura) esto nos permite -
que la generacidn de une cuentia de vepor no depende exg%gqivg
mente de le tempersture, pera que, segin el tipvo de tejido de-
la rope & vlancher podamos regular el flujo de veapor oué-désea

0oS.

Si colocamos el mendo exterior (8) en la posicidy de

"autolimpieze', tal y como se represente en la figure Bh.la, -

pieza porte~eje (6) ha girado y le prominencie laterel (75 £19

ye en le superficie (20) de la leva de veso (12), en est¢’.gaso

le vélvule siempre se mentendré totelmente abierta sea cudl® -

sea le temperatura de le pleancha pues eunque los bimeteles (14
¥ 15) modifiquen le vosicién de la pieza en puente (9) & tra=-
vée de los pesedores (10 y 11) la posicidén reletive del eje de
cierre (3) respecto Ge le vélvula (4) serd tal que el extremo=
(5) del eje de cierre (3) nunce llegersé & cerrer el paso e =
sgua de le vélvula (4).

Parg eyuder a un paso mas efinedo del ‘flujo de agua,
el extremo delantero (5) del eje de cierre (3) termins en un -
rebaje leterel o cheflén de menor seccidn, tel y como se apre-

cia en los detalles empliedos de las figuras 2 y 3.
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Tembién en esos detalles amplisdos de les figures 2-
¥y 3 se observa que el esiento de védlvule (4) metélico, pare -
conseguir una buena superficie de asiento, ve montedo sobre un
disco eléstico (12) de meteriml eintético que con sus prominen
cies circulares superior e inferior se ajusta estancemente con
tre lzs superficies de le tepa (17) de le cdmesra de veporiza—-
cién y del tebique (18) superior. .E:'-

. Le figura 9 en perspective, nos syuda a sprecigr, -
que exn la leva de veso (12) existen dos superficies incl?nggas
(13 ¥ 20) de ellas, le superior inclinada (13) es la gue inter
viene en les posiciones de trabajo que han sido descritas en -

les figuras 4 e 73 nientres que la otra superficie inclinede =

(20) interviene unicemente en la posicidn de "autolimpiezel, -
que he sido descrita en le figura 8. Psra una mejor inte{@?gmg
cidén de les figures 4 a 7, es de destacar que la seccidn 'dé. El.a
leva de veso (12) que en elles me ve, corresponde e le seccidén
dada por un plano verticel segiin le linea (21-21) de le figure
9.

Descrita suficientemente la naturaleza del presente-~
invento, ssi como su reslizecidén indusiriel, solo cabe efiadir-
gue en su coenjunto y pertes congtitutivas es posible introdu—
cir cembios de forme, materis y disposicidn, en cuanto teleg =
altersciones no supongen variecidn sustenciel del mismo.

El solicitente, &l amparo de los Convenios Interng—-

cionales sobre Propieded Industrisl, se reserve el derecho de-
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extender esta demende & los paises extranjeros, si fuerae posi=
ble, reivindicendo la misme priorided de le presente solicitud
NOTA

E) Nodelo de Utilided que se solicitea como nuevo en-

Espefia, por veinte afios, de scuerdo con la vigente Legislacidn

sobre Propiedsd Industriel, deberd recaer sobre "DISPOSICION -
PERFECCIONADA EN VALVULAS ACCIONADAS POR BIMETAL PARA PLAJGHAS

DE VAPOR", en todo de acuerdo con las siguientes:
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REIVINDICACIONES

18,.~ Digposicidn perfeccionsda en vélvulas acciona--
des por bimetel pere plenches de vapor, carecterizade porque -
el eje de cierre que (por su desplezemiento vertical sobre el=-
gsiento de le vélvule) abre o cierra ls vdlvula con uno de sus
extremos, solemente efectia le apertura cuendo la temperetura-
alcenzada en la cémere de veporizecidn es le edecumda paféfggg
ducir vepor, y evite, por lo tento, la posibilided de gque la =
plenche expulse gotes de egue en luzer cde vepor; este eje..de: -
cierre tiene su otro extremo fijedo a una pieze porta—ejé,.;s-
tendo deternineds le esctuscidn del eje, vor los elementos si--

guienter: wo merdd exierior que puede hacer girar la piega ,por
. Q.Q °
ta-eje > .o &je; uwne r.ouiunenecie leterel existente en la pléze

porta-eje; une vieze de eccionemiento con configurecidn e’’’ -

puente, cue en su perte inferior ternine en dos pequeﬁos‘bfiig
dros pesedorees verticeles y en la perte superior de este pieza
existe uns proloncecién de geceidn en plente en corona circu--
lar, ¥ seccidn leteral inelinsde, dendo origen & una especie =
de leve de veso que por su orificio centrel puede ser atravesz
de nor la pieze porte-eje, pero no sduite el paso por este ori
ficio de la prominencie leterel ée le pieze parte-eje; dos lé-
pinas bimetélices situedas encime de le cdmera de vaporizacidn
¥y sobre cede uns de las cuales se epoya uno de los cilindros -
de la pieza en puente; todo lo cuel de modo que la epertura de

la vélvule estéd determinade, tento por la sctusecidn de los dos
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bimeteles, como vor la posicidén anguler de la pieza porte-eje-
con respecto de la pieza puente.

28, Disposicién perfeccionade en vélvulas acciong=—
das por bimetel pare plenches de vapor, en todo de scuerdo con
la reivindicecidn primere, ceracterizeds porque en una.posi---
cidn engulaer extrems, la prominencia se situard sobre laz perte
més elevede de le superficie inclinsda de la leve Ge vasqilﬁa-
le zone destinede & reguler el ceuvdal de vepor) ¥y en este ce-
so, 8l elcanzar le cémare de vaporizacidn la temperaturasbqgkm
cusda pare efectuar la vaporizacién; los bimetales (por le de=-
formscidn que sufren con esie calentemiento) elevarén la pieze
en puenie que desplezara le pieza porta-eje, consiguiéndogg':-

con ello, que el eje ce cierre se separe del asiento de 1lee&8)

& =
sele

vule, zbriendo, por tanto, el peso del egue Gesde el depépitg-

e le cémere de veporizecidn; siendo éste, la posicidén de pro—
duocidén méxime de vepor.

38,= Disposicién perfeccionade en vélvulas acciong-—=-
des por bimetel pere plenchas de vepor, en todo de scuerdo con
las reivindiceciones primers y segunde, carscterizade porque -
en otra posicién enguler extreme le prominencie se situerd so-
bre le perte més baja de la superficie inclineda de la leve de
veso y a una distencias tel, que le elevecidn de le pileze en =
puente producide por la deformecidn por celentemiento de los -
bimeteles no llege & desplazer = la pieze porte-eje, y en con-

gsecuencie, el eje de cierre no se separs del ssiento de la V&l
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vule y, ror lo tento, el continmar cerrede la vélvule, no pese
egue del depdsito e la cémere de veporizacidn, siendo ésta le=-
posicidn de "cierre o plenchado en secoM.

4e,~ Digposicidn perfeccionsda en vélrulas scciona=——
das por biretal pars plenchaes de vapor, en todo de acuerdo con
lzs reivindiceciones primeras, segunde y tercere, caracterizade
porque en las posiciones engulares intermedies situedes gjtre-
las 608 posiciones extremas (segin reivindicsciones segunde y-
tercere), le rrominencie se situeréd en las pertes inﬁer@}@%gs—
de la superficie inclinede de la leva de veso (de ls zone des-
tineda e reguler el ceudel Ge vapor) y en este caso, &l glcan-

cer ls cémera de veporizacidn le tempersturs sdecuads paros, -

efectuer la veporizecidn, los bimetales (por le deformacidn -

que sufren con este celentamiento) elevarén la pieza en pusate
que desplezeréd lie pieze porta-eje, consiguiéndose con eliﬁi' -
que el eje de cierre se sepere del esiento de le vélvule, -
abriendo, por tento, diferentes secciones pare peso del egue =
desde el depdsito a le cémere de veporizacidn (esite peso del =
egua, ceré siempre en menor centided que le conseguide con le-
dieposicidén especificeda en le reivindicecidn segunde), siendo
éstas, les posiciones de produccidn de vapor en centidedes ve-
riebles en corresponiencie con la disposicidn aizuler de le -
prominencia.

58,= Dispocicidén perfeccionsda en vélvulas accione—-

dag por bimetal pare plenches de vepor, en todo de scuerdo con
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les reivindiceciones primere, segunda, tercera y cuerte, cerec
terizede porque en una posicidn anguler denominede “autolimpig
za", la prominencie apoye en les zone més elevada de le superfi

cie inclinede de la leve de veso (de la zone destinede a la

ugutolimpieza") lo cuel eleve £l eje de cierre e une posicidn-
t2l que en todo momento quede totelmente separedo del cierre -
de la vélvula y, por lo tento, queda totelmente sbierto éﬁ‘pa—
g0 del sgue del depdsito & la cémare de veporizeecidn, siendo =-

[ L]
ésta, le posicidn de "autolimpieza'. . o

68.- "DISPOSICION PLRFECCIONADA EN VALVULAS ACCIONA-
DAS POR BIKETAL PARA PLANCHAS DE VAPOR",

*
‘e swe

Segin quede sustencielmente descrito en le pregetie-

mer:orie descriptive que conste de diecisels hojes mecanogrefig

des por une sola cara acompeiiadas de sus correspondienteg ditou
LYY
jOS.




QFICINA DE INVESTIGACION AGRUPADA S.A 4 hoja hoja

Fig1

Escala variable

3059




QFICINA_DE INVESTIGACION AGRUPADA S.A

4_hojas hoja 2

3059

8-

12

FigZ

-----




QFICINA DE INVESTIGAC!ON AGRUPADA S.A 4 hojas hoja 3




OFICINA DE INVESTIGACION AGRUPADA S.A

4 hojas hoja 4

Escala variable
Madrid

3059




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



