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La presente memoria descriptiva tiene como f in  la  de 

claración del objeto sobre e l cual ha de recaer el priv ilegio - 

de explotación industrial y comercial exclusivo en el territo­

rio nacional de un Modelo de Utilidad de acuerdo con la  vigen­

te Legislación sobre Propiedad Industrial, que como el enuncia 

do indica, se trata de "DISPOSICION PERFECCIONADA EN VALVULAS- 

ACCIONADAS POR BIMETAL PARA PLANCHAS DE VAPOR".
***

Todas las  planchas que generan vapor como una ayuda-

a la  operación de danchado, disponen generalmente: *.
* *

De una cámara de vaporización en donde se genera e l-

vapor, que está situada en la  suela de la  plancha y que recibe

e l calentamiento de la  (s )  resistencia (s ) ;  de un depósito,pi-
*** *tuado en la  oarte superior, que almacena e l agua que va a &6r-  ̂ * * * +
* * w

suministrada a la  cámara de vaporización y de un conducto*d& -+ w w *
paso del agua del depósito a la  cámara de vaporización. **-* * 

Es conocido el hecho de que en el conducto de paso -  

del agua, del depósito a la  cámara de vaporización, se interca 

le  una válvula de goteo para cerrar o abrir el conducto a vo­

luntad.

También es conocido el hecho de utilizar una válvula 

de goteo, caracterizada por estar en unión de contacto un bime 

ta l fijado por un lado a la  cámara de vaporización cuyo movi­

miento de variación de forma, se desarrolla en ángulo recto -  

con e l eje del cuerpo de la  válvula, y en este sentido existe- 

la  Patente de Alemania Federal P 2936812.



El objeto del presente invento es el de automatizar- 

el que él agua no pase a la  cámara de vaporización hasta que — 

ésta no haya alcanzado la  temperatura suficiente para efectuar 

la  vaporización, con objeto de evitar que la  plancha expulse -) 

aguo en lugar de vapor. Esta mejora introducida en la  válvula- 

de goteo consiste esencialmente, en un eje de cierre que al -¡ 

desplazarse en vertical sobre e l asiento de la  válvula, a&pe o 

cierra dicha válvula con un extremo, teniendo su extremo con­

trario  fijado a una pieza porta-eje, estando determinada*lá * -  

actuación del eje, por los elementos siguientes:

Un mando exterior que puede hacer girar la  pieza.por­

ta -e je  y su eje.

Una prominencia latera l existente en la  pieza poeta-....
—eje* . . . .. . .

Una pieza de accionamiento con configuración en'puen 

te, que en su parte inferior termina en dos pequeños oilindros 

pasadores verticales y en la  parte superior de esta pieza exis 

te mía prolongación de sección en planta en corona circular y- 

sección latera l inclinada, dando origen a una especie de leva- 

de vaso que por su orific io  central puede ser atravesada por -  

la  pieza porta-eje pero no admite el paso por este orific io  de 

la  prominencia latera l de la  pieza porta-eje.

Dos láminas bimetálicas situadas sobre la  cámara de­

vaporización y sobre cada una de las cuales se apoya cada, uno- 

de los cilindros de la  pieza en puente.
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Todo lo  cual hace, que la  apertura de la  válvula es­

tá determinada, tanto por la  actuación de los dos bimetales co 

mo por la  posición angular de la  pieza porta-eje con respecto- 

de la  superficie circunferencial inclinada de la  leva de vaso- 

de la  pieza en puente.

Para comprender mejor la  naturaleza del presente in­

vento, en el plano adjunto hacemos una representación esquemá­

tica de su utilización, no siendo en absoluto lim itativa y sus

centible cor e llo  de las modificaciones accesorias que nó*<alte ** . * * *
ren las  características esenciales.

La figura 1 es una vista esquemática en perspectixa- 

en la  que se muestran los elementos oue componen la  invencieja- 

y su situación en la  plancha, para una mejor observación da. -
w * * *

los mismos se han seccionado los tabiques interiores que sepa-
* .  .

ran loa distintos recintos.

La figura 2 ea una vista latera l de los elementos re 

presentados en la  figura 1, cuando la  plancha esté en posición 

de trabajo pero no ha alcanzado todavía la  termperatura adecúa 

da para la  vaporización y la  válvula esté cerrada; en un deta­

l le  ampliado de esta figura se representa la  posición del e je -  

de cierre respecto del asiento de válvula.

La figura 3 es la. misma vista de la  figura 2 pero -  

cuando se ha alcanzado o rebasado la  temperatura mínima necesa 

r ía  para la  vaporización y la  válvula está abierta; igualmente 

en su detalle ampliado se representa la  posición del eje de -
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cierre separado del asiento de la  válvula.

Las figuras 4 y 5 son croquis esquemáticos de la  po­

sición y actuación de los elementos, cuando la  pieza porta-eje 

tiene su prominencia girada a la  posición de trabajo, y de -  

e llas  la  figura 4 muestra la  válvula cerrada y la  figura 5 la -  

válvula abierta. La sección de la  leva de vaso (12) de estas -  

figuras está dada por la  linea indicada (21-21) en la  figáha -

9.

Las figuras 6 y 7 son croquis esquemáticos de lq  *bo-. ..
sición y actuación de los elementos cuando la  pieza porta-eje- 

tiene su prominencia girada a la  posición de cierre o plancha­

do en seco y entonces la  deformación por e l c?lor de los.b iqe -
*.* *y * * *tales no produce la  apertura de la  válvula. ....
w * w

Le figura 8 es un croquis esquemático de la  posición
* e o

y actuación de los elementos cuando la  pieza portareje tiéñe*- 

la  prominencia girada a la  posición de "autolimpieza", posi­

ción en la  cual, la  válvula siempre está totalmente abierta, -  

incluso con loe bimetales en su posición más baja.

La figura 9 es una representación esquemática en -  

perspectiva de la  leva de vaso para ayudar a apreciar sus su—  

perficies inclinadas y para señalar e l eje (21-21) por el que­

so ha dado la  sección que se representa en las figuras 4 a 7.

En loa dibujos aparecen señaladas las referencias si

guiantes:

25 1 .-  D epósito de agua
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2. -  Cámara de vaporización

3. -  Eje de cierre

4. -  Asiento de válvula

5. -  Extremo delantero del eje (3 )

6. -  Pieza porta-eje

7. -  Prominencia la tera l

8. -  Mando exterior ***.# * +
9. -  Pieza en puente

10. -  Cilindro pasador de la  pieza (9 ) t*. *. *.
11. -  Cilindro pasador de la  pieza (9)

12. -  Leva de vaso

13. -  Sunerficie inclinada de la  leva (12) . ...
*.* ** * *..14. -  Lamina bimetálica ....
* w w 
* * * *

15. -  Lámina bimetálica . . . .. . .
16.  -  Resorte

17. -  Tapa de la  cámara de vaporización

18.  -  Tabique superior

19. -  Disco elástico

20. -  Superficie inclinada de la  leva (12) para la  po­

sición de "autolimpieza"

21. -  Indicativo de sección

Según nuestro invento, el caso de agua en e i deposito 

(1 ) a la  cámara de vaporización (2) se efectúa a través de una 

válvula, que está compuesta por el elemento estático del asien 

to (4 ) de la  válvula y el elemento desplazable que es e l eje -25
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de cierre (3 ) que con su extremo delantero (5) cierra o abre -  

la  válvula a l desplazarse verticalmente.

El eje de cierre (3 ) en su extremo opuesto va fijado  

en iuna pieza porta-eje (6) cilindrica hueca y que en su super­

f ic ie  la tera l posee una prominencia (7) que sobresale destaca­

damente en sentido radial. Cualquier movimiento longitudinal o 

de ¡giro que realice la  pieza porta-eje (6 ) es igualmente ¿6<ali 

zado por el eje de cierre (3 ).

Superiormente, la  nieza porta-eje (6) va acoplgája'-el
.  * *

mando exterior (8 ) en e l que encaja telescópicamente como se -

aprecia en las figuras 4, 5, 6 y 7, y con la  particularidad.de

que e l encaje es rígido en sentido de giro pero de aplazadle*.en.
*  *

sentido axial y con carácter elástico por la  existencia de.Rn-
+ + *

resorte (16) entre e l encaje telescópico de estas piezas.J&g&e
* . *

resorte asegura que e l extremo delantero (5 ) del eje de ciérre 

(3 ) apoye contra e l asiento de válvula (4 ) cerrando e l paso -  

del agua, o bien, que la  prominencia (7) del porta-aje (6) apo 

ye sobre la  superficie circunferencial inclinada ( 13) &e la  -  

leva de vaso (12), estando en este último supuesto, la  válvula 

de paso (4 ) más o menos abierta.

Esta apertura de la  válvula de paso (4) se verifica - 

a través de la  intervención de la  pieza en puente (9 ) que en -  

su ¡parte in ferior tiene dos patas terminadas en un pasador c i­

lindrico cada unA (10 y 11) los cuales apoyan respectivamente- 

sobre dos láminas bimetálicas (14 y 15) situadas sobre la  tapa
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( 17) de la  cámara de vaporización (2 ).

La pieza en puente (9 ) tiene en su parte superior -

una prolongación de sección en corona circular y la tera l in d i

nado que configura una leva de vaso (12) que posee una superfi

cié circunferencial inclinada (13), y un o rific io  central de -

sección ta l que permite e l lib re  paso de la  pieza porta-eje -

(6 ), pero no el paso de la  prominencia la te ra l (7) que oue&a -"***
situada en vertica l sobre la  superficie circunferencial inc li­

nada (13) de la  leva de vaso (12). !- **
. .*

Si colocamos el mando exterior (8 ) en la  posición ex

trema de "producción de vapor" corresponderé a una posición .de
* * * . } *

giro de la  pieza porta-eje (6 ) como la  representada en la s .fj.-
* * \  *

garas 2, 3) 4 y 5, y en e lla  la  prominencia latera l (7 ) queda-
*  *  *

situada sobre la  superficie inclinada (13) de la  leva (I2)^ea-
* * <4

su punto más alto y entonces la  válvula se mantendrá cerr^cta*- 

mientras la  plancha está i r la ,  por estar lo s  bimetales (14 y -  

15) en su posición más baja (figuras 2 y 4 ); pero a l calentar­

se los bimetales (14 y 15) empujarán sobre los respectivos ci­

lindros (10 y 11) y elevarán la  pieza en puente ($) que con la  

leva (12) desplazará la  prominencia la tera l (7) de la  pieza -  

porta-eje (6 ) solamente en e l caso de que la  temperatura sea -  

la  adecuada para la  vaporización (en caso de qué no se alcanza 

se esta temperatura, la  leva (12) no lle ga ría  a desplazar la  -  

prominencia la te ra l (7) y, por lo tanto, no abriría el paso -  

del agua) y comprimiendo e l resorte (16) moverá en vertical a l
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eje de cierre (3) que al separarse del asiento (4) abrirá el -  

paso del agua y se producirá vapor; esta posición de los ele­

mentos es la  representada en las figuras 3 y 5.

El uso de los bimetales (14 y 15) en disposición dia 

metral junto con la  configuración en puente de la  pieza (9 ), -  

asegura un esfuerzo equilibrado y potente, idóneo para vencer­

la  resistencia de la s  piezas. I*..* **
Si colocamos e l mando exterior (8 ) en la  otra posi­

ción extrema de "cierre o planchado en seco", ta l y cono^pé*re
. *.* *"

presenta en las  figuras 6 y 7, la  pieza porta-eje (6 ) ha gira­

do y la  prominencia la te ra l (7 ) queda situada sobre e l puntp -

más bajo de la  superficie inclinada (13) de la  leva (12), ap -
* *  *

este caso la  válvula ge mantendrá cerrada no solamente cuando-
* * *

la  plancha está f r ía  (figura 6) sino incluso cuando estájeai—
* . *

líente (figura 7 ), ya que los bimetales (14 y 15) a l calehtár- 

se empujarán y elevarán a la  pieza puente (9 ) pero e l desplaza 

miento no será suficiente para que la  leva (12) alcance a empu 

jar a la  prominencia la tera l (7) de la  pieza porta-eje (6 ), y- 

en consecuencia e l eje de cierre (3) continuará cerrando el -  

asiento (4) de la  válvula.

Esta posición es especialmente ú t il pues permite que 

incluso con la  plancha caliente, si deseamos interrumpir la  ge 

neración de vapor, para e l "planchado en seco" por ejemplo, po 

demos hacerlo a voluntad.

Evidentemente, además de estas dos posiciones extre-

__________________________________________________________________________!______________________

23
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mas descritas, con el mando exterior (8 ) pueden regularse toda

mu* aerie de posiciones intermedias en la s  que la  prominencia-

la tera l (7) queda a distintas distancias de la  superficie (13)

de la  leva (12) y que corresponderán a producciones de vapor -

distintas para un grado de deformación de los tímeteles (14 y-

15) y (en definitiva para una temperatura) esto nos permite -

que la  generación de una cuantía de vapor no dependa excltep-va

mente de la  temperatura, para que, según e l tipo de tejido de-

la  ropa a olanchar podamos regular el f lu jo  de vapor qud*ji&sea
. ***

nos.

Si colocamos e l mando exterior (8 ) en la  posición de * *****
"autolimpiesa", t a l y como se representa en la  figura 8,. la, -

pieza porta-eje (6 ) ha girado y la  prominencia la tera l (7^/japo
* * *

ya en la  superficie (20) de la  leva de vaso (12), en est$\qaso 

la  válvula siempre se mantendrá totalmente abierta sea ctiál* 

sea la  temperatura de la  plancha pues aunque los bimetalee (14 

y 15) modifiquen la  posición de la  pieza en puente (9 ) a tra­

vés de los pasadores (10 y 11) la  posición relativa del eje de 

cierre (3) respecto de la  válvula (4) será ta l que e l extremo- 

(5 ) del eje de cierre (3) nunca llegará a cerrar el paso de -  

agua de la  válvula (4).

Para ayudar a un paso más afinado del flu jo  de agua, 

el extremo delantero (5) del eje de cierre (3) termina e n u n -  

rebaje latera l o chaflán de menor sección, ta l y como se apre­

cia en los detalles ampliados de las figuras 2 y 3*
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También en esos detalles ampliados de las  figuras 2- 

y 3 se observa que el asiento de válvula (4) metálico, para -  

conseguir una buena superficie de asiento, va montado sobre uní 

dieco elástico (19) de material sintético que con sus prominen 

cías circulares superior e in ferior se ajusta estancamente con] 

tra las  superficies de la  tapa (17) de la  cámara de vaporiza­

ción y del tabique ( 18) superior. .t***

* La figura 9 en perspectiva, nos ayuda a apreciar, -

que en la  leva de vaso ( 12) existen dos superficies inclinabas 

(13 y 20) de e lla s , la  superior inclinada (13) es la  que ínter 

viene en las posiciones de trabajo que han sido descritas en -

la s  figuras 4 a 7; mientras que la  otra superficie inclinada -
***( 20) interviene únicamente en la  uosición de "autolimpieza.% -

* * * *que ha sido descrita en la  figura o. Para una mejor interpreta 

eión de les figuras 4 a 7, es de destacar que la  sección dé la  

leva de vaso ( 12) que en e lla s  se ve, corresponde a la  sección 

dada per un plano vertical según la  linea ( 21- 21) de la  figura 

9.

Descrita suficientemente la  naturaleza del presente- 

invento, así como su realización industrial, solo cabe aRadir- 

que en su conjunto y partes constitutivas es posible introdu—  

c ir  cambios de forma, materia y disposición, en cuanto tales -  

alteraciones no supongan variación sustancial del mismo.

El solicitante, a l amparo da los Convenios Interna­

cionales sobre Propiedad Industrial, se reserva e l derecho de-
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extender esta demanda a los países extranjeros, si fuera posi­

ble, reivindicando la  misma prioridad de la  presente solicitud

N O T A

El Modelo de Utilidad que se so lic ita  como nuevo en- 

EspaSa, por veinte años, de acuerdo con la  vigente Legislación  

sobre Propiedad Industrial, deberá recaer sobre "DISPOSICION — 

PERFECCIONADA EN VALVULAS ACCIONADAS POR BIMETAL PARA FLACHAS
* n *

DE VAPOR", en todo de acuerdo con las siguientes:

* e ***
++

+ *** 
+ * * * **
# e e e ' a e
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R E I V I N D I C A C I O N E S  

16. -  Disposición perfeccionada en válvulas acciona­

das por bimetal pera planchas de vapor, caracterizada porque -  

e l eje de cierre que (por su desplazamiento vertical sobre e l -  

asiento de la  válvula) abre o cierra la  válvula con uno de sus 

extremos, solamente efectúa la  apertura cuando la  temperatura-

alcanzada en la  cámara de vaporización es la  adecuada par&'j^po
*  + *

ducir vapor, y evita, por lo tanto, la  posibilidad de que la  -

plancha expulse gotas de agua en lugar de vapor; este ejg.ds. -
*  *  * *

cierre tiene su otro extremo fijado a una pieza porta-eje, es­

tando determinada la  actuación del eje, por loa elementos si—

guíente?; ua aanáo exterior que puede hacer girar la  plega.por
*.* *

ta-eje y ju aje; ana ptjuluencia latera l existente en la  pígza
* * *

porta-eje; una pieza de accionamiento con configuración e&**,*,-
* * *

puente, que en su parte in ferior termina en dos pequeños T3illn 

ároe pasadores verticales y en la  parte superior de esta pieza 

existe una prolongación de sección en planta en corona circu­

la r , y sección la te ra l inclinada, dando origen a una especie -  

de leva de vaso que por su o rific io  central puede ser atravesa 

da por la  pieza porta-eje, pero no admite e l paso por este orí 

f ic io  de la  prominencia la tera l de la  pieza porta-eje; dos la ­

minas bimetálicas situadas encima de la  cámara de vaporización 

y sobre cada una de las cuales se apoya uno de los cilindros -  

de la  pieza en puente; todo lo  cual de modo que la  apertura de 

la  válvula está determinada, tanto por la  actuación de los dos

\
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bimetales, como por la  posición angular de la  pieza porta-eje- 

con respecto de la  pieza puente.

2B.- Disposición perfeccionada en válvulas acciona­

das por bimetal para planchas de vapor, en todo de acuerdo oon 

la  reivindicación primera, caracterizada porque en una posi­

ción angular extrema, la  prominencia se situará sobre la  parte 

más elevada de la  superficie inclinada de la  leva de vasQíItte- 

la  zona destinada a regular e l caudal de vapor) y en este ca­

so, a l alcanzar la  cámara de vaporización la  temperatura'hae?— 

cuada para efectuar la  vaporización, los bimetales (por la  de­

formación que sufren con este calentamiento) elevarán lajgippa

en puente que desplazará la  pieza porta-eje, consiguiéndose**-
*..*

con e llo , que e l eje de cierre se separe del asiento de larval
. . * *

vula, abriendo, por tanto, el paso del agua desde e l depósito-
**+ *

a la  cámara de vaporización; siendo ésta, la  posición de pro—  

dueeión máxima de vapor.

3&.- Disposición perfeccionada en válvulas acciona­

das por bimetal para planchas de vapor, en todo de acuerdo con 

la s  reivindicaciones primera y segunda, caracterizada porque -  

en otra posición angular extrema, la  prominencia se situará so­

bre la  parte más baja de la  superficie inclinada de la  leva de 

vaso y a una distancia ta l, que la  elevación de la  pieza en -  

puente producida por la  deformación por calentamiento de los -  

bimetales no llega  a desplazar a la  pieza porta-eje, y en con­

secuencia, e l eje de cierre no se separa del asiento de la  val



vula y, por lo tanto, a l continuar cerrada la  válvula, no pasa 

agua del depósito a la  cámara de vaporización, siendo ésta la -  

posición de "cierre o planchado en seco".

46. -  Disposición perfeccionada en válvulas acciona­

das por bimetal para planchas de vapor, en todo de acuerdo con 

la s  reivindicaciones primera, segunda y tercera, caracterizada 

porque en las posiciones angulares intermedias situadas éntre­

las dos posiciones extremas (según reivindicaciones segunda y-

tercera), la  prominencia se situará en las partes intermedias-* * +
de la  superficie inclinada de la  leva de vaso (de la  zona des­

tinada a regular el caudal de vapor) y en este caso, a l alcan­

zar la  cámara de vaporización la  temperatura adecuada para*. -
* * *efectuar la  vaporización, lo s  bimetales (por la  deformación. -a * +

. ,  ****
que sufren con este calentamiento) elevaren la  pieza en puente

1 *
que desplazará la  pieza porta-eje, consiguiéndose con ello*, -  

que e l eje de cierre se separe del asiento de la  válvula, 

abriendo, por tanto, diferentes secciones para paso del agua -  

desde el depósito a la  cámara de vaporización (este paso del -  

agua, será siempre en menor cantidad que la  conseguida con In­

disposición especificada en la  reivindicación segunda), siendo 

éstas, las posiciones de producción de vapor en cantidades va­

riab les en correspondencia con la disposición angular de la  -  

prominencia.

56.- Disposición perfeccionada en válvulas acciona—  

das por bimetal para planchas de vapor, en todo de acuerdo con
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la s  reivindicaciones primera, segunda, tercera y cuarta, carao

terizada porque en una posición angular denominada "autolimpie

za", la  prominencia apoya en la  zona mas elevada de la  superfi]

cié inclinada de la  leva de vaso (de la  zona destinada a la  -¡

"autolimpieza") lo  cual eleva a l eje de cierre a una posición-

ta l que en todo momento queda totalmente separado del cierre

de la  válvula y, por lo tanto, queda totalmente abierto gt**pa-

so del agua del depósito a la  cámara de vaporización, siendo -

esta, la  posición de "autolimpieza"* *l'**.*

63.- "DISPOSICION PERFECCIONADA EN VALVULAS ACCIONÂ

DAS POR BIHETAL PARA PLANCHAS DE VAPOR"*

Según queda sustancialmente descrito en la  pregqtfhe-
****

memoria descriptiva que consta de dieciseis hojas mecanografía
. ** *

das por una sola cara acompañadas de sus correspondiente^ d3/bu 

jos.
* *
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