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MEMORTIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ESPANA A FAVOR
DE DPN LUCTANO EARCH AMOROS, DE NACIONALIDAD ESPAROIA, RESIDEN= |
T8 EN BARCELONA, Santa Filomena 3.
so0bre,
PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE BUZONES
HETALICOS,
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La presente solicitud tiene por objeto garantizar el derecho,

" a la fabricacidn y explitacidén en exclusiva para Espefia, sobre
/

la patente en curso por Perfeccionamientos introducidos en la
fabricacién de buzones postales metdlicos, encaminados a facili-
tar easte aspecto de prolfuccidén metdlurgica con el fin de crear
normas de simplificacibn que permiten alcanzar el enorme volémen:
productivo a que se estd viendo forzaeda este inmediata aplice~
cidn,

las variedades de buzén individual y mdltiple realizaeda con:
sujecidn a los perfeccionemientos de que vamos a tratar, estdn
presididas por la formacién de cuerpos compuestos, que lo son
por medio del montaje de plezas prefabricadas en serie, obteni-
das por estampado y troquelmdo, de igual manera que todas las
junturas de elementos colindantes se efsctdan por soldadura, asf!
como las partes sometidas & movimignfo articular ban sido resuel

tas por medio de ejes-pasadores cuye retencidn es obtenida por

roblonado de precigidn, excluyendo asf el uso de las arcéicas y

ahtiecondmicas bisagras.

Por e8llo, la caracteristica esencial del perfeccionamiento
radics en'la composicién por acoplsmiento de piezas diversas de
un cuerpo, que comprende una puerta practicesble y cuys srticula-
cibn se realiza por la insercién de una varills conr los extrgmoa
ahuecados, la cual pasa de lado & lado de la base de la hoja bas
culante reforzende su propia rfgidez.

Con objeto de dar una ided exacta de la naturaleza del
perfeccionamiento, se acompafia un grdfico en el que se consignar
las realizaciones précticas del mismo en sus dos principales as-
pectos, con ejemplos que servirdn de referencia en el curso de
la descripcién consiguiente.

&sf, en el plano: Su Figura 1l¢., esquematiza la formacién

) del tipo elemena} de buzdn imiltario, descumpuesto ern las partes

que deben integrar el cuerpo del buzdn.
la Figura 28., representa la puerta-tepadera del mismo,

vista en una perspectiva desde su cara interna.
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La Figurs 38., esquenmatiza otroc desglose de las partes o

elementos constructivos de un buzén de tipo mfltiple.

Y la Figure 42., representa el mismo buzdn anterior visto
frontelmente después de montado.

En todos los casos, une sola plancha metdlica (5) compone :
la base o micleo principal que marce la estructure, dibujando
con el trazado de sus dobleces el contorno que se le 34 al con-
junto, sieﬁdo coincidents con el mismo contarno que presentan
en su perimetro lag dos piezas laterales (6 y 7) que son igua-
les aunque opuestas, ya que se enfrentan para su montaje, y el
reborde (8) con que deben constituir el gquicio de la puerta (9)
ge halla en ambos rebatidos hacia la cara interior,

Xa pieza (5) ostents los correspondientes rebordes (10 °
¥y 11) que equivalen a los indicados quicios superior e inferior
respectivamente, pars acsbar de encuadrar & la puerta, formando
tales rebordes precisamente en los extremos de la tire rectan-
gular que es en reaii&ad la plancha (5) sntes expuesta y sobre
la cual se han verificado los dobleces en dngulo que van deter-
minafddo la base inferior (12) y el techo superior (13), siguier
do la vertiente inclinada de la pered frontal (14) en la que sc¢
halla taladrada la abertura rectangular (15) (como entrada del
contenido del buzén) en la que a su vez, la arista inferior se
rebate hacia dentro formando el reborde (16).

En la Figura 28., la puerta (9) muestra plenamente la
distribucibn en los bordes rebatidos (17) en sus cuatro lados,
utilizando los dos laterales (17a) para crear el soporte de
sustentacién del sje-pasddor (18) que ejerce la funcibn de goz
ne déndole la movilidad necesarie. Tal como se eprecia en el
disefio, dicho eje es une varille metdlica rectilfnea cuya di-
mensién.rebasa la distancia entre los orificios (19) que le
d4n paso por las pestafias (17) para calar seguidamenie en los
otificios (20) de los tabiques laterales (6 y 7), y donde per-

manecen retenidos por el procedimiento de roblonado de preci-
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Complementariamente y como elementos accesorios en la des-

gifne

crita puerta, se establecen, en la zona inferior, una abertura
rectanglar (21) desfinada a servir de mirilla para la comproba-
cidn bptica del interior del buzén, ia cual se obture por medio
de un cristalyque ge instela por ls parte interma, colocandolo
en modo de petaca en una pestafie~cajetin (22) solidarieeda con
la plancha, a tal efecto. De ipual menere centrado perc en la zo-
na superior se practica otra sbertura rectdngular (23) més longi-
tudinel que la anterior, en la que se sitda en una tarjeta o car-
tulina, la referencia (nombre y direccidn) del destinatario o ti-
tular a quidn corresponde el buzén receptor. Cuye cartulina se ma
mentiene por el procedimiento similar de la petaca-cajetfn (24).

El cierre y abertura del espacio interno corre a cargoe de-
una peguefia cerradura normal de globillo circular (25) dibujadae
en la parte superior del disefio, la cual se solidariza a la tapa
en los orificios (25a) vistos en el centro de la arista superior
a través del seccionamiento esquematizador del dibtujo.

Las Piguras 38 y 48., conciernen gl caso de realizacién

del vuzén en su versidn miltiple, con miras a las residencias
de mas de un departamento, y én el que légicamente se incluyen
en un solo cuerpo varios compartimentos aislados e independien-
tes que se establecen por medio de une sucesidn de tabigues tranc
versales, que son repeticién todos ellos del mismo plane (26) di
bujado como base, en el desglose de piezes de la Fig., 38. Preci-
samente las dos paredes laterales del cuerpo {27 y 28) iguales
aungue opuestas, cuentan en sus correspondientes pestafias (29)
¥ revatimientos o bordes (30) con las pertinentes muescas (31)
gue con los orififios y demds elementos de montaje posibilizan -
le estructuracién dél cuerpo cerrado de que se trata. Su pared
posterior (32) y la placa (33) rebordeas en sus cuatro lados pa-
ra cerrar la cipuls del cuerpo, completan la formacidn del buzén

colectivo.



15""

25."

=

30.-

it : ' ¢
La Figura 42,, muestra el asvecté frontal de é?iho tuzén, en
el que cada una de las puertas (9a) ostenta superiormente el es-
pacio libre (34) eon el suple s la ramuracidn (15) del buzén int-
tario, teniendo centrado inferiormente el cesillero (23) destina
do & la referencia titular. )

'Gon 1a exposicibn de los ejemplos gue anteceden , queda esta~ -
blecido el perfeccionamiento que serd llevedo a la préctica sin
mas variantes que las de forma, dimemsidn y calidades, quedando
todas sllas comprendidas en la esencialida§ previstas pare el
inventos | '

| NOTA | |
.En resumen, la presente solipitud recaerd sobre las siguien- .
tes reivindicaciones.

18.- Perfeccionamientos introducidos en la fabricacién de
buzones metdlicos, que se caramcterizan por la constitucidn de
unos cuerpos cerrados integrados por el montaje de unas piezas
prefebricadas con arreglo a un sistensa preestab1901do en que se
preée 1a soldadura de las partes que componen el conjunto esté~
tico, asi como la aportacidn de ejes pasadores que se aflanzan
por medlo de roblonado de pre316n para todas las partes someti-
das & la necesidad de basculacién y movilidad articulada.

8 o— Perfecc1onamient03 introducidos en la fabricacidn de
buzones metdlicos, segin la reivindicacién primere, caracteriza~ .
éos porque el cuerpo que se cita, concretamente en los buzones
unitarios, estd constitﬁiéo por una placa metdlica que por medio:
de embutimiento determinan los dobleces angulares que le dan el
trazado que va desde el 1imite inferior de la puerta hasta el
dintel superior de la misma, recibiende la soldadura de las dos
caras laterales, de igual peiimetro, las cusles cierran el con~
junto del ouerpo; én el que.qpedan establecidas la abertura ra-
nurada de penetracién, guu sevsitﬁa en el plano inclinsdo supe-
rior de la cara frontal, y la abertura de la puerts para la ex-
traccibn, la cual encaja en los rebordes rebatidos de las arista:

del cuerpo siryiéndole de dintel & la indicada puerta.
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38,.,= Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de bu~
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zones metdlicos, carscterizados porque la puerta que se cita en

la reivindicacidn anterior, gueda vinculada sl cuerpo, por medio

de una varille pasadora, que en la zona inferior, cala 11 bremen~ -

te a log bordes de la puerta y del dintel que se cite, permane-
ciendo estabilizada en su emplazamiento por medio del roblonado
de presifn en sus extremos.

4e.~ Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de bu-
zones metédlicos, caracterizados porque la puerta que se cita en
las reivindicaciones 28 y 38., se halla & su vez dotada de dos
aberturas rectdngulares, destinadas, una a servir de mirilla pa-
ra ¢l control del interior, y otra & recibir y recambisr la car-
tulina portadora de la referencia e indicacién del propietario,
giendo extensibles estas caracteristicas & las mismas puertas de
los bogzones miltiples,

58 .~ Perfeccionemientos introducidos en la fabricacién de bu-

zones metdlicos, seg¥n la reivindicacidén 12,, caracterizados por-

que los buzones de casillero méltiple, comprenden, en cada uno
de ellos, su correspondiente puerts, con la particularidad de
que esta deja libre superlormente un espacio que es el que se
destina a ranura abierta para la admisién.

6¢ ,- PERFECCILONALITENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACIQH DE
BUZONES METALICOS. B

Segdn se describe en la presente memoria que consta de
seig hojas escritas a miquina por una sola cera y dilujos.

Madrid a 19 de enerp de 2963
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