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- El invento se refiere a cables, y,“més particular-

giren unos con relacidén a otros. Puesto que el grado en qug

modo las presiones entre torones son elevaaas, lo que, ‘én

mente, a cables en los que los torcgés4estén cubiertos con
fundas individuales de material pléstico o caucho.
En cables anteriormente propuestos, 1os toroncs o nv-

l
cleos de torones individuales, -cuando ex1st1an, eran ds sec

cién transversal generalmente circular. - Dicha constrquléh
de cable tlene varlas desventaaas. La geometrla 0 conflgu—
racibén del cable no es partlcularmente ‘estable debldo a1z

4,0‘

p051bilidad de que los torones individuales se deformen,y

esto ocurriri no es prede01ble, el comportamlento de dlChO

'-

cable no se’ puede prever Dreclsamente. Ademés,_el contapﬁo

. c

entré torones tlene lugar én un érea muy pequena y de GSy,

combinacién. con la posibilidad de qQue los torones se muevan
unos con relacidén a otros, conduce al desgaste de los toro-
nes. Este desgaste aumenta si el cable pasa por una polea,
ya que dicha flexidn del cable produce movimientos relati--
vos 4~ los torones. Ademés, el Area de contacto entre la
cubierta del tordn y la polea es limitéda, dando lﬁgar a
elevadas tensiones. Ciertamente, las fuerzas entre torones
de dicho cable o cuerda permitirén sdlo una flexidn limitad
de dicho cabie. Un cable de este tipo sbdlo permite transfe-
rencia de cargas limitada entre los torones.
De acuerdo con un primer aspecto del invento, se cres
un cable formado por una o més capas devtorones retorcidas
conjuntamente, estando cada tordn o al menos una capa cu-
bierta con una funda individual de un material pléstico o
de caucho y estando las fundas configuradas de modo que las

fundas de torones adyacentes se inﬁerjﬁylavan para propor-

a
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feionar una capa entla que los torones tienen una feiééién :
espacial generalmente fija'tanto unos con respecto a otros
como dentro del cable.

| A continuacién se da una descripcién més detallada de
algunas-realizaciones del .invento, a modo de eaemplos, eorm,

90"

referen01a a los dibujos que se acompaiian, en los cuales. -

..b

La figura 1 es una parte de un tordn para 1ncorporar’
en un primer cable; | B | s
La . flgura 2 es un alzado esquemitico de una matriz as
un extruidor para extruir una funda sgbre el tordu de la

wa_ L

figura 1;

- -",

La flgura 3 es una se0016n transversal de un toron“ﬁu“

-9, e
® O

bierto por una funda; | ’ : ’ ’ :::
La figura 4 es un alzado lateral de un torén enfundas
do, ¥
La figura 5 es-uﬁa seccibén del primer cable que in-
corpbra torones enfundados;
La‘figura 6 es una seccién de una segunda forma de ca-
ble que incorpora torones enfundados, 'y

- La figura 7 es una seccién de un tercer cable que in-
corpora torones enfundados.

Haciendo referencia a la figura 1, en el primer cable

un tordén 10 esté formado de una pluralidéd de elementos 11
retorcidos conjuntamente. Los elementos pueden ser alambres
metilicos o haces de material sintético o una combinacidn
de dichos alambres o haces. Alambres metidlicos apropiados
son alambres de acero, particularmente alambres d¥ acero de
elevada resistencia a la traccién. Los haces de material sig

tético estdn preferiblemente formados de hilos hilados de

filamentos de, por ejemplo, un material pléstico, tal como

7



o
MOD. 7986

10

15

20

25

30
19035

la distribucién de la carga. - T

ll;:jn nam. 3

mina poliamida aromidtica (por ejemplo, KELVAR (Marca comer-
cial)). Alternativamente, los torones pueden estar hechos de

materiales diferentes o de combinaciones de materiales dife

rentes y/o0 cantidades de torsibén diferentes, para favorecer
. I

Todos los elementos 11, o elementos 1l altefnadosy.,.

bueden estar cubiertos con una funda de material pléstico
b caucho antes de ser convertidos en el torén. Esto reduce.
1a friccién entre filamentos y también aumenta la transfe-

rencia de carga entre los filamentos. o,
) S Lga

El torén 10 no precisa estar formado de alambres y/o.

L]

haces 0 grupos retorcidos conjuntamente. Alternativamente.,.

el tordn 10 se puede formar mediante varios haces de hiles.

- -

~a nm

b torones de material sintético dispuestos paralelamente
entre si (no mostrados). EL torén 10 asi formado puede tener)
tna cubierta contraida o extruida sobre los haées o torones
para sujetarlos conjuntamente.

Después de haber sido formado el tordn 10, se hace pa-
Sar a través de una matriz de extrusidén 12 (figura 2). Un
material plastico o caucho apropiadamente fundido es sumi-
histrado a la matriz a presidn desde una‘alimentacién de
tornillo caliente, de una manera usual. Materiales adecuados

pueden incluir, ya sea separadamente o en compuestos, mate-

]

riales termoplésticos tales como poliésteres, poliéteres,
polipropileno, cetona de poliéter, nildén y poli(eclorurc de
vinilo); materiales termoestabies'y vulcanizables, tales co-—
o policoropreno, cauchos naturales y sintéticos, poliure-
$ano, HYPALON (marca comercial) y EPDM; y materiales de cura

do quimico.

La matriz 12 tiene una forma gene;;lmente trapezoidal,




P-
HOD, 7986

2l

10

15

20

#

25

30
19035

—con lados rectos pero convergentes 1%, interconectados por

kHoja nam. 4—

sus extremos menos separados mediante un extremo convexo 14
mis corto e interconectados por sus extremos mls separados
por un extremo arqueado cbncavo 15. Lés dimensiones de 1la
matriz son tales que. tiene un Area mayor que el 4rea de la:
seccidn transversal del torén 10 y el torén 10 es asi guia-
do-a través de la matriz de manera gque queda un espacio Qe

separacidén o garganta entre la superficie exterior del terd

¥y las superficies que definen la matriz (como se muestra eﬁ
la figura 2). La convergencia de los lados 13 y la curvatu-—

ra de los -extremos arqueados 14, 15 se eligen de acuerdo.,.;

con consideraciones descritas en lo que sigue.

12 es hecha girar simulténeamente a una velocidad de rota-=’

cién predeterminada, siendo el sentido de rotacidén el migif
mo gue la mano del tordn o siendo apropiado al tendido del
cable.

Como resultado de esto, es extruida una funda 20 al-
rededor del tordn que tiene una forma correspondiente a la
forma de la matriz y que se extiende helicoidalmente a lo
largo del tordén. Esto se muestra mls claramente en las fi-
guras 3 y 4, en las que se puede apreciar que la funda 20
tiene lados convergentes 16, uné superficie extrema cdncava
més estrecha 17 y una superficie extrema convexa més ancha
18, La convergencia de los lados 16 se elige segln se des-
cribe mas adelante,.

La fﬁnda extruida 20 penetra en los intersticios de

los elementos 11 y los sub-torones para fijar la funda al

torén. Este enclavamiento puede ser aumegritado, sin embargo,

El tordén es alimentado a través de la matriz a una.vel

locidad de alimentacidén lineal predeterminada. La matriz’. |:

e
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disponiendo espacios entre los elementos para permitir una

penetracibén més profunda de la funda dentro del tordn. Al-

ternativa o adicionalmente, se puede poner un material quimi
co de aglutinacién o unidén en el tordén antes de la extru- %
sibén para formar una unién entre el torén y la funda. Ade- |
més, se puede insertar un lubricante en el tordén antes de
que la funda 20 sea aplicada, de manera que el lubricante,

queda retenido dentro del torbén por la funda 20 después ae’ e

Como se aprecia mejor en la figura 4, la rotacidn de

la matriz 12 hace que la funda se extienda helicoidalmenf%-ﬁ

alrededor del torén. Debido a que la velocidad de alimenta-
cién lineal del tordn y la velocidad de rotacién de la maw <y

triz estin controladas, se puede hacer que el paso de esta.'.1

na el paso requerido se describe con més detalle a contirua-
cidn,

Ios torones enfundados son después tendidos para for-
mar un cable. En la figura 5 se muestra un cable 1 + 6 (es

decir, un cable que tiene un tordén de nicleo o alma 2] en-

kundadé, rodeado por seis torones 22 regularmente espacia-

Hos). Sin embargo, se puede usar cualquier configuracidn de
cable apropiada, aunque, preferiblemente, los torones son de
hn tamafio, nGmero y configuracidédn que permiten la introduc-
-16n de pasos, permitiendo asi que el cable sea empalmado a
lo largo. Por ejemplo, se pueden prever dos.o més capas de

torones, como se indica en lineas de trazos en la figura 5.
En cada tordn 22, el &ngulo de convergencia de las su-

perficies latera}es 16 'y la curvatura y formacién de las su-

hélice sea de un paso requerido. El modo en que se -determipl

gue ésta ha sido extruida. . &

perficies arqueadas 17 y 18 se eligen i;/écuerdo con el dié-
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metro del cable y el diédmetro del alma. Se apreciarh, sin
embargo, que no precisa estar incluido torén de alma 21,

en cuyo caso las superficies laterales 16 de la funda 20

te, se pueden prever una pluralidad de capas de torones,
eligiéndose en concordancia los &ngulos de convergencia

de las sﬁperficies laterales 16 y el arco de las superfi-

cies més ancha y més estrecha 17, 18.

de cable. ¥l paso de la hélice de la funda, cuando se eXws*®

pueden converger hacia un punto. Ademés, © alternativamen~i

Los torones 22 se depositan alimentando la pluralidd%

) : r ’, . . !
requerida de torones a traves de una maquina usual de cierre

truye, se elige de manera que sea el mismo que el paso de

para la hélice de la funda de torén que el determinado por
o torsibén hacia delante, durante el proceso de cierre, se

pueden aplicar fuerzas a los torones 10 que tenderin tam-
se usan dichas variaciones de torsidn, puede ser deseable

das para fijar la torsidn de los torones.

Se ver4d que en el cable tendido, las superficies 16

Ademés, las superficies mis anchas de los torones forman
una superficie exterior cilindrica continua para el cable.
Esta construccién tiene varias ventajas, entre las cuales
se pueden senalar:

1. Que el cable tiene una geometria o configuracién

estable, ya que la inter-relaciénhespacﬂ 1 entre todos los

las fundas 22 cuando se tienden en el cable. so ol

Se apreciarid que usando un paso ligeramente diferentes

(]
¥ 9 —g——

el tendido del cable, asi como por el-uso de contra-torg%én

bién a fijar conjuntamente la construccién de cable. Cuando

consolidar por calor las fundas después de haber sido tendi

de fundas adyacentes estén en acoplamiento de yuxtaposicién

\

| {
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torén que se pueda mover con relacibén a cualquier otro y
no puede cambiar su posicién dentro del cable, Asi las ca-
racteristicas de comportamieﬁto del cable serén estables yi
predecibles.

2. Que las fuerzas entre torones se extienden én un

Area superficial relativemente grande, reduciendo asi la

torones, y por lo tanto, la vida del cable. 1
3, Como consecuencia de esto, es posible que los to-

mitiendo asi que el cabie flexione f&cilmente alrededor

4, Ia superficie exterior cilindrica proporciona u4 - |
frea grande para agarre de friccién entre el cable ¥, pq&}'
ejemplo, una polea de accionamiento, con lo gue se reduce
el esfuerzo inducido en la funda por la transmisidn de par
desde la polea de accionamiento al cable.

5. La superficie exterior c¢ilindrica presenté un area
de apoyo grande para una polea de soporte y ello da lugar
a presibén de apoyo reducida entre dicha polea y el cable,
o permite el uso de mayores cargas de polea para la misma
presién de apoyo. Esta ventaja hace posible usar un cable
de esta clase con una polea de seccidén en V, la cual no
puede ser usada con los c=ubles anteriores debido a que las
elevadas presiones de apoyo enire dicha polea y los torones
individuales pinzan dicho cable y hacen que los torones

sean empujados fuera de su configuracidn geométrica, es

decir, el cable tender& a aplanarse, /

[ torones se fija por medio de las fundas de manera que no haly

presidn entre los torones y aumentando asi la vida de log o

rones se muevan fAcilmente unos con relacidén a otros, perw-i:

de la polea para reducir el aumento de fuerzas entre tore—<

nes, causadas por dicha flexiodn, |-
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6. Debido a la seccidn transversal sustancialmente
maciza del cable, es dificil que entre polvo y otro mate-

rial danino en el interior del cable.

[
7. En comparacibén con cables en los que no hay torén|

individual alguno enfundado, sino en que todo el exterior

teriormente con referencia a los dibujos es m&s fécil de,

8. Ademés, en comparacién con dichos cables, el dafio|

producido a cualquier funda no origina corrosidédn de todos

los torcnes.
9. E1 acoplamiento mutuo de todos los torones (inclu-
yendo el tordn de alma) permite aumentar la transferencit*s

LI

portada uniformemente entre los torones. .

Se apreciaré gque puede haber muchas alteraciones o] :
modificaciones en la disposicidn descrita anteriormente,
entre las cuales se pueden citar las siguientes,

Las fundas de los torones 10 no precisan tener todas
la misma seccidn tfansversal. Haciendo referencia a la fi-
gura 6, en una realizacibn, se proveen a torones alternados
10a de fundas que son ¢e seccibdn transversal ciréular. Los
torones intermedios 10p estan provistos de fundas 20b en la
que estdn recibidas las fundas circulares 20a de los torone
adyacentes 10a. De este modo, los torones 10z, lOQ,'de la
capa estén enclavados entre si del mismo modo que los toro-

ves 10 de la realizacibém de las figuras 1 a 5. Las superfi-

del cable estd cubierto por una funda,_ el cable descrito an

empalmar. T

de cargas entre los torones, de manera gue la carga es séa [

Ul

Ud

cies exteriores 18b de los torones intermedios 1Ob son de
longitud prolongada arqueada para cubrir los torones adya-

centes 10a y proporcionar al cable una superficie exterior

e
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“cilindrica.

"dentro de las ranuras. Adicional o alternativamente, se pue

tfojn num. 9

a

La construccién de los torones 10a, 10b y la forma-
cibén de las fundas 20a, 20b son como se ha descrito ante-
riormente con referencia a las figuras 1 a 5.

Las superficies ekteribres 18 de las fundas pueden
estar provistas de formaciones para evitar-una acumulacidn
de agua entre el cable y una superficie, tal como una po-

lea, sobre la que pasa el cable. Por ejemplo, la funda pﬁé~;

de tener formados chaflanes 25 (figurs 5) en los bordes Tels

entre las superficies exteriores 18 las superficies late-
J

rales 16, Estos barreréin sobre una superficie de polea y. _ X

eliminarén asi tanto el agua como cualquier depdsito de su-

ciedad. sasgd

Adicional o alternativamente, se pueden extrulr o &aﬁ:

tar ranuras o canales 26 ‘(figura 5) en las superficies 18°1.

para este fin. Otra posibilidad consiste en disponer una.” °'[

distribucibdn o modelo de dibujo en relieve en esta super-
ficie, I .

La friccidn entre torones se puede reducir més pro-
porcionando a las superficies laterales 16 ranuras 21 (fi-

gura 5), dentro de las cuales es recibido aceite para pro-

porcionar un lubricante entre las superficies en contacto 1B.

Las superficies adyacentes pueden estar provistas de ranu-
ras 27 que estéhn desplazadas entre si, con un solape entre

ellas que proporciona una salida estrechada para lubricante

den prever entre las superficies adyacentes 16 trozos de
material de baja friccidn 28 (figura 5), tal como politetra:
fluoretileno,

El torbn de alma puede estar provisto de una funda

/

......
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|2 continuacidn, pero se ha de observar que cada cuerda 37

.‘ : ilbjt;‘ nﬁnx 10

Que tiene formaciones que se acoplan con formaciones pre-
vistas en las superficies interiores 17 de las fundas. Esto
permitird un enclavamiento imperativo entre el torén de al-
ma y los torones restantes, |

Torones o capas de torbneé adyacentes pueden ser de
sentidos opuestos para reducir la rotacidn.

Las fundas pueden estar provistas de celdas de aire

cerradas 29-(figura 5) con el fin de producir un cable qdé.

sea capaz de flotar total o parcialmente en el agua. 1

Haciendo referencia ahora a la figura 7, el tercer
cable comprende siete torones, dispuestos como un torén ée@
tral 35 y seis tofones axteriores 3%6, estando todos los to-
rones retorcidos conjuntamente de manera helicoidal. No es..

. . . . o
esencial que haya siete torones, perc es ventajoso para La~

cilitar el empalme. Los siete torones estén cubiertos pod’.

una funda exterior endurecida 38, de caucho o similar. . |
En una forma del cable, cada tordn 35, 36 esté hecﬁg
de una pluralidad de filamentos de una poliamida aromdbti-
ca, tal como "KEVLAR" (Marca comercial) y vendida.por M
Pont de Nemours International S.A. Mas concretameante, cada
torén puede comprender una pluralidad (por ejemplo 200) de
cuerdas 37 (sb6lo ilustradas algunas), cada una de las cua-
les consiste, a su vez, en uno o varios hilos (3, 5 6 7,
por ejemplo). Cada hilo puede consistir en un gran nlmero

de filamentos de "KEVIAR" (Marca comercial), tal como 1500.

T.a forma de fabricacidn se va a describir con més detalle

de caucho o similar 39.

Ademés, cada torbén 35, 36 esté mismo rodeado por

de un tordn %5, 36 esta rodeada individualmente por material

 mad

L [ "N x
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(

S

riormente con referencia-a las figuras 1 a 4, Las cubiertas

40 de los seils torones exteriores %6 estén formadas con la-

deos rectos 40a interconectados por superficies curvadas in-.

terior y exterior 40b, #0¢c. Las superficies laterales 40a .

de torones adyacentes 36 estédn en contacto de yuxtaposicidn!

o cara con cara. Ademés, las superficies curvadas exterio-

res 40c forman una superficie exterior cilindrica continwa’«’

Y las superficies curvadas interiores 40b cooperan con la "¢
funda 40 del tordn de alma 35. Esto tiene las ventajas ex-—
puestas anteriormente con relacibén al cable de las figuré&fﬂ
1 a5,

i S
Ventajosamente, la resistencia de la unidn entre la..J

funda exterior %8 y las cubiertas 40 de torones individusd~’

. . . .z o oand
les es menos fuerte que la resistencia a la traccion del. [}

caucho o material similar de las cubiertas 40 de toronesg’?e
manera’que se facilita el desprendimiento de la funda ex-
terior 38 de los torones. Ademis, la unibén entre los torones
es menor que la resistencia a la traccidn del caucho o na-
terial similar 39 de los torones. El hecho de que sean satig
fechos estos dos requisitos facilita el empalme, debido a
que hace posible que la funda exterior 38 sea facilmente deé
prendida de los torones y que éstos sean fhcilmente separa-
dose.

Es deseable que el ceble esté dispuesto para propor-

cionar una indicacién previa de debilitamiento o fallo in-
nes. Esto se puede disponer de varios modos, algunos de los

los cuales se puede hacer uso individual#iente o en cualquiex

e
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combinacibén apropiada.

La funda exterior %8 puede tener un color que ccntrag-
te con el color de las'cubieftas 40 de los to;ones 55, %6.
De este modo, se seflalard prontamente la desgarradura o cor
te u otros dafios producidos a la funda exterior 38, hacienJ
do exteriormente visible el color de contraste de la cu-
bierta de funda 40. .

El debilitamiento del cable puede dar lugar a una disls
minucibén local de su didmetro y al consiguiente aumento éé"‘
la longitud del cable.

Una disminucién local del di&metro puede ser detecéaé:
da disponiendo una serie de cortes a través de la funda ex-
terior 38, estando los cortes dispuestos a intervalos a o f.

Jargo del cable y extendiéndose cada uno en una corta lofi-"

gitud a lo largo de la longitud del cable. Los cortes es£adil

*

dispuestos de manera que revelen el color de contraste dé‘f
la cubierta 40 de torones. Por lo tanto, si hubiera una
disminucidén local del diémetro‘del cable, ello tenderia a
cerrar los cortes y seria indicado visualmente por la desa-
paricidén del color de contraste de la cubierta 40,
El aumento de la longitud del cable puede ser indica-
da por una serie adicional de cortes de pequera longitud,
estando estos cortes distribuidos a lo largo del cable Yy
extendiéndose cada uno en una distancia ﬁuy corta alrededor
de su circunferencia. Estos cortes estén dispuestos para
ser normalmente invisibles, pero. se abren en el caso de un
aumento de la longitud del cable y revelan el color .de con-

traste de las cubiertas 40 de torones.

A continuacidn se describiré brevemente un método per

el cual se puede fabricar el cable ii;;éfado en la figura:
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P—7.
Inicialmente, el material de poliamida aromética que

constituye la base del cable o maroma puede estar en forna

de hilos, cada uno de los cuales comprende un gran nimero |

- .
de filamentos, por ejemplo 1500. l
5 Una etapa previa en el proceso consiste, por lo tantad,
en una operacidén de torsidn,; mediante la cual los hilos son
convertidos en cuerdas. Cada cuerda %7 puede consistir eﬁz.;
un solo hilo o puede consistir en nis d€ un hilo, por ejéﬁ%;
10 plo, tres, cinco o siete'hilo;. Incluso cuando cada cqerda
%7 consiste en un solo hilo, la cperacién de torsidn es ﬁgﬁ:
davia realizada. ILa operacién de torsién puede ser precedi-

da por una operacidn en la que el hilo o hilos es o son &3

mérgidos en un agente de aglutinacidn. Zﬁw;
15 Los torones 35, 36 son producidos después de las cﬁé%&

das 37. Cada torbén 35, 36 consiste en un nimero relabivatd

te grande de cuerdas %7, por ejemplo de 60 a 200. Dentro

de cada torbén 35, 36, las cuerdas 37 estéﬁ todas parsalelas
entre si y estén empotrédas en caucho o material similar

20 | que rodea individualmente las cuerdas 57. El proceéa de con
vertir las cuerdas 37 en torones 35, 36 puede implicar el
uSo de un extruidor de c¢8beza transversal, del tipo des-
¢crito anteriormente con referencia a la figura 2, en el que
las cuerdas 37 son alimentadas, en forma:paralela, a través
25 de una matriz y en que, Simulténeamente, el caucho o mate-
rial similar es alimentadé en &ngulo recto y rodea indivi-
dualmente las cuerdas 37 y las mantiene todas Jjuntas. las

cuerdas no son retorcidas conjuntamente. Este proceso forma
también la cubierta exterior 40 del tordén. El tordn que salp

30 |del extruidor pasa después a una clmara de calentamiento

19035
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continuo que cura el caucho.

tlojn nom. ]

Siete de los torones asi formados se ponen después

juntos de la manera mostrada en la figura y son tendidos

conjuntamente para formar el cable, Usando técnicas de ex- %
trusibén, se afiade después la funda exterior 38.

Finalmente, el cable es después sometido a éalor N
presidn para dglutinar conjuntamente todo él. Se puede usar

una prensa hidréulica para este fin, siendo de tamafio su-*

ficiente para acomodar varios ramales del cable al mismo Tt
tiempo.
En una modificacidn, las cuerdas son retorcidas coﬁ%ié
juntamente dentro de cada torén, o son dispuestas en haces

retorcidos conjuntamente dentro de cada tordn. .en i

Otro modo de empotrar las cuerdas en caucho consigfﬁ{'

en usar un proceso de inmersidén, en el que la cuerda es he-

=e® ¥

cha pasar a través de un bafio de elastdémero liquido que qé}'.
después secado para formar un elastdmero sblido que se adhig
re a la cuerda,

Dicho cable, seglin ha sido descrito con referencia a
La figura 7, tiene una diversidad de aplicaciones., Donde
discurre alrededor o parcialmente alrededor de una polea o
hiembro similar y existe una transferencia de fverza entre
el miembro y el cable por la friccibén entre elics, puede ser

leseable proporcionar un ranurado en la funda exterior 3%8

el cable para aumentar esta friccidn,

Fl uso de material "KEVLAR" (Marca comercial) como
constituyente principal del cable es ventajoso porque el
"KEVLAR" (Marca comercial) tiene una relacidn volumen/resig

cencia similar a la del acero y una relacibén mucho menor de

peso/volumen. Sin embargo, se puxden producir otras formas
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del cable que incorpora el invento en las que los constitu-
yentes principales del cable no seanfilamentos de poliamida

aromética o "KEVLAR" (Marca comercial), sino filamentos de

algln otro material, Por ejemplo, se pueden usar alambres

I
5 de acero. En tal caso, los alambres de acero 'estarisn ani- e
logamente dispuestos con relacibén a las cuerdas 37 como-se
ha descrito anteriormente,

En cualquiera de las realizaciones descritas anterigba’
mente con referencia a los dibujos, la presibén que actla EéL‘
10 cia dentro sobre el torén central depende en parte de la ten
sidn sobre el cable. Por lo tanto, mediante el uso de meéidﬁ
apropiados para medir %a presidn que actla sobre el tordn

central, es posible proporcionar una indicacién de la terwe.s

sién del cable y, por lo tanto, un aviso de exceso de tene. |:

15 sién. Dicha tensién puede ser vigilada eléctricamente, perT .
ejemplo, Hay disponibles materiales sintéticos cuya cond@b?:
tividad cambia bruscamente en respuesta a la presidn y di-
chos materiales podrian, por lo tanto, ser incorporados en
el torén central para vigilar su presién.

20 Se podria incorporar un alambre o alambres eléctrica-
mente conductores en el cable de manera que se prolongasen
a lo largo de su longitud, estando el alambre o alambres
dispuestos para romperse en el caso de un alargamiento ex-
cesivo del cable, posibilitando asi la vigilancia eléctrica
25 del alargamiento del cable.

Fn todas las realizaciones -del invento descrito ante-
riormente con referencia a los dibujos, las fundas son apli-
cadas a los torones asociados en una hélice para tener en
cuenta la torsién de los torones en un cable. Se apreciari,

30 sin embargo, que dicha funda en hélice no precisa ser usada.

19055 . Y.
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[1a funda podria ser aplicada a los torones en una configura

cibén recta (es decir, sin ninguna torsidn) y las fundas ser

S

retorcidas al tender el cable. En este caso, las fundas se

pueden consolidar por calor después del tendido para fijer |

5 la torsién.

19055 | | | /
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- REIVINDICACIONES

de al menos una capa cubierto con una funda individual de Wn

Hoja niam. 17 .

Tos puntos que como caracteristica de novedad se pre-

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Kodelo de |

Utilidad en Espafia, por VEINTE ailos, son los que se recogen

en las reivindicaciones siguientes:

l2,~ Un cable formado por unz o més capas de toronéﬁ .

..

retorcidos conjuntamente, estando cada tordén de la capa J°.|.

material plAstico o caucho, caracterizado porque las fundag|’

Tl

estén conformadas de manera que las fundas de torones adya-

centes se fijan entre si haciendo contacto en gran parte de,

las superficies que se enfrentan, para proporcionar una cas,
[ N

pa en la que los torones tienen una relacidn especizl ge=-..

neralmente fija, tanto unos con relacién a otros como dentrn

CEE® K

‘e

del cable.

2z ,~ Un cable segln la reivindicacién 12, caracteri-
zado porque las fundas de dicha capa tienen todas la misma
seccibn transversal,

2,~ Un cable seglin la reivindicacién 22, caracteri-

zado porque cada funda es de seccidn transversal no circu-
lar para proporcionar dos,superficieé laterales espaciadas
que son generalmente rectas en planos normales al eje del
cable y que se aplican a superficies correspondientes de
las fundas de los torones adyacentes.

4a,-. Un cable segin la reivindicacidn 32, caracteriza;
do porque las superficies laterales de cada funda convergen

en une direccidbén radial.

a2,~ Un cable segin la reivindicagibén 42, caracterizad
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do porque los lados,‘en planos normales al eje del cable,

. Hoja naam, 18

se extienden radialmente con relacidén al eje del cable.,
62.- Un cable segin la reivindicacidén 42, caracteriza-
do porque las fundas de torones adyacentes'de dicha capa
son de secciones transversales diferentes.

72 .~ Un cable segln la reivindicacidn 6é; caracteriza-<
do porque torones alternados estén formados con una funda
de seccidn transversal circular, mientras que cada tordén égr-
termedio a dichos torones alternados tiene formada una fuh@s
gue tiene dos superficies 1atera1és cdncavas que reciben di-

chas fundas de seccibn transversal circular, de los toronks|:

adyacentes.

8a,- Un cable segin una cualquiera de las reivindica-

2
By ay,

ciones 1l& a 72, caracterizado porque las superficies de acQw

plamiento de los torones adyacentes incluyen al menos una,.,|

LN 2

AN o0 b
ranura para contener un lubricante para disminuir la frice,.}

L -l
“ed p

cidn entre fundas.
9a,- Un cable seglin cualquiera de las reivindicacio-
nes 12 a 8z, caracterizado porque estén previstés piezas
insertas entre las superficies laterales de torones adya-
centes para reducir la friccidén entre fundas.

102.~ Un cable seglin la reivindicacidn 92, caracteri-
zado porgue las piezas insertas son de politetrafluoretile-
no.

112,- Un cable segin una cualquiera de las reivindida—
ciones 12 a 102, caracterizado porque cada funda tiene una
superficie exterior radialmente arqueada, de manera‘que la
o cada capa tiene una superficie exterior generalmente ci-
lindrica.

122,- Un cable ségﬁn la reivindicacidén 112, caracte-

/
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rizado porque los torones que forman la capa exterior del

Hoja ntim. 19

cable estdn enfundados y porque las superficies exteriores

de dichas fundas estin provistas de formaciones para coope-

rar con una superficie sobre la que pasa el cable, para eli

B |

minar agua de entre el cable y la superficie.
132,- Un cable segln la reivindicacidén 122, caracte-
rizado porque las formaciones comprenden chaflanes en los

bordes entre cada superficie de funda exterior y las supe?;:‘

ficies laterales, o ‘ .

142,- Un cable segin lassreivindicaciones 122 6 132, en

el que las formaciones son canales o ranuras formadas en?! |

e ,."

dichas superficies exteriores.

bl ]

152.- Un cable segln una cualquiera de las reivindica;

-t

ciones 12 a l#é, caracterizado porque hay dos o mis capas 'T

* e
- e,

de torones, estando los torones de cada capa provistos de..|

fundas de enclavamiento mutuo.

- » - a L3 - ..‘-
162,- Un cable seglin la reivindicacidn 152, caracteri

LIS 2N ma )

zado porqﬁe las partes radialmente interiores dé las fundas
de cada capa, excepto la radialmente m&s interna, estén pro-
vistas de formaciones para acoplamiento mutuo con formacio-
nes correspondientes en la superficie radialmente exterior
de la capa adyacente.

172,.~ Un cable seglin una cualguiera de las reivindicé~
ciones 12 a 162, caracterizado porque estd previsto un tordy
de alma que estd cubierto con una funda individual de un na-
terial pléstico o de caucho.

182,~ Un cable segln una cualquiera de las reivindica-
ciones 12 a 172, y caracterizado porgue estd previsto un to-

rén de alma, teniendo las fundas de la capa de torones adya-

cente al torén de alma superficies arqj;?das radialmente
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. Interiores conformadas para cooperar con los torones de al-
ma o con la funda de "los torones de alma,

19a,~ Un cable segin las reivindicaciones 172 y 182,

caracterizado porque las fundas de la capa de torones adya-;
t
5 cente al toré4n central tienen superficies radialmente inte-!
riores provistas de formaciones para acoplamiento con for-
maciones correspondientes en la funda del tordn de alma péf
enclavaniento con la capa més interna de torones a los tojgy-
nes de alna. ’-

ele

10 202,.- Un cable segfin una cualauiera de las reivindica

ciones 12 a 192, caracterizado porgque cada torén estéd fore |-
b ~ ~|=
.. .®

mado de una pluralidad de elementos retorcidos conjuntamen-—

te.
212.- Un cable segin la reivindicacién 202, caracteri+
15 zado porque el material de cada funda penetra entre los eiél

mentos del tordn asociado para enclavar la funda y el t036£;
222 .~ Un cable segtn las reivindicaciones 202 6 21é§::
caracterizado porque cada funda esté unida a los elementos
del tordén asociado por un agente de unidn.

20 232,~ Un cable segln una cualquiera de las reivindica+q
ciones 202 & 222, caracterizado porque cada tordén contiene
un lubricante para reducir la friccién entre los elementos.
2428 ,~ Un cable segln una cualguiera de las reivindicad
ciones 202 a 232, caracterizadc porque cada elemento o cada
25 elemento alternado esté provisto de una funda de caucho o
material pléstico.

~ 252.- Un cable seglin una cualquiera de las reivindica-
ciones 202 a 24&, caracterizado porque los elementos son -

Flambres de acero.

50 262,.~ Un cable segln una cualquiera de las reivindi-

19035
Ve




Bop. 7986

10

15

20

19035

Hoja nim. 21

[cacicnes 202 a 252, caracterizado porque los elementos son

haces de hilos formados de filamentos de un material plés-
tico tal como una poliamida aroméitica.

272.- Un cable segln las reivindicaciones 252 § 262,
caracterizado porque al menos algunas de las fundas inclu-
yen celdas de aire cerradas de manera que el cable puede
flotar én el agua.

. A
ciones 2528 a 272, caracterizado porque los elementos son
una mezcla de alambres de acero y filamentos de plés®ico,

298,- Un cable segln una cualquiera de las reivindi ;
ciones 12 a 282, caracterizado porque los torones adyacen-
tes son de sentidos o manos opuestas de tendido para redw-
cir la tendencia del cable a girar. - : %

302, "UN CABLE FORMADO DOR UNA O MAS CAPAS DE TORONES
RETORCIDOS CONJUNTAMENTE". :

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede
representado en los dibujos que se aeompaifian y con los fi-

nes que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintiuna hojas escritas a

maquina por una sola cara,
‘. !ﬁﬂf"
Madrid, 27 FiR, 1385

Iy,
P.A. F

. .

282,-~ Un cable seglin una cualquiera de las reivindicas

2

> ®

~
]
-

-

b]




CABLE BELT LIMITED I/III
ESCALA VARTABLE

FiG. /.

aaaaa

F1G. 4. |
€



16
20




CABLE BELT LIMITED II/IIT
E37ALA VARTABRLE

/ : \ 29 29

-----

10a 0a

16b

Fi16. 6. 10b




CABLE BELT LIMITED ITI/III
E3CALA VARIABLE

>




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



