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RESUMEN DESCRIPTIVO

Se describe un d is p o s it iv o  destinado a ser u ti 

l iz a d o  para la  formación de n o r i f i c i o  de acceso, y  tam­

b ién  para la  formación de un c ie r r e  a prueba de escapes en­

t r e  un conducto (por ejemplo un tubo de c a té te r ) y  una pe- 

l í c u la  term op lástica  (por ejemplo la  pared de una b o lsa  de 

ostomía, una b o lsa  de recubrim iento de herida , o una bolsa  

s i g i l a r ) .  El d isp o s it iv o  in c lu ye unos a n il lo s  de acopla­

miento interno y  externo adaptados para ser su jetos conjun­

tamente con un c o l la r  de m ateria l en forma de p e líc u la  su­

je to  entre e l lo s .  Una b o q u illa  elastom erica t ien e  una parte  

de extremidad próxima ensanchada su jeta  de la  misma manera 

en tre  lo s  a n il lo s  de acoplamiento y  contribuye en la"Porma- 

c ión  da un c ie r r e  hermético a lo s  flu id o s  entre la s  d iv e r ­

sas nartcs. **  !
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ANTECEDENTES Y RESUMEN

En la  Patente de lo s  U.S. 2.902.036 se d ea c r i-
* ***

be iuna bolsa  para ostomia desechable después del uso 

t ie n e  un o r i f i c i o  preformado l$b a través  d e l cual un* e l e ­

mento de f i ja c ió n  interno 17 puede ser in troducido y*a*con-*** *
tin u ac ión  conectado a f r ic c ió n  con un elemento de f i ja c ió n  

externo 18. E l paso a través  d e l elemento de f i ja c ió n  ín te r  

no t ie n e  un tamaño t a l  que se obtenga un c ie r r e  herm ético a 

lo s  f lu id o s  con la  su p e r fic ie  externa de un c a té te r  20 in ­

troducido a tra v és  de é l .  Por tan to un c a té te r  puede a tra ­

vesa r la  pared de la  bolsa s in  perju d icar la  in teg r idad  de 

la  b o lsa  u t i l iz a d a  como d is p o s it iv o  de recog ida  de f lu id o .

Los problemas asociados con es ta  construcción  

incluyen  la  necesidad de u t i l i z a r  una b o lsa  espec ia l que 

t ie n e  un o r i f i c i o  preformado para la  f i ja c ió n  de lo s  an i-
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i l í o s  de sa jec ióa  y  la  necesidad de u t i l i z a r  sólo túbo§ de ca 

t e t e r  de un tamaño determinado s i se desea formar un c ie r r e  

hermético y e f ic a z  entre e l ca té te r  y e l conjunto de f i j a ­

c ión . Este ú ltim o problema ha sido reducido en las  cons­

trucciones com erciales mediante la  u t i l iz a c ió n  de una bo­

q u i l la  tubular de forma progresivamente cón ica hecha óe ma­

t e r i a l  e lá s t ic o  que puede ser cortada en cuáquier punto de 

su longitud  para formar un o r i f i c io  de recepción  de c a té te r  

de un tamaño e le g id o . Sin embargo, para u t i l i z a r  es te  p ro­

ducto, se su je ta  la  b o q u illa  como adhesivo en la  pared de 

una bolsa  después de formar manualmente un o r i f i c io  en esta  

ú ltim a . Aunque se ha eliminado la  u t i l iz a c ió n  de una bo lsa  

dotada de un o r i f i c i o  de tamaño único preformado, estaf'cons-

tru cc ión  introduce complicaciones y  problemas ad ic ion a les
+ + *

para formar manualmente un o r i f i c i o  de l tamaño apropiádp en 

la  pared de una bo lsa , procurar que la  su p e r fic ie  externa 

de l a  bolsa  alrededor del o r i f i c i o  esté seca de modo.qué. 

pueda formarse una junta herm ética adhesiva, adherir *J.¿'^bo- 

q u i l la  en esta  su p e r fic ie  externa, y preferen tem ente.Y$ for-
*  a *  *

zar la  zona de f i ja c ió n  con adhesivo por medio de c ia t^ ^ m -
* a *  *

permeable a l gua con e l f in  de reducir la  p o s ib ilid a d  de es­

cape de flu id o  y/o de separación. Incluso cuando se toman 

estas  precauciones ex is te  la  p o s ib ilid a d  de que se produzca 

durante la  u t i l iz a c ió n  esta  separación a lo  largo de la  zo­

na de f i ja c ió n  con adhesivo.

Otras patentes i lu s t r a t iv a s  d e l estado de la  

té cn ica  son la s  patentes de lo s  U.S. Nos. 3.893.446; 

3.330.235 y 4.084.590.

Por consigu ien te, un ob jeto de la  presente in ­

vención con sis te  en proporcionar un d is p o s it iv o  de formación
30
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de o r i f i c i o  que puede u t i l iz a r s e  con p e lícu la s  term op lásti- 

cas f le x ib le s  y , en p a rt icu la r , con los  r a te r ia le s  en fo r ra  

de p e lícu la  u t iliza d o s  corrientemente para r e a liz a r  recubrí 

mientes de heridas, recubrim ientos qu irú rgicos, y  bolsas de 

t ip o  ampliamente d isponib le bajo la  forma de d isp o s it iv o s  d<¡ 

recog ida , y  que permiten obtener una f i ja c ió n  a prueba de 

escape segura y  extremadamente e fica z  que e v ita  la  u t i l i z a ­

ción  de adhesivos y de agentes de estanqueióad.

Otro aspecto de la  presente invención consiste

en proporcionar un d isp o s it iv o  para p e r fo ra r  f á c i l  y  rá p i­

damente un agujero de acceso en la  pared de una p e líc u la  de 

p lá s t ic o  f l e x ib le ,  u tilizan d o  un a n illo  de acoplamiento in ­

terna como elemento durante la  operación de perforación ,* y

a continuación uniendo un a n il lo  de acoplamiento externo
* ** **con e l anillo interno para formar un c ie r r e  hermético .a*l*os

flu id o s  con e l m ateria l en forma de p e líc u la . A este respec 

to ,  un ob jeto y  un aspecto esp ec ífic o s  de la  invenci&n.Con­

s is ten  en in terconectar una b o q u illa  elastom érica con\eí*an:.* * * "1*
l i o  de acoplamiento externo de t a l  manera que cuando J-oSC.

a n il lo s  están su jetos conjuntamente, la  parte  de faldAd.'&o
*** *

la  b oqu illa  no solamente esté  anclada con seguridad en su 

s io io  sino que funcione también como junta de estanquidad 

f l e x ib le  entre la s  d iversas partes y como medio para absor­

ber choques, impedir o redu c ir  la  formación de cocas, y , en 

gen era l, e s ta b il iz a r  la  conexión entre e l  ca té te r  y  o tro  coi. 

duetc y  la  p e líc u la  de p lá s t ic o  a través  de la  cual pasa es- 

t e  conducto.

De manera resumida, e l d is p o s it iv o  de acceso in ­

c luye un a n illo  de soporte in terno (o a n il lo  de acoplamient 

que t ie n e  una pared la te r a l  con una b rida  anular que sobre-

u)=
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1 sa le  hacia e l e x te r io r  en una de sus extremidades, un e le ­

mento de perforac ión  puntiagudo con un su p e r fic ie  texturada 

adaptado para ser introducido en e l a n illo  de soporte para 

formar un conjunto de p erforac ión  de pared con este  a n il lo ,
5 una b oqu illa  tubular de m ateria l elastom érico dotada de una 

extremidad próxima dimensionadas para adaptarse alrededor 

de la  pared la te r a l  del a n il lo  de soporte interno y  un ani­

l l o  de f i ja c ió n  externo (o a n illo  de acoplamiento) dimen- 

sionado para r e c ib ir  la  pared la te ra l de l a n il lo  de soporte

10 in terno con e l f in  de su jetar la  extremidad próxima de la  

b o q u illa , así como e l c o lla r  de la  p e lícu la  term oplástica , 

en tre los  a n illo s  interno y  externo, sujetando as i lo s  ani­

l l o s  y  la  b o q u illa  lo s  unos con lo s  otros, as i como con la

18
p e líc u la  perforada, y utilizando también e l m aterial e la s to -

1 .  ;
mérico de la  b o q u illa  para obtener un c ie r r e  bermétieo'éün-

t r e  e l d isp o s it iv o  de acceso y  la  p e lícu la . Cuando están

completamente ensamblados, lo s  componentes del d is p o s it iv o
* * * *de acceso (sa lvo  e l elemento de p e r fo ra c ió n ), están sü^ptos

20

* * * *
conjuntamente sin  que puedan separarse lo s  unos de lop.vytros

* * * *
n i tampoco de la  p e lícu la  term oplástica . * * *

La b o q u illa  tubular tien e  una forma cónica des­

de una extremidad próxima de mayor diámetro hasta una ex­

tremidad a le jada  de diámetro reducido, siendo dicha c o n ic i-

28
dad preferentem ente escalonada y  con stitu ida  por secciones 

c i l in d r ic a s  concéntricas de tamaño progresivamente decre­

c ie n te . Cortando la  b oqu illa  en un emplazamiento e leg id o  a 

lo  la rgo  de su longitud , la  sección c i l in d r ic a  de menor 

diámetro proporcionará una su p e r fic ie  in terna  sustancia l

30
para r e a l iz a r  un acoplamiento hermético a lo s  flu id o s  con 

la  su p e r fic ie  externa de un tubo de c a té te r  u otro conducto.
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Otras c a ra c te r ís t ic a s , ob jetos y  ven ta jas de la  

invención podrán entenderse claramente leyendo la  memoria y 

lo s  d ibu jos.

DIBUJOS

La figu ra  1 es una v is ta  de despiece en perspec­

t i v a  que i lu s t r a  los  componentes de un d isp o s it iv o  de forma­

c ión  de o r i f i c i o  de acceso de acuerdo con la  invención.

La f ig u ra  2 es una v is ta  en perspectiva  que re ­

presenta e l a n il lo  de f i ja c ió n  externo y  la  b oqu illa  tubu­

la r  en estado preensamblado.

La figu ra  3 es una v is ta  en perspectiva  que ilu :¡ 

t r a  e l a n illo  de soporte in terno y  e l elemento de p e r fo ra ­

c ión  en estado preensamblado.

La f ig u ra  4 es una v is ta  en sección la t e r a l  que
*  w 
+ *  *

i lu s t r a  e l comienzo de una operación de perforación.cfe.*pe- 

l íc u la .

La figu ra  5 es una v is ta  en sección s im ila r .a

la  figu ra  4 pero que i lu s tra  la s  p iezas después de terminar* *.
una operación de perforac ión  de p e lícu la . .*'**.

*  *  *  w

La figu ra  6 es una v is ta  en sección que.t*^?3?e-
* *  *

seata la  operación s igu ien te  que con siste  en acoplar e l ani 

l i o  de f i ja c ió n  externo y  la  b oqu illa  con e l a n illo  de so­

p o rte  interno y  la  p e lícu la  de te rn op lá s tico  perforada.

La figu ra  7 es una v is ta  en sección s im ila r  a 

la  f igu ra  6, pero que represen ta la s  p iezas  después de la  

f i ja c ió n  del d isp o s it iv o  de acceso y  después de r e t i r a r  e l 

elemento de perfo rac ión .

La f ig u ra  3 es una v is ta  en sección p a rc ia l,  

ampliada, que i lu s tr a  la  f i ja c ió n  entre la s  p iezas de un 

conjunto terminado.

— 6 —
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El d isp o s it iv o  de fo r ja c ió n  de o r i f i c io  10 de la  

invención t ien e  tre s  componentes p r in c ip a les : un a n illo  de 

soporte interno o a n illo  de acoplamiento 11, un a n illo  de 

f i ja c ió n  externo o a n illo  de acoplamiento 12, y una boqui­

l l a  elastom érica 13. Un componente suplementario, es d ec ir  

un elemento de perforac ión  14, se u t i l i z a  para p e rfo ra r  la  

p e líc u la  de p lá s t ic o  de una bolsa  (u otro  a r t íc u lo ) y  par?, 

acoplar otras partes con e l l a ,  después de lo  cual se r e t i r a  

y  puede ser desechada. En e l grado en que lo s  a n illo s  de 

acoplamiento y  la  b oqu illa  permanecen su jetos  permanentemen 

t e  en l a  p e líc u la  o en la  h o ja , esta p e líc u la  o esta ho ja  

constituye también un componente de la  combinación f in a l .

Aunque este d is p o s it iv o  puede ser u t il iz a d o  para
-* :

mar un o r i f i c io  de acceso y  una conexión hermética con'&ual-

qu ier p e lícu la  apropiada o cualqu ier m ateria l en forma de

h o ja , es particularm ente ú t i l  para formar un orificio*(3*e*
. **.

acceso en la  pared de una b o lsa  de term oplástico con é3^<ób-
*  *  *  *

je to  de in trodu cir  un ca té te r  u otro conducto a travéá.&é
*  *  *  *

e l la .  E l término "bolsa" se u t i l i z a  aquí para designa#, pu&l- 

qu ier bolsa p ro tec tora  o de recogida p ro v is ta  de una abertu­

ra  adaptada para ser su jeta  alrededor de una herida o a lr e ­

dedor de un estoma para p ro teger e l pacien te y  para recoger 

e l  exudado. Se hará re fe ren c ia  a la s  patentes a nombre del 

mismo s o lic ita n te  que la  presente Nos. 3-954.105, Re. 29.31' 

4.203.445 y  4.213.458 para la s  descripciones de d iversas -  

bo lsas destinadas a estos f in e s .  Las dimensiones y  la s  cons 

trucciones de estas bolsas varían  en función de la s  u t i l i ­

zaciones exactas p rev is tas  para e l la s ;  s in  embargo, de ma­

nera t íp ic a  estas bolsas están hechas de m ateria les en fo r -

&r



ma de hoja term oplástica f l e x ib le  compuestos o tratados pa­

ra  proporci nar propiedades de barrera de vapor as i como 

propiedades de barrera de liq u id o . Por ejemplo, un m ateria l 

com ercial está  constitu ido por p o l ie t i le n o  de baja densi­

dad coextruido con un núcleo de cloruro de p o liv in il id e n o , 

y  es te  m ateria l está d ispon ib le  comercialmente bajo la  mar­

ca de fá b r ica  "Saranex" de l a  Dow Chemical, Midland, M ichi­

gan. Naturalmente, se entenderá que lo s  paneles de esta  bol_ 

sa pueden formarse a p a r t ir  de una variedad de otros mate­

r ia le s  term oplásticos apropiados que están dotados de pro­

piedades s im ila res .

Los a n illo s  de acoplamiento 11, 12 y  e l elemente 

de perforac ión  14 están hechos con un m ateria l polim érico 

re s is te n te , duradero, y  relativam ente r íg id o ,  t a l  como un 

p o lie t i le n o  o un po lip rop ilen o  de a lta  densidad, aunqu*s.*es 

p os ib le  u t i l i z a r  otros m ateria les . E l a n il lo  de soporte in ­

terno  11 t ien e  una pared la te r a l  15 dotada preferentemente 

de una l ig e r a  conicidad, a b ie rta  en extremos opuesto^ y*do-

tada de una b rida  angular 16 que sobresale hacia e l aKtfér
+ * * *

r io r  en su extremidad próxima (su extremidad inferior/cp.bn-
** *

do se observa en los  d ib u jo s ). En e l modo de r ea liza c ió n  de 

la s  figu ras  1-8, e l a n illo  es generalmente c i l in d r ic o  con 

una l ig e r a  conicidad hacia a rriba  o hacia la  extremidad ale 

jada. La su p e r fic ie  externa 16a de la  b rid a  está p re fe ren te  

mente redondeada, y la  su p e r fic ie  superior de la  b rida  (es  

d e c ir  la  su p e r fic ie  orientada hacia la  extremidad opuesta 

d e l a n i l lo )  está  p rov is ta  de un canal o de un surco anular 

16b (f ig u ra  8 ).  Se observará que en su extremidad superior 

o extremidad a le jada  de diámetro reducido, e l a r i l l o  de so­

p o rte  interno está  p ro v is to  de una su p e r fic ie  in c lin ada  o



1 b iselada hacia abajo y  hacia e l  e x te r io r  15a (f ig u ra  8 ).

E l elemento de p erfo rac ión  14 t ie n e  una parte  

de cuerpo 17 y  una parte de b rida  18. La parto  de cuerpo 17 

incluye una sección  c i l in d r ic a  l?a  de una longitud aproxima

5 damente igu a l a la  dimensión a x ia l del a n il lo  de soporte in ­

terno 11 y  de un diámetro igu a l o ligeram ente superior a l 

diámetro in te r io r  más pequeño de l a n illo  11. Por consiguien­

t e ,  cuando la  parte  de cuerpo d e l elemento de p erfo rac ión  

se introduce en e l  o r i f i c io  d e l a n illo  11, la  su p e r fic ie  ex-

10 te rn a  de la  sección  c i l in d r ic a  17a se acopla a fr ic c ió n  con 

la  su p e r fic ie  in terna del a n il lo  en una zona adyacente a la  

extremidad superior 15a ( f ig u ra  8 ).  Por tan to , cuando la s  

p iezas  están adaptadas las  unas con la s  o tras  como s&**IIus- 

t r a  en la  f igu ra  5 permanecen conectadas salvo s i se e je rc e
15 ** *una fu erza  su fic ien te  para superar la  r e s is te n c ia  d e .fr a c ­

c ión  en la  zona de contacto cerca de la  extremidad b is e la ­

da 15a. Como se ha indicado ya , la  pared 15 del a n illo .d e

20

sooorte interno 11 tien e  preferentemente una forma cdnicra,* * *
cuyo objeto con s is te  en proporcionar un acoplamiento.*ef*&?ic

.. * *
c ión  sólo lim itado entre e l elemento de perforac ión  14*.% el

*+* *
a n il lo  de soporte 11, de t a l  manera que no sea necesario 

u t i l i z a r  una fu erza  excesiva para separar la s  p iezas des­

pués de realizar la s  operaciones de p erforac ión  y de acopla-

25
miento que se describ irán  más adelante. Otra fin a lid a d  de 

la  forma cónica de la  pared de l a n illo  con siste  en d e f in ir  

la  forma del c o l la r  de p e líc u la  o de m ateria l de hoja  que 

se forma en e l la ,  de t a l  manera que e l c o l la r  pueda ser r e ­

ten ido  fác ilm en te entre lo s  a n illo s .

30
La parte de cuerpo 17 del elemento de p e r fo ra ­

c ión  14 incluye también una parte  superior cónica 17b que
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se termina por una punta 17c en forma, de cu ch illa  b iselada . 

Las figu ras  5 y  3 permiten ve r  que cuando e l a n il lo  11 y  e l 

elemento 14 están preensamblados, la  su p e r fic ie  de extrem i­

dad inclinada 15a del a n illo  s irv e  como continuación de la  

su p e r fic ie  externa de la  sección  cónica 17b o por lo  menos 

e v ita  que se a le je  bruscamente de e l la .

10

En la  figu ra  1 se observará que la  su p e r fic ie  er 

tern a  de la  p a rte  superior cón ica l?b está  texturada, en lu ­

gar de estar pu lida , b r i l la n te ,  lu strosa , o excepcionalmen­

te  l i s a .  La tex tu riza c ión  puede tomar la  forma de densos era 

te re s  y  sa lien tes  de tamaño microscópico que dan a la  super­

f i c i e  lo  que es conocido corrientem ente como acabado mate, 

o la  tex tu riza c ión  puede ser más sustancia l, tomando la  fo r ­

15
ma de ondulaciones su p e r fic ia le s  (de con figuración  regu lar

1 . ;
o a le a to r ia ) que pueden observarse fácilm en te a s im p le*v is ­

t a .  Un acabado mate formado por la  tex tu riza c ión  de l molde 

u t i l iz a d o  para formar e l elemente de p erfo rac ión  ha damús-

20

. **.
trado ser particularm ente e f ic a z ,  aunque pueden u tilrgp p se  

o tras  técn icas de tex tu rac ión . En cualqu ier caso su fiq .$tli- 

dad es la  de impedir que la  su p er fic ie  cónica de la  parte 

superior 17b se adhiera a l c o l la r  de p e líc u la  te rm op lásti- 

ca o de m ateria l de hoja mientras se está  formando e l c o l la r  

creando asi una re s is ten c ia  a l movimiento de deslizam iento

25
que rebasa la  re s is te n c ia  a l desgarre de la  p e lícu la  o del 

m ateria l en forma de hoja .

La punta 17c toma la  forma de una prlongación c í 

l in d r ic a  de pequeño diámetro de la  parte superior cón ica 173 

que t ien e  una su p e r fic ie  de extremidad b ise lada  17d (f ig u ra

30
1 ) .  La forma b ise lada  da lugar a un borde de p erfo rac ión  afL

lado oue se inca fácilm ente en y a tra vés  de una p e líc u la  o 

*
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de una hoja para in ic ia r  la  formación del c o l la r .  Se ha com 

probado que la  su p erfic ie  de extremidad in fe r io r  o su p erfi­

c ie  b iselada  l?d  debe bien unirse con la  su p e r fic ie  cónica 

17b o bien es ta r situada en la  proximidad inmediata a esta 

su p e r fic ie , de t a l  manera que, inmediatamente después de 

la  p erforac ión  de un o r i f i c i o  a través de una p e lícu la  o 

de una hoja, e l  o r i f i c io  a s i formado esté  obligado a ensan­

charse y  a d esa rro lla r  e l c o l la r  c a ra c te r ís t ic o , como se

10

18

exp lica rá  más adelante.

La parte de b rida  anular 18 de l elemento de per 

fo ra c ión  incluye unas secciones interna y  externa 18a y  18b, 

respectivam ente. La sección in terna 18a t ien e  un diámetro 

in fe r io r  a l diámetro externo de la  brida 16 del a n illo  11. 

La sección externa integrada 18b está escalonada debpjo de 

la  sección 18a y  üiene preferentemente un diámetro e!rtetno 

sustancialmente superior a l de la  brida 16 del a n illo  y  de

la  pmLongación 27 para f a c i l i t a r  la  introducción y  lá*é5ó-
* **.

tra cc ión  del elemento de perforación  con re la c ión  a l ^& idlo

20

25

30

*  *  w *

de soporte in terno 11 y  a l a n il lo  de f i ja c ió n  extern#.

La b oqu illa  13 está hecha de term oplástic^^'  ̂

caucho, lá te x , o cualquier otro  m aterial elastom érico apro­

p iado, e incluye una parte de faldón próxima 13a y  una par­

t e  cónica a le jada  15b. Según lo  ilu strado en las  figu ras  

1-8, la  parte de faldón es generalmente c i l in d r ic a  y  p re fe ­

rentemente t ie n e  una l ig e r a  conicidad que corresponde a la  

con icidad de l a n illo  11 y , en su estado no estirado , t ie n e  

dimensiones internas aproximadamente id én tica s , o ligeram en 

te  superiores a la s  de la  su p er fic ie  externa de la  p a rte  de 

pared la te r a l 15 del a n illo  ( f ig u ra  8 ).  Un reborde anular

20 de sección tran sversa l redonda sobresale hacia abajo a
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p a r t ir  del fa ldón  alrededor de su extremidad in fe r io r  ab ier­

ta , y  está dimensionado parr s ituarse en e l in te r io r  de l ca­

nal o del surco anular 16b de la  brida 16 de l a n il lo .  Un nei 

v io  externo 21 se extiende alrededor de la  extremidad in fe ­

r io r  de la  b o q u illa  y  presenta un sa lien te  21a orientado ha 

c ia  a rriba  que está  destinado a acoplarse en posic ión  de f i  

ja c ión  con e l a n il lo  externo 12. Un reba je  anular externo 

22 se extiende alrededor de l a  parte de fa ldón  15a en su ex 

tremidad superior, y  está adaptado de la  misma manera para 

acoplarse en pos ic ión  de f i ja c ió n  mútua con e l a n il lo  de 

acoplamiento externo 12.

La parte  superior 13b de la  b o q u illa  de la  fo r ­

ma ilu strada  en la s  figu ras  1-8 tien e  dimensiones in&erñas

y  externas que disminuyen progresivamente, siendo la  con i-
+ + +

cidad de forma escalonada en lugar de ser progresiva-ó-^Ao 

interrumpida. En p a rticu la r , l a  parte superior está esca lo­

nada para proporcionar una p lu ra lidad  de porciones de-páred

c i l in d r ic a  coax ia les  23 de tamaño que disminuye de má&aga- -.
escalonada en una se rie  que se extiende hacia  arribad *Sstas 

p a rtes  de pared c i l in d r ic a s  23 tienen  generalmente s^p e^ fi-
**w *

c íe s  internas c il in d r ic a s  de tamaño que disminuye de manera 

escalonada, correspondiendo lo s  tamaños de manera general a 

la  gama de tamaños de ca té te r  que pueden u t i l iz a r s e  con e l 

conjunto. En la  ilu s tra c ió n  que se f a c i l i t a ,  la  b o q u illa  e s ­

tá  cerrada en su extremidad superior lp c , aunque, s i se de­

sea, puede sum inistrarse a l usuario con un o r i f i c io  de un 

diámetro que corresponde a l diámetro in terno de la  parte  

c i l in d r ic a  más pequeña 23 de la  s e r ie .

E l a n il lo  de f i ja c ió n  externo 12 tien e  una pa­

red la te r a l 12a cuya s u p e r fic ie  in terna se adapta de manera



genera l a l contorno de la  su p e r fic ie  externa de la  parte  de 

fa ldón  13a de la  boqu illa  13- En p a r t icu la r , e l a n il lo  de 

f i ja c ió n  externo tien e  una b rida  o un nerv io  anular 25 que 

sobresa le hacia e l  in te r io r  y  que está adaptado para a lo ja r  

se en una cavidad externa 22 de la  parte de faldón 13a de 

la  b o q u illa  ( f ig u ra  8 ). Una identación anular in terna 26 s i ­

tuada cerca de la  extremidad in fe r io r  de la  parte de fa ldón  

re c ib e  e l nerv io  21 en la  extremidad in fe r io r  de la  boqui­

l l a .  Además, e l a n il lo  de f i ja c ió n  externo incluye una pro­

longación  anular 27 que se extiende hacia abajo y  que con ti 

nua hacia abajo más a l lá  de la  parte de fa ldón  de la  boqui­

l l a  (cuando lo s  elementos están ensamblados como se rep re­

senta en la  f ig u ra  8) y  está  p rov is to  de un canal in terno

anular 28 para r e c ib ir  la  p erife ria  redonda de la  b rida  16
+ +
+ ** *

del a n illo  de soporte interno 11. La prolongación  27*set?re-

sa le  más a l lá  de la  brida  16 y  también hacia  e l in t e r io r  de

ba jo  de esta b rid a , defin iendo en la  extremidad in fe r ia r *

d e l a n il lo  12 un o r i f i c io  más pequeño que e l diámetro..máxi_

rno d e l canal 28 y  e l diámetro externo de la  brida 16a^*3?or

tan to , cuando lo s  elementes están ensamblados como s&'íJLus-
*** *

t r a  en la  f ig u ra  S, se produce una adaptación a p res ión  en­

t r e  la  b rida  16 y  la  prolongación ranurada internamente 27 

que se opone a l a  separación u lte r io r  de lo s  elementos en 

e l sentido a x ia l .

Las fases de ap licac ión  del d isp o s it iv o  de las  

figu ra s  1-3 se ilu s tran  en la s  figu ras  4-7- Suponiendo que 

e l elemento de p erforac ión  14 y  e l a n il lo  de soporte in te r ­

no 11 no se suministran en forma preensamblada, e l usuario, 

en primer lu gar, une estos elementos como se represen ta en 

la  f ig u ra  3 y a continuación orien ta  la  extremidad, puntiagu
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da de l elemento de perfo rac ión  hacia y  a través  de l a  pared 

f l e x ib le  ¥ como se representa en la s  figu ra s  4 y  5. Esta ope 

rac ión  es esencialmente una operación de p erforac ión  y  e s t i ­

rado en lugar de una operación de co rte , lo  que hace que se 

forme un o r i f i c i o  en la  pared y que este  o r i f i c i o  es ensan­

chado por e l  desplazamiento d e l elemento de perforac ión  tex- 

turado, de forma cónica, y  d e l a n illo  in terno 11 soportado 

por é l ) ,  doblándose hacia a rr ib a  e l m ateria l de la  pared pa­

ra  formar un c o l la r  30 que sobresale hacia arriba  y  que ro­

dea de manera ajustada la  pared 15 del a n il lo  de soporte in ­

terno a l f in a l  de la  operación de p erfo rac ión  y  estirado  ( f j  

gura 5 ).  Aunque la  operación de perfo rac ión  se in ic ia  por 

medio de la  punta b iselada  d e l elemento de perforac ión  14,

y  se transforma en una operación de es tirado  y  ensanchamien- " " + *
**. *

to  cuando la  su p e r fic ie  cón ica 17b progresa a tra vés*d a í

o r i f i c i o  formado en la  pared, se produce una tran s ic ión  cer

ca de la  extremidad de la s  operaciones de perforacióA*y**es-
, * ***

t ir a d o , pasando e l c o lla r  30 desde la  parte  cónica 1 7&^a la  

pared generalmente c i l in d r ic a  15 del a n il lo  11. La siágépfi- 

c ie  de extremidad b iselada 15a del a n illo  ayuda a obtener 

una tran s fe ren c ia  p rogres iva  del c o l la r  30 desde l a  super­

f i c i e  cónica d e l elemento de perforac ión  hasta la  su p e rfi­

c ie  externa d e l a n illo  11.

E l a n il lo  de f i ja c ió n  externo 12 y  la  b o q u illa  

13 son preensamblados, como se representa en la  f ig u ra  2, 

b ien  por e l fab rican te  o b ien  por e l usuario. E l conjunto 

se adapta sobre la  parte cón ica sa lien te  de l elemento de 

p erfo rac ión  14, y  se adapta alrededor de la  brida d e l an i­

l l o  de soporte interno 11, de la  manera representada en las  

f igu ra s  6 y  8. A l ser unidos lo s  subconjuntos, e l m ateria l
30
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de la  pared W se s itúa  alrededor de la  b rid a  16 del a n il lo  

de soporte in terno y  se adapta en e l surco anular 16b que 

presenta esta b rida . Cuando e l a n illo  de f i ja c ió n  externo s€ 

adapta en su s i t i o ,  la  pared de term oplástico queda su jeta  

firmemente entre la  su p er fic ie  externa redonda 16a de la  bri 

da 16 y la  su p e r fic ie  in terna curva del canal 28. Además, ls 

p a rte  de fa ldón  13a de la  b o q u illa  elastom érica f l e x ib le  13 

es tá  mantenida en posic ión  de acoplamiento hermético y  firm t 

con e l c o lla r  30 de la  pared V y  con aqu ella  parte de l a  pa­

red  que está dispuesta en e l in te r io r  d e l surco anular 16b. 

Por consigu ien te, la  pared, lo s  a n illo s  de acoplamiento y  1:. 

b o q u illa  no solamente están inm ovilizados lo s  unos respecto 

a lo s  o tros , sino que se u t i l i z a  e l fa ldón  e lá s t ic o  para ase 

gurar un c ie r r e  hermético a lo s  flu id o s  (y  gases) en tye .es- 

tos  elementos.

20

23

30

Después de la  operación de acoplamiento, se re ­

t i r a  simplemente e l elemento de perforación  14 del a n il lo
*.\ *in terno 11, y  se corta  transversalmente la  parte  de ex tre ­

midad escalonada de la  b o q u illa  para dejar a l descubieitlo.
* * *un o r i f i c i o  c i l in d r ic o  de un tamaño con e l cual pueda &c?o- 

p la rse  de manera deslizan te  y  hermética la  su p erfic ie  exter 

na de un ca té te r  elegido C (u otro conducto o conductor). 

Aunque la  punta del ca té te r  podría  ser introducida a través  

del o r i f i c i o  de la  b oqu illa  en la  d irecc ión  ilu strada  en la  

f ig u ra  7, resu lta  generalmente más cómodo desplazar e l cate 

t e r  hacia  a rriba  a través de la  boqu illa  en la  d irecc ión  in  

versa . Un lubrican te apropiado puede ser aplicado a la  bo­

q u i l la  y/o a l ca té te r  para f a c i l i t a r  esta  introducción.

Aunque, en lo  que antecede se ha descrito  un mo­

do de re a liz a c ió n  de la  invención de manera bastante deta-
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1 l la á a , a t í tu lo  i lu s tr a t iv o ,  lo s  expertos en la  m ateria en­

tenderán que anchos de estos d e ta lle s  pueden ser ob je to  de 

va riac ion es  sin a le ja rse  d e l e sp ír itu  y  de l alcance de la  

in vención .

5 En resumen, e l presente Modelo de U tilid ad  que 

se s o l ic i t a  deberá recaer en la s  s igu ien tes :

REIVINDICACIONES

1. D ispos itivo  para formar un o r i f i c io  de acce­

so en una pared delgada, f l e x ib le  y  e lá s t ic a , de m ateria l

10 p lá s t ic o ,  para bolsas de ap licac ión  médica, que comprende 

un a n il lo  de soporte interno con una pared la te r a l tubu lar; 

d icha pared la t e r a l  está adaptada para ser introducida a 

tra vés  de un o r i f i c i o  formado en una pared de una mat'eria

18
p lá s t ic a  delgada, f le x ib le  y  e lá s t ic a  y  defin iendo con t a l  

m ateria l un c o l la r  orientado axialmente que se extien&e^al- 

rededor de dicho a n il lo ;  una b o q u illa  tubular de m ateria l

20

elastom érico que t ie n e  una extremidad próxima dimensiones- 

da para que se adapte a lrededor de la  pared la te r a l d esd i­

cho a n il lo  de soporte y  que t ie n e  una extremidad alegada de 

diámetro reducido; y  un a n il lo  de f i ja c ió n  externo adáp^ado
*.w *

para extenderse alrededor de dicho a n illo  de soporte in te r ­

no con e l f in  de su jetar dicha extremidad próxima de d icha 

b o q u illa  y dicho c o lla r  entre e l lo s ;  y  d isp o s it iv o  de f i j a ­

c ión  para f i j a r  dichos a n illo s  interno y  externo contra e l
28 desplazamiento a x ia l.

2. D isp os itivo , según la  re iv in d ica c ió n  1, en 

e l que dicho d isp o s it iv o  de f i ja c ió n  incluye una brida que 

sobresa le  hacia  e l e x te r io r  en un extremo de dicho a n il lo

30
in tern o ; y una pxlongación de dicho a n illo  de f i ja c ió n  ex­

terno que t ien e  un canal in terno dimensionado para r e c ib ir
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dicha brida para adaptarse a presión con e l la .

3- D ispositivo^ según la  re iv in d ica c ió n  2, en 

e l que dicho a n illo  de f i ja c ió n  externo está  p rov isto  de un 

nerv io  anular orientado hacia e l in te r io r  en la  extremidad 

de dicho a n illo  de f i ja c ió n  opuesta a dicha prolongación; 

teniendo dicha b oqu illa  tubular una cavidad anular externa 

en su extremidad próxima para r e c ib ir  dicho nervio y  para 

in tercon ectarse  con é l.

4. D ispos itivo  según la  re iv in d icac ión  1, en e l 

que dicha b o q u illa  está p ro v is ta  de una b rida  anular que 

sobresale hacia e l e x te r io r  en dicha extremidad próxima; te

niendo dicho a n il lo  de f i ja c ió n  externo una M entación anu­

la r  in terna para r e c ib ir  d icha brida de dicha b oq u illa  y  pa­

ra  impedir e l movimiento a x ia l r e la t iv o  de dicho a n il lo  ex- 

te m o  y  de dicha b oqu illa . * **

$. D isp os itivo , según la  re iv in d ica c ió n  1, en 

e l que dicha b o q u illa  tubular está p ro v is ta  de una p lu r a i i-
* ***

dad de partes de pared coax ia les  y  generalmente c il in d r ic a s  

de diámetro progresivamente c rec ien te , lo  que hace qu e^á - 

cha b oqu illa  tenga una forma cónica de diámetro que diama- 

nuye de manera escalonada en una d irecc ión  orientada hacia 

d icha extremidad a le jada.

6. D isp os itivo , según la  re iv in d ica c ió n  1, en 

e l que dicha extremidd a le jad a  de diámetro reducido de d i­

cha b oqu illa  tubular está p ro v is ta  de un o r i f i c i o  a x ia l pa­

ra  r e c ib ir  y  para acoplarse de manera d es liza n te , aunque 

herm ética, con la  su p e r fic ie  externa de un conducto tubu­

la r  adaptado para pasar a tra vés  de dicha b oqu illa .

7. D isp os it ivo , según la  re iv in d ica c ió n  1, en 

e l que un elemento de p erfo rac ión  está asociado en coopera-
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c ión  con dicho a n illo  de soporte in terno; teniendo dicho 

elemento de p erforac ión  una sección de cuerpo y  una sección 

generalmente cónica; pudiendo situarse dicha sección de cuei 

po a fr ic c ió n  en e l in te r io r  de dicho a n il lo  de soporte de 

t a l  manera que la  sección cónica de dicho elemento se ex­

tien d a  axialmente más a l lá  de dicho a n il lo  de soporte.

8. D isp os itivo , según la  re iv in d ica c ión  7, en 

e l que dicho elemento de f i ja c ió n  incluye una brida que so­

b resa le  hacia e l exterior a p a r t ir  del extremo de dicho ani­

l l o  de soporte in terno; dicho elemento de perforac ión  inclu ­

ye también una porción de b r id a  que sobresale hacia e l ex te­

r io r  a p a r t ir  d e l extremo de dicha sección  de cuerpo opue: 

va a dicha sección cónica; puniendo acoplarse dicha por­

c ión  de brida  de dicho elemento de p erfo rac ión  con chicha
*** *

b rid a  de dicho a n illo  de soporte interno para lim ita r  gra

do de penetración de dicho elemento de p erforac ión  en, y  a

tra vés  de dicho a n illo  de soporte. *
* **.

9. D isp os itivo , según la  re iv in d icac ión  7\\gn e l 

cual dicho a n il lo  de soporte interno t ie n e  una su p erfd c^  

de extremidad b ise lada  adyacente a dicha parte  cón ica*de.d i 

cho elemento de perforac ión ; constituyendo dicha su p erfi­

c ie  b iselada  una continuación de la  su p e r fic ie  de dicha par 

t e  cónica.

10. D isp os itivo , según la  re iv in d ica c ió n  7* en 

e l que dicha sección cónica de dicho elemento de p e r fo ra ­

c ión  tien e  una su p erfic ie  externa textu risada .

11. D isp os itivo , según la  re iv in d ica c ió n  10, en 

e l que dicha sección cónica se termina por una punta que t i  3 

ne una su p e r fic ie  b iselada que defin e un borde de co rte  afi_
30

lado
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12. D isp os itivo , según la 'r e iv in d ic a c ió n  11, en 

e l auc dicha su p erfic ie  b ise lada  tien e  una parte de extremi 

dad situada en la  proximidad inmediata de l a  su p erfic ie  de 

dicha parte cón ica.

13* Se r e iv in d ic a  por ú ltim o como ob je to  sobre  

e l  que ha de re c a e r  e l  Modelo de U t i l id a d  que s e  s o l i c i t a :  

DISPOSITIVO DE FORMACION DE UN ORIFICIO DE ACCESO EN UNA PA­

RED DELGADA, FLEXIBLE Y ELASTICA, DE MATERIAL PLASTICO, PARA 

BOLSAS DE APLICACION MEDICA.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en 

la  presente Memoria descriptiva que consta de diecinueve pá­

ginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid deySébrero  de 1985 
EDO UNGRLA

i - - . !

.
+  * *

***+ * W% * <. + *
* +* * + '1.*
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