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El presente Hodelo de Utilidad se refiere a separado-
res mi¢roporosos para baterias de acumuladores, particularmente
baterias de arranques del tipo que ineluye una serie de nervadu

ras y canales longitudinales.

Se conocen diversos tipos de separadores de nervadu-
ras continuas para bater{as de acumuladores que difieren entre

a{ por el tipo de material empleado y por la forma ¢ disefio.

Las nervaduras continuas tienen la funcion de definir
sntre si canales longitudinales que permiten la descarga de los
gases que se desarrollan en la bateria, as{ como la caida de
los lodos, ademas de asegurar naturalmente la separacion nece-

saria entre las placas de distinta polaridad.

Por lo que se refiere gl material empleado, los sepa-

radores pueden ser material termoplastico, en cuyo caso se ob-

L] > s . s -
tienen con un proceso de sinterizacion de polvos termoplasti-

cos. Antes de la sinterizacion, y mientras se desliza sobre

una cinta transportadora, la masa de polvo se perfila por medio

L]
seas e

de un peine, de manera que a la salida del horno de sinteriza-

cidn el separador queda formado por una parte plana 0 membrana

(flash) y por nervaduras macizas. El espesor total del sepéfador
eata pués constituido por la suma del espesor de la membhéné N

la altura de las nervaduras. A ‘ L

Debido a las nervaduras macizas, estos separadpreg
exigen el empleo de una cierta cantidad de material, por lo que

’ .
resultan mas bien costosos y pesados.

’ P 4 . .
Ademas, tambien debido a las nervaduras maclizas, pre-
- 13 [] ’ K3 .
gentan una ciertz resistencila electrica cuando se colocan en

la bater{z, de manera qus se tiene la tendencia a reducir el
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nfmero d e nervsduras, a favor de ls suchurs de la parte q&e per
mite siﬁ embargo el paso del flujo ibnico necesario,
Normalmente, lz distancia entre las nervsdurss en los
sepsradores conocidos varis de 14 s 20 mm. _
Se Por otrs psrte, con un n@mero reducido de nervadursas,
el separador no presents ums rigidez longitudinal suficiente, ¥
queda pues reducidas su resistencis a la flexibn, carscteristics
esta Gltima que se exige sin embsrgo cuando el montsje de los
separadores con las places tiene lugsr por medio msquinas auto=<
10. m5ticas como lss conocidass con el nombre de "stscking machines”.
En el uso de estss m8quinas, dursnte ls formacibn de
los psquetes de placas, los separadores se recogen en paquetes
que se apoyan en dos soportes dispuestos lateralmente y sszlen
sepsradsmente por la parte bajs de los paquetes por medio de

15. una cuchills de 1z m8quins,

Es pues evidente que, para obtener uns fécil sslids de

los separadores gue poco 3 poco se ven colocsndo sobre los so—

portes, es preciso que ellos, sdemfs de no atacsrse cou el seps

rador situsdo encims, presenten una resistencis suficientde’s la

20. flexién 3 fin de permsnecer rectos sobre el planc de los sopor-

tes, @ pesar de 1ls c¢srgs situsda encima, ‘ Beeee
Adem$s, con un nfimero reducido de nervsduras ek @poyo
con las placas se reduce s las Gnicss lfness de contacts defini

das por 1lss nervsduras del separador, con ls consecuencis.de

25. gue, dursnte sl funcionamiento de ls bateria, especiazlmante s

las intensidsdes de elevadsas sobrecariss, no siempre se ssegurs
12 necesaria sepgracidn entre las placss debido 3 1s insuficien:
l

te resistencis s la deformacidén de 1z parte plsna o membrana.

ES también claro qQue 3l sumentar ls distancis entre lss
o

30, nerveduras se reduce la rigidez transversal del sepsrador que,
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por lo tanto, puede sufrir roturss dursnte las operaciones de
montaje, euntes de ser colocado en la bsteris.

Otro juconveniente de los separsdores termoplisticos
conocidos estfé en el hecho de que las nervaduras se comportan
Se como listones rigidos, por‘lo que en contacto con 1la materia ac
tivs de las placas provocsn su exfoliacién como consecusncia de
las vibraciones mechnicas producidas por el vehiculo emn el que
va montadas la bateria. Por cousiguiente, se reduce ls vidas de
lg bateris,
1Q. Muchos de los citsdos inconvenientes se manifiestén
también on otros tipos de sepsradores nervados, por ejemplo,
los sepsradores de celuloss endurecidos con diversss resinss y
nervados medisnte ondulaciones longitudinales,

Adem$s, estos separasdores presentan una bsjs resisten-
15. ¢i: ftramsversal si se producen en membranss finss dsda lsz natu-

.

ralezs del materisl, y por lo tanto sufren ficilmente rgturss

como consecuencia'de golpes., Adem8s, 13 celuloss puede dgferio-
rarse en contacto con los Scidos, Por Gltimo, el procedimiento

de fabricacién de los separadores es complejo y costoso. .

20. Anglogas observaciones valen también péra los separado

res de celulosas nervados con materisles termoplisticos exirui-

dos longitudinalmente. . ee

nl fin de 1la presente invencién es el de resligzar, un
separsdor micropoeroso dotado de nervadubas y canazles lohé;%udl-
25, nales que eliminan los inconvenientes de los sebaradore; cénoc1
dos, y que resulte, en particulsr, nuy econdmico y ligero, pre-
' sente una buens rigidez longitudinzl y trensvérsal, un2 busns
conductividsd térmica, y ssegure un elevado nfimero de puntos de;

contacto con lzs placss, acdembés de mostrarse particularments

30. adecuzdo pars el expleo de miguinass autcombticas dursnte la for-
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macidén de los psquetes de plscas,

Segln 1la invencidn, estos fines se slcanzan con un se-
parador de nervaduras y canales longitudinales caracterizado
porque las nervadurss son vacias y muy cercana respecto 3 las
de los sepsrsdores convencionsles, y preseatan un espesor prsc-
ticemente igual sl de 1ls parte plsnz o membrans que define el
cansl y porque tanto los cansles como las mervadurss o la mayor
pasrte de &stas, presentsn, respectivsmente, en los doé lados
opuestos del separadbr, unos resaltos o sslierntes longitudina-
les hunecos que sirven pars definir los dos planos de spoyo del
separador ¥y cuys distribucibdn en uns serie de sepsradores des-
tinsdos 2 ser superpuestos varia suficientemente de un sepasrs-
dor 3 otro de msnera que en un paquebe de separsdores uningln
resalte o saliente de un separador pueds insertarse en uns cg-
vidad del otro y se realice f4cilmente lz extraccidén de cual-

quiers de ellos, segfin el plsno de apoyo. :,:j

El separador se carscterizs sdemfs porque ls digkancis
entre lss nervadurss es inferior s 12 mnm, estando comprendids

preferentemente entre los 6 y 12 mm, y porque los ressltes lon-

gitudinales de los cansles sobresalen por el lado de las nerva-

durss, mientras gque el de las nervsduras que se producen median

te rebajes sobresalen por el lado opuesto, y poraue los gggal-

tes de uno o de algunes canales distribuidos en sentidQ.§§ans-

versal al sepersdor, se siguen a distancis més cercanai'éien—
tras que lz de los canales restantes y de las nervadurds* inte-
rrumpidas por los rebajes se siguen 2 distencis irregulsr y me-

yor que la distancis de los resaltes vecinos, 7 porque los re-

saltes 3 distencia irregulsr de los canzles y de las mervaduras

interrumpidas couprendidas entre dos cansles con resaltes acer-

cados o dispuestos uzmo s lado de otro de estos canales, éstén
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desfasados transversalmente entre si y longitudinalmenfe respeg
to a los ressltes de los correspondientes canales y nervadurss

interrumpidas por uns serie de separadores destinados 3 ser su-
perpuestos entre si,

Otras particularidades y caracteristicas del separador
sparecerén con clsridad en la siguiente descripcién referida, s

titulo de ejemplo sélo, & una forma preferida de reslizascidén de

lg invencién ilustrads en los dibujos ad juntos, en los que:

Is figurs 1, muestrz en perspectiva un sepsrador micro

poroso segfin la invencién,

Ls figurs 2, muestrs el separador de lz figurs 1, pero

por el lsdo opuesto.

La figurs > muestra en perspectiva, dos separsdores,
que forman perte de una serie de separadores segfin ls invencién

destinados a ser superpuestos entre si,

Ls figurs 4 muestra en perspectivs y en escals,amplia-

ds uns serie de separsdores del tipo de ls figurs 3, superpues-

"8 esy

tos entre si,

La figura 5 muestrs uns seccifn de los separsdores su-

perpuestos de la figurs &,

La figura 6 nmuestra de maners esquembtics uns instalas-

cifn de fabricascifén en continuo de los sepsrsdores segln la in-

[ .‘.
vaencibn. e

Lo figurs 7 muestre un +ramo de cints del separedor a

12 salida de la instalacién de ls figurs 6, ys perfilado.pero
antes del corte s las dimensiones del separador.

Con referencis s las figﬁras-l vy 2, el separsdor A conm
prende una serie de nervsdurss longitudinsles N, Ny, N3’ W,

H5... Y una serie de cansles longitudinales Cqy Cos 05' Cpus 05.

.» definidos por estas rervsdurss.
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-l lado de las .nervedurss, mientrss gque los resaltes longitudi-
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Segln un primer aspectc de la invencidén, las nervsdu-
ras como se ve con mayor claridad en las figuras 4 y 5, son va-
cias y presentsn prScticsmente el mismo espesor que ls membra-
na del sepapador, membrana que puede ser plsna o curva segin
su espesor & las distanciass de las nervadurss.

Adembss, las nervaduras estén muy cerca entre si, con
un paso constante inferior a los 12 mm, comprendido preferente—
mente entre los 6 ¥y 12 mm segln las exigenciss pricticas. Asi,
se han. encontrsdo resultsdos satisfsctorics con un separador
de una anchurs de 155 mm, que tiene 18 nervedurss con un paso
de 8,5 mm.

Segfin otro aspecto importante de ls invencién, tanto
los csnales como las nervsduras o la mayor parte de ellas pre-

sentan respectivamente en dos partes opuestos del sepsrador

unos resaltes o salisentes longitudinsles huscos.que, junto con

la parte plans definen los dos planos de spoyo del sepééaéor col
mo se aclarar$ mejor s continuacién, Craen

Eos resaltes longitudinsles de los casnales, como por

ejemplo los resasltes 2,3 de los csnales CB’CB’ sobresalen- por

nales de lsg nervedurss, ‘como por ejemplo los resaltes ja,4a,

5a de lss nervsdurss N3, N4, N5, sobresslen por el ladg eguesto

vy son producidos por unos rebajes correspondientes dispuestos

en dichas nervaduras.,

De este modo, se presentan interrumpidss lss nervsdu-

ras dotadas de rebsjes.

41lgunos capales indicados con Cqo delimitados por ner-
vsduras continuas Hl, N2 v que son distribuidos en nfimero limi-
tado en el sentido trsmsverssl del separsdor, presentsn unos rel

saltes longitudinzles 1 iguslmente huecos 7 que sobresalen por |
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. el lado de las nervadures. -

Estos ressltes 1 se siguen s distancia cercans y con
pasc constante igusl o muy poco superior a la snchuras de los
cansles Cl en donde estén dispuestos.

Se Por el contrario, los resaltes dispuestos en los cazua-
les y en las nervaduras comprendidos entre dos canales C1 como
por ejemplo los resaltes 2, 33, 3, 43, se suceden longitudinsl-
mente s distancia meyor o irregular respecto 3 los resaltes 1

de Clc

10. Con referencia s los‘'dibujos, estgs ressltes son los
dispuestos en los canzsles de Cé 3 C5 o en las nervaduras inte-
rrumpidas por N3 8 Ns.

Ademss, estos resaltes s distancia irregulsr se encuen
tran dispuestos longitudinslmente a distancia distints respecto
i5. a los resaltes de los canasles o de las nervsduras interrumpidas

cercanss, de msners Que un mismo separador, los resaltes a:dis-
tsncis irregular como 2, 3a, 3, 43, comprendidos entre dos cang

Teese

les Ci quedsn transversalmenté dasfasados entre si, Lz razbn de

ests distribucién de los ressltes se explicard a continuscidn.

20. | Con las nervaduras hueéas, s igusldad de espesor total

del separasdor, es menor laz csntidad de materisl que se exige, 7

por lo tanto los separsdores son menos costosos y més ligeros

que los ys conocidos con nervedurss macizas, ‘e

s 80

Adembs, las nervadurss huecas, teniendo el mismes «2spe-
’ a o800 |

25. sor fino que la membrans del separador, concurrcen en mediid mu-
cho menor al paso d2 corriente electrfnica. Otrs ventajs es que

el mayor acercamiento de las nervedurss mejora la rigidez longi

tudinal de los sepsradores, y por lo tanto su resistencis 2 l2

flexién, hacierdo ssi particulsrmente psrs ellos el use de mé— |
i

30. quinas sutomStices en la formacidén Ze paquetes de placas.



e

10.

150

20.

25.

50.

y8 que es m&s largo &l recorrido que 1la corfiante debe eventual

-8 =

Los resaltes longitudinales 1, 2, 3a, 3... junto con
la membrans y las nervasduras continﬁas 0 interrumpidos que ter-
minsn todos com una superficie plana, definen, como se ha dichg
las dos superficies de apoyo del separador con las placss, su-
perficies que son mayores gue las de los separadores convencio-
nales, siendo m8s elevado el nfimero de contactos reslizados por
medio de las nervadurss demsificadas y de los ressltes longitu-
dinsles.

De este modo se garantizs una buenz conservacidn de 1s
materias active en las placas, tTeniendo tambiéq en cuents el he-
cho de que el separsdor, grsciass 2 ls serie de nervsduras, no
constituye ya un elemento rigido entre las placas sino gue se
comports como un cojin flexible.

Ls serie de puntos de soporte asegura ademés la separs
cién constsnte entre las placas en cuzlesquiers condiciones de

funcionsmiento de la basteria. ' s

Por filtimo, las nervaduras y los resaltes huecog.gumen
tan el volumen de electr5lito s disposicibn de las places, ade-

més de sumentsr la resistencis electrénics entre dichas plscas,

mente seguir pere pssar de une placs & la otrs,

Los resslies longitudinsles como 53, 4a, Sa....groducl
dos por los rebajes en lss nervsduras de N; a N5"' real;zan
una couexién lateral entre los canales y confleren pues, él.sepa
rador ﬂaracteristlcas de rigidez trasnsverssl. No hay Duéé aue
temsr roturss del sepsrador dursnte las opzsrsciones de montaje

en la bateria,
Los huecos o rebsjes en las nervsdurass interruzmpidses

como tambifn los huecos en los canales que producen los resal-

tes 1, 2, 3, 38, #3,.. se indican en los dibujos con los mismos
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-de -meners que los pasos longitudinales del 1liquido se convier-

% O -
nfmeros que los resaltes, peroc con un aspbstrofo (’).

Los ressltes de las nervsdurss, 2l igual que los re-
ssltes 53, 42... presentan uns forms bombesds, mientras que
los rebajes 3’3, 4"a... son céncavos. Estos Gltimos slcanzan
con su profundidsd el nivel de la membrana s fin de poner en
comunicacidén a los doé canales contiguos, permitiendo ssi uns
mejor c¢irculacién del electrélipo entre los canales.,

Los resaltes 1, 2, 3... dispuestos entre los canales
Cl, 02, 05... presentan sin embargo uns forma graduslmente dis
miruida procediendo desde 1z bsse hacis el extremo, Ressltes
en forms de trouco de pirfmides se han mostrado particularmen-
te sdecusdos ys que no obstruyen el psso del ligquido o la czi-
ds de los lodosetc.

Naturslmente, la base de la pirfmide debe slcenzar sbé-
lo 3 uns parte de lz anchura del csnal, de maners que el liqui-
do continfie stravesando el cansl lamiendo los dos ladosi¢é 1a
pirdmide. ceees

En caso de que lo permita la snchura del cznal, en lu-
gar de 13 pirdmide puede preverse dos unaz al lado de 1z, p¥ra, -
tan en tres. . el
' A efectos de uns buens extrsccién de los sepaqggﬁres

de un paguete, ha resulvado conveniente mantener 15 slturps de

los resaltes de nervadurss a3 nivel del pléno correspongiente de
1ls mémbrana, o muy poco por cebeajo, y hacer que el extremo de
los resalteé de los casnsles sobresalga s penss un poco del pla-
no de las nervadurss.

En la figurs 3 se representan dos separadores A 7 B

que comstituyen dos elementos de uns sesrie de separadores que

bay que unir, !
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El separador & es igual sl separador de ls figura 1,
mientras que el sepgrador B es id&ntico al &, con la fnica di-
ferencis de gque los resaltes longitudinsles de los cansles y
de lss nervadurass interrumpidss, comprendidos entre dos csns-
5. les €y, como por ejemplo los resaltes 2b, 3b (3’b) se suceden
a8 distancis distinta de los resaltes de los correspondientes
cansles y nervaduras interrumpidss del separador A, s saber,
con referencia al ejemplo, respecto 2 los resaltes 2 y 33 (3%).

Por el contrario, en los dos separadores es idé&nticsa
10. 13 distribucién de los ressltes l_disPuestos el los camnales Cy,
la reslizacibén de las nervadurss continuas N1?N2 que delimitan
estos cansles, 13 forma y los csnales de todﬁs los ressltes y
rebajes.

En general, para uns serie de sepsradores destinzdos
15. a formar un paquete, varian las distancias longitudinsles en-
tre resaltes de los cansles y de las nervaduras interrq@pédas
comprendidos entre dos canales C;y 7 un Separador respectp..a
las distanciss longitudinsles de los resaltes de los cansles ¥
de las nerveduras interrumpidas correspondientes de cuslguier
0. otro .separsdor.
De este modo, en un paquete de separadores, por efec-

to del desfase longitudinasles y transversal de los resgzltes,

see’ .
ningfin seliente de un separador puede ins.ertarse en uqa_b371—

dsd del otro con el que est em contscto, con la consecighcis |
25, de que, dursnte la extraccifn de cuslquiers de ellos dél‘ﬁsqug|

te, nc sSe tienen staescamientos, y el sepsrador puede ser extrai

do fScilmente del grupo.

R | =

Ests perticular carscteristica estructursl o de disefiq-

de los separsdores segfin la invencién permite recurrir conve-

%0. nientemente 3 las m&quinas empaquetadoras automsticas durasnve |
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la formscién cde paquetes de plzcas, graciss precissmente s su cg
racteristica de f85c¢il deslizamiento y de resistencis s la pre-
5ién bajo el empuje de le cuchilla de la méquina,

En las figurss 4 7 5 eparece con claridad la configura
Se cién que tomsn uns serie de sepsraciones superpuestss &, B, C..,
%

Con C se indicsn 1las liness a2 lo largo

Ip? Cap’ p? CL"P’ see |
de las cusles se encuentrsn respectivamente los cansles CI, 02,
03, ete, de los diversos sepsradores, y con N5P’ Ndp, Nép...
las 1lfness 2 lo largo de las cusles se etcueutran respectivamen-
1C. te las mnervaduras NB’ Nﬁ, N5....de los diversos separsdores.
Se observa Que las nervadurss de ¢sda separador se apo-
yan en resslites de lss nervsdurss subyascentes. Asf, por ejemplo,
las nervsduras N?’ n eee del separador B: se apoyzn en los resall
tes 3a, 43, ... de las nervaduras Nz, N, «eo del separador A,
15. De igusl manera, en la membrans de cada csnal se apoysn
los ressltes del canal situado encims, Asi, por ejemploi‘gg la
membrans (t@nel) de los canales 03, C, del separador 4 (ver fi-
gurs 5) se apoysn los ressaltes 3','4f de los csunales 03, Cys del
Separador B, .
20 ‘ Este particular acoplamieﬁto de los scoplsdores garau-
tizs precissmente su f&cil extraccifn lomgitudinal del paquete

cusndo es necesaric.

s ot
Psrs ls reslizacién de los 3eparadores arribs éé%?ritoé
puede emplearse cualquier materisl, a condicién de que %qﬁéa Cam
25. racteristicas adecuadas de porosidsd, resistencia z la scef6n
agresiva del electfélito,.etc.
| Zn todos los casos, ls conformacidbén (disefio) del sepa-
rador se obtiene con una>0peraci6n.de embuticién reslizada en

una cints contvinus de material procedente de un rollo o de uns

30.. instalacibén de formacidn de diche c¢cinta.
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. Ls cinta, que puede ser liss o ys eun parte perfilads,
anotes de ser sometida a 1la operscién de embuticidn puede ser
eventualmente calentada y, despufs de este operscibn, se corta
3 medida del separador que se deses ovtener.,
Se En le figurs © se ilustrs, de msneras esquembtics, una
instalacibn de fsbricacién ed continuo de separsdores, segin la
invencifén, constituidos por materialés termopl&sticos.

Con 1l se indica una cinta met§lica trasnsportadors mo-
vida s velocided constante por los rodillos 123 com 13 un polve
1Q. termoplsstico como FVC, depositado por uns tolva 14 sobre la
cinta 11 y nivelado 3l espesor requerido, y con 15 un horno de
sinverizacibén de sire casliente, dentro del cusl el polve, intro
ducido por la cinta, se trasnsforms en uns fina lSmins poross
sinterizads 16 ea forms dé cinta continua,.

15. Ests cints puede ser enrollada en bobinas pars sufrir

la conformacifn en el momento adecusdo o bien, como se gq§§tra

en la figura, ser sometids inmediastamente 3 la 0persci6§;Q§ em=-
buticién en el equipo dispuesto 3 1la sslids del hormo 15,

Este equipo comprende unos soportes L7 pars la.§g§a de
20. la cints 16, gntes y despuss de ls embuticidén, s menos un rodi=-
llo tensor 18 dispuesto en la entrsds, un dispositivo de calen=-
temiento 19 pars cslentsr las cinta antes de 13 embutlclé;;.un
par de rodillos 20, 21 pars las cperacibn de 1la embuu1c16n‘y, pox

.89

6ltimo, un dispositivo de corte 22 para obtener de la c&q % em=

25. butida los separsdores s medids. Swe o

El cslentamiento de ls cinta por medio del dispositivo
19 facilita 1ls operascién sucesivs de formacién y permite sdemis
sumentsr ls velocidad de deslizemisnto de 13 cinta ¥, en defini

tiva, 13 produccién de los sepsrsdores, dado que los rodillos

30. 20, 21 s6lo deben perfilsr las cinta, i
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Del par de rodilles, el rodillo 20, que es metélico,
_es el rodillo formador y presenta pues uns forma sdecuads al sg
parador que se desea obtener, mientras que el otro rodille 21,
que es liso y de goms, es un rodillo de presién. Uno o ambos ro
dillos estsn accionados, ¥y el rodillo 20 es termorregulable.

Pars obtener una cints embutids de la que sacar los sg
paradores segfin la invencién, el rodillo formador 20 comprende
glgunos pasres de gargantas circunferenciaies distribuidss en el
sentido de la anchurs del rodillo, separasdas por relieves cir-
cunferenciales interrumpidos por rebsjes que se suceden a dis-
tancia cercana s paso constante en todo el dessrrollo circunie-
rencial del rodillo, comprendiendo iguslmente entre dichos ps=—
res de gargentas o sl lado de ellas una serie de religves.cir-
cunferenciales separados por gargsnbtas circunferencisles, inte-
rrumpidas por rebajes y ressltes respectivamente, que se suce-
den en todo el desarrollo circunferencisl del rodille afqgstanF
cia mayor gue los rebajes cercanos de los pares de gargég?gs.

Ademés, los rebajes o Ios resaltes, respectivamenve,
de cuslquler relieve o garganbta comprendidos entre dos pares de

distints entre s y respecto s la distancis da los rebajes de

cualquier otro relieve y gsrgonts.

L]
. L ™

En otrss palabrss, siguiendo el par ds gargental¥‘en to

da le circunferencis del rodille no 3e encuentran fesaltg%:ni.
gzlientes. Siguiendo los relieves circunferenciales codbiéhdi—
dos entre dos de estas gargsntas se encunentren rebsjes s distan
cis cercanas 7 paso counstznte, distsncia que es igusl o ligersmen
te gue es igusl ¢ ligersmente superior 2l entre eje entre les

gargantas del par.

Por otro lado, siguiendo un relieve circunferencial |
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comprendiendo entre dos pares de gargantss, se encuentran reba-
jes s mayor distancia del citado entreeje y distints de un reba
je a otro en tods ls circunferencia del rodillo,

Lo mismo se observs pera cuslquier otro relieve.

S5e ' Y por Gltimo, siguiendo una gsrgazntas circunferencisl
comprendids eutre dos pares de gargsntas, se encuentrsn ressl-
tes a8 distancias superior sl mencionsdo entreeje y distinta de
un resalte a otro en tods 1la circun;erencia del rodillo,

Lo mismo sSe observa en cuzlquier otra gsrgsnta.

10. Después de ls embuticién, la cinta 16 es cortada & me-
dida por el dispositive de corte 22, cuys intervencibn est$ sin
§ronizada con la velocidad de anvance de dichas cintsa,

En la figura 7 se muestra, 8 escsla smpliads, la cinta
embutida g la sslida de los rodillos 20, 21, es decir, sntes
I5. del corte. Naturslmente, la cints es continuwa, pero aqui sé con
siders sélo un tramo de longitud L que se éupone igual ?%zdesa-
rrollo circunferencisl del rodillec 20. Lo que significalégg el
tremo de cinta 16° es la c¢cinta embutida disponible a la salida
de los rodillos después de un girc completo del rodillo forma-
20e dor 20. o
| En le cints 16° se indican con I, II, III, IV, V, cin-
co separadores, c¢ada una de longitud I,s Que se puedén ?ﬁﬁéner

despufs del corte siguiendo las lineas imdicadss de forﬁé’&is-

LN
° L

continus. ' st

25. "En el tramo de cints 16” se encuentran los camdkes Cl’
distribuidos transversslmente a 1a cinta, delimitasdos por 1las
nervaedurss continuas Ni, N2 Y los cansles 02, Cs eees 7 l3s ner-

vadurass Nl, Ng, N5 »+e comprendidos entre dos canales Cl.

Se obsarva en los canales CI los rebajes 1° que produ~

3Q. cen los resaltes 1 s distsncia acercada 7 paso constante y en



. =15 -
los canales 02, 03.... los rebasjes 2 que producen los ressltes
2, 3 2 distancis irregular y mayor a la de los ressltes 1.

Se observa tsmbién las nerveduras N3’ Nyeee en Iss que
Se encuentran dispuestos los resaltes 33, y 48 ... igualmente
Se 2 distancis irregular y superior 3 ls de los ressltes 1.

Los resaltes quedsn asi desfssados longitudinsl y trarg
versslaente, de manéra que el disefio de un pasador no es repe-
tible respecto z los de los demfs, lo que evité, en uns serie
de separadores superpuestos, que un saliente de uno de ello;
10. pﬁeda introducirse en un hueco del otro y provocar el atasca—
miento de los sepsradores dursnte su extraceidn del paquete.

Se hs supuesto que la longitud L d2l trsmo de cinta
16° corresponde 3 la circunferencis del rodillo 20, y que esta

circunferencis es un mfiltiplo de 1lz longitud de los separado=-

I5. res I, II, IIT ... ¥, en particular, que L es igusl a cinco ve-
ces :1. : :‘.._:
En ests hipbtesis, despubs de una vuelte del rodillo

20, se tiene una rspeticién del disefio del trsmo de cints 15°.

Pars hacer que le repetitividad del dibujo retrase lo

2Q. m&s posible, y por lo tanto se aleje ls probsbilicad de que los
dos separadores idénticos de 1la cintva se pongsn en contacto en

Pt s

la formecibén de un paquete de separsdores, se puede utilizsr,

segfin otro sspecto de ls invencién, un rodillo formador:ggﬁ una
circunferencis de longitud distinta s un méltiplo de lé:f??gi-
25, tud de un separsdor. Asi, con referencis sl ejemplo de:EJ figu—
re 7, 81 Ly = 12 cm, 1z lovgitud de la circunferencis del rodi-
1llo 20 seré ﬁayor 0 menor que un mGltiplo de 12 cm; por ejempla
podré ser superior 3 (12 x 5) 60 cm.

La forma de realizscifn del separsdor y de los medios

30. de produccién sntes descritos no son de hecho limitativos. Zn |
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efecto, se pueden introducir vsrisntes y modificaciones a todo
lo ilustrado sin salirse por ello del Smbito de la invenciém,

Asi, por ejemplo, el nfimero de canales Cy delimitados
por dos nervaduras continuas N,, Ny puede vsriar segln la sn-
5e churs del separador y del materisl emplesdo. En un separador
estrecho puede bastar con un solo cansl ClidiSpuesto en la 1i-
nes media de dicho separador. Se pueden prever tsmbién dos ca-
nales C, en ls zous central, de modo que glgunos canales con
resaltes a distancia regular se encuentren 3 amboé lados o la=-
10a dos cxternos de los cansles Cl.

Ademfs, no se exige que el paso de los resaltes dis-
puestos en los cansles C; ses rigurosamente constante. Por el
contrario, se exige que se encuentren m8s bien ascercados entre
s, y3 que deben ser eiIos los gque aéeguren fundsmentalmente 13
15. separacibdn entre las placss,

Por otro lado, en un separsdor, algunos resalt§§n§e
los csnales y de lss nervedurss interrumpidss comprendidgsg, en-
tre dos canales'cl, podrisn sucederse a la misms distzncia. Es
fundsmental aie se tenga un desfase longitudinsl con losnggpara—
20e dores correspondientés del separador destinado a3 colocarse en=-
¢ima del mismo.

L]
ta s e

Descrits suficientemsnte la naturslezs del invenfo,
0.!'..
as{ como la maners de reslizarlo en la prictica, debe hagerse

. LI

constar que las disposiciones anteriormente indicadss sggrgus-
25, ceptibles de modificaciones de deballe en cusnto no slteren su

principio fundsmentsl,

!




10

15

20

25

30

-1

REIVINDICACIONES

1.= Separador mieroporoso para baterias de acumulado-
res, particularmente vater{as de arranque, del tipo que incluye
una serie de nervaduras y canales longitudinsles, caracterizado
porgue las nervaduras (N1, N,» Ny «ess.) son vacias y se encueg
tran muy cerca respecto a las de los separadorss comvencionales
¥y presentan un espesor précticamente igual al de la membrana
que define el canal y que tanto los canales (01, Cp cese) CO=
mo las nervaduras 6 la mayor parte de ellas (N3, N4 cess) DPre=—
sentan, respectivamente, en los dos lados opuestos del separa-
dor, unos resaltes J salientes longitudinales huecos (2,-3, 3a,
42eee+) que concurren para definir los dos planos de apoyo del
separador y cuya distribuciﬁn en una serie de separadorss desii
nados a ser colocados uno encima del otro, varia lo suficiente
de un separador a otro de manera que en un paquete de separ?do-
res ningin resalts & saliente de un separador pusde insertarse
en una cavidad del otro y se realice facilmente la extraceitn,
siguiendo el plano de apoyo, de uno cmnalquiera de ellos.

2.~ Separador microporoso segin la reivindicaciés 1,
caracterizado porgque la distancia entre las nervaduras es infe-
rior a 12 mmy, y preferentemente comprendida entre 6 y 12.nd.

3.~ Separador microporoso segun la reivindicacién: 1

5 2, caracte.izado porque los resaltes longitudinales (1%°:2, 3»

eese) de los canales (C1, 02, 03,-.....) salen por el l%ﬁ?'?e
las nervaduras, mientras que los resaltes 1ongitudinales'(3a,
42y eee.) de las nervaduras que se producen mediante rebajes,
sobresalen por el lado opuesto y porque los resaltes (1) de

uno ¢ de algunos canales (01) distribufdos en sentido transver-

gal del separzdor, se suceden a distancia cercana mientras que

los .resaltes (25 35 «...) de los restantes canales (C2, Cg...)
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Yy de las nervaduras (N3, N4....) interrumpidas por los rebajes
(3'ay 4'8ese..) se suceden a distancia irregular y superior a
la distancia de los resaltes acercados (1) y porque los resal-
tes g distancia irregular (2, 3aj....) de los canales y de las
nervaeduras interrumpidas comprendidos entre dos canales (01)
con resaltes (1) cercanos @ dispuesto junto a unc ¢ . varios ca
nales, estan desfasados transversalmente entrs si y longitudi-
nalmente respectb a los resaltes de los correspondientes cana-
les y nervaduras interrumpidas por una serie de separadores des-
tinados a ser superpuestos entre si.

4.~ Separador microporoso segin las reivindicaciones
1 a 3, caracterizado porque los canales (01) con résaltes acer-
cados (1) estan delimitados por nervaduras continuas (¥, N,)e

5.- Separador microporoso segin una ¢ més de las rei-

vindicaciones 1 a 4, caracterizado porque los resaltes aqerpar\j

: ] -
. -
PR Y

dos (1) tienen un paso constante.

6.- Separador microporoso segin la reivindicacidn 5,
caracterizado porque el paso constante de los resaltes acerca-
dos es prdcticamente igual a la anshura del canal en dodaé:bstén
dispuestos, preferentemente a penas superior a esta anchura.

7.- Seperador microporoso segin las reivindicdgdiones
ak

[ )
1 ¥ 4, caracterizado porgque las nervaduras terminan en ung.kur

perficie plana ¢ redondeada. U

rete

8.- Separador microporoso segun las reivindicaciones
157 4, caracterizado porque los resaltes dispuestos ez 10s cana-
les ;cesertan una forma en disminucidn progresiva, prerersntemen
te en tronco de pirémide, y porque la base de estos resaltes en-

tra parcialmente en la anchura del canal de manerza que el paso

- ’ .
del electrolito a traves del mismo queds asegurado a menos por

los pasos lateralea de los resaltes.
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9.~ Separador microporoso segun las reivindicaciones
1 a3y 7 caracterizado porque los resaltes (32, 4a....) dis-
puestos en las ranuras interrumpidas (N3, N4, ceca) presentan u=—
na forma bombeada y los rebajes (3'a, 4'a; +...) de forma cdnca-
va que los producen tienen una profundidad tal que ponen en co-
municacion dos canales contiguos.

10.— Separador microporoso para baterias de acumule- -
dores; tal y como queda sustancialmente descrito en la presen-
te Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Ests Memorfia constz de 19 hojas eseritas a maguina

por una sola cara.

Madrid, 34 BNE 1985
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