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"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE CLINQUER DE CEMENTO
DE PRIMERAS MATERIAS PLASTICAS DE POCA POROSIDAD
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Segin es conocido, algunas primeras materias de
la industria del cemento pueden preparase ventajosamente en
humedo, es decir que, de la primera materia, por riesgo o
molturacidn en himedo o por esmbas operaciones, se produce

un~lédo espeso que se deja mezclar bien y - en caso de que
sea necesario- se deja corregir fécilmente por adiciones.
Al utilizar medios adicionales quimicos (por ejemplo sosa)
tambien puede reducirse algo frecuentemente el contenido de
egua del lodo. Sin embargo, como el lodo tiene que permane-
cer bombeable, en general todavia se necesitard en el lodo
32 - 36% H,0. Este lodo se cuece pare cohvertirle en clin-
quer en hornos giratorios himedos.

Existen primeras materias, en las que la elabora-
c¢idn en himedo, bien sea por razones econdmicas o bien téc-
nicas, representa una exigencia. Lamentablemente, sin embar-
g0, la coccidn del lodo espeso va unida & un elevado gasto
de calor, ya que la evaporacidn del agua del lodo.represents,
una participacidn importante del gasto de calor del proceso
de coceidn. Ya se he conseguido y‘se ha realizado en la préc
tice industrial el deshidratar el lodo crudo en filtros as-
piradores mecdnicamente sin empleo de calor de evaporacién
tanto (por ejemplo de 40% a 20% aproximedamente) gue de la
torta de filtrado, con adicién de sustancia seca (por ejem-
plo de polvo de la instalacidn de extraccidn de polvo del

horno)pudieron producirse granallas. Esta transformacidn de

lodo crudo en granellas hizo posible la introduccidn del

horno Lepol economizador de calor.
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Por ello se comsiguid reducir el gasto de calor

de la coccidn de cemento de por ejemplo 1350 keal a 900
kcael/kg de clinquer. En este menor gasto de calor reside,
incluso calculando los costes adicionales para la deshidra-
tacidn mecédnica, una disminucidn muy considerable de los
éostes de fabricacidn del clinguer de cemento.

Se ha intentado extender el procedimiento de fa-
bricacidn, compuesto de preparacidn en hiumedo, deshidrata-
cidn mecdnica del lodo crudo y coccidn en uh horno girato-
rio seco economizador de calor, tambien a aquellas primeras
materias que no pueden deshidratarse mediante filtrado de
aspiracidén. Se ha observado que la antiguamente conocida
prenéa de £iltro, en que el lodo crudo se deshidrata entre
superficies de filtro con alta ﬁresién, tambien es adecua~
da para le deshidratacidn de aquellos lodos que, a causa
de su cosntitucidén coloidal (por ejemplo creta), no pueden
deshidratarse en filtrosfdelaspiracién. Después de la auto-
matizacidn de esta prensa, cuyos distintos procesos de tra-
bajo hasta ahora tenian que iniciarse a mano,también ahora
estd dada la economia de la prensa para condiciones moder-
nas. Se ha demostrado, sin embargo, gque la granulacidn de
tortas de filtro, producidas mediante la prensa de filtro,
s8i bien se consigﬁe, pero en ello se aumenta la sensibili-
dad al calor de las granallas y por ello las granallas no
resistieron al tratamiento térmico en la zona de desecacidn
Y precalentamiento del proceso de coccidn, ya que la poro-

5idad de las granallas prodﬁcidas a partir de la torta de
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. amasador, conocido en si, en que una espatula, un brazo agi-

rial crudo pléstico a través de orificios a modo de criba de

. to térmico.,
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prensa de filtro, después de muy breve tiempo de permanencis
en el dispositivo de granulacidn, a2 consecuenciz de adeherens
ciay obstruccidn de la superficie de la granalla, es tan
pequeifia que, al secar, el vapor de agua no puede salir de
las granallas y por consiguiente estallan las gransllas a
causa de la presidn de vapor.

Por ello no hubiera sido poéible la combinacidn
inicalmenfe descrita de la preperacidn en himedo con el em-
pleo de horno economizador de calor, por ejemplo, horno Le-
pol, para lodo coléidal (por ejemplo lodo de creta).

La busca de uné solucidn para el aprovechamiento
de las priméras materias Wltimemente citadas, inadecuvadas
hasts ahora para la fabricacidén de cemento, llevd hasta el
invento. El mismo consiste en que material crudo pléstico

de pequefia povosidad se conduce a través de un dispositivo
tador. oseme jante dispositivo amasador, que comprime el mate-

tal modo que la presién de compresidn actia irregularmente
sobre ol material crudo situado en los orificios y asi produ-
ce, a partir de éste, cuerpos moldeados en pequefias piezas,
que en sus superficies muestran una pluralidad de grietas que
llegan aproximadamente hasta el nicleo de los cuerpos moldea-

dos y que estos cuerpos seguidemente se someten al, tratamien-

Este invento se ilustrard a base de un dibujo en

dos figuras. La figure 1 muestra un dispositivo para la fabri-
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cacidn de cuerpos moldeados, que seguidaemnte se someten al
usual tratamiento téfmico. En la figura 2 puede verse una
disposicidn de conjunto de los dispositivos necesarios para
la sjecucidn del procedimiento segﬁn el invento.

Cuando, segin le fige 1, se prensa lodo espeso 3
a través de una base perforada l. por ejemplo, con ayuda de
une espdtuls 2 situada oblicuamente, conducida en la direc-
cién de la flecha, salen 2 través de los orificios 4 cuerpos
moldeados de lodo 5 que, en el lado opuesto a la direccidn
de movimiento de la espédtula, muestran grietas 6. El fendme-
no se explica porque en la posicién a de la espatula el ori-
ficio 4 en la base 1. se llena y porque en la posicidn b re-
yada de la espdtula, la torta de lodo todavia se sigue pren-
sando en el lado izguierdo del orificio 4, mientras que fal-
ta el empuje de aprovisionamiento en la mitad derecha del ori
ficio 4. Por ello se produce después un agrietamiento de los
cuerpos moldeados 5 de lodo en el lado derecho, y esto exdc-
tamente al mismo compds que recorre la espatula 2 sobre el
orificio 4.

Esta constitucidn de los cuerpos moldeados 5 con .
grietas 6; que llegan hasta casi el nlcleo del cuerpo moldea+

do, suprime totalmente las dificultades que se manifiestan

cuerpos moldeados resisten con seguridad al tratamiento tér-
mico. Por ello ahora, tambien para primeras materias coloida-
les no-porosas, puede hacerse uso del horno Lepol economiza-'

dor de calor. con precalentador de emparrillado o, por ejem-
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plo, tambien un emparrillado de sinterizacidn para la coc-
cidén de cemento, si para el moldeado de la torta de filtro
de prensa se utiliza el procedimiento arriba descrito para
la obtencidn de los cuerpos moldeados.,

Por aplicacidén del procedimiento segin el invento
se consigue un més alto grado de desacidificacidn respecto
a granallas tratadas de igual modo.

Ya existen dispositivos de esta clase, pero sirven
para el amasado y la homogeneizacidén de arcilla o tortas de
filtro de lodo, pero no para la obtencién de cuerpos moldea-
dos de primera meteria para la produccidn de cemento. En es-
tas mdquinas amesadoraes se producen igualmente cuerpos mol-
deados, que muestran le formacidén de grietas erriba descri-
ta; ésta podia aceptarse alli como fendmeno decundario inde-
seado, porque carece de influencie yara el amasado y la ho-
mogeneizadidng

' Para el4objeto aqui descrito segin el invento,
sin embargo, produce un efecto conveniente, hasta ahora no
reconocido, Por consiguiente, el invento reivindica para si
el haber mostrado por primera vez la eleccién de la combina-
cién de fases de trabajo correctas para la utilizacidn de
procesos de coccidén economizadores de calor tambien para
aquellas primeras materigs, para cuyo moldeo hasta ahora no
se habia reconocido todavia el método conveniente, para evid
tar un derrumbamiento de descomposicidén de los cuerpos mol-
deados durante el tratamiento térmico. El procedimiento no |

se limite solamente a su aplicacidn en la industria del ce-
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mento. Tambien entren en consideracidn otras primeras mate-
rias que por razdén de sus propiedades fisicas solamente son
accesibles al tratamiento térmiéo economizador de combusti-
ble gracias al procedimiento combinado aqui mostrado, por
ejemplo tortas de filtro de lodo de cal, lodo rojo como resi-
duo de la produccidén de alumino, magnesita, dolomita, etc.
Tembien puede ocurrir que las primeras materias, que pueden
elgborarse con este procedimiento en la téenica de la coc-
cidn, no tienen que mojaerse por riego.o molerse en forma de
lodo previamente.Por el contrario, pueden obtenerse ya en
forma amasable, por ejemplo como arcillas, para llegar al
moldeo directamente desde el yacimiento natural.

Como ya se ha mencionade, en la figura 2 se ilus-
tra una disposicién a titulo de ejemplo del procedimiento
combinado de moldeo y.coccién. En la prensa 7 se deshidrata

el lodo. La torta cae sobre la cinta trensportadora 8 y lle-

ga al dispositivo amasador 9, en el que tiene lugar 1la trars-

formacidn de la torta en cuerpos moldeados & segun el antes
descrito procedimiento que se esplice en la figura 1. Los
cuerpos moldeados 5 se llevan con ayuda del transportador

10 al embudo de carga 11 de un emparrillado 12 de Lepol. El

le cepa de material, compuesta de un amontonemiento de los
cuerpos moldeados 5. Con ayuda de la conocida doble conduc-
cidn de‘gas, los gases de humo del horno giratorio tubular
13 se aspiran dos veces a través de la capa de material si-

tuade sobre el emparrillado 12 de Tepol.
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En lugar del horno de lepol, compuesto de emparri-
1lado 12 de Lepol y del horno 13 giratorio tubular, puede
emplsarse tambien un emparrillado de sinterizacidén u otra
instalacidn de coccidn. Aqui se extiende el material a co-

cer preferentemente en una capa sobre un dispositivo trans-

portador permeable al gas y se somete a tratamiento de calor

losque en el material crudo a tratar estd contenido combus-

tible finsmente distribuido en forma sdlida.

Cuando - como ya se ha dicho - el material crudo
se obtiene de la naturaleza ya en constitucién moldesble,

puede omitirse la prensa 7.
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La presente patente de invencidn comprende las
siguientes reivindicacioes:

1,-Procedimiento para la obtencidn de clinquer de

cemento de primeras materias pldsticas de pequefia porosidad,'

por ejemplo de lodo erudo ¢ de'materiales con constitucidn
coloidal, evitando unae destruccidén de los cuerpos moldeados
obtenidos de estas primeras materias por presidon de vapor
producida durante el tratamiento térmico de los mismos,carac
terizado porque primera materia pldstica de poca porosidad
se conduce a través de un dispositivo amasador, en que una
espdtula, un brazo agitador o semejante, comprime la prime-
ra materia plédstica a través de agujeros a modo de criba
del dispositivo amasador, de tal modo que la presién de prern
sado actia irregularmente sobre la primera materia que se
halla en los orificios, y asi a partir de ésta prbduce cuer-
pos moldeados, gue en su superficie muestran una pluralidad
de grietas, que alcanzan hasta aproximademente el micleo de
los cuerpos moldeados, ¥y pofque estos cuerpos moldeados se
someten al tratemiento térmico.

2.~ Procedimiento éegﬁn la reivindicacién 1, ca-
racterizado porgue los cuerpos moldeados en crudo se cortan
e largos iguales mediante un dispositivo cortador,

3.- Procedimiento pare la obtencidn de clinguer

de cemento de primeras materias pldsticas de poca porosidaf,

|—
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Segin se describe y reivindica en la presente me-
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