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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 aflos

e favor de SOCTIEDAD ANONIMA PROSCO, sociedad mercantil
ospafiola, domiciliada on Barcelona, Paseo de San‘Juan, 9?.-
por: “PERFECCIONAMIENTOS EF LA F.ABRIOACIQN DE.-?I}:AS
ELECTRICAS", = = = m = = = = = = = = = .

MEMORTA DESCRIPTIVA ,

La presonte patente de introdudcidn;bpracticada
con dxito en el oxtranjero, se refiere a unas mejoras
introducidas en la fabricacién de las pilas cléctricas
primarias del tipo llamado seco, que éonsggtuyen, on
realided, una versidn modificada de la primitivae pila
de Teclauchd.

Las mejoras en cuestidn se aplicardn, par%ieular—
mente, 8l tipo de piles denominades estancas, es decir,

aquéllas en lemque la salida de los 4cidos y gases, pro-
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ducidos principalmente en el proceso dé descarge del eleménbo,
da luger a la descomposicién de ias materias quimicas que
entran en la constitueiédn del mismo,‘cuya selida es desa-
gradeble en muchos casos, asi como perjudicial pars los
clementos metdlicos que puedan alcanzar, dedss las propie-~
dades corrosivas de las substancias empleadss. Ademds, la
toxicided de slgunes de éstas puede producir asocidentes
sumampente peligrosos,

Paré evitar, pues; la salide de las materias en
euestibn dlfexterior de la pila, se han ideado algunos tipos
especiales, que .han recibido la denominaciép de blindados,
¥ que coneisten en realizar la estmotura del elemento elec-
tridquimico de maners que resulte muy protegido su interior,
mediente una envolvente 0 un recubrimiento.

Pero hay gue reconoccer que las diferentes versiones
de pilés blindadas eparecidas hasta la fecha no-constituyen
una solueidn al problema, por cuanto, ei bien se ha roducide
el riesgo de salida de los gases y demds meterias nocivas,
no se consigue impedir totalmente dicha salida. Y la prueba
evidente estriba en las gprecisbles gotas y zonas impregnadas
de asquellas substancias. Ello se debe, incuemtionablemente,

a que el sistema de sellado o de blindaje, empleados en ague-
1lles pilas, no revine las condiciones requeridas.

" Para eliminar los inconvenientes en cuestién, ssf
como para slmplificar la estructura excesivamente complicada
dé las realizacionés blindadas empleada§ hasta la fecha, se
han llevado a 13 préctica los perfeooionamientos gque congti-
tuyen el objeto de la presente patente, y que vienen a resol-

ve;-el problems de la estanqueldad absoluta de les pilas -

‘eléctricas.
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Con el fin de facilitar la explicacién, se acompa~-
fign & la presente memoria unos dibujos en los gue se ha re-
presentado un faso de realizacién que sc cita a titulo de
ejemplo, no limitativo del alcance de la patente.

5 En los dibujos:

La figura 1 nméstra en seccién longitudinal al-
zada una pila seca provists ds los perfeccionamientos des-
eritos en la memoria. |

Le figura 2 representa en detalle, segin seccifn

10 -trensversal, el sistemaz de unién de 1a cubierta protectora
que rodea la piia. o

El generador electroquimico estd formade por un
cuerpo cilindrico constituido por un vaso -1-, de cinec, que
sirve de polo negativo y que contiene,al propio tiempo, las

15 aiferentes substancias que integran la pila. El polo positi-
vo lo forms la barra de carbén grafitico -2=-, que para esta-
blecer un mejor comtacto eléectrico y mecdnico se protege con
wn sombrerete =3-, bordeado por una pestafia —4-.

1a primera proteccién del elemento estd formada

20 por el cilindro =5-, que serd de cartén, pléstico u otro
material aislante adecuado, formando una envolvente tubuler
abierta por sus dos extremos, en los que forma respectivamen-—
te las pestafias entrantes -6~ y -;7’-.‘ _

1a parte inferior de la pila se protege mediante

25. une pieza metél;‘.ca -8- de forma discoidal, que servird ade-
més para efectuar el contacto del polo negativo. Se practi-
ca:. en ella, por embuticidn, el salients -8'-, que facili-
taréd aguel contactd. Por sus bordes -9-, la pieza discoidal
~8~ es retenida por la envolvekte -5-, mediante la pestafia =T

e Le parte superior de la pile se protege con el em=-
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pleo del disco -10-, formado por un materisl electroaislante
¥y provisto de un orificio central para el paso del sombrerete
~3=-, al que rodea ajustado; descansando ademds en la pestafia
perbmetral -4-; .

Sobre el disco -10- se sitda la pieza metéliqa
-11-, en forma de plato, cuya zona entrante central abraza
exactamente el disco, quedando asf ajugtédas e inamovibles
ambas piezas. La pieza -1l1- présenta en su centro un orificio
para el paso del elemento -3-, y siendo met4lica, dicho ori-
ficio serd de un didmetro superior para evitar eventuales
cortocirouitos. Por cuanto el plato -1i- puede eventualmente
ponerse en contacto con el polo negativo descansa ventajosa-
mente dicha pieza discoidal ~ll~- por sus bordes -12- sobre la
pestafis =6- de la envolvente lateral -5-.

Se complets el blindeje de la pila mediante la en~
volvente -=13-, de forma igualmente cilfndrica, que forma en

su parte superior un reborde -l4-, ligeramente curvado hacia

~dentro y apoyado en el reborde -12- de la piese discoidal

-11-, mientras que en la parte inferior la envolvente -13-
forme el reborde -15-, apoyado & su vez en la pestafie -7- ded
¢ilindro =5-.

Le envolvante intermedis -5- podrd formarse a base

de un tubo aislente sin costura, que se cortard a la longitud

. adecuade gl cuerpo de la pila.

Ias envolvente exterior -13-, metdlica, se realizard
preferentemente con ¢ostura, es decir, a base de uns lémina
metﬁlica ventajosamente de acerc de forma rectanguler, que se
curvard cilindricamente hasta el didmetro deseado. La unién
de los bordes enfrentados deberd hacerse muy cuidadosamente

y con la garantia de un cierre hermético, radicando en esa
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wnién una de las principales caracterfsticas de la realizecién

de la pila, objeto de la patente.

La figura 2 permite apreciar la forma en que se
realiza la unién estanca de referencia. Uno de los bordes
longitudinales de la envolvente -13- forme un embutido lon-
gitudinal -16- de la forma seccionadsa que se ve en la figura,
es decir, sustancialmente trapecial, con su reborde libre
~17-. Por su parte,. el otro borde longitudinal de la lémina
-13- forma da pestafia ~18-, en &ngulo hacia el interior.

Para realizar el cierre, se acoplan los dos bordes
en la forma que el dibujo indica, es decir, entrando da pesta-
fia ~18- en el interior del trapecid ~16-, de modo que se sbla—
pe con la pestafia -17- y se introduzca entre ella y la zona
central del hueco trapecisl -16-. Tras lo cual se procede a
aplicaer una fuerza mecénice en direccién radial y en la zona
que formen las dos pestafias superpuestas, de modo que el tra-
pecio ~16= reguite #eformado por aplastamliento y las pestaﬁés
en cuestidn queden retenidas mutuesmente., El otro lado del
trapecio ~16-, al aplastarse, resulta aplicado contra la pa~-
red de la ldmina -13-, y el grosor que ellc representa com-
pense el espesor de la unidn entre los bordes =17- y =18-.,

Se obtiene asf, mediante la disposicién descrita,
una proteccidén ahsolutamente segira de 1a pila, que evita por
completo la salida el exterior de los gases y subsiancias
nocivas producidas en la descomposicién de las meterias inte-
riores. Igualmente quedan mejoradas las prépiedades mecénicas
del elemento.

Los perfeccionamientos objeto de la patente, dentro
de su egencialidad, pueden ser llewados a la préctica en otras
formss de realizacién que difieran s6lo en detalle de la indi-
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eada a tftilo de ejemplo, a las cuales alcenzard igualmente
la proteéei6n que se recasba. Podrdn, pues, fabricarse las
pilas en cualquioer forma y tamafio, con los medios y materia-
les ﬁés adecuedos, por quedar todo ello comprendido en el

espiritu de las reivindicaciones.

EOoT oA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de introduccién:

1.- Perfeccionamientos en la fabricacién de pilas
eléctricas, caracterizados porgue se obtiene la estanquei-
ded de su contenido medisnte wna proteccidén constitufda
por una envolvente tubnler electroaislante con sus bases'
abiertas y formando unos reﬁordes‘haoia el interior, de los
que el inferior retiens un disco condugﬁor que protege la
base de la pila y al mismo tiempo constituye el contacto
cdn el polo negativo, a cuyo f£in lleva practicado un sg-
liente por embuticibn, mientras que e reborde superior
de la envolvente aielante recibe ¢l apoyo de una pieza
discoidal metélloa, ¥ provista de un orificio cenirel pars
el paso del terminal protegido del polo positive, el cual
va rodeado de una corona aislante sobre 1a que se apoya'la
pieza discoidal citada, estando rodeado el conjunto por una
cubierta cilindrica laminer, de rigidez adecuada pars la pro-
teccién completa de la pila.

_ 2.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de pilas
eléctricas, segin la reivindicecidn anterior, caracterizados
porgue la envolvente rfgida exterior se oonstituye a base de
una lémina rectangular de acepo curveds cilindricamente y

cuyos bordes enfrentados se unen herméticamente &l formar
uno de ellos un triple doblado en 4ngulos diedros longitu-



LI S
- [

10

284261 " "
dinales definiendo una cavidad de seccién aproximadamente

trapecial, en cuyo interior se aloja una pestajic longhtudinal
foimeda en ¢l otro borde, de modo que, 8l aplicarse uno con~
tra el otro y aplicar radialmente una presibn, se efectia un

aplestamiento de los diedros citados, resultando las pestafias

‘terminales de los dos bordes aplicadas y retenidas una: sobre

otra y alojedes en la wvavided trapecial deformaday gque esegura
la indeformabilidad de la unidén y su estanyyeidad absoluta.

| 3.~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PILAS -
EEECTRICAS.

Consta la presente memoria descriptiva de siete
hojas; mecanografiadas, foliadas, numeradas y escrit_;aé por
una sc_)la cara, acompafiada de una hoja de dibujos.

. Barcelona, para Madrid, a 11 de Enero de 1963.
SOCIEDAD ANGNIMA PROSCO

P. A,
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