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MEMORiA DESCRiPUVA
que se acompaña a )a solicitud de una 

PATENTE DE INVENCION

por. TRENTE...años en España, por "MBJORAS INTBODH!-

CIDAS EN M FABRICACION DE PINZAS*

a favor de

Jac^ues L$on Alexandra SEE.....................................

domicitiado en..54#CdeLabruy^re,PABIS,FR&NCIA#

PRIOBIDAB: de la solicitnd de patente francesa No# 
885#199 del 16 de enero de 1#962 y del 
Certificado de* Adición francas No# 920. 
436 del 4 de enero de 1#963

INVENTOR! El Solicitante, de nacionalidad francesa
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E l presente Invento se re fie re  & una nueva pinza y ,  más par­

ticularm ente) a  un procedimiento para fa b rica r una pinza para la  ropa 

o para otro uso, de preferencia en materia p lá stio a  y  no sometida a la  

clon de un órgano e lá s tic o  independiente? oomo de ordinario se ha pre­

v is to  en la s  realizacion es actuales#

La pinza objeto de e ste  invento ofrece l a  ven taja  de poder -  

fabricarse  rápidamente mediante moldeo? con un preoio de coste bajo? 

lo  cual permite una gran d ifusión  oomsroial# Además? la  pinza? de -  

constitución fuerte? puede se r  ejecutada bajo diversas formas p a rti­

cularmente atractivas#

Con t a l  fin ?  e l  invento tiene por objeto una pinza? p rin cip al­

mente para l a  ropa blanca? que presenta l a  forma general de la  le t r a
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U y  e s tá  realiza d a  en materia elásticam ente deformable? ca racteriza ­

da en e l  heoho de que la s  ramas la te ra le s  de la  U están delim itadas 

por varias láminas superpuestas? unidas unas a otras por uno de sus 

extremos y  conformadas para delim itar en l a  parte media de la  pinza 

un oanal de bordes convergentes hacia e l  extremo lib re  de la  pinza#

Según una forma de rea liza c ió n  particu lar? la  pinza e stá  cons­

t itu id a  por varias piezas independientes en forma general de U? ensam­

bladas por encajamiento#

Según una c a ra o te rís tio a  d el invento? una de la s  piezas? por 

lo  menos? presenta una o va ria s  nervaduras longitudinales de rigidez# 

De preferencia? se han p revisto  nervaduras de r ig id e z  a  lo  

largo de lo s  bordes de l a  pieza? para formar una especie de cubeta oen 

t r a l  en la  cual se bloquea la  p ieza que viene a  superponerse a  l a  que 

va provista  de la s nervaduras#

De l a  descripción que? con d etalle?, fig u ra  a continuación?

30

oon referen cia  a l  dibujo adjunto? se desprenderán otras c a r a c te r ís t i­

cas accesorias del invento. Quede bien entendido que la  descripción? 

como e l  dibujo? no se dan más que a t í t u lo  de ejemplo indioativo y  no
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La figu ra  1 ea una. perspectiva que i lu s tr a  una pinza confor­

me a l  invento# .

La figu ra  2 es una perspectiva que representa, a esca la  más 

pequeña, una primer variante de reaü&zaoión de la  pinza.

La figu ra 3 es una v is ta  de p e r f i l  que i lu s tr a  una segunda va­

ria n te .

La figu ra  4 es una v is ta  de cara de la  pinza representada en 

la  figu ra  3, según la  lín ea  IV-IV.

La figu ra  5 es una v is ta  en perspectiva de una pinza confor­

me a l  inventor

La figu ra  6 ea una v is ta  en perspectiva de las tres piezas in -
-

dependientes que constituyen esta  p ieza .

La figu ra  7 4a una v is ta  de oára, con medio có rte , de la  pin­

za .
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La figu ra  8 es una v is ta  en sección practicada siguiendo la  

lín ea  VÍII-VIII de la  figu ra  7*

La figu ra  9 es una v is ta  esquemática p a rcia l de un molde oe­

rrado destinado a la  fabricación de la  pinza*

Da figu ra  10 es una v is ta  esquemática que muestra la  retirad a 

d e l molde de un elemento*

La fig u ra  11 es una v is ta  esquemática p arcia l en perspectiva* 

que muestra e l  molde abierto*

T al como se ha representado en la s  figuras 1 a  4* la  pinza 

e stá  hecha en una so la  pieza de materia s in té tic a  moldeada*

Según la  forma de ejecución representada en la  figu ra  1* la  

pinza monobloque realizad a en materia p lá s tic a  moldeada* fle x ib le *  en 

parte deformable elásticamente* presenta la  forma general de la  le tr a  

U invertida* provista en su parte superior % no deformable* de un sa­

lie n te  2 que f a c i l i t a  la  prensión*
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la s  ramas 3 y . 4 de esta  U están constituidas cada una de 

e lla s  per una serle  de láminas superpuestas.$? de la s que se han re­

presentado tres# Estas láminas? que se extienden paralelamente en­

tre s i?  presentan cada una de e lla s  longitudinalmente una o varias 

ondulaciones 6 y  delimitan? además, un alojamiento central o oanal 7* 

la s  láminas medias 5? son convergentes y  presentan unos ex­

tremos 8 y  9 que se reúnen entre s í  en una de sus partes? siendo des-

10

pues divergentes según una abertura variable? por ejemplo? destina­

da a perm itir e l  ajuste de la  pinza en la  ouerda y  en la  ropa que -  

haya de colgarse de e l la

Como fácilmente se comprenderá? para oolooar la  pinza? se e je r -
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oe una presión? Boíbre la  parte superior 1? d irig id a  en e l  sentido de 

la  flech a * Esta presión tiene por efeoto provooar la  separación 

momentánea de la s ramas en e l  momento d el paso de la  ouerda y  de la  

ropa# Es evidente que? en e l  caso de un grosor pequeío? solo se de­

forman la s  lánrinM medias 5] para volver a tomar a continuación .su po­

sición  in ic ia l  oprimiendo e l  grueso o los gruesos de la  ropa que se ex 

tienda por debajo de la  cuerda#

Cuando este grueso o estos gruesos necesitan una separaoióa 

más importante? las láminas medias se deformarán en una mayor amplitud 

y  vendrán a ponerse en contacto oon la s  láminas intermedias? tendien - 

do a deformar a estas últimas en e l  mismo sentido# Esto tiene por 

efeoto- aumentar la  resisten oia  de la  materia a la  deformaoión y? por 

consiguiente? a  acrecentar? después d el paso? la  reacción de presión 

ejero id a sobre la  ropa#

l a  resisten oia  a la  deformaoión? y por consiguiente, l a  fuer­

za de regresión de la s  ramas ejercidas por la s  láminas que constituyen

30

órganos elásticos?  se acentúan además por e l  hecho de que puesto que 

la s superficies en oontaoto no se unen uniformemente? están sometidas 

a un desplazamiento re la tiv o  longitudinal que provoca? por e l  hecho
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-¿e la  existencia de laa ondulaciones 6, un efecto  de frenaje debido a  - 

la  acción de ouña ejercida por las citadas ondulaciones.

Esta resisten cia  aumenta todavía más ouando e l  espesor del ob- 

jeA) que se tra ta  de f i ja r  necesita una separación que ponga en con­

tacto a la s  tres láminas de cada rama#

Se haoe a s í posible oprimir convenientemente objetos, inoluso 

gruesos, que deban mantenerse firmemente.

Según la  figura 2,  qud muestra más particularmente una pinza 

oon dibujo, ésta se halla  realizada según la  misma forma general, pe­

ro presenta una mayor anchura. Esta forma de realización oireoe la  

ventaja de brindar una superficie de contacto más importante entre los 

extremos 8* y $ t, asegurando a sí una presión repartida en una mayor 

su p erfic ie . Además, esta presión se aumenta por e l  hecho de que laa 

ramas deformables son más anohas y  ofrecen, por consiguiente, una -  

mayor resistenoia  a la  deformación.
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En este ejemplo, la  pinza se ha diseñado oon las mismas refe­

rencias acompañadas d el indios

la s  figuras 3 y  4 representan una pinza conforma a l  invento 

constituida de manera análoga a la  d escrita  oon referencia a la  fig u -  jj 

ra  1 ,  pero según la s  cuales se dá un aspeoto exterior muy partioular 

oon e l  f in  de dar a la  pinza una forma e stá tica  mejorada. Según este 

ejemplo, la  pinza presenta en su conjunto la  configuración general de 

un pájaro, pero es bien evidente que puede realizarse bajo otras for­

mas c a ra cte rís tica s.

Lo mismo que por lo  que se re fie re  a la  figu ra 2, los elemen­

tos de la  pinza representada en la s  figuras 3 y  4 ce han designado por 

la s  mismas referencias, acompañadas por e l  índice b.

. l a  realizaoión de ta l  pinza plantea problemas bastante d i f ío i -

lé s  para perm itir su inyección en una sola pieza. En efecto , e l-  mol­

de ha de comprender láminas vertica les de una fracoidn de milímetro30
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-de grueso que delimitan loe espaoios entre la s  láminas e lá stic a s  y  

t a l  u t i l la je  resu lta  f r á g i l .

Ademásy para una pinza de ropa, es p referib le  que los planos 

de junta d el molde se sitúen en e l  centro o, en los extremos de las 

láminas y estas condiciones son particularmente d if ío ile s  de respetar.

Estos inconvenientes quedan eliminados con la  pinza represen­

tada en la s  figuras $ a 8.

Está oompuesta per tre s  piezas independientes 10-11  -  12, 

que afectan todas e lla s  sensiblemente la  forma de una U muy alargada 

y  que pueden ensamblarse la  una en la  otra para formar la  pinza com­

pleta#

La pieza 10 comprende hacia delante án plastrón 13# l a  pieza 

11 presenta un resa lte  en forma de pino 14# a sí como dos ojos 15, y  

la  pieza 12 oomprende dos muescas la te ra les  en oada una de la s  cuales 

se a lo ja  un ojo 15.

ta s  tres piezas 1 0 - 1 1 - 1 2  son de diferente longitud y  pue­

den moldearse fácilm ente en d iferentes materias y  en diferentes oolo­

re s , para dar a la  pinza terminada un aspeóte tornasolado.

la s  piezas 10 y  11 oomprenden en su parte superior un espolón 

16 y . 17 respectivamente, destinado a penetrar en un pequeño alojamien­

to  correspondiente en la  pieza adyacente# dicho de otro modo, é l  es­

polón 16 penetia en un alojamiento de la  pieza 1 1 , en tanto que e l  es­

polón 17 penetra en un alojamiento de la  pieza 12 (figu ra  8 ). l a  fo r­

ma de lo s espolones y  de lo s alojamientos se prevé de preferencia de 

t a l  modo que no sea posible desolidarizar la s  tre s  piezas una vez que 

han quedado ajustadas.

Con e l  f in  de dar a la  pinza una mayor fle x ib ilid a d , la  pieza 

10 puede presentar, con ven taja, unas nervaduras longitudinales y ,  

además, pueden preverse estas nervaduras 18 y  19 cen los bordes de la  

pieza 10 para que en su oentro subsista una parte hueca que sirve  de
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alojamiento a  la  pieza 11* A s í, l a  posición r e la t iv a  de la  pieza 10
! ?
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y  de l a  p ieza 11 está  perfectamente determinada por una espeoie de 

trinquete de la  pieza 10 entre la e  nervaduras 18 y  19*

Para que en ningún oaso pueda la  pinea presentar partes cor­

tantes o rugosas ( lo  que podría estropear la  ropa que se ponga a se­

ca r, por ejemplo), lo s  bordes in fe rio re s  de la  pieza 10 pueden i r  pro­

v is to s  de una pieza redondeada 20 que se ap lioa a la e  nervaduras 18 

y 19.

E l moldeado en materia a in tetio a  de la s  tre s  piezas 10 -  11 y  

12 presenta algunos problemas que se resuelven gracias a l  #olde repre­

sentado en la s  figu ras 9 a  11 *

Como se v é , e l  u t i l la je  de este  molde oomprende dos oonohas 

21 y 22,  a s í  como un núoleo 23 que recibe unas v a r i l la s  de empuje ver­

t ic a le s  24*

la s  impresiones de una se rie  de p iezas (se ha representado aquí 

esquemáticamente la  pieza 10) figuran ta lla d a s en parte sobre la s  oon­

ohas 21 y  22, y  en parte sobre e l  núoleo 23, a f in  de que e l  plano de 

junta se encuentre en e l  centro d e l espesor de la s  piezas*

Después de inyectarse la  materia p lá s t ic a , se abre e l  molde, 

es d e c ir , que se separan la s  oonohas 21 y  22 por medio de un mecanismo 

bien conocido en la  técn ica  (y que, por consiguiente, no se ha repre­

sentado en e l  d ibujo),  se haoen subir lo s  vastagos 24, a f in  de levan­

ta r  la s  piezas moldeadas, separándose éstas d e l núoleo 23 gracias a 

la  e la stic id a d  que han adquirido y  que se pretendía para su fin alid ad  

de pinza, apartándose elásticam ente sobre cada ondulación de aquél y 

vuelvan a tomar su forma natural después de su evacuadón d e l molde* 

l a  previsión del plano de junta en l a  mitad d e l espesor de la s  

piezas permite dar a esta s piezas unas a r is ta s  redondeadas y no v ivas, 

a f in  de que la s  mismas no puedan estropear la  ropa que sujetan*

El moldeado de la  pinza en varias piezas independientes ofrece
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además la  ventaja de suprimir la s masas de materia en lo  a lto  de la  

pinza* masas que resultan  d if íe i le e  de en fria r  en e l  mismo tiempo que 

la s  láminas delgadas y  que* por consiguiente* podrían provocar defor­

maciones o irregularidades en la s  piezas moldeadas*

l a  inyección de la s  piezas* t a l  como se ha desorito más a r r i­

ba es extremadamente rápida y  permite un avance considerable en e l  

ritmo de producoión* compensando ampliamente e l  tiempo de mano de obra 

meoesaric para e l  montaje de la s  tre s  piezas*

Además de la  diferenoiaoión f á c i l  de la s  tre s  piezas oon un 

f in  puramente estático* se puede escoger para cada una de e lla s  una 

materia diferente que posea grados de resisten o ia  y  de e lasticid ad  

perfectamente adaptados para la  finalid ad  requadda*

E l invento no se lim ita  a la s  únicas formas de realizació n  

descritas y  representadas* sino que* por e l  contrario* abarca todas 

la s  variantes de rea liza ció n  y  de aplioaoión*

R E I V I N D I C A C I O N E S  

EN RESUMEN* la  Patente de Invención que se s o lic it a  recaerá 

sobre la s  siguientes reivindicaciones*

1.  Majaras introducidas en la  fabricación de pinzas, principal­

mente para l a  ropa* que presentan la  forma general de la  le tr a  U* y  e s -  

tan realizad as en materia elásticamente d ef ormable * caracterizadas 

porque la s  ramas la te ra le s  de la  U están delimitadas por varias láminas 

superpuestas, unidas unas a  otras por uno de sus extremos y  conformadas 

para delim itar* en la  parte media de la  pinza* un canal de bordes con­

vergentes haoia e l  extremo lih re  de la  pinza*

2* Mejoras según la  reivindicación 1 caracterizadas porque e s-  

tan constituidas por varias piezas independientes en forma general de 

U* ensambladas por ajuste o encajamiento*

i*  Mejoras según la s  reivindicaciones 1 ó 2* caracterizadas por­

que algunas por lo  menos de la s  láminas que delim itan la s  ramas de la
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-pinza presentan ondulaciones complementarias de una lámina a otra#

4* Mejoras según una de la s  reivindicaciones 1 a  3 , ca racteriza ­

das porque lo s  extremos lib r e s  de la s  láminas más largas son divergen­

tes#

5# Mejoras según la s  reivindicaciones 1 ó 2,  caracterizadas por­

que una de la s  láminas, por lo  menos, presenta una o v a ria s  nervaduras 

longitudinales de rigidez#

6# Mejoras según la s  reivindicaciones 2 y  5 caracterizadas por­

que la s  nervaduras longitudinales se han p revisto  en lo s  bordes de la  

pieza para formar una eapeoie de oubeta ce n tra l en la  cu al se bloquea 

l a  p ieza  que viene a oubrir a  la  que v a  p ro vista  de la s  nervaduras#

7# Mejoras según; uha d e:la s reivindicaciones 1 a  6, ca ra c te r i­

zadas porque e l  bode in fe r io r  de la  lámina más larga  presenta, aoopla- 

da, una pieza  complementaria redondeada#

8. Mejoras según una de la s  reivindicaciones 1 a 7,  ca ra cte ri­

zadas porque la  parte superior de la  pinza oomprende un órgano de pren­

sión#

9# Por último se re iv in d ica  como objeto sobre e l  que ha de r e -  

oaer la  presente Patente de Invenoión que se s o lio it a ,  por* "MEJORAS 

INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE PINZAS"#

Todo t a l  y  oomo queda d escrito  y  reivindicado en l a  presente 

memoria d escrip tiva  que consta de nueve páginas e sc r ita s  a  maquina y  

dibujos que se acompañan#

^ tdrid ,17 de Enero de 1963 

ALFONSO UNGRIA
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