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MEKORIA DESCRIPTIVA
Sobre:
" WAQUINA PARA Lé PREPARACION EN AMBIENIE ESTERIL Y LA DOSI-
FICACION DE POLVOS, EN PARTICULAR MEDICINALES "
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Se refiere el presente invento o une miquina com-
pleja que constituye un grupo auténomo para el fracciona-

miento, el acondicionamiento y la dosificacidn en ambiente

, "estéril, seco, de productos pulverulentos o granulosos, en

particular medicirales.
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Es conocido que en la industria farmacéutiocs y
farmacoldgica existe el impbftante problema ﬁe elaborar
polvos medicinales en el modo mis estéril posible; ei pro-
blema esg pafticularmente dificil en el caso de los polvos
antibidticos para los cuales, ademds deAla esterilidad,
€S especlalmente importantg operar con.un porcentaje ba-
jisimo de humedad. ’

Actualmente el fraccionamiento o la dosificacidn»
se efectia en cémaras completamente estériles, pero tal sis
tema presenta las evidentes desventajas de ocupar mucho es-
pacio y de no asegurar la esterilidad a causa de la presen-
cia en el sitic de los envargados de efectuarla, debiendo
estos mismés igualmente trabajar en condiciones nada agra-
dables a causa de la atmésfera seca exigide por la elsbora-
cidn; se hacen necesarios para el uso de tal sistema, tomar
providencias costosas y molestas, como por ejemplo, las du-
chas préventivas por los operarios, el uso de mascarillas
facisles de proteccidn, etc. '

Se han propuesto a la sazén otros sistemas utili-
zando mdquinas en ambiente cerrado en las gque se efectdan

las manipulaciones a través de tubos eldsticos, mdquinas en

las que los envases vaclos son introducidos mediante apara-

tos alimentadores estancos durante las operaciones de trans
porte, preventivamente tratados en hornos con alta tempera-
tura paré la esterilizacién de los envases; con todo eso,
tal sistema no ofrece, asi‘ﬁismo, garantias absolutas de
esterilidad debido a las manipulaciones en medio-de ambien-
tes no esgtériles.

A Pgra evitar los inconvenientes descritos, el pre-

sente invento propone un grupo autdénomo para el fracciona-

Eiento, la dosificacidn y la elaboracién en ambiente esté-
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ril de productos en polvo; compleo constituido sgstancialmen-
te por un hormo de tunel para la esterilizacién de los enva-
ses, por los oportunos dispositivos de refrigeracién, por un
transportador cireular para la admisién de los envases en el

dispositivo automdtico de dosificacién al que ségue una céma-

ra de sobrepresién en la que se ultima la operacién de cierre

a través de tubos eldsticos previsto por la mayoria de laé

operadiras.

Una realizacién semejante presenta, pues, notables
ventajas y principalmente: .
a) una fuerte limitacién del voldmen,ooupado.

b) ambiente estéril con bajisima humedad relativa.

" ¢) accesibilided a los 6rganos mecédnicos que requieren cuida-

do.
d) economfa de explotacién y buenas producciones horarias, y,
e) répida puesta a régimen de todo el grupo.

La innovacidn a gque se refiere el presente invento
podréi comprenderse mejor por la siguiehte‘descripcién detalla-

da hecha a tftulo de ejemplo y por lo tanto no limitativo con

referencia particular a las figuras de la adjunta tabla de di-

bujos, en la que:

Ia figura 1 muestra en perspectiva oblicua la miqui-
na por la parte posterior;

Ia figura 2 muestra en perspectiva oblicua la mdqui- -
na por la parte anterior por la que trabajan las operarias;:;

Ia figura 3 es una vista pdr la parte alta de los
lados terminales de la mdquina que han quedado apartados de
la superestructura superior para hacer visibles los mecanis-
mos del movimiento;

. Ia figura 4 es una vista lateral en seccidén segin

IV-IV de la figura 3;
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Ia figura 5 muestra a escala sumentada un particu-

lar del dispositivo de dosificacidén del polvo;

Ia figura 6 muestra en vista de perspectiva oblicida

un esqueme de los mecanismos del movimiento;

La figura 7 muestra en seccidn parcial 1oskgrifos
de carga del producto pulverulento;

la figura 8 muestra un esquema de los circuftos
neundticos referentes a los mismos grifos;

Ia figura 9 miestra un esquema de una instalacidn
de acondicionamiento y esterilizacidén para el aire de refri-
geracidn; |
| Ia figura iO es una vista en perspectiva abierta
de la mdquina. v '

Sustancialmente la mdquina se compone de un hormo
de tunel 1 (vedse figura 1) dentro del cual se llevan los
frascos vacfos por una cinta transportadora; dicho tunel
térmicamente aislado es caldeado'en su primera parte por
1l4mparas de rayos infrarrojos 14, elevando la temperatura
a un nivel suficiente para la esterilizacién y para la po-

limerizacidn de la silicona; en la zona terminal de dicho

ténel estd previsto un dispositivo de refrigeracidn 3 que

‘preferimos describir a continuacién, el que provoca una

importanfe disminucidén de la temperatura de los frascos ya
estériles que son arrastrados en rotacidén por un disco de
gula y acumulscibn, contenido en una caja § proviste en la

parte superior de mirilla transparente.

En una zona sucesiva son abordados los frascos por
la parte baja por una corriénte de aire frio lanzada por un
grupo auténomo de acondicionamiento y esterilizacidén ilustra-
do en la figura 9. '

El disco transportador lleva los frascos entre dos

rieles de alimentacién 5 (vedse figura 3) dotados de movi-
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miento alternativo, a la vez que los frascos son forzados a
avanzar por las ufias 6 que estdn abiertas asimismo alterna-
tivamente sincronizadas con el movimiento dé los rieles, o
vias.

' Tos frascos llevados por estos ¥ltimos vienen lle-
nos por completo, por una doble pistole neumdtica de carga
T, la cual estéd montada oscilando sobre un eje de émbolo ac-
cionado por un dispositivo indibado en su conjunto con 8 que
los hace completar por conos alimentando una rotacién de se-
mi-circunferencia que lleva la pistola y de carga a sacar en
une cubeta 9 llena del material pulverulento de elaborar v
dotade de movimiento rotafivo‘para la uniformidad de distri-
bucién del materisl. Los frascos llenos llegan de este modo
en una zona 10, (vedse figura 2) jﬁnto a la cual estdn pre-
vistos tubos eldsticos herméticos (11) por medio de los cua-
1es las operarias de la méquina efeétﬁan las necesarias ope-
raciones de sellado ‘de los frascos. Los sellos, los forros y
las juntas necesarias son introducidos en el tdnel o cdmara
de elaboracidn 10 a través de una doble mampéra.determinando
una pfecémara 12 provista de ldmparas germicidas, a ejemplo
de los rayos ultravioletas 13. ‘

Adviértase que todos los movimientos de la mgqui-
na se re01ben por un unico motor en primer lugar a través
de acdplamientos cinemdticos que‘se describirdn detallada~

mente a continuacién.

El conjunto de la mdquina queda constitufdo esen-
chalmente por esfas partes;
A) Minel de rayos infrarrojos de caldeamiento de los fras-
cos. '
B) Dispositivos neundticos de refrigeracidn o enfriamiento

de log misumos.
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C) Disco distribuidor con posibilidad de acumlacién de los
frascos; '
D) Dispositivo de gufa y avance de disparadores de los fras-
cos en la alimentacidy; ‘
E) Dispositivo de accionamiento de las pistolas dg carga;
El tunel 1 de caldeamiento de los frascos estd
dotado de lémparss de caldeamiento de rayos infrarrojos 14
y estd gislado del exterior con dobles tabiques o paredes
obtenidas con chapa oportunamente estirada de juntas corrién-
tes 15-16 dentro de las cuales se ha interpuesto material de
fuerte aislamientd térmico como lana de vidrio, amisnto, etc.
estando unidas las chapas entre si por pernos 17 que tienen
en el interior orificios oblongos u ovales pars permitir las
diletaciones térmicas de las mismes paredes. |
En lz parte ibferior del horno 1 corre una cinta

transportadora 2 constituida segin una dispésicidn notoria

de varios elementos protegidos, articulados entre sl y accio~

nada mecénicamentevcomo se describird a continuacidn.
Al final del tunel de caldeamiento estd previsto

un primer dispositivo de- refrigeracidn constituldo por un.

ventilador 20 de diclo cerrado el cual (vedse figura 4) aspi-

ra el aire sobre la pared lateral 18 de la cinta transporta-

dora 2 haciéndola pasér a través de una primera parte 19a de
un radiador de.enfriamiento 19 y envidndola seguidamente a
un sombferete o conducto 21 por el cual el aife sale pasan-
do a 1a.parte 19B del radiador 19 y avanzs por la parte al-
ta hacia los envases llevados pdr la cinta transportadore.

Bl sistema descrito de ciclo cerrado efeetiia un.

enfriaemiento previo de los envases los cuales, no obstante,

galen todavia a una temperatura demasiado elevada para ser

manipulados para el llenado y, por esto, el invento provée
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un segundo sistema mds eficaz de enfriamiento fon aire acon-

dicionado y estéril.

A El esquema de instalacidn de acondicionamiento y -
estérilizacidn estd ilustrado en la figura 9 donde se ha
indicado con ljpeas anchas llenas el circuito del aire y
con lineas de brazos los circuftos del agua.

El esquems de la instaiacidn puede ser asimismo
ilustrado; el aire llega antes que todo a un filtro de acei-
te E para llegar después a un ventilador principal F que lo
menda a un cambilador de calor refrigerado por agua D, el
aire refrigerado lléga a una vdlvula distribuidora unide a
un filtro esterilizador M ¥ a una vdlvule H, por la inser-
cidn de un circulto de regeneracién con gel siiiceo consti-
tuido por un ventilador I y por un depésito de deshumecta-
cién L, del cual, el aire, por medio de una segunda .vdlvu-
la H", viene lanzado al filtro M; a le salida de este fil-
tro el aire gse envia a través de un dispositive de caldea-
miento N, empleado para 0peréciones auxiliafes, dentro del
sonmbrerete o conducto estéril_y precisamente a través de la
tuberia 100 (vedse figura 10) por debajo de la cinta trens—
portadora en una zona inmediatamente complementéria al pre-
vio enfriamiento de diclo cerrado ya descrito; la saca o
toms de muestra del aire por enviar al filtro E se efectis
a trevés de la tuberia 10l junto con una cierts cantidad sa-
cada del ambiente para compensar las pérdidas. 4

Evidentemente un sistema tal de enfriamierto con
aire frio soplado, provoca en el interior de toda la mdqui-
na una ligera éobrepresidn utilfsing al fin de la seguridad
de esterilidad operativa, en cuanto evidentemente no serd
posible ninguna penetracidén de aire no estdril desde el ex-

terior, estando toda la mdquina bajo una ligera presién res
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Fl dispositivo de tambor o bombo rotativo funeio-
nando del mismo mbdo del depdsito de acumulacidén, es accio-
néda por un sistema de cilindros 23 y 24 dispuestos sobre

ejes perpendiculares entre si, dotados de un grupo de rue-

das cdnicas centrales 25 montadas respectivamente sobre un
grbol o eje 26 y sobre dos semi-sjes alineados 27 y 28 con
soportes de extremidad solidarios a la bancada o chasis.

Obsérvese que todos los movimientos mecédndicos de
la méquina .son derivados de un.ﬁnioo motor ante todo median
te acoplamientos cinemdticos que se van a describir detalla-
damente a continuacidn:

Ia cinta transportadora es accionada por puedas
dentadas 42 montadas en un 4rbol mthr 41 previsto en un
extremo de la misma cinta (figura 3) nmientras que el otro
extremo pasa sobfe rodillos de envolvigiento libres sobre
un érbol 43, tensado elésticamente por muelles 44.

1l tambor o bombo rotativo estd soportado y accio-
nado por cilindros 23 motores y por un cilindro 24 libre; los
rodillos 23 estén montados sobre dos ejes alineados entre si
27 y 28 de lqs'cuales’el primero solidario a una ruedas motriz
principal 32, que dériva el movimiento transmitido por acopla-
mientos de cadens (figura 6) y los oportunos reductores, del
motor eﬁ primer lugar, 19; el semi-eje 27 transmite el movi-
miento por conducto de un pifidn cdénico 25 que engrang con un
pifién cdénico 25 A con el 4rbol o eje 26 transversal, el pifion
25 A engranando & su vez con un pifién cénico 25 B solidario
del semi-eje 28.

El sistema de rieles o vias 5 viene dotado de movi-
miento alternativo mediante una biela 35 unida conlun excén;

trico 33, orevisto a un extremo del 4rbol 26, y que mueve una
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horquilla o excéntrica 36, articulada por la parte inferior,

de -la gue quedan libres los rieles 5.

Los rieles 5 estdn, ademds, dotados de dos garfios
o ufias 6 que se abren y se cierran pimultdneamente con el mo-
vimiento alternativo de los rieles mismos ¥ trabajando al mig
mo tiempo con dos ufias o garfiés 6Au§rticuladas al bastidor
para provicar respectivamente el avance e impedir la regre-r
s8ién de los envases llevados por los rieles.

El dispositivo de alimentacidn y dosificacién del

.producto estd constituido por las pistoles accionadas neumd-

ticamente 52 las cuales estdn montadas sobre un brazo 50 el
cual, complétando una rotacidén ae cerca de 180 grados, los
lleva en correspondencia con los puntos muertos respectiva-
mente una vuelta al saque del material de la cubeta mévil

9 ¥y una vuelta a la alimentacidn de los envases; la secidbn
aspirante del sague y la de soplado del llenado son asegura-
das por un sistema neumdtico constitufdo por una bomba de va
clo y por un coumpresor coun 01rcu1tos guxiliares ilustrados
en la flgura 8.

En la figura 6 se describen detalladamente los aco-

‘plamientos cinemdticos para el movimiento de los varios ele-

mentos: El drbol 41 relativo a la cinta transportadora 2 es
accionado. por un excéntrico 37 que mueve en oposicidn a un

mielle 38 una leva 39 accionado el trinquete libre 40 g fin

‘de hacer girar en una dnica direccidn el &rbol o eje 41 con

su movimiento alternativo.

La rueda dentada principal 32 mueve ademss con un
gistema biela-cigilefial con paralelogramo 45-46 un drbol 47
que, par medio de una oportuna reduccidén 49 hace completar

a un drbol 48 las oscilaciones de cerca de 180 grados des-

critas por el brazo 50; las pistolas en el movimiento del
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brazo quedan siempre verticales estando montadas sobre un

érbol 51 libre, éobre el brazo 50 y provisto de una polea
53runida mediante una correa a una segunda polea 54 solida~
ria del eje 48; después del saque del maferial de la cube-
ta 9 las pistolas pasan eh posicidn vertical sobre un eva-
porador 57 el cual devuelve el material excedente a la mig
ma cubeta mediante uns corredera 58.

’ El circuito neumdtico de alimentacidn de las pis
tolas (vedse figura 8) provée un conductor 64 para el aire
comprimido, un reductor 65, un depésito de gel siliceo'66

e ins?rumentos de indicacidn,’como por ejemplo un mandme-

tro 67, mientras que, para el saque de muestra estd previs-

" ta una tuberia 68 de unién entre las pistolas y la bomba de

‘vacio, instrumentos indicadores como un vacudmetro 68 Ay

un depbsito 69 y una vdlvula de reduccidn 7O A,

: ias pistolas estdn hechas segin una conocida dis-
posicidn, de cdmaras eilindricas huecas 60 en las que pueae‘
correr un pequefio émbolo 61 con un sector 61A de acero sin-
tériaado‘para determinar la pérdida de porcentaje por la to-
ms de muestra. .

las susodichas cémaras estén superiormente acopla-

das mediante tubos 62 y 63 a una electrovdlvula 71 de tres

" pasos, de tipo conocido accionada por un microinterruptor

70 previsto en correspondencisa del punto mierto exterior

‘del émbolo 50 de forma gue las pistolas de alimentacidn 7

aspiren & lo largoe de todo el recorrido e insuflan s6lo en
correspondencia de dicho punto mierto en el momento en gue
estdn enchufadas en los envases.

Los envases de esfa maners llenos se hacen avan-
zar ulteriormenteApor los rieles {5 llegando en'correspcn-

dencia de la cdmara 10 a las mangueras 72 a travéds de las
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cuales una operaris efectia su cierre con tapones, sellos u
otros dispositivos del género introducidos en la méquinavdes-
pues de un largo estacionamiento en la cdmara anterior 12 do-
tada de ldmpara germicida. ‘
Los envases Sellados salen, de la mdquina a través
de un postigo inferior 75 de YHoja eldstica llevados allf por

los mismos rieles.

Obsérvese que los grupos auténomos de acondiciona-

miento, enfriamiento y esterilizacidn del aire se pueden con

tener en cajas separadaé 0 prefreriblenmente ser asociadog al
cuerpo de la mdquina misma dispuestos debajo del piso de tra
bajo de manera @ evitar pérdidas de carga y disperéidn térmi
ca. ' .

Por cuanto se ha descrito una sola forma de reali-
zacién serd shora fécil a un experto del ramo, posesionado
equi de la idea inventive, a discurrir numerosas variantes
y modificacioneé que deben reteﬁerse todas comprendidas en

el dmbito del presente invento.
N O T A
Ia Patente de Invencidn, gue se solicita por vein-

te afios, para Espafia, de acuerdo con la vigente ILegislacién,
deberd recaer sobre: "KAQUINA PARA LA PREPARACION EN AMBIEN-

TE BSTERIL Y LA DMSIFiCACION DE POLVOS, ENVPARTIOULAR MEDI-

CINAIES", con Prioridad de la Patente italiana n? 870/62, de
fecha 18 de Enero de 1962, segin las caracteristicas esencia-

les de las siguientes:
REIVINDICACIONES

l2,~ Mdgquina para la preparacidn en ambiente.estéQ
ril y la dosificacidén de polvos, en particular medicinales,

caracterizada por el hecho de .que provée medios para le

~ introduccidén de los envases vaclos, la esterilizacidn de
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los mismos, su enfriamiento, su diSp031016n en fila o linea

para la carga del polvo efectuado por un dispositivo aspi-

‘rante soplante que saca o toma el pelvo estéril dosificédndolo,

as{ como une zona para el cierre de los envases. .

28,~ Mquina pars 1a preparacidén en ambiente esté-
ril y 1la dosificacidén de polvos, en particular medicinales,
segin 1la reiviﬁdicacidn'lﬁ, caracterizada por el hecho de
proveer la asociacién de un horno de esterilizaciédn conti-
nua de frascos con una envolvente de fraccionamiento y do-
sificacidn estéril.

32,- Mfquine paras la preparacién en ambiente esté-
ril y la‘ddﬁificacidn de polvos, en particular medicinales,
segin las reivindicaciones 12 y 28, caracterizada por el he-
cho de que la introduccidn se efectia mediante una cinta
trahsportadora que recorre una pared lateral de la mdquina
constituyendo la base de un horno o tinel de caldeamiento
para la esterilizacidn de los envages.. | .

48,.- Mdquina para la preparacidn en ambiente esté-

ril y la dosificacién de polvos, en particular medicinales,

segin 1lg reivindicacidén 32, caracterizada por el hecho de

que el horno es caldeado por rayos infrarrojos y estd dota-
do laferalmente de dobles paredes en ldmina unida en su pér-
te mediana y con juntas que permiten las dilataciones +térmi-
cas, estando previsto dentro de las paredes cepas de material
aislante del calor, o termo-aislante, .

8,- Miquina para la preparacidén en amblente esté-

ril y la d051flca016n de polvos, en particular medicinales,

segin las reivindicaciones precedentes caracteriszada por el
hecho de proveer a la salida del horno de tunel un sistema
de pre-enfriamiento de los envases estériles, de ciclo cerra-

do, constituldo por un ventilador que aspira el aire por una
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pared lgteral de‘lé cinta transportadora haciéndola pa-

sar a unae primera seccidén de un radisdor y sucesivamen=-
350, te #olviéndola a enviar a través de una segunda seccidn
del mismo radiador méds alto qué los envases. _
6¢.~ NMiquine para la preperscién en ambiente
estéril,y la dosificacién_de polvos, en particular medi-
cinales, segin las reivindicaciones precedentes, carac—
355, terizada por el hecho de proveér un segundo enfriamien-—
to de aire enviado sobre los envases debajo de la cinta
transportadora,'pbr un sistema autbénomo-constituido por
ventiladores, acondicionadores, filtro de gel silieeo
para hacerlo estéril, seco y frio.
360. 72.- Mdquina para la breparacidn en ambiente
estéril y la dosificiacidn de polvos, en particular me-
_ diéinales; segin la reivindicacién 5e, caracterizada. por
el hecho que el grupo auténomo puede constituir un com-
pleto‘grupo separado de la mdquina o preferiblemente en
365. plataforma dnica con ello.diSpﬁesta debajo del piso de
" trabajo. |
. - M8guina para la preparacidn en ambiente
estéril y la dosificacidn de polvos, en particular medi-
cinales, segun las reivindicaciones 5% y 62, caracterizada
370. por el hecho que el aire dé enfriamiento en presién cres
una ligera sobrepresién en el ambiente interior de la mdqui-
na respecto de.la atmésfera. ‘
98,- Mdquine para la preparacién en ambiente estd
ril y aa dosificacidn de polfos, en particular medicinales,
375. segﬁn las reivindicaciones precedentes, caracterizada por el
hecho de proveer un . taumbor o bombo mévil de gran dlémetro pa-~
“ra recibir los envases que vienen de la cinta tranSportadora

¥y disponerles mediante oportunas gulas en fils y dirigirlos
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a la via de carga, pudiendo funcionar tambien por el dispo-

sitivo de acumulacién para los envases no despachables en
las preparaciones sucesivas, v

102.- Idquina para la”preparacidn en ambilente esté-
ril y 1a‘dosificacidn de polvos, en particular médicinalés,
segin las reivindicaciones anteriores, caracterizada por el
hecho dé proveer una via de transporte de los frascoé bajo
carga, dotada de movimiento alternativo .de vaivén, trabsjan-
do el mismo tiempo con ufias qué Se abren sineronizadas con
tal movimiento para empu jar adelante los mismos frascos.

' 118,- Méquina.para la preparacidén en ambiente esté-
ril y la dosificacidn de polvos, en particular medicinales ,
segin las reivindicaciones anteriores, caracterizada por el
hecho de proveer, como el dispositivo aspirante-soplante pa-
ra la alimentacién de la dosificacién, dos o mds pistolas
montadas libres sobre un brazo qﬁe puede completar una ro-

tacidn de cerca de 180 grados,vde modo gue ellas quedan gra-

clas & acoplamientos cinemdticos, en posicidn siempre verti-

cal inmergiéndose, en correspondencia del punto muerto infe-
rior, en un barrefiito mévil sustituyendo al depdsito de los
polvos y ajustdndose en los envases.llevados por la via en
correspondencia del segundo punto muerto despuds de ser pa-
sados sobre un rebosadero, estando previstos sistemas de
aspiracién e impulsidén. ‘

128.~ ¥dquina para la preparacién en ambiente esté-

" ril ¥ la dosificacién de polvos, en particular medicinales,

segin la reivindicacidn 102, caracterizada por el hecho gue
el aire comprimido envia&o & las pistolas de.alimentacidn
viene filtrado y secado a travds del gel siliceo y que la
aspiracidén es producida por una bomba de vaclo, estando los

circuitos de acoplamiento a la pistola predispuestos por una

electro-vdlvula accionada por micro-contacto previsto en co-
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rrespondencia del punto muerto del émbolo que lleva las pis-
tolas de carga correspondiente a la alimentacién.

132,- MAquina para la preparacidén en ambiente esté-
ril y la dosificacidn de polvos, en particular medicinales,
segin la reivindicacidﬁ 102, caracterizada pof el hecho de
que las pistolas estdn constituidas por cdmares cillindricas
huecas en las que pueden accionar pistones terminando con
tapones o roscas de acero sinterizado para la determinacién
y la regulacidén de las dosis, dichas cémaras estdndo oportu-

namente acopladas a la bomba de vacié y al compresor’inter-

‘puesta, con la electro-vdlvula citada.

148.~ Miquina para la preperacién en ambiente esté-
ril y la dosificacién de polvos, en particular medicinales,
segin las reivindicaciones anteriormente citadas, caracteri-
zada por el hecho que todos los movimientos mecdnicos de la -
médquina son obtenidos a través de acoplamientos cinemdticos

de un ﬁnicb motor accionando en primer lugar e través de un

| reductor una rueda dentada principal.

158.- Miguina para la preparacién en ambiente esté-

ril ¥ la dosificacién de polvos, en particular medicinales,

seguin las reivindicaciones antériores, caracterizada por el .
hecho que el tambor o bombo mdvil es accionado Y SOPortado
por cuatro ejes de los cuales tres motrices y uno loco dis-
puestos dos sobre un drbol y 1los otros dos cada uno Sobre

un semi-eje al mismo rectdngulo, siendo el primer semi=e je

solidario de la ruede dentada principal y acoplado al drbol

por una pareja de ruedas cénicas, la rueda del drbol engra-

nando a su vez con una rueda cbnica solidaria del segundo
semi-eje. A
162,- Mdquina pars la preparacidn en ambiente esté-

ril y la dosificacidn de polvos, en particular medicinales,



4

445.

450,

455.

460,

485,

470,

- 16 -

segiih las reivindicaciones énteriores, caracterizada por
el hecho que el brazo oscilante que lleva 1la¥ pistolas de
alimentacidén es accionado por medio de oportunas transmie
siones intermedias o cambios de marcha por un sistema bie-
la=cigliefial con parale;ograma acoplado a la rueda princi-
pal. '

178.- Mguina para la preparacidn en aumbiente
estéril y la dosificaéién de polvos, en particular medi-
cinales, segin las reivindicaciones'anterioreé, caracte~
rizade por el hecho qde la cinta tranéportadora es accio-
nada por un par de ruedas dentadas écopladas gobre un
4rvol accionado, por medio de un trinQuete libre, de un
sector dentado solidario a una leva articulada a la base-
accionada en contraposicién de un resorte de una leva so-
lideria al eje. | |

- 182,- Eﬁquiﬁa para la preparacién en aubiente
estérilly la dosificacidén de polﬁos,.en particular medi-
¢inales, segin las reivindicaciones anteriores, caracte-~
rizada por el hecho de que las oscilaciones del brazo que
lleva las pisfolaé son obtenidas con un.sistema central
flexible actuando en contraposicién de un muelle unido a
un punto excéntrico de ls rueda dentada.

198,.- Mdquina para la preparacidn en ambiente
estéril y la dosificacién de polvos, en perticular medi-
dinales, segin las rei&ihdicaciones anteriores, caracte-
rizada por el hecho de que el movimiento de vaivén de las
vias de alimentacidn es obtenido por uﬁa biela acoplada a

un excéntrico del érbql principal, que mueve una horquilla,

‘articulade a la base dela cual estdn unidas las vias.

202.- MAQUINA PARA LA PREPARACION EN AMBIENTE

ESTERIL Y LA DOSIPICACION DE POLVOS, EN PARTICULAR MEDI- .
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Segﬁn queda sustancialmente descrlto en la presen-

te nemoria descrlptlva, que congta de dleclslete ﬂo;as y di
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