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La presente invención se refiere a un cable eléc­
trico de aceite fluido, perfeccionado, tanto unipolar como 
multipolar, y particularmente se refiere a un perfecciona­
miento del aislante sólido de un cable de aceite fluido.

5 En los cables eléctricos de aceite fluido existe
el problema de reducir las pérdidas dieléctricas a fin de ha­
cer posible emplearlos para tensiones superiores a 500 kV sin 
necesidad de recurrir a refrigeraciones forzadas del cable. 
Este problema es sentido particularmente en los cables subma- 

10 rinos de aceite fluido, los cuales, además de presentar lon­
gitudes elevadas, sólo permiten instalar las estaciones de 
bombeo, necesarias para llevar a cabo la refrigeración forza­
da, en los extremos del cable y sobre tierra firme. * .*

Para resolver este problema ya se ha propuesto*el 
15 empleo, para la formación de los aislantes sólidos estratifi­

cados de los cables OF, de cintas de materiales sintéticos,*****
como las cintas de películas de material plástico que, al te­
ner un factor de pérdidas en el dieléctrico, o tan t?, infe­
rior al de los papeles de celulosa habitualmente empleados,

*.* *20 harían posible una reducción de las pérdidas dieléctrica^. No* * '
obstante, a causa de las diferencias existentes entre lás.pa-

* w w
racterfsticas mecánicas de las cintas de papel de celulbáa'y 
las de las cintas de película de material plástico, se ha po­
dido constatar que es imposible realizar en la práctica cables 

25 de aceite fluido con aislante sólido estratificado, formado
exclusivamente por arrollamientos de cintas de tales películas 
de material plástico.

De hecho, aparte de las dificultades encontradas en



3

la realización de arrollamientos de cintas de película de 
material plástico, los cables obtenidos presentan un aislan­
te sólido estratificado desprovisto de aquella blandura 
transversal que es imprescindible para obtener la flexibili- 

5 dad que se encuentra en los cables conocidos, en los que el 
aislante sólido estratificado está constituido sólamente por 
arrollamientos de cintas de papel de celulosa. De hecho, los 
aislantes sólidos estratificados formados exclusivamente por 
arrollamientos de cintas de película de material plástico,

10 resultan extremadamente compactos y poco flexibles, confirien­
do al cable una rigidez a la flexión inadmisible. También se 
ha encontrado grandes dificultades en la impregnación del ca­
ble con el aceite fluido aislante, a causa de la imperdteatÜLli- 
dad propia de las cintas de película de material plástiób'.que 

15 forman el aislante sólido estratificado. También se ha visto
que las cintas de material plástico se hinchan en mayor o,me- 
nor grado según sea el tipo de material plástico al contacto 
con los aceites fluidos aislantes usuales para cables, y que 
el hinchamiento de estas cintas comporta un aumento ulterior 

20 de la rigidez a la flexión del aislante sólido estratifíd&do,
* w .  a 

t a *y por tanto del cable. En cualquier caso, aun utilizandc&ln-
a w * *

tas de película de material plástico cuyo hinchamiento oon'Ios 
aceites sea de valores tales como para poderlos considerar co­
mo no hinchables en la práctica, tampoco se podría reducir con 

25 ellas la rigidez a la flexión delcable, debida a la compacidad 
de cualquier aislante sólido estratificado formado únicamente 
por cintas de película de material plástico, como consecuencia 
de las características mecánicas de tales cintas.



-! Incluso las soluciones conocidas propuestas, con­
sistentes en recurrir al empleo de cintas de películas de 
material plástico corrugadas transversalmente, o en utilizar 
cintas hechas con fibranas de celulosa o de plástico, no han 
tenido el éxito esperado a consecuencia de las característi­
cas mecánicas negativas, y en el caso de cintas de películas 
de material plástico corrugadas a pesar del gran número de 
cavidades llenas de aceite que se forman en el cable en co­
rrespondencia de las corrugaciones de las cintas.

*
* Para resolver el problema en cuestión se ha pro­
puesto, finalmente, el uso de cintas formadas por un laminado
de papel de celulosa y de película de plástico íntimamente

*  *

unidos entre si, pero también esta solución presenta índ^&ve-
****nientes. De hecho, el laminado, constituido exclusivamente por 

una película de material plástico encerrado entre dos capas 
de papel de celulosa, está sometido, a causa de la distip^a 
naturaleza de sus componentes, arrugamientos en el plano de 
unión de éstos cada vez que, por cualquier causa, uno de ellos
se dilata o se contrae, por ejemplo debido a humedad o.a-'la** ** w *

absorción de aceite. La presencia de arrugas en las cimbas dew * a
a a * *laminado de papel de celulosa/plástico que forman el aislante

* a a

sólido estratificado de un cable, comporta una reduccióñ'de 
su rigidez dieléctrica, lo cual vuelve problemática la reali­
zación de cables que han de ser empleados a tensiones eleva­
das. A este prepósito se ha de tener en cuenta que es muy di­
fícil evitar la presencia de arrugas en las cintas de lamina­
do de papel de celulosa/plástico de un aislante sólido extra- 
tificado de un cable de aceite fluido.
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De hecho no es necesario olvidar que en la fabrica­
ción de los cables de aceite fluido se realiza un secado de 
aislante sólido estratificado y una impregnación del mismo 
con aceite fluido aislante. Durante el secado de un cable 
que comprende un tal aislante sólido, se producen variacio­
nes dimensionales que son mayores en el componente de papel 
de celulosa que en el componente de plástico, por el contra­
rio, durante la impregnación con aceite fluido aislante se 
produce un hinchamiento, es decir, un aumento de dimensiones 
del componente de plástico. Estos dos fenómenos son causa de 
ondulaciones en las cintas de laminado que forman el aislan­
te sólido estratificado. Por otra parte es difícil operar 
de manera que la reducción de dimensiones que tiene lutjar'en 
los componentes de papel de celulosa durante la desecapiR&y 
sea compensada perfectamente por un igual aumento de dimen­
siones que tenga lugar en el componente de plástico del lami­
nado como consecuencia del hinchamiento que el mismo sufre 
durante la impregnación con aceite fluido aislante. Las tenta­
tivas realizadas para formar el aislante estratificado de.un

*.' *cable con laminados de papel de celulosa/plástico, en loá'que
a * *

el componente de papel todavía estaba hümedo en un gradó'talsea** a aque la reducción de dimensiones del mismo, sufrida durante'el 
secado, sea igualada por el aumento de dimensiones del compo­
nente de plástico durante el hinchamiento que tiene lugar por 
la impregnación con aceite fluido aislante, no han resultado 
ser satisfactorias. Finalmente, las inevitables imperfeccio­
nes del componente de plástico del laminado, como, por ejem­
plo, la existencia de burbujas microscópicas, o de partículas



extrañas, y similares, que en la práctica no ofrecen una cer­
teza de uniformidad de la rigidez dieléctrica desaconsejan el 
uso de los laminados en aquellas porciones del aislante sóli­
do estratificado del cable donde el campo eléctrico es más 
intenso, o sea, en la vecidad de la pantalla semiconductora 
que recubre el conductor del cable.

El objetivo de la presente invención es realizar un 
cable eléctrico de aceite fluido, en cuyo aislante sólido es­
tratificado se halle presente material plástico con miras a 
reducir las pérdidas dieléctricas y la constante dieléctrica 
sin incurrir en los inconvenientes relacionados antes, de los 
cables conocidos de este tipo.

w *Eorma objeto de la presente invención un cadl^.*eléc-
*  *  *  *trico de aceite fluido, que comprende al menos un conductor, 

una primera pantalla semiconductora en contacto con éste y 
circundada por un aislante sólido estratificado y revestido 
por una segunda pantalla semiconductora, todo ello impregnado 
con aceite fluido aislante y encerrado dentro de una fundía me­
tálica, estando el cable caracterizado por el hecho de.que el

*.* **..aislante sólido estratificado está formado enteramente por es-t * *w * * *tratos superpuestos, alternados e independientes, fornidas por
* * e

arrollamientos de cintas de papel de celulosa y por arrolla­
mientos de cintas de película de material plástico, y en el 
que entre los estratos, constituido cada uno por al menos una 
cinta de papel de celulosa, se halla interpuesto un estrato 
formado por un arrollamiento formado por al menos una cinta 
de película de materia plástica.

En una forma particular de realización de un cable
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según la invención, el estrato del aislante sólido estrati­
ficado del cable que se encuentra directamente en contacto 
con la primera pantalla semiconductora, está constituido por 
al menos un arrollamiento de una cinta de papel de celulosa. 
Por otra parte, según la forma de realización preferida de 
un cable de acuerdo con la invención, en el aislante sólido 
estratificado, las cintas de papel de celulosa tienen, con 
anterioridad a su secado y a su impregnación con aceite flui­
do aislante, un contenido de humedad correspondiente a un 
hinchamiento de las mismas, de entidad substancialmente igual 
al Linchamiento que sufrirán las cintas de película de mate­
rial plástico después de la impregnación con el aceite fluido 
aislante del cable. * * w

La presente invención será comprendida mejor.*de laa **..*siguiente descripción detallada, realizada a título de ejem­
plo y por tanto no limitativa, con referencia a las figuras 
de las adjuntas hojas de dibujos, en las cuales: la figura 1 
muestra en perspectiva un fragmento de un cable de aceite se­
gún la invención, con partes eliminadas parcialmente para* 
evidenciar la estructura del cable? la figura 2 muestréf*uAa

* '  a w

vista lateral, parcialmente en sección, del cable de lá'ífigu-a * * t
ra 1? y la figu-j 3 muestra, a mayor escala, un detalle, áél 
aislante sólido estratificado de un cable según la invención.

En las figuras 1 y 2 se ha representado un cable 
unipolar de aceite fluido según la invención, aunque ello no 
ha de ser entendido en sentido limitativo, ya que quedan com­
prendidas dentro de la presente invención todos los cables de 
aceite fluido, por ejemplo los cables multipolares de aceite
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fluido, como los cables llamados "in pipe".
Ccmo se aprecia en las figuras 1 y 2, el cable com­

prende un conductor metálico-!^ por ejemplo de cobre, formado 
por una pluralidad de hilos-2-cableados entre si para definir 
una cavidad tubular-3-que constituye el canal para el aceite 
del cable.

Alrededor del conductor-1-se halla presente una pri­
mera pantalla semiconductora-4—obtenida por arrollamiento, al­
rededor de los conductores, de cintas de papel semiconductor, 
y en particular de papel carbón. Encima de la pantalla semi- 
conductora-4-se encuentra un aislante sólido estratificado-5- 
que será descrito detalladamente a continuación, y encima de 
éste se encuentra una segunda pantalla semiconductora-6-fQrma- 
da, como la primera, por arrollamientos de papel semiconductor,

* w w *por ejemplo de papel carbón. Todos los elementos precedente­
mente descritos están encerrados dentro de una funda metálica 
-7? por ejemplo de plomo o de aluminio, y se hallan impregna­
dos con un aceite fluido aislante que rellena incluso la caví-

*****dad tubular-3-que constituye el canal para el aceite del ca-
'' ' .ble.
.  . .

El aislante sólido estratificado-5-precedentemer!te
* * * *

mencionado tiene, segGn la idea más general de solución-dé -la 
presente invención, la siguiente estructura:

Este aislamiento está constituido enteramente por 
una pluralidad de estratos superpuestos, alternados e indepen­
diente^, formados por arrollamientos de cintas de papel de ce­
lulosa y de arrollamientos de cintas de película de material 
plástico. Más específicamente, como se halla representado en
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la figura 3, cada uno de los estratos -8-, formado por un 
arrollamiento de al menos una cinta-9-de película de mate­
rial pl&stico, está circundado, y por tanto separado de los 
estratos -8- contiguos, por estratos -10- formados, cada uno 
de ellos, por un arrollamiento de al menos una cinta -11- de 
papel de celulosa. Los arrollamientos de las cintas -9- para 
la formación de los estratos -8-, y los arrollamientos de las 
cintas -11- para la formación de los estratos -10-, están rea­
lizados según la técnica de construcción usual de los cables, 
en manera de dejar un espacio, denominado por los técnicos 
del ramo "gap", entre las espiras adyacentes. De esta manera,
en los estratos -8- existen los "gap" 12, y en los estratos

* *-10- existen los "gap" 13. Todos estos gaps quedan llehgs* de
. * * .aceite fluido aislante. . **..*

Siempre de acuerdo con la idea más general de solu­
ción de la presente invención, el espesor de las cintas 
-9- de película de material plástico, y el espesor Sg de las 
cintas -11- de papel de celulosa, pueden ser cualesquiera; no

* a e *  *

obstante, en el caso en que se deben evitar posibles aplaota-
** * *mientes de las cintas -9- de material plástico dentro de.ios

* * * 
e * * *gaps 12 de los estratos adyacentes -10-,formados por prro-

* * *

llamientos de cintas de papel de celulosa, es preferible'que 
el espesor de las cintas -9- sea mayor que el de las cintas 
-11-. Por ejemplo, utilizando como cintas de película de ma­
terial plástico, cintas da politeno de elevada cristalinidad, 
su espesor es de 0,15 mm.,mientras que las cintas de papel 
de celulosa tienen un espesor Sg de 0,11 mm.

Para las cintas -9-, el material plástico que las
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constituye, se puede utilizar cualquier material plástico 
que, no obstante, posea un factor de pérdidas en el dieléc­
trico, o tan á, inferior a 1/5 del de las cintas de papel 
de celulosa, y una constante dieléctricas inferior en al me­
nos el 30% a la de las cintas de celulosa impregnadas. Ma­
teriales plásticos que poseen estas características son, por 
ejemplo, las poliolefinas tales como el polietileno y el po­
lipropileno, y los materiales plásticos fluorados, corno el 
politetrafluoroetileno. Para las cintas -11- de papel de ce­
lulosa son particularmente indicadas aquéllas que tienen 
una densidad aparente (o sea, la densidad referida al volumen 
ocupado por el papel, que por su estructura comprende fibras
de celulosa y espacios huecos interpuestos) comprendidá.entre 

3 30,7 g/cm y 1 g/cm y tienen una impermeabilidad compreMa^da
6 8 *"*entre 2*10 y 2*10 unidades Emanueli.
En la forma particular de realización de un cable 

de aceite fluido según la invención, representado en las fi­
guras 1 y 2, todo el aislante sólido estratificado del caiyle 
está constituido por los estratos superpuestos, alternados, e
independientes-8-y-10=precedentemente descritos, a excepción

* * *

de los estratos más vecinos a la primera pantalla semicgqdúc-
* a a

tora-4-que circunda al conductor-1-, que están formados única­
mente por arrollamientos de cintas de papel de celulosa. En 
la figura 2 se ha previsto tres estratos superpuestos de cin­
tas de papel de celulosa en correspondencia de la primera pan­
talla semiconductora -4-, pero ello no ha de ser interpretado 
en sentido limitativo, ya que, por lo general, para un cable 
según la invención, los estratos formados por arrollamientos



5

10

15

20

25

11

de papel de celulosa, contados a partir de dicha primera 
pantalla semiconductora -4-, pueden variar el número, por 
ejemplo, de 1 a 4. Para la formación de estos estratos de 
arrollamientos de cintas de papel de celulosa, existentes 
en correspondencia de la primera pantalla semiconductora, es

3preferible que su densidad aparente sea de 0,85 g/cm , y su 
impermeabilidad sea de 10^ unidades Emanueli.

Como se ha indicado precedentemente, la caracterís­
tica principal de un cable de aceite fluido según la inven­
ción, es la de tener el aislantesólido estratificado formado por 
estratos superpuestos independientemente y alternativos, cons­
tituidos por estratos de arrollamientos de cintas de pelícu­
la de material plástico, y estratos que los separan, dé.arro­
llamientos de cintas de películade papel de celulosa.,Cf&fa 
característica de la forma de realización preferida de un ca­
ble de aceite fluido según la invención, pero que no ha 
ser interpretada en sentido limitativo, es que en el aislan­
te sólido estratificado del cable las cintas de papel de ce-
lulosa tienen, en el momento de la formación del asilant^

*,* *un contenido de humedad cuyo valor es función del grado,s e #
hinchamiento poseído por las cintas de material plástico*con

* . *
el aceite fluido aislante destinado a la impregnación del ba­
ble. Dada la gran variabilidad de los tipos de cintas de pa­
pel de celulosa adoptables, y la gran variabilidad de tipos 
de cintas de película de material plástico, así como de los 
aceites de impregnación adoptables, es imposible ofrecer una 
expresión matemática para la función antes indicada.

La relación que ha de existir entre el contenido de
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humedfi de las cintas de papel de celulosa y el grado de 
hinchamiento de las cintas de película de material plástico, 
puede ser definida experimentalmente del modo siguiente: El 
contenido de humedad de las cintas de papel de celulosa ha 
de ser de un valor tal que la reducción de su espesor duran­
te el secado, resulte ser de valor igual al incremento de 
espesor que se tendrá en las cintas de película de material 
plástico entre las condiciones de hinchamiento que las mis­
mas poseerán cuando el cable esté terminado y en funciona­
miento, y las condiciones de hinchamiento poseídas por las 
mismas en el momento de la formación del aislante sólido es­
tratificado. Por ejemplo, en un cable de aceite fluido segün

* *la presente invención, en el aislante sólido estratificado
del mismo, en el momento de la formación del cable, lo^ cin-
tas de papel de celulosa que forman los estratos -10-,están
en un estado prácticamente seco, con un contenido de humedad*****
no superior al 2% en peso, mientras que las cintas de pelícu­
la de material plástico que forman los estratos -8- están pre- 
-hinchados al máximo espesor con el aceite fluido aislpnjb?
destinado a la impregnación del cable. Alternativamente,"§n

* * *

el aislante sólido estratificado de un cable cuyos estiraos
* * *

componentes tienen los valores relacionados precedentemente 
en el momento de su formación, las cintas de papel de celulo­
sa que forman los estratos -10- tienen un contenido de hume­
dad de, por ejemplo, el 8% en peso, que comporta, con el se­
cado, una reducción de espesor del 5%, mientras que las cin­
tas de película de material plástico que forman los estratos 
-8- se encuentran, según sea el material plástico y el aceite
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fluido aislante elegidos, en un estado de hinchamiento pre­
vio de una entidad tal que al alcanzar el hinchamiento má­
ximo se obtiene un incremento de espesor igual en valor ab­
soluto a la reducción sufrida por las cintas de papel de ce­
lulosa? por ejemplo utilizando polietileno para las cintas 
de película de plástico, y dodecilbenceno como aceite, el 
pre-hinchamiento de las cintas será del 3 al 4%.

De acuerdo con una variante de realización de un 
cable según la invención, en el aislante sólido estratifica­
do de éste, las cintas de papel de celulosa que forman los 
estratos -10- tienen, en el momento de la formación del ais­
lante, un contenido de humedad inferior al 2% en peso, mien­
tras que las cintas de película de material plástico sr¡ej.p¡n-
cuentran prácticamente exentas de hinchamiento previoya.sea

* *

por el hecho de estar formadas por materiaies plásticos ex­
tremadamente refractarios al hinchamiento en contacto con,los 
aceites fluidos aislantes usuales para cables, como los mate­
riales plásticos fluorados como el politetrafluoroetileno, o*****
porque los aceites fluidos aislantes destinados a la ippy^g-

*.* *nación del cable son de un tipo no hinchante, ¡domo las píelas
s ^ *

de aceites de silicona que contienen pequeñas cantidades*áp
' . *

hidrocarburos aromáticos. '** *
De la descripción realizada precedentemente y de 

las consideraciones que siguen, se comprende que con la pre­
sente invención se alcanza los objetivos propuestos.

De hecho, el empleo, para la formación del aislan­
te sólido estratificado de un cable, de estratos alternados 
e independientes de arrollamientos de cintas de papel de ce-
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fluido aislante elegidos, en un estado de hinchamiento pre­
vio de una entidad tal que al alcanzar el hinchamiento má­
ximo se obtiene un incremento de espesor igual en valor ab­
soluto a la reducción sufrida por las cintas de papel de ce­
lulosa; por ejemplo utilizando polietileno para las cintas 
de película de plástico, y dodecilbenceno como aceite, el 
pre-hinchamiento de las cintas será del 3 al 4%.

De acuerdo con una variante de realización de un 
cable según la invención, en el aislante sólido estratifica­
do de éste, las cintas de papel de celulosa que forman los 
estratos -10- tienen, en el memento de la formación del ais­
lante, un contenido de humedad inferior al 2% en peso, míen- 
tras que las cintas de película de material plástico s¡e ̂ en­
cuentran prácticamente exentas de hinchamiento previoya.sea.**
por el hecho de estar formadas por materiales plásticos ex­
tremadamente refractarios al hinchamiento en contacto con los 
aceites fluidos aislantes usuales para cables, como los mate­
riales plásticos fluorados como el politetrafluoroetileno, o*****
porque los aceites fluidos aislantes destinados a la ipppqg- 
nación del cable son de un tipo no hinchante, como las píelas

* a *

de aceites de silicona que contienen pequeñas cantidades'dCp
* * *

hidrocarburos aromáticos. ***
De la descripción realizada precedentemente y de 

las consideraciones que siguen, se comprende que con la pre­
sente invención se alcanza los objetivos propuestos.

De hecho, el empleo, para la formación del aislan­
te sólido estratificado de un cable, de estratos alternados 
e independientes de arrollamientos de cintas de papel de ce-



lulosa y de cintas de película de material plástico, permi­
te, en primer lugar, los riesgos de formación de arrugas en 
las cintas, lo cual es difícil de evitar en las soluciones 
conocidas, en las que los aislantes sólidos estratificados 
de los cables están formados por arrollamientos de cintas de 
laminado de papel de celulosa/película de plástico íntima­
mente unidas entre sí. Por otra parte, el empleo de estratos 
diferentes, formados por arrollamientos de cintas de pelícu­
la de material plástico separados por estratos independientes 
de arrollamientos de cintas de papel de celulosa, permite, 
respecto al empleo de cintas laminadas de papel de celulosa/ 
/plástico, una reducción de las dimensiones de los gaps lle­
nos de aceite del aislante estratificado de un cable, *tapto
porque las cintas distintas tienen un espesor menor qq^*ál** *
de un laminado formado con ellas, como porque el uso de cin­
tas distintas permite a éstas tener un espesor menor que.les

* * * * *

requeridos por razones constructivas de la formación de lami­
nados. De hecho, mientras que en los laminados usuales, donde
la película de plástico está encerrado entre dos estra^o&.de

*.* *papel y vinculado a ellos, el espesor mínimo alcanzable.33 de
* * *

aproximadamente 0,12 mm, y por consiguiente los gaps tienen
* . .

esta dimensión mínima, con la presente invención se conálghe 
obtener, para un arrollamiento de película de material plásti 
ce alternado a dos estratos adyacentes independientes, cada 
uno de ellos formado por un arrollamiento de una cinta de pa­
pel de celulosa, espesores mínimos de gaps de hasta 0,06 a 
0,08 ¡mm. Este hecho, al comportar una reducción del espesor 
de los gaps de entre las cintas de un aislante sólido estra-
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tificado, llenos de aceite, implica un aumento de la rigidez 
dieléctrica, una reducción de las pérdidas dieléctricas del; 
cable y una disminución de las pérdidas por electroforesis 
en el aceite fluido aislante que llena dichos gaps.

Con un cable de aceite fluido según la presente 
invención se obtiene, además, una Óptima flexibilidad, gra­
cias a la flexibilidad propia del aislante sólido estratifi­
cado del cable, ya que éste está formado por estratos alter­
nados de arrollamientos de cintas de papel de celulosa y de 
cintas de película de material, plástico. La flexibilidad de 
un cable de aceite fluido s&gun la invención resulta mejor 
que la de los cables conocidos, en los que el aislante sóli­
do estratificado está formado por arrollamientos de ciA^gs de
laminado de papel de celulosa/película de plástico vindMlados

** *entre sí, en los que la película de plástico está encerrada 
entre dos estratos de papel de celulosa, tanto por ser compa­
rable con la de los cables de aceite fluido conocidos que tie­
nen el aislante sólido estratificado formado únicamente per
arrollamientos de cintas de papel de celulosa. La razón es* + *#

* * *que en un cable de aceite fluido según la invención, el'tfoe-*+a*
* * *ficiente de rozamiento existente entre los estratos de papel
* * * *

de celulosa y el material plástico, es inferior al coeficien­
te de rozamiento existente entre las cintas de laminado men­
cionadas antes o entre las cintas de papel. Finalmente, el 
hecho de formar con cintas de papel de celulosa los estratos 
de aislante sólido estratificado más vecinos a la primera 
pantalla semiconductora que recubre el conductor del cable, 
donde el campo eléctrico tiene una mayor intensidad, permite
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eliminar los peligros consecuentes a las inevitables imper­
fecciones presentes en las cintas de película de material 
plástico, y por tanto se obtiene una mejor garahtía de rigi­
dez dieléctrica para el cable de aceite fluido.

5 Aunque se ha ilustrado y descrito algunas formas
de realización de la presente invención, se sobreentiende 
que se hallan comprendidas dentro del ámbito de la misma, 
todas las variantes accesibles para un técnico del ramo.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Cable eléctrico aceite fluido perfeccionado, 
que comprende al menos un ct .^uctor; una primera pantalla 
semiconductora en contacto con el conductor, circundada por 
un aislante sólido estratificado revestido por una segunda 
pantalla semiconductora; estando todo ello impregnado con 
aceite fluido aislante, y encerrado dentro de una funda me­
tálica, cable caracterizado por el hecho de que el aislante 
sólido estratificado está formado enteramente por estratos 
superpuestos, alternados e independientes, formados por arro­
llamientos de cintas de papel de celulosa y arrollamientos de

w *
cintas de película de material plástico, y en el cual;.éntre

* *.los estratos, cada uno de ellos constituido por un arrolla­
miento de al menos una cinta de papel de celulosa, se halla 
interpuesto un estrato formado por un arrollamiento de.3^-me­
nos una cinta de película de material plástico.

2. Cable eléctrico de aceite fluido perfeccionado,
según la reivindicación 1, caracterizado por el hecho desque

****
el estrato del aislante sólido estratificado del cable-en*con-

* * * *
t a ^ * +

tacto directo con la primera pantalla semiconductora, es-té* * *** *constituido por al menos un arrollamiento de una cinta de pa­
pel de celulosa.'

3. Cable eléctrico de aceite fluido perfeccionado, 
según la reivindicación 1, caracterizado por el hecho de que 
en los estratos individuales formados por hl menos un arrolla­
miento de al menos una cinta de película de material plástico, 
ésta se halla aplicada en condición pre-hinchada con el aceite
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fluido aislante de impregnación del cable.
4. Cable eléctrico de aceite fluido perfeccionado, 

según cualquiera de las reivindicaciones precedentes, carac­
terizado por el hecho de que las cintas de papel de celulosa 
del aislante sólido estratificado del cable tienen, con an­
terioridad al secado y a la impregnación con aceite fluido 
aislante, un contenido de humedad correspondiente al hincha- 
miento de las mismas de entidad substancialmente igual al
hinchamiento que sufrirán las cintas de material plástico de

%
dicho aislante sólido estratificado después de la impregna­
ción del cable con el aceite fluido aislante.

5. Cable eléctrico de aceite fluido perfeccionado.
La presente memoria descriptiva consta en conjunto

.  **
de dieciocho hojas foliadas escritas a máquina por una'sqla

* **
cara.

,  * t- *
Barcelona, 17 de enero de 1985

SOCIETA CAVI PIRELLI S.p.A.
!. P O N  TI
P-P'

p.a,

**  * *

* *s * *
* * t *

*
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