
para so licitar

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

en

E S P A ÍT A 

por' VEINTE afíos

a nombre de VEREINIGTE GLANZSTOFF-FABRIKEíí AQ., entidad ale­

mana, establecida en Glanzstoff-Haus, Wuppertal-Elberfeld, -  
Alemania, por*

"UN DISPOSITIVO PARA DA FABRICACION DE UNA ESTRUCTURA PLANA 

PROVISTA DE ABERTURAS".

El invento se refiere a un dispositivo para la  fabri­

cación de estructuras tex tiles  planas de malla ancha.

Las estructuras tex tiles  planas de malla ancha, no -  

te jid as, se vienen empleando cada vez en mayor escala para —

5 reforzar láminas de materiales sintéticos, bandas de papel,-

velos de fibras y similares. Son conocidos procedimientos y 

dispositivos para la  fabricación de tales estructuras planas. 

Así, por ejemplo, en torno de hilos de urdimbre paralelos en­

tre sí y enmarcados por ambos lados por medio de cintas meta­

lo licas  solidas que avanzan al mismo tiempo, se enlazan durante

el avance de los grupos de hilos de urdimbre o de hilos longi-
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tudinales , h ilos -transversales, impidiendo la s  cintas metálicas 

dispuestas en lo s lados, que los h ilos de la  urdimbre puedan ser 

encogidos por los h ilos transversales.

Asimismo se conocen dispositivos, en los que los h ilos 

de urdimbre son conducidos en forma de tubo flex ib le  por encima 

de un cuerpo de sección redonda, siendo enlazados por lo s h ilos 

de trama que proceden de una bobina de trama dispuesta sobre un 

disco que gira en torno de ellos*

Se conocen también dispositivos, en los que eL grupo de 

hilos longitudinales es conducido sobre una mesa de tendido, cuyos 

bordes están formados por cadenas s in f ín  que avanzan junto con el 

grupo de hilos longitudinales y en torno de la s  que gira una cinta 

sin f in  que soporta la s  bobinas de la  trama, rodeando el h ilo  r e t i ­

rado de las  bobinas de trama constantemente a los hilos longitudina­

le s  y a la  mesa de tendido.

Asimismo se conocen dispositivos, en los que el trans -  

porte de los h ilos longitudinales se realiza escalonadamente, su­

perponiéndose los h ilos transversales en cada una de las  paradas, 

para cortarlos a tope por ambos lados.

Ahora bien, todos lo s dispositivos conocidos para la  

fabricación de estructuras planas de malla ancha, similares a te­

jid os, adolecen de una serie de inconvenientes. Así, por ejemplo, 

es necesario, s i se quiere alcanzar una velocidad de trabajo eco­

nómica, que las  bobinas de trama que suministran lo s h ilos trans­

versales, sean de un peso muy pequeño, con lo que también tienen 

una longitud de hilo relativamente pequeña, puesto que en otro caso 

las  masas en rotación resultarían demasiado grandes. Aparte de és­

to , no hay más remedio que cortar los extremos enlazados a la s  -  

cintas metálicas que avanzan conjuntamente por los lados, con ob­

jeto  de que la  estructura plana pueda abandonar la  máquina, o bien
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hay que cortar el tubo fle x ib le  formado, lo  que en la s  construc­

ciones conocidas se rea liza  en uno o varios puntos. Cuando se em­

plean.mesas de tendido, es necesario que la  estructura plana, des­

tinada a ser insertada sin pegar entre dos láminas, bandas de pa- 

5 peí. o sim ilares, sea conducida libremente detrás de la  mesa de -  

tendido a lo  largo de un trayecto pequeño, lo  cuáL tiene como con­

secuencia que la  estructura plana pueda contraerse hacia adentro.

¡ Aparte de todo ésto existe  un inconveniente sustancial en

prácticamente todos los dispositivos conocidos, inconveniente que
e

10 estriba en que los h ilos de la s  diversas capas, únicamente se en -  

cuentran juntos en un plano después de haber sido pegados. En estos i 

dispositivos no es prácticamente posible, par consiguiente, el in­

troducir la  estructura entre dos bandas que ni sean muy sólidas y, 

menos todavía, por ejemplo, en una pasta de papel, sin antes pegar-' 

15 la  y so ltarla  de la s  cintas que avanzan a la  vez.

Otro inconveniente de los dispositivos conocidos, que tra ­

bajan de manera continua, estr ib a  en que la  fabricación de ta les  

estructuras planas, en la s  que lo s h ilos de la  urdimbre discurren 

formando ángulo recto con los h ilos longitudinales, resu lta  prác- 

20 ticamente imposible.

Se han descubierto ahora un procedimiento y un d isp ositi­

vo para la  realización del procedimiento, mediante los cuales se -  

o rillan  los inconvenientes descritos, sin que por e llo  haya que -  

pasar por otros inconvenientes d istin tos,

2.5 Se tra ta  de un procedimiento para la  fabricación de una

estructura plana provista con escotaduras, en el que en torno de 

la s  espigas de unas cadenas de espigas que avanzan a ambos lados 

en l a  dirección longitudinal de la  máquina a velocidad igual o a 

velocidad media igual, se tienden hilos transversales mediante d is- 

30 positivos de cambio de hilo provistos de uno o más guiahilos, o sc i-
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lantes perpendicularmente a la  dirección de movimiento de las 

cadenas de espigas o por medio de dispositivos giratorios de 

tendido del hilo , hilos transversales que se cruzan entre s í 

y/o con un grupo de hilos de urdimbre conducidos paralelamen­

te a las cadenas de espigas, siendo hechos pasar por-un dispo­

sitivo de pegado o colocados entre dos bandas a forrar, para -  

seguidamente ser sacados de las espigas de las cadenas en los 

puntos de inversión de dichas cadenas sin fin . El lugar de las 

bandas a reforzar, puede ser ocupado también, por ejemplo, por 

una pasta de papel o por un velo de fibras.

En la  realización del invento, se puede trabajar con 

varios dispositivos de cambio o con una combinación de dispo­

sitivos de cambio y dispositivos de tendido, y asimismo puede 

todo o parte del grupo de hilos de urdimbre ser alimentado en­

tre dos o más dispositivos de cambio y/o sistemas de colocación, 

de modo que se forme un ligamento similar al tejido. Asimismo, 

se puede trabajar, en lugar de con una cadena de espigas en ca­

da lado de la  máquina, con varice pares de cadenas de espigas, 

son lo que se pueden variar dentro de amplios lím ites él ancho 

de la  malla, el sentido de curso de los hilos transversales y 

otras cosas similares.

El objeto del invento es asimismo un dispositivo para 

la realización del procedimiento del mismo, que consiste en 

una o más file ta s  de entrega para los hilos de urdimbre, una 

o más file ta s  de entrega para los hilos de trama, una o varias 

cadenas de espigas provistas de espigas perpendiculares al la ­

do superior de la  máquina y que avanzan a una velocidad igual 

o una velocidad media igual en magnitud y dirección, uno o va­

rios dispositivos de cambio provistos con conducciones para los 

hilos y con guia-hilos, por ejemplo, bastidores ocarros osci -
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1antes, y/o uno o varios dispositivos de estirado de h ilos .

Los h ilo s , especialmente los h ilos que se dirigen a lo s 

dispositivos de cambio, son conducidos convenientemente a das 

espigas de la s  cadenas a través de frenos de h ilo , de un. rodi­

llo. flo ta n te , e t c ,  efectiv o  en ambos sentidos de oscilación , y 

de guia-hilos que hacen posible la  conducción irreprochable

por entre la s  espigas de la s  cadenas. A este respecto es indi­

ferente e l que lo s frenos de h ilo , que deben montarse delante

de un ro d illo  flo tan te , se sujeten en e l propio dispositivo -  

de cambio, o en una construcción separada. El movimiento de -  

vaivén de los. dispositivos de cambio se gobierna de ta l  modo, 

que lo s  guia-hilos únicamente sean he ches descender eri la s  in­

mediaciones directas de la s  espigas de la  cadena y hasta una 

profundidad t a l ,  que lo s  h ilos puedan ser apresados por la s  -  

espigas, mientras que en el movimiento entre la s  dos cadenas, 

sean levantados en cada caso lo  su fic ien te  para, ev itar que el 

grupo de h ilo s longitudinales entre en contacto con lo s h ilos 

transversales que, eventualmente, hayan sido ya tendidos.

El dispositivo para el tendido de los hilos de trama -  

perpendiculares a lo s h ilos de urdimbre, que a p artir de ahora 

denominaremos dispositivo estirador de h ilo s , puede ser de mo­

delos d istin to s . A sí, por ejemplo, cuando se tra ta  de anchos 

de trabajo estrechos, se  pueden disponer dos ruedas inclinadas 

entre s í  y provistas en su p eriferia  con apresadores de h ilo  

y dispuestas de ta l modo sobre el plano de la s  cadenas de es­

pigas, que en eL centro por encima de la  máquina, se  deposite, 

por medio de un guia-h ilos, un h ilo  retirado de una bobina de 

entrega, alternativamente sobre un apresador de h ilos de una 

o de otra rueda, mientras que ambas ruedas están inclinadas 

tan fuertemente entre s í ,  que lo s  apresadores de h ilo  se en —
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cuentren, por su extremo in fe r io r , fuera de la  cadena, con lo  

que lo s h ilo s arrastrados, tensados entre lo s apresadores de 

h ilo s opuestos de la s  dos ruedas en rotación, pueden ser r e c i­

bidos por la s  espigas. Ahora bien, re su lta  más conveniente, so- 

5- bre todo cuando se tra ta  de anchos mayo* es de máquina, un dis -  

positivo de colocación de h ilo s  que, en lugar de ruedas girato­

r ia s , posea cadenas. En un ejemplo de forma de rea lizació n , es­

tas cadenas que, al igual que la s  dos ruedas, se encuentran muy 

juntas en e l centro por encima de la  máquina, se hallan in clín a­

lo das con relación al plano de las  cadenas de espigas y, v isto  en 

proyección sobre el plano de la s  cadenas de espigas, ligeramen­

te inclinadas con relación a la  dirección de avance de la s  ca­

denas de espigas, de modo que la  componente de la  veLocidad de 

la s  cadenas que discurre paralela a l movimiento de la s  cadenas 

15 de espigas, discurre en el ramal superior en contra de la  ve -  

locidad de la s  cadenas de espigas. Al mismo tiempo se adapta la  

velocidad de la s  cadenas de estirado de ta l  modo a la  de la s  

cadenas de espigas, que la s  primeras sean adelantadas por la s  

cadenas de espigas, antes de que lo s  apresadores de h ilo  puedan 

20 volver a sacar a éstos de la  zona de la s  espigas, 131 numero de 

dispositivos de estirado necesarios, depende especialmente de 

la  velocidad de trabajo*

Para el tendido de lo s h ilos perpendicularmente a los 

h ilos de urdimbre se puede proceder, de acuerdo con el invento,

25  de maneras d istin tas. A sí, par ejemplo, puede el guia-hilos que

coloca lo s h ilos sobre los apresadores de h ilo s , d escrib ir  una 

figura análoga a la  proyección del juguete denominado "'diábolo", 

es d ecir, a una "X "» en la  que ambos lados están c errados por 

una raya transversal. Al mismo tiempo discurre el movimiento 

30 de ta l  modo, que el guia-hilos, por ejemplo, después de dar

-  6 -



'T

5

10

15

20

25.

30

la  vuelta en torno de un apresador de hilo  en la  cadena izquier­

da, gira oblicuamente hacia adelante en dirección del apresador 

de hilo  paralelo de la  cadena derecha, rodeando a éste y a l apre­

sador de h ilo  situado detrás en la  misma cadena, y después vuelve 

a girar oblicuamente hacia adelante hacia el apresador de hilo -  

correspondiente a este último en la  cadena izquierda. S i enton -  

cea la s  dos cadenas principales correspondientes entre s í se mue­

ven de ta l  modo, que cada una de la s  espigas de una de las  cade­

nas se mueve siempre sobre e l vano formado per dos espigas de la  

cadena opuesta, entonces resu lta  fá c i l  conseguir un desplazamien­

to en la  mitad de la  distancia entre dos espigas, o sea , prácti­

camente una posición perpendicular de lo s h ilos de la  trama con 

relación a los hilos de la  urdimbre.

En otra posibilidad se encuentran lo s .apresadores de 

hilo en las  cadenas de estirado en los vanos. La alimentación 

de h i ló s e  r ealiza por un guia-hilos cambiante, de modo que el 

hilo es tendido siempre desde una espiga de uno de los lados, 

a la  espiga siguiente del otro lado. Ahora bien, de e llo  resu l­

ta  que el hilo lleg a  a la s  dos cadenas principales en momentos -  

d istin tos, es decir, que los h ilos de la  trama no discurren, sin 

más ni más, perpendicularmente a la  dirección de lo s h ilos de la  

urdimbre. No obstante puede conseguirse ésto, montando una pieza 

con forma en el extremo inferior de la  v ia  de la  cadena de e s t i­

rado, en el punto en que ésta coincide con la  cadena de espigas. 

Mediante esta pieza se consigue, que el trozo de hilo correspon­

diente sea desviado en ángulo al aproximarse a la  cadena de es­

pigas, de modo que con ello  sea rodeada la  cantidad de espigas co­

rrespondiente al avance del extremo opuesto del h ilo .

La magnitud de la  desviación necesaria, y presuponiendo 

la  misma velocidad de trabajo , es tanto menor, mientras más jun-
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tos estén lo s apresadores de h ilo  en la s  cadenas de estirado, 

es .d ecir, mientras menor sea el lapso de tiempo que transcurre 

entre la  coincidencia de lo s  dos apresadores de h ilo  que se -  

suceden y que conducen en cada caso lo s  extremos.d erecho e iz ­

quierdo d el h ilo  a in sertar.

Resulta, por lo tanto, que la  disposición de varice 

dispositivos de estirado unos tras otros, ofrece la  p o s ib ili­

dad de producir estructuras planas de malla relativamente es­

trecha, que además, por ejemplo, debido a que primeramente se 

alimenta entre lo s diversos dispositivos de colocación siempre 

una parte de lo s  h ilos de urdimbre, adquieren un ligamento s i­

milar a l de un te jid o . Aparte de ésto se dispone, mediante la  

combinación del dispositivo de cambio y del d ispositivo de -  

colocación, de una gran posibilidad de variaciones con respecto 

a la  posición de-los h ilo s longitud! nales y lo s  h ilos transver­

sales en la  estructura terminada.

,Debe entenderse, que la  estructura plana, una vez 

ya tendida,/, puede ser encolada -  por ejemplo, dotando a lo s  

hilos longitudinales o lo s hilos de la  urdimbre con co la- o 

bien que la  estructura plana, todavía f i j a  sobre la s  espigas 

de la s  cadenas de espigas, pie de ser introducida entre dos -  

bandas a fo rra r , o bien también una pasta de papel o un velo 

de fib ras , con lo s que se une, para después poder ser soltada 

de la s  cadenas. Especialmente en el ultimo de estos casos po­

dré reconocer e l técnico, que la  estructura plana fabricada 

por el procedimiento de acuerdo con el invento, posee, fren te  

a todas la s  del tipo hasta ahora conocido, la  ventaja conside­

rable de que lo s  h ilos quedan fijad os exactamente en su posi­

ción reciproca hasta el momento de ser introducidos, por ejem­

plo, entre dos láminas de material s in té tico , no pudiendo des-
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plasarse arbitrariamente, ni siquiera en la  dirección deL eje 

longitudinal de la  máquina. Además se encuentran todos en un 

mismo plano, de modo que no tienen que ser soltados de las  ca- 

, denas, por ejemplo tratándose de la  incorporación en una pasta 

de papel, hasta que la  pasta ha alcanzado una c ierta  solidez.

La compensación casi to ta l en el tendido de los hilos 

transversales con ayuda de una pieza con forma o del guia-hilos 

oscilante, se puede conseguir corriendo la s  espigas de la s  ca -  

denas principales o de espigas, únic amente en la  nagnitud del 

diámetro de una espiga en cada caso.

El invento será explicado con más detalle a base de 

los dibujos adjuntos^

La f ig . 1 muestra, de manera muy esquematizada, la  

v is ta  la tera l de un ejemplo de forma de realización de la már- 

quina según el invento;

la  f ig . 2 muestra la  máquina v ista  desde arriba; 

la  f ig . 3 mué stra un dispositivo de cambio realizado 

en forma de bastidor oscilante;

la  f ig . 4 representa un ejemplo de forma de realiza­

ción de la s  cadenas de espigas empleadas;

la s  fig s . 5, 6 y 7 muestran un ejemplo de forma de 

realización de la  pieza de leva montada en el dispositivo de 

estirado del hilo y destinada a desplazar el h ilo .

Dos cadenas de espigas 1 y 2 se conducen paralelamen­

te entre s í con ayuda’de la s  ruedas de cadena 6, 8 y 7 , 9. In­

mediatamente por encima del plano superior de las  cadenas, y 

desde luego algo más bajo que el extremo superior de la s  espi­

gas 3 asentadas sobre la s  cadenas de espigas, se encuentran dis­

puestos los rodillos desviadores 12 y 13 para los grupos de -  

h ilos 4 y 5 que proceden de la s  f i le ta s  de entrega 10 y 11,
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Entre e lla s  se encuentra un dispositivo de cambio 14» realizado 

en forma de bastidor oscilante y que en su extremo in ferior t ie ­

ne guia-hilos 19. El grupo de hilos 36» que a partir de la  f i l e -  

ta  de entrega 34 ( f ig . 3)> lleg a  a los guia-hilos 19 a través de 

un rodillo  balanceante 35, es tendido en el movimiento de osci­

lación en vaivén del bastidor 14» alternativamente en torno de 

la s  espigas 3 de las  cadenas 1 y 2.

En la  forma de realización representada se consigue el 

movimiento del bastidor por medio de un par de lev as 32, 33 que» 

a través de una palanca 31» levantan y bajan a l bastidor 14 a una 

frecuencia que depende de la  vaLocidad de la  máquina. El curso -  

del movimiento de los guia-hilos 19 se gobierna con ayuda de la  

palanca 30 que, per uno de sus puntos de giro, está montada en 

el bastidor 14 y fijad a  por su otro punto de giro , de modo que 

al oscilar por encima de los grupos de hilos» no pueda entrar 

en contacto con e llo s .

Detrás del segundo rodillo  desviador 13 se halla dispues­

to el dispositivo de coico ación de h ilos con el dispositivo de 

cambio que va insertando el hilo 17 en la s  espigas 20. l a  cade­

na 15 se mueve sobre dos ruedas de cadena 45 (f ig . 5 -7 ). En la  

rueda de cadena 45 inferior se encuentra montada una pieza de -  

leva 46, que gira junto con la  rueda de cadena 45» En cuanto el 

h ilo  17 que rodea a la  espiga 20 ( f ig . 5)1*® llegado a la  zona de 

la  rueda de cadena 45» la  pieza de leva 46, con su punta 48 pene­

tra  en e l ángulo 49 formado por el hilo 17, de modo que el h ilo  

se coloca en un abombamiento 50 de la  pieza de leva y en torno 

del saliente 47. La espiga 20 cede el ramal inferior 51 daL hilo 

a la  espiga 3 y sigue avanzando ( f ig . 6 y 7 ) . El extremo superior 

del h ilo , sujeto por el saliente 47, no lleg a  hasta más tarde a 

otra espiga, de acuerdo con la s  dimensiones de la  pieza de leva
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46, durante cuyo tiempo el extremo correspondiente del hilo 

del lado opuesto, puede asimismo llegar a la  espiga corres­

pondiente d e'ia  cadena de espigas. Con e llo .se  consigue la  -  

posición deseada de los h ilos transversales, perpendicular a 

5 lo s  "hilos de la  urdimbre.

ha estructura terminada es conducida entre un rodi­

l lo  superior 21 y un rodillo inferior .dispuesto entre la s  -rue­

das de cadena 7 y 9 , donde es hecho coincid ir, por ejemplo, con 

la s  dos bandas 22 y 23 que se desea forzar con ayuda de la  es -  

LO tructura plana. Entre los rodillos 21 y 25 se saca entonces el 

producto ya terminado de las  espigas 3» producto qué es tá  cons­

tituido por la s  dos bandas 22 y 23 y la  estructura plana de ma­

l l a  amplia insertada entre ambas, y se enrolla detrás del rodi­

l lo  25 , por ejemplo, para formar un fardo. S i ge quiere arro llar 

L5 únicamente la  estructura plana de malla ancha, entonces se dis­

pone, delante del rodillo 25 , un dispositivo de encolado, de -  

modo que la  estructura plana queda ya encolada, antes de ser re­

tirada de las  espigas de las  cadenas.

Ea f ig , 4 muestra una forma de realización de. la  ca- 

20 dena de espigas, que consiste eh los miembros 40, dotados con 

las  espigas 3, y los miembros de unión 41. La distancia entre 

la s  espigas sobre el miembro 40 , es menor, en un diámetro de es­

piga, que la  distancia media entre las  espiga, de la  cadena, ¿ho­

ra bien, e s ta  construcción de la  cadena no es necesaria y con -  

25 veniente, nada más que cuando lo s .h ilo s  transversales deban dis­

currir perpendicularmente áL -grupo de hilos longitudinales. Pa­

ra  obtener un ángulo de corte de 902. exactos, es  necesario que 

las  dos cadenas estén corridas entre s í  en un largo de eslabón 

de cadena, ta l  como ha sido representado en la  f ig . 4. Si se -  

3Q trabaja exclusivamente con dispositivos de cambio 14, puede ser
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la  distancia entre la s  espigas 3 igual.

Está Solicitu d , que corresponde a la  presentada en Ale­

mania el 12 de Octubre de 1 .961, bajo el número V. 21449 V lla / 

8 h ., se acoge a lo s  beneficios deL artícu lo  51 del vigente Es­

tatuto sobre Propiedad Industrial.

N O T A, -

15

20

25

30

lo s  puntos de invención propia y nueva que se presentan 

para que sean objeto de esta Solicitud de Patente de Invención 

en España, par VEINTE años, san io s  siguientes:

l fi.~  ün dispositivo, para la  fabricación de una estructu­

ra  plana provista de aberturas, caracterizado por uno o varios 

pares de cadenas principales o de espigas, que se mueven para­

le la s  y a c ie rta  distancia entre s í  con la  misma velocidad o 

con la  misma velocidad media, uno o varios dispositivos de cam- 

^do oscilantes por encima de estas cadenas de espigas y perpen— 

diculármente a su direcd on de avance y que están dotados con 

guia-hilos, y/o dispositivos de colocación de hilos dispuestos 

por encima de la s  cadenas, uña f i l e t a  de entrega dispuesta ©n 

la  dirección longitudinal de la  máquina y que proporciona lo s 

h ilos de urdimbre, y una o más f i le te s  de entrega, dispuestas 

en la s  proximidades de lo s  dispositivos de cambio y que propor­

cionan lo s  h ilo s de la  trama, todas e lla s  del tipo conocido y 

equipadas con frenos de hilo y con un rod illo  balanceante co -  

rrespondiente a cada uno de lo s  dispositivos de tendido del -  
h ilo  y en s i  conocido.

2fi«- Un dispositivo de acuerdo con la  reivindicación 1, 

caracterizado porque los dispositivos de cambio son bastidores 

oscilantes.
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3 2 .- Un dispositivo de acuerdo con la  reivindicación 1 

caracterizado porque la s  alimentaciones para lo s h ilos de ur­

dimbre se encuentran dispuestas en varios lugares en el sen ti­

do longitudinal de la  máquina.

5 . 4a. -  Un dispositivo de acuerdo con la  reivindicación 1 ,

caracterizado porque los bastidores oscilantes están goberna­

dos por discos o vias de leva.

5a^  Un dispositivo de acuerdo con la  reivindicación 1 , 

caracterizado, porque los dispositivos de colocación del h ilo  

10 constan de sendos pares de ruedas, inclinadas entre s í ,  que

con sus e je s  forman un ligero  ángulo con el plano perpendicu­

la r  a la  dirección de avance de la s  cadenas y que llevan apre- 

sadores de hilo  en su p eriferia , ruedas que están montadas de 

ta l  modo, que los apresadores de h ilo  sobresalen, por el punto 

15 más b a jo , dé la  zona de su correspondiente par de cadenas prin­

cipales o de espigas, c ediendo e l h ilo  arrastrado a la s  espigas 

de la s  cadenas correspondientes y porque en el punto superior 

se encuentran muy juntos, y porque además lo s  apresadores de 

' h ilo  correspondientes entre s í ,  están  dispuestos de ta l  modo 

20 que, o bien la  lín ea  de unión entre e llos discurre perpendi­

cular a la  dirección de lo s  h ilos de urdimbre y paralela al 

plano de la s  cadenas de espigas, o bien lo s apresadores de -  

h ilo  s e hallan sobre vanos y porque la s  dos ruedas giran en 

el mismo sentido y a una velocidad p eriférica  que, en su punto 

2.5 in fe r io r , tiene la  misma dirección que la  velocidad de la s

cadenas, pero no su magnitud.

6s . -  Un dispositivo de acuerdo con la  reivindicación 5, 

caracterizado porque en lugar de la s  ruedas g ira to rias , se -  

emplean cadenas de eslabones equipados con apresadores de h ilo . 

30 72..- Un dispositivo de acuerdo con la s  reivindicaciones
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5

10

15

20

25

5 y 6, caracterizado porque por exreiiM m ^u ^tg^sap erior de 

la s  dos ruedas o de las  cadenas, se encuentran dispuestas una

conducción de hilo para llevar los h ilos á los apresadores de 

h ilo .

82 . -  Un dispositivo de acuerdo con la  reivindicación 7, 

caracterizado porque el guia-hilos oscilante describe-una tra­

yectoria en forma de X cerrada por dos.lados opuestos.

92 . -  Un dispositivo de acuerdo con la  reivindicación 1 , ca­

racterizado porque la s  cadenas de espigas de: un-par de cadenas 

de espigas correspondientes entre s í ,  se mueven con la  misma ve­

locidad, pero de ta l  modo que una espiga se encuentra siempre co­

rrida en un diámetro de espiga con relación a la  espiga corres -  

pondiente en la  otra cadena dé espigas.

IOS.- ün dispositivo de acuerdo Con la  reivindicación 5» ca­

racterizado porque para compensar el retardo del hilo para alcan­

zar la  posición perpendicular de los hilos de trama con relación  

a la  dirección de los h ilos de urdimbre, se ha dispuesto una pie­

za de leva en el extremo de la  cadena de colocación que coincide 

con la  cadena de espigas.

l i s . -  Un dispositivo para la  fabricación de una estructura 

plana provista de aberturas.

ta l  y como se ha descrito en la  Memoria que antecede, re­

presentado en dibujo que se aoompaña, y con los fines que se han 

especificado.

Esta Memoria consta de catorce hojas escritas a máquina 

por una sola de sus caras.

Madrid,

P.A.
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