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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPAfA
por VEINIE aefios
a nombre de VEREINIGTE GLANZSTCOFP-FABRIKEN AG., entidad ale~
mana, esftablecide en Glanzstoff7Haus, Wuppertal~Elberfeld, ~

Alemania, por:

"UN DISPOSITIVC PARA LA FABRICACION DE UNA ESTRUCTURA PLAVA
PROVISTA DE ABERTURASY.

El invento se refiere & un dispogitivo para la fabri-
cacidén de esiructuras textiles planas de malla ancha.

Las estructuras textiles planas de malla ancha, no -
tejidas, se vienen empleando cade vez en mayor escala para -
reforzer lémines de materiales sintéticos, bandas de papel,-
velos de fibras y similares. Son conocidos procedimientos y
dispositivos para la fabricacidn de tales estructuras planas,
Asi, por ejemplo, en torno de hilog de urdimbre paralelos en~
tre si y enmercados por ambos lados por medio de cintas metd-
licas sdlidas que avanzan al nismo tiempo, se enlazan durante

el wvance de los grupos de hilos de urdimbre o de hilos longi~
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tudinales , hilosg transverssles, impidiendo las cintas metélicas
dispuestas en log lados, que los hilos de la urdimbre puedan ser
encogidog por 1los hilos transversales,

Asimismo se conocen dispositivos, en log que los hilos
de urdinmbre son conducidos en forma de tubo flexible por encima
de un cuerpo de seccidn redondas, siendo enlazados por los hilos
de trama gue proceden de una bobina de tréma digpuesta sobre un
disco que gira en torno de ellos.

Se conocen también dispositivos, en los que € grupo de
hilos longitudinales es conducido sbbre una mesa de tendido, cuyos
bordés estdn formados por cadenas sin fin que avanzan junio con el
grupo de hilos longitudinales v en torno de las gue gira una cilnta
sin fin que sopofta las hobinas de la trama, rodeando el hilo reti-
rado de lag bobinas de trama constantemente & los hilos longitudina~
les y a 1la mega de tendido,

Asimismo ge concc en dispositivos, en los que el trans -
porte de los hilos longitudinales se redl iza escalonadsmente, su~-
perponiéndose los hilos transvérsales en cada uns de lag paradas,
pare cortarlos a fope por ambog 1ados;‘

Ahara bien, todos los dispositivos conocidos para la
febricacién de estructuras planas de malla ancha, similares a te-
jidos, adolecen de una serie de inconvenientes. Asi, por ejemplo,
es necesario, 8i se quiere alcanzar una velocided de trabajo eco-
némica, que las bobinas de trame que suministran los hilos trans-
versales, séan de un peso muy pequefio, con 1o que también tienen
une iongitud de hilo relativamente pequefia, puesto que en otro caso
las mesas en rotecién resultarfen demssiado grandes, Aparte de és-
t0,y 10 hay nds remedio que cortar los extremos enlazados a lags -
cintas metdlicas que.avanzan conjuntamente por le¢s ladosg, con ob-

jeto de que la estructure plane puede abandonar le méquina, ¢ bien
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hay que cortar el tubo flexible formado, 10 que en las construc-
ciones conocidas se realizae en unc o varios puntos. Cuando se em~
plean mesas de tendido, es necesario que la egtructura plana, 4 es-

tinade a ser insertada sin pegar entre dos léminss, bandas de pa-

‘pel o similares, sea conducida libremente detrds de la mesa de -

tendido a lo largo de un trayecto pequefio, 10 cual tiene como coh-
gsecuencia que la estructura plana pusda contraerse hacia gdentro.

Aparte de todo ésto existe un inconveniente sustancial en
précticamente todos los dispositivos conocidos, inconveniente gue
egtribe en que los hilos de las diversas capas, unicamente se en -
cuentran juntos eh un plano después de haber sido pegados., En estos,
dispositivos no es prdcticamente posible, por consiguiente, el in-
troducir la estructura entre dos bandas que ﬁi sean nuy sdlides y,
menos todavia, por gjemplo, en una pasta de papel, sin antes pegar-:
le y soltarla de las cintas que avanzan a la vez.

Otro inconveniente de los digpositives conocidos, gque tra-
bajan de menera continua, estriba en gue la fébricacién de teles
egtructuras planas; en las que los hilos de la urdimbre discurren
formando éngulo recto con log hiles longitudinales, resulta préc-
ticamente imposible.

Se han descubierto shora un procedimiento ¥y wn dispositi-
vo pare la realizacidn del procédimiento, mediante los cuales se -
orillan los inconvenientes descritos, sin que por ello hayes que -~
pasar por otros incouvenientes distintos;

Se trata de un procedimiento pare la fabricacidn de une
estructura planea provista con escotaduras, en el Que en torno de
las espigas de unas cadenas de espigas que avanzen & gmbos lados
en Ia direccidn longitudingl de la mdguina a velocidad igual o a
velocidad media igual, se tienden hilos transverseles mediante dis-

positivos de cambio de hilo provistos de uno o mds guishilos, osci-
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laentes perpendicularmente & la direccidn de movimiento de las

cadenas de espiges o por medio de dispositivos giratorios de

‘tendido del hilo, hilos transverseles que e cruzan entre si

y/o con un grupo de hilos de urdimbre conducidos parelelamen~
te a lag cadenas de espigas, siendo hechos pasar por-un dispo-
sitivo de pegado o colocados entre dos bandas & forrar, para -
geguldamente ser sacados de lag espigas de las cadenas en los.'
puntos de inversion de dichas cadenas sin fin, El lugar de las
ﬁandas & reforzar, puede ser ocupado también, por ejemplo, por
una pasta de papel o por un velo de fibras.

En la reslizacidn del invento, se puede trabajar con
verios dispositivos de cambio o con une combinacién de dispo-
sitivos de cambio y dispositivos de tendido, y asimismo puede
todo o parte del grupo de hilos de vwrdimbre ser alimentado en-
tre dos o pés dispositivos de cambie y/o sistemas de colocacidn,
de modo que ge fofme un ligamento gimilar al tejido, Asimismo,
se puede trabejar, en lucer de con una cadena de espigas en ca-
da lado de la mé@uina, con varics peares de cadenas de espigas,
zon 1o que se pusden varisr dentro de amplios 1imites el ancho
de 1la malla, el sentido de cursc de los hilos trensversales y
otras cosas gimilares,

El objeto del invento es asimismo un dispositivo rera

la realizacion del procedimiento del mismo, que consiste en

" una o més filetas de entrega para los hilos de urdimbre, una

o més filetas de entrega rmra 1los hilos de trama, wa o verias
cadenas de espigas provistas de espiges perpendiculares al la-
do superior de la méquing y que avenzen & una velociGad igual

0 wna velocidad medis iguel en magnitud y direccidn, uno o va-
rios dispositivos de cambio provigtos con conducciones para 108

hilos y con guia-hilos, por ejemplo, bastidores o carros osci -
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lantes, y/o uno o varios dispositivos de estirado de hilos .

Los hilos, especialmente los hilos que se dirigen a los
dispositivos de camﬁio, son conducidos convenientemente g la s
espigas de las cadenas a través de frenos de hilo, de uhtrodi-
1llo flotente, e tc, efectivo en ambos sentidos de ogcilacdidn, y
de guia-hilos que hacen posible la conduccidn irreprochable
por entre las espigas de las cadenas. A este respectoiés indi-
ferente el que los frenos de hilo, que deben montarse delante
de un rodillo flotante, ge sujeten en el propio-dispositivo -
de cémbio,’o en una construccidn separada; Ei movimiento dé:n
vaivén de los dispositivos de cambio se gobierns de fal.modo,
que los guia-hilos Gnicamente seen hechos descender eri las in-
mediaciones directas de las espiges de la cadens y hasta una
rrofundidad tal, que los hilos puedan ser apresados por las -
espigas, mientras que en el movimiento entre las dos cadenas,
sean levantados en cade caso lo suficiente para evitar gue el
grupo de hilos longitudinales entre en contacto con los hilos
transversales que, eventualmente, hayan sido ya tendidos.

El dispositivo para el tendido de los hilog de treme -
perpendicuvlares a los hilos de urdimbre, que g partir de ahore
denominaremos dispositivo estirador de hilos, puede ser de mo-
delos distintos. Asi, por ejemplo, cuando se trata de anchos
de trabajo estrechos, se pusden disponer dos ruedss inclinadas
entre s{ y provistas en su periferia con apresadores de hilo
¥y dispuestas de tal modo sobre el plano de las cadenas de es—
pigag, que en €l centro por encima de la miquina, se deposite,
por medio de un guia-hilos; un hilo retirado de una bobine de
entrega, alternativamente sobre un apresador de hilos de uns
0 de otra rusde, mientras que ambas ruedes estén inclinades

tan fuertemente entre si, que los apresadores de hilo se en -

-5 -
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cuentren, por su extremo inferior, fuera de la cadena, con lo
que los hilos arrastrados, tensados entre los apresadores de
hilos opucstos de las dos ruedas en rotacidn, pueden ser reci-
bidos por las espigas. Ahora bien, resulta més conveniente, so-
bre todo cuando se trata de anchos maya es de mdquina, un dis -
positivo de colocacidn de hilos que, én lugar de ruédas girato-
rias, posea cadenas. En un ejemplo de forma de realizacidn, es-
tas cadenas que, 8l igual que las dos ruedas, se encuentran nuy
Juntas en el centro por encima de la méquina, se hallen inclina-
das con relacidn al plano de las cadenas de espigas y, visto en
proyeccidn sobre el plano de las cadenas de espigas, ligeramen-
te inclinadas con relacidn a la direccidn de avance de les ca—
denas de espigas, de modo que la componente de la va ocided de
las cadenas que discurre paralela el movimiento de las cadenes
de espigas, discurre en el ramal superior en contra de la ve -
locided de las cadenas de espigas. Al mismo tiempo se adapta la
velocidad de las cadenas de estirado de tal modo a la de las
cadenas de espigas, que las primeras sean adelsntadas por las
cadenas de espiszas, antes de que 10s apresadores de hilo puedan
volver a sacar a éstos de la zona de las espigas, Bl ndmero de
dispositivos de estirado necesarios, depende especialuente de
la velocidad de trabajo.

Para el tendido de 1o0s hilos perpendicularmente a los
hilos de urdimbre se puede proceder, de acuerdo con el invento,
de meneras distintas, Asi, par ejemplo, puede el guia-hilos que
coloca los hilos sobre los apresadores de hilos, d escribir una
figuwea anédloga a la proyeccién del juguete denominado “didbolo',
es decir, & una "X", on la que ambos lados estén ¢ errados por
une raya transversel., &l mismo tiempo discurre el movimiento

de tal modo, que el guia-hilos, por ejemplo, d espués de dar

-6 -
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la vuelta en torno de un apresador de hilo en la cadena izquiér-

da, gira oblicuamente hacia adelante en direcd.énciel apresador
de hilo paralelo de la cadena derecha, rodeando & éste y al apre-
sador de hilo situado detrés en la misma cedena, y despuds vuelve
a girar obiicuamente hacia adelente hiacia el apresador de hiio -
correspondiente a este Wltimo en la cadens izquierda. Si enton -
ces las dos cadenas principales correspondientes entre si se mue-
ven de tal modo, que cade una de las espigas de una de las cade~
nas se nmueve siempre soﬁre el vano formedo par dos espigas de la
cadena opuesta, entonces resulta fécil conseguir un desplaezamien-
to en le mited de la distancia entre dos esgpigas, o sea, précfi-
camente una posicién perpendicular de los hilos de la trama con
relacién & los hilos de la wdimbre,

En otra posibilidad se encuentran los apresadores de
hilo en las cadenas de estirado en los vanos, ta‘aliméntacién
de hilo se pealiza por un guia-hilos cambiante, de modo que el
hilo es tendido siempre desde una espige de uno dé los lados,

a la espiga siguiente del otro lado. Ahora bien, de ello resul-
ta que el hilo llega a las dos cadenas principales en momentos -
distintos, es decir, que los hilos de la trams n6 discurren, sin
més ni més, perpendicularumente a la direccidn de los hilos de la
urdimbre. No obstanfe puede conseguirse ésté, montando una pieza
con forma en el extremo inferior de la via de la cadena de esti-
rado, en el punto en que ésta coincide con la cadena de espigas.
Mediante esta pieze se consigue, que el trozo de hilo correspon-
diente sea desviado en éngulo al aproximerse a la cadena de es-
pigas,; de modo que con ello sea rodeada la cantidad de espizas co--
rrespondiente al avance del extremo opwe sto del hilo.

La magnitud de la desviacidn hnecesaria, y presiponiendo

la misma velocidad de trabasjo, es tanto menor, mientras més jun~

-7 -
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tos estén los apresadores de hiio en 1as JZEenas de estirado,
es:decir, mientras menor sea el lapsb de tiempo que transcurre
entre le coincidencia de los dos apregaddres de hilo que se -
suceden y que conducen en cade caso los extremgsjierecho e ig-
quierdo del hilo a insértar, o

Resulta, por lo tanto, que la disposicién de varics
dispositivos de estirado unos tras otros, cfréce la posibiii—
dad de producir estructuras planas de malla relativamente es-
tfecha, que adeﬁés, por ejemplo, débido a gue primeramente se
alimenta entre los diversos dispositivos de'colocacién siempre
una parte de los hilos de urdimbre, adquieren un ligamento si-
nilar 8l de un tejido. Aparte de ésto se dispone, mediante la

combinacidn del dispositivo dé cambio y del dispoitivo de -

colocacidn, de una gran posikilidad de variaciones con respecto

a la posicidn de los hilos longitudinales y los hilos transver—

sales en la estructura terminada, A

.Debe entenderse, que la estructura plana, una vegz
ya tendidag;puéde ser encolada - por ejemplo, dotandq a8 los
hilos 1ongitudina1es 0 los hileos de la urdmbre con cola- o
bien que la estruétura plana, todavia fija sobre las'espigas
de las cadenas de espigas, pwede ser introducida entre dos -
bandes a forrar, o bien también uné pasta de papel o un velo
de fibras, con los que se une, para después pbder ser soltada
de las cadenas. Especidl mente en el Gltimo de estos casos Ho-
dréd reconccer el técnico, que la estructura plana fabricada
por el procedimiento de acusrdo con el invento, posee, frente
8 todas las del tipo hasta ghors conocido, la ventaja éonside-
rable de gue los hilos quedan fijados exactamente en su'posi—
cidn reciproca hasta el momento de ser introducidos, por ejem—

plo, entre dos ldminas de material & ntético, no pudiendo des-
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plazarse arbitrariamente, ni siquiera en la direccidn déd eje
longitudinal de la méguina. Adenés se encuentran todos en un

mismo plano, de modo que no tienen gque ser soltados de las ca-

_denag, por ejemplo traténdose de la incorporacidn en una pasta

de papel, laste gue la pasta ha alcanzado una cierta solidez.

La compensacidn casi totael en el tendido de los hilos
transversales con ayuda de una pieza con forma o del guia-hilos
oscilante, se puede conseguir corriendo las espigas de las ca -
denas principaies o de espigas, Unicamente en la mm gnitud del
didmetro de una espiga en cada caso.

El invento serd explicado con mds detalle a base de

“los dibujos'adjunto&:

La fig. 1 muestra, de maners muy esquematizada, la
vista latersl de un ejemplo de forma de realigacidén de la nma~
quina segin el invento;

1a fig, 2 me stre 1a méquina vista desde arribag

la fig, 3 mvestra un dispositivo de cambio realizado
en forma de bastidor oscilante;

la fig. 4 representa un ejemplo de forma de realiza-~
cidn de les cadenas de espigas eumpleadas;

las figs. 5, 6 y 7 nmuestran un ejemplo de forma de
realizacidn de la pieza de leva montada en el dispositive de
estirado del hilo y destineda a desplazer el hilo.

Dos cadenas de espigas 1 y 2 se conducen paralelamen-—
te entre si con ayuda’de las ruedas de cadens 6, 8 ¥y 7, 9. In-
mediatamente por encima del planc superior de las cadenas, ¥y

desde luego algo.més bajo que el extremo superior de las espi-

gas 3 asentadas sobre las cadenas de espigas, se encuentran dis-

puestos los rodillos desviadores 12 y 13 mra los grupos de -

hilos 4 y 5 que proceden de las filetas de entrega 10 y 11, -

-9 -
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Entre ellas se encuentra un dispositivo de cambic 14, realizedo
en forma de bastidor oscilante y que en su extremo inferior tie-
ne guia~hilos 19, El grupo de hilos 36, que a partir de la file-
ta de entrega 34 (fig. 3), llega a los guia-hilos 19 & través de
un rodillo balanceante 35, es tendido en el movimignto de osci-
lacién en vaivén del bastidor 14, alternativamente en torno de
les espigas 3 de las cadenas 1 y 2.

En 18 forma de realizacidn representada se consigue el
movimiento del bastidor por medio de un par dé'levas 32, 33 que,
a través de una palanca 31, levantan y bajan al bastidor 14 & una
frecuencia que depende de la velocidad de la médquina. E1 curso.—
del mdvimientd de los guia~hilos 19 se gobierné'oon ayuda de la
palenca 30 que, pa uno de sus puntos de giro, estéd montada en
el bastidor 14 y fijada por su otro punto de giro, d e modo gque
8l oscilar por encima de 1os grupos de hilos, norpuéda entrar
en contacto con ellos. ‘

Detrds del segundo rodillo desviador 13 se halla dispues-
to el dispositivo de colo:acién de hilos con el dispositivo de
cambio que va ingertando el hilo 17 en las espigas 20. La cade-
ng 15 se mueve sobre dos ruedas de cadena 45 (fig. 5-7). En la
rueda de oadeﬁa 45<inferior ge encuentra montada una pieza de -
leva 46, que gira junto con la rueda de cadena 45. En cuanto el
hilo 17 que rodea a le espiga 20 (fig. 5)ha llegedo & la zona de
la rueda de cadens 45, la pieza de leva 46, con su punta 48 pene-
tra en el dngulo 49 formado por el hilo 17, de modo que el hilo
se coloca en un abombamiento 50 de lae pieza de leva y en torno
del saliente 47. La espiga 20 cede el ramal inferiar- 51 ddl hile
8 la espiga 3 y sigue avanzando (fig. 6 y 7). El extremo superia
del hilo, sujeto por el saliente 47, no llega haste mds tarde a

otra espiga, de acuerdo con las dimensiones de la pieza de leva

- 10 -
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46, durante cuyo tiempo el extremo correspondiente del hilo'
del lado opuesto, puede agimismo llegar & la Qspiga corres—
pondiente de’la cadena de espigas., Con ello se consigue le -
posieidn deseada de los hilos transversales, perpendioulér a
los'hilos de la urdimbre.,

La estructurs terminada es conducida entré un rodi-

1lo superior 21 y un rodilio inferiorAﬁispuesto éhtre las. rue-
das de cadena 7 y 9, donde CE hecho coineidir, por‘ejempld, con
las dos bandas 22 y 23 que se desea forzar con ayudg de la es -
tructure planse, Entrg log rodillos 21 y 25 se saca entonces el
producto ya terminado de las espigas 3, producto qué e sté cons~
tituido por las dos bendas 22 ¥y 23 ¥y la estructurs plana de me~
1la amplia insertade entre ambas, y s¢ enrolla detrds del rodi-
1lo 25, por ejemplo, pera formar un fardo. Si ge quiere arrollar
Ynicamente la estructura plena de mella ancha, entonces se dis—
pone, delante del rodillo é5, un dispositivo de encolado, de -
modo que la estructura plana quéda ya encolada, antes de ser re-~
tirada de las espigas de las cadenas.

La fig. 4 muestra una forme de realizacidén de la ca-
dena de espigas, que‘consiste~en los miembros 40, dotados con
las espigas 3, y los miembros de unidn 41. La distancia entre
las espigas sobre el nmiembro 40, es menor, en un didmetro de es-
pige, que la distancia media entre las espigs_ae la cadena, Aho-
ra bien, e sta construccidn de la cadensa no es necesaria y con -
veniente, nada nés que cuando 1losg hilos transgversales deban dis-
currir perpendiculafmente él‘g?upo de hilos longitudinales, Pa~
ra.obteﬁer wn édngulo de corte de 902, exactos, es necesario que
las dos cadenas estén corridas entre sl en un largo de eslablén
de cadena, tal como ha sido representado en la fig. 4. Si se -~

frebaja exclusivamente con dispositivos de cambio 14, puede ser

-11 -
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la distancia entre las espiges 3 iguai.

Estéd Solicitud, que corresponde a la presentada en Ale-
menia el 12 de Octubre de 1.961, bajo el ndmero V. 21449 Vila/
8h., se acoge & los beneficios del artlculo b1l del v1gente Es-

tatuto sobre Propledad Industrial.
N O T A&,-

Los puntos de ihvencién Propia y nueve que se presenten
para que sean objeto de esta Solicitud de Patente de Invencidn
en Espana, par VEINTE afios, son los siguientes:

12,~ Un dispositive mra la fabricacidn de una egtructu~
ra plana provista de aberturas, caracterizado por uno o varios
pares de cadenas principales o de espigas, que se mueven para-
lelas y a cierte distancia entre sivcon la misma velocidad o
con la misma velotidad media, uno o verios dispositivos de cam-
bio oscilantes por encima de estas cadenas de espigas y perpen-
dicularmente & su direcd én de évance ¥y que estén dotados con
guia~hilos, y/o dispositivos de'colocacién de hilos dispuestos
por encima de las cadenas, una'fileta~de entrega dispuests en
1a direoéién 1ongitudinal de la méquina y qﬁe propar ciona los
hilos de urdimbre, y una o’més filetas de entrege, dispuestas
en las proximidades de los dispositivos de cambio y que propor-
cionan los hilos de la trama, todas ellas del tipo conocido y
equipacas con frenos de hilo y con un rodillo balanceante co —
rrespondiente a cada uno de los dispogitivos de tendido del -
hilo y en si conocido,

2.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn 1,
caracterizado porgue los dispositivos de cambio son bastidores

cseilantes,

-12 -
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32.- Un dispositi#o de écusrdo con la reivindicacidn 1
caracterizado porque las aliﬁentaciones,para los hilos de ur-
dinbre se encuentranddispuestas en varios lugareé'en sl senti-
do longitudingl de la méquina.

49,~- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn 1,
caracterizado porque 1os bastidores oscilantes estén goberna-
dog por discos o vias de leva.

52 >~ Un disposit{vo de acuerdo con la reivindicacion 1,
caracterizado porque 1os dispositivos de colocacidn del hilo
constan de sendos pares de ruedas, inclinadas entre si, que

eon sus ejes forman un ligero éngulo’con el plano perpendicu-

lar a la direccidn de avance de las cadenas y que llevan spre-

sadores de hilo en su periferia, ruedas que estén montadas de
tel modo, que los apresadores de hilo sobresalen, por el punto
més bajo, de la zéna de su correspondiente par de cadenas prin-
cipales o de espigas, cediendo el hilo arrastrado a las espizes
de las cedenas correspondientes y porque en el punto superior

N r
ge encuentran muy juntos, y porque ademas los apresadores de

“ hilo correspondientes entre si, estdn dispuestos de tal modo

que, o bien la linea de unidn entre ellos discurre perpendi-
cular a la direccién de los hilos de urdimbre y paralela al
plano de las cadenas de esplgas, o blen los apresadores de -
hilo se hellan sobre vanos y porque las dos ruedas giran en
el mismo sentido y & una velocidad periférica que, en su punto
inferior, tiene la misma direccidn que la velocidad de las
cadenas, pero no su mgnitud.

6¢.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn 5,

caracterizado porgue en lugar de las ruedas giratorias, se -

‘emplean cadenas de esglabones equipados con apresadores de hilo.

T78,~- Un disposgitivo de acuerdo con las reivindicaciones

-13 -
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57 6 caractemzado porque por e2 L& élgmﬁgm perior de

lag dos ruedas o de las caaenas, Se encuentran dispuestias une
conduceidn de hilo para llevar 1os hilos a los apresadores de
hilo. o

82.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindipaciéh 7,
caracterizado porque el guia-hilés oscilante describe  una tra-
yectoria en forma de X cérrada'por dosilados opuestos.

9¢,- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1, cea-
racterizado porque las cadenas de~éspigas‘dé un- par de cadenas
de espigas correspondientes entre si, se nueven coﬁ 1a_misma Ve~
locidad, pero de tel modo que.una espiga'ée encuentra siempre co-

rrida en un didnetro de espiga con relacion a la espiga corres. -

pondiente en la otre cadena de- esplgas.

102.~ Un dispositivo de acuerdo con la re1v1ndlcac1on 5, ca-
racterizado porque para compensar el retardo del hilo para alcen-
zar 1a‘posici6n perpendicular de los hilos de‘ﬁrama qon:velacién
a la direccién de los hilos de urdimbre, se ha dispueéfb ung pie~
za de leva en el extremo de la cédena de ‘colocacibn que coincide
con la cadena de espigas. '
112.- Un dispositivo para la fabricacidén de una estructura
plane provista de aberturas, ”

%al y comc se ha descrito en la Memoria gue antecede, re-
presentado en dibﬁjo que se acompafia, y con los fines que se han
egpecificado. '

Esta Memoria constae de catorce hojas esoritas a méquing
por una sola de sus caras.

Madrid 9
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