“250'3“

D INDUSTRIAL | NUMERO
REGISTRO DE LA PROPIEDA ® B 8[ 2 Q

@ FECHA DE PRESENTACION

29-1-85

l*)

7Y

4 JUN.1985

MODELO DE UTILIDAD

em—
’Nlﬁﬂlbkb“t

@)numeno @3 recua @ ras

@ FECHA OR PUBLICIDAD .cmlﬂ“@lON INTERNACIONAL
BesH KA v
@TITULQ DE LA INVENCION 11": .
DISPOSITIVO ALIMENTADOR DE PLACAS EN FORMA
ESCALONADA, .
@) souerranTe 15 . o0,
INDUSTRIAS GUT, S.L. | e
BOMIEILIO BEL SOLIGITANTE '. .::
Doctor Eintrecanales 8 - 248002 LilL.SACQ - tee o

@ INVENTOR (ES)

TITULAR (ES)

REPRESENTANTE

E. GONZALEZ VACAS, -

UNR A4 MOD. 3204 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10. -

15, -

N
!

EXTRACTO DEL MODEL.O. -

Comprende este modelo un dispositivo alimentador de pla-
cas o laminas de diferente naturaleza, que consiste en un bastidor
inclinado, sobre el que se mueve una cinta sin-fin, con el plano de
transporte final quebrado, para facilitar la separacidon de las pla--

cas o laminas, que se arrastran de forma solapada, debido a la - -

accidn previa de un elemento elastico, a modo de amplio patin, vincy, s
.0

lado a un carro o cabezal, susceptible de efectuar tres acciones fun*, .

cionales distintas;: de alejamiento o acercamiento al plano del trans--
[ ]

portador; de desplazamiento a lo largo de la cinta; y de enqtg\lgmientb--..

posicional, *.

APLICACION: . %

Ses

[ ]
Para la alimentacién continua de placas o lamines, ‘que pueden *;

ser de cartdn, papel, metilicas, etc. con destino a su ulterior proce~ .
. g ®

samiento. . et
&

[ BN »
Sas

FIGURA PREFERENTE: seie

[ ] L .
...I

La 68, Al

. o
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Como su enunciado indica, la presente memoria concierne
a la descripcidn de un dispositivo de alimentacién continua de pla-
cas, que pueden ser de papel, cartdn, metalicas o similares, con un

destino muy variable,
La carga del dispositivo, por grupo de placas, puede hacer-
se de muchas maneras, bien en forma manual, o en forma mecénica,

pudiendo en este {ltimo caso, estar la alimentacion debidamente sin- .,
et
cronizada, a fin de que al igual que la alimentacidén que produce ei - .

dispositivo es continua y hoja a hoja, -1a alimentacién que este disposi

tivo reciba sea la adecuada con el fin de dar continuidad aj.co[\juntovﬂ.‘

Basicamente, el dispositivo propuesto consiste e\ yh'basti--

dor inclinado, sobre el que se mueve una cinta sin-fin, con plano de
L] L 3

transporte final quebrado, para facilitar la sepgr‘acién de le= placas, . ...

.
[

que se arrastran en forma solapada, debido a la accién previa de un .« s+

elemento eléstico, a modo de amplio patin, vinculado a un carro o ca-
. ’..
L B J

bezal, susceptible de efectuar tres acciones funcionales distiAtas: de

alejamiento o acercamiento al plano del transportador, de de.éj)'_l:aza--

miento a lo largo de la cinta; y de enclavamiento posicional.h
Una vez se haya comprendido con mayor claridad, el conjun

to del Modelo, otros detalles y c aracter{sticas del mismo, se irén -

poniendo de manifiesto en el transcurso de la descripcidn que se da

a continuacidn.
Una idea mas amplia de la invencidn, la proporciona la des-
cripcidn slguiente, en la que se hace referencia a la lamina de dibujos

{lustrativos que a esta memoria se acompafia, en la que de manera un




10. -

15, -

20, -

25, -

tanto esquematica y exclusivamente por via de ejemplo, se represen
tan los detalles preferidos por el invento, segln un caso de posible

realizacidn practica.

Ve

En estos dibujos se usan marcas de referencia semejantes,
para indicar piezas, conjuntos o partes, que se corrésponden en --

las distintas vistas presentadas, cuyas piezas, detalle y organizacién

L .
se definen de una manera especifica en el transcurso de la memorie;, .-
L]

y después se concretan en las notas reivindicatorias finales. ‘et

En dichos dibujos:

La figura 12 muestra en forma esquematica el moriento en que

se agota el grupo de laminas en ia zona inicial (A) donde se-hace 1a -

ss o0

alimentacion en grupo., . 2t
4
L)

.8
e e et

Es la posicion que pide una nueva aportacién de un grupo de. '«

) e o
|&minas. . s s

L.a figura 22 representa en forma también esquem‘at.iga-al mo-

LI Y
mento en que se hace la aportacidon de un grupo de placas, p'a'n:a:-que el

mecanismo haga la alimentacién individualizada, P

La figura 32 [lustra una seccién que muestra la forma en que
se produce el mayor o menor alejamiento desde el plano de la cinta -
transportadora del conjunto del cabezal portador de los elementos --
elésticos de presibn sobre las |aminas.

L.a figura 42 es una vista exterior del cabezal, desde el lado
donde se encuentran los volantes de mando,

La figura 52 corresponde a una vista en alzado del conjunto

del cabezal desplazable, mostrando los dos lugares de apoyo en sus -
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laterales.

La figura 62 contiene una vista del conjunto del dispositivo
alimentador, para mostrar el quiebro que hace la cinta transpo-rta-
dora, con el fin de facilitar la individualizacién de las laminas que
alimenta,

Comentando estos dibujos, seguidamente se efectuara una -

descripcidn de los diferentes elementos que integran esta unidad: :". .

1.‘- Cinta tr'anspor'tador'a.. ot

Parte sobre la que se deposita el paquete de {aminas y tam--

bién parte donde se produce el primer escalonamiento de I'ad l&minas

[ R4
- . .
a alimentar, T oo .

2. - Parte de la cinta transportadora, que hace el quiebro, -«

e 0s
e ®e

inclindndose més a fin de facilitar la individualizacién de las laminas ", .

» o
~ LTI

que se alimentan. . ‘e

20 080
-

3, - Rodillos de apoyo de la cinta transportadora, efa.éi'.lugar\
donde se hace el quiebro entre el plano -1- y el -2~

4. - Rodlllo que puede ser el motriz del transpor'tad;:r}”:

5, - Rodillo de apoyo por la parte inferior de la cinta,

6. - Rodillo de salida del material individualizado,

7. - Parte de la cinta en retorno.

8."- Bastidor de apoyo del bastidor general =24~

9, - Bastidor de apoyo en el lugar donde se hace la carga -~
del material a distribuir.

10:- Grupo de laminas, que se deposita en el lugar inicial.

Es el grupo que luego se alimenta en forma individualizada.
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11. - Pieza o piezas de mayor o menor tamafio, tanto en an
chura como en nimero que siendo de un elemento eléstico, quedan -
sobre las 1aminas presionando sobre ellas por su propio peso.

Esta pieza se encuentra fija al bastidor -15- en su parte -
-13~,

12, - Parte de la pieza -11- en proximidad a la zona de suje

cidén -13-, ;°‘. .

Sobre esta parte se apoyan las iaminas que constituyen el

paquete =10-,

13, - Sujecidén de la pieza -11- -12- al bastidor -15=.*

14, - Chapas laterales que constituyen el cuerpo del’ tarro. s

Entre estas chapas laterales, se encuentra rfgidamente uni * « '
b sesw

XN ..‘ .

. .

do el elemento resistente -16—.. ) ces

Asl se forma el bastidor general del carro que tiene la, posi- e

bilidad de desplazamientos, Yo

15. - Bastldor en el cual se hace la fijacién del extrémb.~13-

de las piezas elésticas -11-. Ceo o

Este bastidor, en sus extremos tiene las chapas -33-y en ~
ellas * varios rodillos -35- que permiten el desplazamiento, para lo-
grar mayor o menor separacion del plano del transportador.

16, - Travesafio fundamental del carro.

En sus extremos tiene las chapas ~14-,

En esas chapas -14- estéan fijas las ruedas -25- y de este -
modo el conjunto del carro, puede ser desplazado sobre el bastidor

_23_.'



17. - LAminas que se han solapado, que forman una posicion
tescamada' una vez que son arrastradas por la cinta y se ven some-
tidas a la presidn del elemento elastico -11-.
18, - Salida individualizada de hoja a hoja.
S - 19. - Volante de accionamiento para el traslado posicional -

del carro a lo largo de la cinta transportadora, ESte volante es solida
rio del eje -20-, ‘
20, - Eje solidario con el volante de accionamiento -19-, %+, %

Este eje mueve a los engranes -21- para ejercitar el tras-"."

lado del carro.

10. - 21. - Engranes que estan fijos al eje -20- y que se"ep'c:uentr'an

engranando a la cremallera -22-, ‘el .
eae o

Por tal razon girando los engranes -21- se produce el tras-- °**

lado de| carro. . .
22, - Cremalleras a los lados del bastidor. 3 '..'
15. = Se encuentran sujetas en el bastidor =23-,

El giro de los engranes -21- determina el traslado del:&arro.

23, - Bastidor que hace de sujecidn de las cremallenas,’ 222~

y que a la vez hace de gula de las ruedas -25-,

24, - Bastidor general del dispositivo.

Sobre este bastidor se enc uentra el bastidor -23- y sobre -
20, -

este bastidor se organiza el transportador de cinta,
25, - Ruedas del carro, que se mueven encajadas sobre las
- o .
gujas -ad-,
26, - Volante que regula el posicionamiento en relacidén a la

98, ~ mayor o menor separacién del plano de la cinta transportadora -1-,



27. - Husillo o tornillo sin-fin que es solidario del volante.

El giro del volante determina el giro del husillo y éste el -

giro de la corona -28—..
28, - Corona que se mueve por el sin-fin -27—,
5. - 29, - Eje solidario con la corona -28-,
30, - Engranes solidarios del eje -29-,

El giro del volante -26- determina el giro de los engrane's..:‘.

-30-, Como dichos engranes estan atacando a las cremalleras -32=.° .

por este motivo hace el desplazamiento del bastidor -15- alejando -

10. - o acercando dicho bastidor al plano del transportador -1-=:,
31, - Soportes del eje -29- . .'::-‘ .
32.- Cremalleras solidarias con el bastidor ~15-. o
Variables en nlimero, . . e g

Son atacadas y desplazadas por el giro de los engranes —30-’_:.:;

LN N NN

15, - 33, - En los extremos del travesafio -15- se encuentran sen-
das chapas: S,
Sobre estas chapas los rodillos gufas -35-, S0

34, - Gufas de los rodillos -35-,
Por ello gufas de los desplazamientos que pueda sufrir el -
20, - bastidor =15~
35. - Rodillos que hacen facil el desplazamiento.
36..- Pieza que sirve para bloquear la posicidn del carro -
una vez que se posiciona en forma adecuada.
37, - Manilla o palanca de accionamiento de la pieza de blo-

-

25, - queo -36-."
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Las partes fundamentales de este dispositivo y su funciona
miento son las siguientes:

- El disp ositivo recibe, un conjunto de las placas -10- en
cada momento de su alimentacidn.

- Este conjunto de placas -10- se coloca en el lugar (A) sg

bre una cinta transportadora -1~ en movimiento constante, de forma

que este conjunto de placas, se apoya contra la pared -12-, que 'e's;-.'-

t4 constitufda por uno o mas elementos elasticos, sujetos por sus -=-'

extremos -13- y de una determinada longitud, de manera que conti-

nuamente presiona por su propio peso, sobre las placas :Que':pasan

bajo dicho elemento eléstico en su zona -11-, e

-~ Por el simple hecho de colocar el grupo de placas -10- . +*

[ ]
» LB

sobre la cinta transportadora -1- se verifica un arrastre de la pla-. °:

ca inferior y poco después de que esta sufra, un avance, sera la si-': .
. e

guiente la que sufrira el arrastre, de suerte que las hojas se.van -

configurando una sobre otra de forina escalonada, las hojag ‘¢dmo --
pueden verse en la zona -17- estan solapadas (Posicién es:éé.&:ada):
- Este efecto de escamado, se hace gracias a dos elemen-
tos:
Por una parte el movimiento continuo de la cinta transporta

dora ~1- por otra una retencidn por gravedad que hace el eleme nto

elastico ~11~ que esté sobre el conjunto de placas que se desplaza.

Ademéas de que hay una retencidn del paquete de placas gra
cias a la parte frontal -12- de dicho elemento el &stico,

- LLa cinta transportadora, en su parte primera -1- desde
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el rodillo motor -4~ hasta los rodillos intermedios -3- tiene una
direccidn e inclinacién constante, pero a partir del lugar donde
se encuentran los rodillos -3- hay un quiebro en la direccidn de
la cinta transportadora, de manera que se inclina un poco mas, -
facilitdndose con ello, la individualizacién de cada placa -18-, ya
que este alimentador logra que la salida por -18- se haga unidad

por unidad en forma independiente.

[
. .
* ]
®e.

Para el buen funcionamiento del conjunto del dispositivo, % .'

LAY

se requiere una facil regulacidn, dependiente la necesidad de regu-

lacidn de muchos factores, como son: Tamafio de las pl acag, cali-~ «.*

dad de las placas, ya que es factor muy a tener en cuenta {a mayor

o menor facilidad de deslizam iento de una placa sobre otra, veloci- *"'

dad-.de alimentacién, etc. etc. e *

-~

L.a regulacidon se centra en los siguientes puntos: -
N L ]

- Posicionar debidamente la pieza elastica -1 1-12—.1.3—.‘.:

- Separando més o menos el punto de fijacién -13- :'.Ig_.:di-

cha placa o pieza elastica del plano de la cinta transportadofa ‘) -

Esto se consigue mediante el volante -26-, s s
- Desplazamiento del conjunto del soporte =14~ para poder
ser colocado en diferentes sitios sobre la placa transportadora.

Esto se consigue mediante el volante -19-.‘

Separacidn del elemento elastico en su punto de fijacion -

~-13- del plano de la cinta transportadora -'I-..-

- Se logra mediante e| volante -26-,

- Girando ¢} volante -26- gira el sin-fin -27- y consiguien-
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temente se hace girar la corona -28-,

- El giro de la corona -28- determina el giro del eje -29-
y a los engranes -30- que estén fijados en dicho eje -29-,

- Estos engranes -30- estan atacando una cremallera que
se seflala con -32- y es solidaria del soporte -15-, que es un -

elemento trans versal, sobre el que se han fljado en ~13- los diver

.3

sos elementos elésticos.'

o, e
. .

-.Este transversal -15- en sus extremos tiene unas placas °*
[ e
s o °

®s0

-33- y en ellas unos rodetes -35- que permiten el deslizamiento so-

bre las gufas laterales -34-, .

- En resumen: El giro del volante -26- determing gue el --

bastidor -15- se desplace en un sentido u otro logrando una mayor o .

menor separacion del plano de la cinta transportadora ~-1-, o 2%

¢ @« 4
. Sae

- & m . - sesse aoet
Que es en definitiva lo que se quiere conseguir con el ele~ . «

e 8

mento -11- que en su extremo -13- se halla sujeto a dicho elemento -

transversal -15-, . ot
Desplazam iento del conjunto para ocupar distinta pogigion

frente a la cinta transportadora, - . .

ve ¥ ©

- Se logra mediante el volante -19-,"

- Girando el volante -19-~ gira el eje -20- que le es solidario

- Al girar este eje -20- se determina el giro de los engranes
-21~ y como estos engranes estan sobre una cremallera —22—:

- Lo que ocurre es un traslado del conjunto.d

- Este traslado se ve facilitado, por el hecho de que el con-

junto del carro, esta sobre las ruedas -25- que reposando sobre las
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gufas -23-, este desplazamiento es sencillo..

FIJACION POSICIONAL.. -

Puede hacerse de muchas maneras, pero una sencilla es
la que se logra medjante la palanca -37- que permite hacer descen
der a la pieza -36- que apoyandose sobre la cremallera -22-, de-

termina una fijacidn estable del conjunto del carro,

Luego de este modo, han quedado descritas las siguientes-‘.'. .

" -.
cosas.: .

- Fundamento, para conseguir la alimentacién hoja a hoja

medjante el posicionamiento previo en form a escamada, =« °*
L

- Regulacién de separacidn del cabezal, mas o menos del «..¢-

plano de la cinta,' . oo

ae®?

- Pos icionamiento del conjunto del carro, respecto ala --

N L] [
.y ®

Cinta. ) LN W XY

- Fijacion estable del cqnjunto: -

Se comprendera facilmente, después de observar lq':‘::fibu-

jos y la descripcibn precedente, que la actual concepéién proporcio-
na una construccidn sencilla y efectiva, susceptible de poder ser llg
vada a la préactica con gran facilidad, asegurando la obtenc ién de una
manufac tura relativamente barata.

Se reitera, que en el objeto que constituye el actual Modelo,
serén susceptibles de introducirse todas aquellas modificaciones de -
detalle que las ciﬁcunstancias y la practica pudieran aconsejar, s;ier_rl

pre y cuando que con las variantes que se introduzcan, no se cambie,

altere o modifique, la esencialidad del invento descrito.
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NOTA

Se de clara como de propiedad y novedad para todo el te-

rritorio espafiol, el contenido de las siguientes:
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REIVINDICACIONES

13, - Dispositivo alimentador de placas en forma escalona-
da, que esencialmente se caracteriza por comprender un bastidor -
inclinado, sobre el que se mueve una cinta sin-fin, con el plano de
transporte qu ebrado hacia su parte final en sentido de movimiento,

con objeto de facilitar la separacidn individualizada de las placas

o laminas, que se arrastran de form a solapada, debido a la accidn

previa de un elemento elastico, a modo de ancho patfn, dispuesto - °

con anterioridad, detrés del lugar de la cinta destinado para reci-

bir los grupos de placas o laminas, de tal modo que éstas sof, g:is——

puestas ante la accidn de la cinta y por la accion del referille-pa--

tin, en forma sucesivamente solapadas sobre dicha cinta.

28, - Dispositivo alimentador de placas en forma escalona-
da, seglin apartado anterior, que esencialmente se caracteriza por-

ceo asye

qu e el elemento elastico a modo de ancho patin, esta vinculadiq®a un

®oun

B
e0ge

cabezal en funcidn de carro, susceptible de efectuar tres acejongs
¢ asse

funcionales distintas: de alejamiento o acercamiento al pl ano:da'l —
transpo rtador; de desplazamiento a lo largo de la cinta; y de encla-
vamie nto posicional, todo ello con objeto de adecuarse a las diferen
tes caracteristicas de las placas o l|aminas.

3?.."— Dispositivo alimentador de placas en forma escalona-
da, segiin apartados anteriores, que esencialmente se caracteriza
porqu e el acercamiento o separacion del elemen to elastico en su -~

punto de fijacién, al plano de la cinta transportadora, se efectla a -

través de la accidn de un volante cuyo eje presenta un sin-fin, me--

-
.o
e ®

-
-
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diante el que se accionan unos engranajes, mediante los que se --

actua una cremallera, solidaria a un elemento transversal, que si

tua unos rodetes a través de los que se consigue el deslizamiento

sobre gulas laterales.

42, - Dispositivo alimentador de placas en forma escalona-

da, seglin apartados anteriores, que esencialmente se caracteriza

porque el desplazamiento del cabezal, para que ocupa posiciones

L]
diferentes a lo largo de la cinta transportadora, se verifica median’

te un volante cuyo eje vincula sendos engranajes, que actuan a ambos

- - - : L] . L ".
lados del conjunto sobre cremalleras longitudinales. e, e
L J

o Y L
53, '- Dispositivo alimentador de placas en forma escalona~-
() s

da, segln apartados anteriores, que esencialmente se caracteriza , .=,

L ]
- » - - - \d . @
porque la fijacidon posicional del cabezal, se efectua, facultét‘ivame_n_ N

..04

te, a través de un sistema palanca-eje, de tal manera que en el ex- - .

o ads

tremo inferior de éste, existe un elemento capaz de apoyarsg y.que-

dar retenido sobre, al menos, una cremallera lateral de desdizamien

to, s g0

62, - DISP OSITIVO ALIMENTADOR DE PLACAS EN FORMA

ESCALONADA.
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Todo ello conforme se describe y reivindica en la presen-
te memoria que consta de DIECISEIS hojas, escritas a maquina por

una sola de sus caras y dibujos que la ilustran.

Madrid, 29 Ene ro 1.985
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