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lative a:

YPRRFECC IONAMEINTOS BY IAS MAQUINAS UNI-
VERSAIES PAsA CIZALIAR, ENTALIAR Y PUNZO-
NAR PLANCHAS Y PIRFIIES METALICOS".
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1A presente Patente de Introduceibn se refiere, como
se indica en su enunciado, & unos perfecoionamientos en las
mdquinas universales para cizallar, entallar y punzomar

planchas y perfiles metdlicos. ~ - - - - - = - - .-

1a diversidad de operaciones & efsctuar alt‘ernativa-
mente eﬁ las plenchas y perfiles metdlicos sujetos @ pro-
cesos de construccibn, ha impuesto las mAquinas universa-
les que vienen & sustituir ventajosamemie & las individua-
leé destinaﬁas a las lsbores de cortado de perfiles, ciza«

llado de planchas, entallados y punzonados, = - = - = = -

Dada le complejidad de aguellas méquinas universéles,
interesa alcanzer en ellas las me jores soluciones en su
construcoién, en aras de su mayor eficacia, mds altos ren-

dimientos y reducido costo, = = = = = = = = = = = ~ -~ = =

12 cualidad basics, en términos prdcticos, de una mé-
quina universal reside en sus facultades pare admitir y
iaborar la mAs amplia gama de piezas metdlicas, con las me-
nores limitaciones posibles, pera el libre ejercicio de las
funciones de cortado, cizallado; entallado y punzonado,
con las dehidas garentias de perfeccitn y seguridad. Es
conveniente, ademds, la pfesencia de los pertinentes me=-
dios de embrague para la activacibén o desactivacibn de
cada uns de las partes operativas de la médquina, segln sea,
el tipo de trabajo & desarrollar en un momentoc dado, ©
sea & base de control independiente para cada una de las
diochas partes. En el presente caso ha sido previsto sl go-

bierno de tales medios de embragus col pedales, lo cual
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proporciona & los operarios una mayor libertad manual
¥ unas menores posibilidgdes de confusiones en la se-
leccién de los mandos reletivos a cada uae de las partes

y dispositivos integrados en la mfquing. = = = = = = - -

Cada una de las .anteriores condiciones han s1do ¢one
cretadas en unos pe?:feoqiommientos, seglin se exppne en
la presente Patente, caracterizados por el hecho de cons-
tituirse las mdquiras a base de un bastidar dispuesto so-
bre una bancada montada sobre zbcalos Tijables en el sue-’
lo, en cuyo bastidor se coatienen los 6rgancs para la rea-
lizaci6n independiente de los trabajos de cizallado, cor-
tado; entallado y punzomade de planchaes ¥ perfiles metdli-
cos, todo ello aotivédo por un electromotor incorporado en
la propie mdquina y que, & travds de una transmisibn, ac-.
clone un volante que (mediante uncs pifiones de reduccibn
mueve & sendds ruedas dentadas relecionsdas con bielas de
eje excéntrico para deteminar los vaivenes de 1los elemen-
tos soportentes de les ouchillas ~y punzones de ceda 6rga-
no activo de la mdquina, cuyos érgenos disponen de mecanis-
mos de embrague a pedal para su accionamiento independien-
te, 88 medics de acoplamiento de los citados elementos so=
portantes para su acoibn oontinuade, y de medics de i"ija-

oifn de las piezas sometijas a traba jado, = = = = - - - .

108 mecanismos de embragne de los 6rganos de ls mé-
quina, poseen dispositivos para su accionamisnto manual a
efectos de eventuales intervencionss a mano en lugar de

hacerlo a través de los dispositivos de pedal, = = - - -

Los 6rganos de cizallado y entallado, por ung partse,

y el de punzomado por otra parte, son accionados mediante
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sendas deslizédoras, movidas por las respectivas bielas

motrices, y de menera que el citade primer grupo de Organos

y el dltimo de aquellos 6rganocs; disponen de su propio dise

positive de enbragues - - » = = =« = = « - LR TR

El 6rgano de cizallado consta de un juego de cuchillas
recambiables fijables por atornillade; la inferior ds las
ouales e3 fija y solidarie &l borde superior de la bancada
de la méquina, y la superior es mévil y sclidaria a lg des-
lizadera de acoiomamiento de sste 6rgeno, y de manera gque la
cuchilla superior ¢s aplicable en diversidad de tipos de
acuerdo con las caracteristicas de la piezé & trabajar, es-
tando aplicado un dispesitivo apretedor, para la retencibn
de dicha pieza durante su trabajado, consistente en un tor=-
nillo montado en el hastidor de 1z mdgquina, dotedo de un to-
pe delentero dirigido contra aquella pieza, = - = = - - = =

Bl 6rgano de entallado consta de un oabezal derivado
del bastidor de 1z mfquina, en el que sSe aplica 'el soporte
y el apretadar para 18 pleza a trabvajar, cuyo soporte es
suplemsntado con cuerpos de empacado para ol adecuado asien-
to y ajuste de dicha pleza, cuyos cuerpos son retenidos me-
diante tomillos de presibn, regulfndose 1la longitud de sc-
oién del entallasdo por medio 4e un tornillo-acoplado en el
soporte, para fijar la fiosicién del mismo, eplicéndose las
correspondientes cuchillas en 1a parte de la deslizadera
que ss enfrenta con el citado soporte, cuyas ocuchillas son
dispuestas para entelladuras de diversos tipos; sea en zonAs
centrales o laterales de las plezas & trabajar, blen sea pa-

ra cortes angulares como para cortes poligonales, - - - - -

El 6rgeno de cortado consta de un portacuchillas fi-

jable a la deslizadera de la mfiquina y de un soporte ranura-
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do solidario al bastidor de la misma, desplazable por un
orificio coliso con tornillos de presibn; de manera que las
piezas a trabajar, partioularmente perfiles metélicos, son
aplicadas a través de los espacios interiores de dicho por-
tacuchillas y de las ranuras del citado soporte, en cuyos
espacios estdn dispuestas las cuchillas pertinentes, de ti-
po reoambiable, a tenor de las ocaracteristicas de los men-
cionados perfiles, ocon la particuleridad de que determinadas
cuchillas serdn de tipo movible, mediante resortes al efec-
to, para su adecuado ajuste automdtico; disponiéndose de
un meoesnlismo para retencibn de las piezas a trabajar forma-
do por un tope desplazable par unos husillos solidarios el
mniamo, accionados por un volante montado_en ung2 placa f1{ja
8l bastidor, de manera ques tales piezas_quedan apretadas
contra sus alojamientos en el portacuchillas y en el sopor-

2 P8NUTEA0; =~ = = = @ = ® o = = = @ B " ,.~_—-— - -

El érgano de punzonado estd contenido en un cabezal So=-
lidario al bastidor de la mfquina; sn el cuasl se aloja la
biela de punzonar que detemmina los desplazeémientos de una
corredere que sse relaciona con el portapunzones, en el cual
se aplica el correspondiente punzén mediante una turca ra-
sor, realizéndose el ajuste de centrado del punzén por me-
dio de unes palance supsrior, en combinacifn eon un tornillo
tope lateral, teniendo lugar el asjuste an altura de la pile-
z& & trabajar, mediante un troquel inferior recambiable,
existiendo un gatillo de embrague'para 1a accibn continua‘
del dispositivo punzonador, en cuyo gatillo se aplica una
palanca de ssguridad en orden a obtener emhragues comple~

tos, realizéndose la carrsra de retroceso del punzén, du-

rante las acciones discontinuas, mediante un véstago tire-

*
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dor acoplado al tops superior de la corredera, y estando
aplicado un brazo desprendedor, frente &l punzén, para rea-

lizar la eventual separascibén de las piezas despuds de ser

Para faciliter l& comprensifn de las ijeas expuestas,
dando e conocer al miaio tiempo diversos detalles de orden
constructivo, se desoribe seguidamente una forma de reali-
zacibén de la presente Patente haciendo feferencia a los pla-
nos que ecompecfian a ests memoria, los cuales, dade su fin
primordialmente ilustrativo, deberdn ser interpretados camo
desprovistos de todo aleance limitativo respecto & la am-
plitud de 1= proteccibn legel que se solicita. En Los dibu~-

jos: ----------------- - e M e = wm > e o=

Figure 1, es ung vista, en alzado, del conjunto de
la mdquina, en l& que se gprecien cada uno de los Srganos
componentes, en sus partes exteriores, y de los accesorios

complement8riog, - = = = = = = = 2 = 2 - = 2=« - - - -

Figure 2, es una vista esquemdtica, sn alzado, ‘de los
meoanismos motorss y de accionamiento de los diversos 6r-

ganos de la maAquing, = = = = = @ = @ = = c - @ 0 " o=

Figure 3, es una vista esquemética, en planta, de los
mecanismos mobores pars acoionamiento de loeg 6rganos opera-

ticos de la mAquinB. - =~ = = = @ - = = @ « - - ... -

Figura 4, es una vista, en alzedo, correspondiente al

6rgano de oizallado, con inclusién del dispositivo de apre-

Figure 5, es una vista segln una secciln transversasl
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por una linea V-V de la figura anterior. = - = = « = --
Figura 6, es una vista, en alzado, relativa ai érga-

no de entallado, digpuesto para intervenir la aleta de:.

un perfil metdliCo. = = = = = % = = o = = = = - o - oa

Pigure 7, es una visia, en planta, corrsspondiente
al soporte del 6rgano de entalledo, dispuesto pares uné en-

talladura rectangular, = = = = = = = = ~ @ .- - = ~ - = - -

Figura 8, es una vista andloga a la anterior en el

cas0 en que la entalladura tiene lugar en &ngulo Tectos

Figura 9; es una vista de un portacuchillas para el

“\ \\_
6rgano de cortado, provisto de ocuchillas fijas y grapas

de aplicacifn en la deslizadere de la mdquina. - - - - -

Figura 10, es una vista de un portacuchillas dotado

de cuchillas fijes y mévileS, - - = = = = = = = = = = o

Pigura 11, e® una vista en alzado, del interior del

cebezal para el organo de puNzonAdo. = = = - = - = = = =

Con referencis a dichas figuras y & los nimeros gque
sobre las mismas indicen cada una de las partes y detalles
de le méquinz representada, su descripcibn es como sigie

a oontinuacibn., - =~ = - - - - e memmE. e memen .-

Ia méquina consta esencielmente de un bastidor 1 mon-
tado sobre una bancada 2, gpoyade en unos zbcglos 3 que s8

utilizen como alojamiento pere herramientes y pera elemen-

" tos del circuito eléotricos -~ ~ - = = - - e e = . -

En el bastidor 1, en su imrte superior, estd montado

un motor eléctrico 4, una caja de transmisibn S y una oa-
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ja de reduccibn 6, = = = = = = =« = = - - .- -NN
El motor 4 tiene una polea primaria 7 montada en su
propio eje 8, la cual se relaciona, a través de una correa
trapezoidal 9, con un volante 10. El eje 11 de este volan-
te, apoyado en un ocojinete 12, se acopla @ un pifibn reductor
13, que engrana con otro pifibn 14. Bste Gltimo pifién es so~
lidario mediante un eje 15, a otro pifibn motriz 16 que ac-

ciona simul’c&neamente dos coronas dentadas 17 y 18, - - =

188 coronas 17 y 18, mediante sendos platos excéntri-
c0s, mueven unas bielas 19 y 20 pare el funcionamiento de
los diversos 6rganos compenentes de la parte activa de la

méquina, = = = = = = - T

I2 biela 19 mueve una deslizadera 21 que cause la mare
cha de los ¢érganos de cizallado, de coriedo.y de entallado;
por su parte, la biela 20 determina la marcha del érgano de

punzonado mediante una corredera 22, - - - - - -~ = - - - =

El 6rgano de cizallado oconsta de una cuchilla fije 23,
montada mediante tornillos 24 a la bancada 2, y de une cuchi-
1la mévil 25, fijade de ipual manera & la deslizadera 21;
esta dltima cuchille puede ser de varios tipos con arreglo
a la pieza a trabajar. Un soporte 26 derivado del bastidor
1, sostiene un tornillo de apretado 7, provisto de un tope
delantero 28 para retener las plezas sometidas a cizalla@o,

oprimiéndolas oontre el borde superior de la bancada 2. = -

E1 breano de entallado estd formado por un cebezal 29
derivado del bastidar 1, en el que se aloja un soporte 30
rijado por un tornillo 31, y un apretedor 32 provisto de

tornillo de presibn 33. Para el ajuste d¢ las piezas 34
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aplicedas en el dispositivo, se agregan uwnos cusrpos de

empacado 35, presionados por tornillos 36, aplicados de
acuerdo con las dimensiones de dichas piezas 34. Ia ouchi~ !
lla 37 se dispone en la parte superior, montade en la des-
lizadera 21, siendo factible practicar entallas angulares,
rectangulares u otras, bien sea en los bordes de las piezgs

34 0en SU inteTior: = == == o = = o ®m - = " o - - .- -

El 6rganc de cortado dispone de unos portacuchilles

38 que se fijan en la deslizadera 21 mediante grapas 3¢ apre
tadas por tornillo 40. Este portacuchillas 38 presenta unos
alojamientos en los que &e disponen las cuchillas fijas 41,
su jetas con tornillos 42, distribuidas segin las dimensiones
de las plezas & trabajar. Otros portacuchillas 43 reciban cu-
chillas rijas 41 y cuchillas méviles 44, desplazables por
medio de unos resortes 45 y guiados por pivotes 46 de mane~
re que sa colocan c¢on myor exectitud frente @ la pleza &
cortar. Un disparador 47 provoca el disparo de la cuchilla

MOYil 44, = = = = = = = = = = = = = = = &= = = @ & = - -

Frente a los portacuchillas referidos, existe un so-
porte ranurado 48 fijedo mediante tornillos 49, a través de
un orificio coliso 50, al bastider 1 de la mdquina. Zn les
ranuras de esie soporte se aplican las piezas a cortar, o
sea los perfiles metédlicos sujetos a tal operacibn. para ase-
gurar la inmovilidad de tales plezas se dispone de un apreta-
dor construido por un tope 51 unido & un par de hugillos 52
desplazados por un volente 3O pontado en une plaza 54 fijs

en el bastidor 1 medlante $0rnillos 55, =« = = = = = & - ~ -

'EL 6rgano de punzonado queda contenido en un cabezal

independiente 56 unido al pastidor 1 de la mdquina. En este
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cabezal estd alojada la biela 20 y la corredera 232, la cual

;e relaciona con un porfapunzones 57, & través de un sopor-
te58, mientras que los punzones 59 se aplican en dicho

portapunzones 57 por medio de una tuercs raccor 60. Un tro-

quel inferior 81 es recambiable y ajustable en altura, - -

Para el centrado del punzbn 59, en cada operacibn, se
dispone de une palancé superior 62 que facilita el desplg=
zamiento del dispositivo, en combinaoibn con un tornillo
tope 63, con lo que aquel punz6n pusde ser situado en la
forms conveniente respecto a la pieza 64 objeto del perfo-
rado. Un tornillo 65, provisto de resorte 66, permite Tre-

gular el esfuerzo para accionar la palanca 62, - - - - -

En 1los movimientos discontinuos del punzonador, se
realiza el retroceso mediante un véstago 67 acoplado al
tope 63 de la deslizadera 22. Para obtener acciones conti-
nuas, se utiliza un gatillo 69 accionado por una cadena 70
y contrarrestado por un resorte 71; en esie gatillo operd

un trinquete de seguridad 72 que evite falsos embraguss.

pasando el resorte 71 desde el pivote 73 al 74 se ob-

tiene el movimiento continuo de la corredera 28%. - - - =

Bl embrague del Srgano de punzonado se realiza bien
sea a pile, mediante un pedal 75, o bien & MANO coOn cardc~-

ter accldentals - - = = = = - = - === = - - ===--°%

Un desprendedor 76 facilita la separacibtn de las pile-

zas 64 punzopadas, - - - -~ ~ - - - =~ - - - - =27

En cuanto & la deslizadera 21, su movimient o osecilan-

te lo ejerce alitededor de un eje 77 montado entre el basti~
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dor 1 y un soporte 78, Para su embrague se utiliza un pedal
79, si bien también pusde realizarse directamente & mano.
Para la accibn discontinue de esta deslizadera, se emplea
una palanca 80 que es accionada en cada operacibn; para al=
canzar una accibn continua, tal palanca es reﬁenida nedian-
te un enganche 81, Un trinquete de seguridad 82 pe rmite
realizar embragues completos de la biela 19 en la pieza de
presibn 83. 1a relacifn entre 1la palenca 80 y la desliza-
dera 21 se consigue & través de uh jusgo formado por unas

palancas intermedias 84 y 85, ~ - - - = - = -~ = = = ~ =

£l oircuito eldctrico de la méquina, para la marcha
del mobtor 4 es centralizado en un contactor 86 ubicado en
uno de los zboalos 3 de la mAquina, Este motor tiene adosa-

da su caja de bornas 87, » = -~ = -~ - - = = -~ .- -

Como se desprende de lo descrito, la méquina ofrece
las mAs completas condiciones de maniobrabilided, 1ndepep-
dencia de funciones y demds condiciones de funcionamiento

precises para la mejor ejecucidén de las operaciones encamen-

" dsdas, incluyendo las medidas de seguridad requerides, por

todo 10 cual se alcanzan todas las ventajas aludidas en el
comienzo de este memorifa, y la superacibn de cuantos incon-
venientes han sido sancionados por la préctice en el uso

de las méquinas corrientes. = = = = - - - & - - - = ==

Habiendo deserito suficientemente las caracteristicas,
ventajas y funcicnemiento de la mégquina universal, segin la
presente Patents, debe hacerse constar, en restmen que en la
mismé podrén introducirse cuentas variantes de detalls la
experiencia y la préotice puedén aconse jar, en cuanto a di-

mensiones, nimero de elementos y piezas integrantes, mate-
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riales empleados en la construccibn de los mismos, forme de
acoplamiento mituo y demés circunstancias de cardoter acce-—
sorio, slempre que con ello no se desvirtde su essncialided,
que es la que se ooncreta en la primera de les reivindica-
ciones que sigusn, ya sea considerada aislademente, ya ses’
considerada junto con un& o varias de las reivindicaciones

restantes, = = - = = 0 0 & a o e e m e ... ... - -

Se declaran de novedad y propiedsd para Espafia y to-
dos sus territorios y plazas de soberania, las siguientes:
REIVINDICACIONWES
l.- Perfeccionamientos en las méquinas universales pa-

ra cizallar, entallar y punzonar plenchas y perfilss metéd-

licos, caracterizados por el hecho de constituirse tales

mdquinas a bese de un bastidor dispuesto sobre una bancada

montada sobre zbcalos fi jebles en el suelo, en ouyo bastider
se contienen los érgenos para la realizacion independiente
de trabajps de cizallado, cortado, entallado, punzonado y
otros simileres, en plenchas y perfiles metdiicos, todo

ello. activado por un electromotor incorporado en la propia

‘mAguina y que, a través de una transmisibn, acciona un vo-

lante que mediante unos pifiones de reduccibn mueve a sendas
coronas dentadas relacionadss con bielas acopladas por;plé*
$08 sxcéntricos, paras determinar los vaivenss operativos

de los elementos de soporte y aeoioﬁamiento de las cuchi-
llas y punzones de los citados érganos, los cusles dispo-
nen de mocanismos de embrague 8 pedal para su acgionamiento
independiente, de medlos de acoplamiento de los citados ele-

mentos para su accibn continueda, y de medios de fijacibn
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2.- Perfeccionamientos en las mégquiras universales pa~

ra oizallar, entallar y punzonar planches y perfiles meté-
licos, segln la reivindicscibn anterior, caracterizados por
el hecho do que los mecanismos 4o embrague de los 6rganos
de la mfquina, poseen dispositivos para Su puesta en servie
cio por medios menvales, tento para acciones continuas como

diseombinuas, = = ~ = - = = = = L S L

3.~ Perfeccionamientos en las méquinas universales para
cizallar, entallar y punzonar planchas y perfiles metélicos,
segln las reivindicaciones anteriorses, caracterizados por el
hecho de los Orgénos de cizallado, cortado y entalledo, por
una parte, y ol de punzomdo por otra perte, son accionados
respectivamente, por una deslizadora y une corredera, &ac-
cionadas por las correspondientes bielas motrices, y de ma=-
nera que el citado primer grupo de Organos y el Gltimo de
aguellos 6rganos, disponen de sus propios dispositivos de

enbrague y para funcionemiento continuo, -~ = = = « « -~ - =

4.~ Perfecoionmmientos en las miquinas unlversales
para ¢izallar, entallar y punzonar planches y perfiles me-
t41licos, segun las reivindicaciones 1 y &, caracterizadas
por el hecho de gue el brgano de cizallado conste de un
juego de duchillas recambiables, fijables por atornillado,
la infarior de las cuales es fija y solidaris al borde su-
perior de le ba:nce.da de la méquina, y la supserior es mévil
¥ éolidaria a la deslizadera de sccionamiento 4e este Orge-
no, y de meners que la cuchilla superior es aplicable en

diversidad de tipos de acuerdo con las oaracteristicas de la
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pieza a trabsjar, estando aplicado un dispositivo aprétader,

pera la retencibdn de dicha pleze, consistente en un tornillo
montado en el bastidor de la mdquina, dotado de un tope de-
lantero dirigido contre aguella piez8. = = = = = = = w = = )

5.« Perfeccionamientos en las mfquinas universales pa-
ra cizallar, entellar y punzonar planchas y perfiles metd-
1licos, seglin las reivindieaciones 1 y 2, caracterizados por
el hecho de que el érgano de entallado consta de un cabe=
zal derivado del bastidar de la mdquina, en el que se aplice
el soporte y el apretadar pare la pileza & trabajer, cuyo so=-
porte es suplsmentado con cuerpos de empacado pars el ade-
cuado asiento y ajuste de dicha pileza, cuyos cuerpos son -
retenidos mediante tornillos de presibn, reguléndose la lon-
gitud de accibn del entallado por medic de un tornillo @aco-
plado en el soporte, para fijar la posicién del mismo, apli-
cédndose las correspondientes cuchillas en 13 parte de 1la des-
lizadera enfrentada o&n_el mencionado soporte, cuyas cuchie
llas son dispuestas para entalladuras de diversos tipos,
se& en zonas laterales como centrales de las pilezas, bien

Se& para cortes angulares como pard cortes poligonales, -

6.= Perfeccionsmientos en las méquinas universeles para
oizallar, entallar y punzoner planchas y perfiles metéli-
cos, segin las reivindicacionss 1 y 2, caracterizedos por el
hecho de que el frgano de cortado consta de un portacuchi-
llas fijable & lz deslizadera de la mdquina y de un soporte
ranurado solidario al bastidor de la misma; desplazable por
un orificio coliso con tornillos de presionado; de menera
que las piezas a trebajar, particularmente perfiles metf-

licos, son aplicadas a través de los espacios interiores
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378,

380.

385,

390.

en ouyos espacios estén dispuestas las ocuchilles pertinentes

de tipo recambiable, 0 tenor de las caracteristicas de los
expresados perfiies-, con la partiocularided de que determi-
nadas cuchillas son de tipo movible, mediante resortes y pi-
votes 8l efecto, para su ajuste automético, disponiéndose de
un meosnismo para retencidn de les piezas a cortar formado
por un tope desplazable por unog husillos solidarios al mis-
mo, accionedos por un volante montado en una placa fija al

hastidor, de menera que tales piezas quedan epretadas contra

sus alojamientos en el portacuchillas y en el soporis ranu=-

rado.---------—--- ........... - - -

Te= Perfedcionamientos en las méquims universales para
cizaller, entallar y punzonar planchas y perfiles metélicos,
segin las reivindicaciones 1 y 2, caracterizados por el he~
cho de gque el 6rgano de punzomado estd contenido en un cabe-
zal solidai-io al bastidor de la miquing;, en el cual se aloja
la 6iela de punzomar que determina los desplazamientos de
una corredera que se relaciona con el portapunzones, en ei
cual se aplica el correspondients punzén mediante una tuer-
ca racor, realizéndose el ajuste de centrado del punzén por
medio de una pxlancd superior, relacionada con un tornillo
y resorte reguladores de su presién, teniendo lugar el ajus-
te en altura de la pieza & trabejar mediente un trogquel in-
ferior recambieble, existisndo un getillo de embrague para
la accibn continua del ‘dis;:osifivo punzonador, realizéndese
le oarrera de retroceso del punzbn, en las acciones dis-
ocont{nuas, gediante un véstago tiredor acoplado &1 tope su-

perior de la corredera, y sstando aplicado un bdrazo Jespren~
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dedor para realizar la separacidn de las piezas iréqaa?q&%

porelpmén.-—--------- ------ - e e W W

, 8. Perfeccionamientcs en las médquinas universales
pere cizallar, entallér ¥ punéqnar planchas y perfiles me-~
télicos, segﬁn'las reivindicaciones 1 y 2, caracterizados
por el hecho de que en los dispositivos para determinar la
accidn continua de los drganos operativos de la médquina, es-
tén aplicados trinquetes de seguridad en orden a obtener
embragués completos, en evitacidn de embragues no completos

como posiblés causas perturbadorgs, = = « = = =« «e @ = =« = -

9e~ "PERFECCIONAMIENIOS EN LAS MAQUINAS UNIVERSA-
LES PARA CIZALﬁAR, ENTALLAR Y PUNZONAR PLANCHAS Y PERFILES
HETALICOSY, = « o w = o e e c e v e e e m e === == - -

Todo ello tal como se describe y reivindica en la
presente memoria que conste de disciseis hojas, folisdas y
mecanografiadas por una sola de sus ceras, y de dos léminas

de dibujos que la ilustran,
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