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P A T E N T E  D S  I N T R O D U C C I O N

por DIEZ años

cuyo privilegio se so lic ita  para España y 
todos sus te rr ito r io s  y plazas de soberanía, 

a favor de,

TüIXSRES PALOMA, S.A.

entidad española, domiciliada en Tarrasa 
(Barcelona), calle Oalileo, ndm. 261, re­
lativa a :

"PEKFSX IONAMI3WTOS 2Lf IAS MAQUINAS UNI­
VERSALES PARA CIZALIAR, ENTALLAR Y PUNZO- 
MR PLANCHAS Y PERFILES METALICOS».



MMOm DESCRIPTIVA 2 8 4 2 2 1
Ifi. presente Patente de introducción se refiere, ccmo 

se indica en su enunciado, a unos perfeccionamientos en las 
máquinas universales para c iza lla r, entallar y punzonar 
plano has y perfiles metálicos. - - - - - - - - - - - - -

la diversidad de operaciones a efectuar alternativa­
mente en las planchas y perfiles metálicos sujetos a pro­
cesos de construcción, ha impuesto las máquinas universa­
les que vienen a su s titu ir  ventajosamente a las individua­
les destinadas a las labores de cortado de perfiles», ciza­
llado de planchas, entallados y punzonados. ------  ---------

Dada la complejidad de aquellas máquinas universales, 
interesa alcanzar en e llas  las mejores soluoiones en su 
construcción* en aras de su mayor eficacia, más altos ren­
dimientos y reducido costo. - - - - - - - - - - - - - - -

la cualidad basios, en términos prácticos, de una má­
quina universal reside en sus facultades para admitir y 
laborar la  más amplia gama de piezas metálicas, con las me­
nores limitaciones posibles, para e l  libre ejercicio de las 
funciones de cortado, cizallado¿ entallado y punzonado, 
con las debidas garantías de perfección y seguridad. 2s 
conveniente» además, la presencia de los pertinentes me­
dios  ̂ de embrague para la activación o desactivación de 
cada una de las partes operativas de la  máquina, segán sea 
e l  tipo de trabajo a desarrollar en un momento dado, o 
sea a base de control independiente para cada una de las 
dichas partes. En el presente oaso ha sido previsto el go­
bierno de ta les medios de embrague con pedales, lo cual



proporciona a los operarios una mayor libertad manual 

y unas menores posibilidades de confusiones en la se­

lección de. lo s mandos relativos a cada una de las partes 

y dispositivos integrados en la¡ máquina.

Cada una de las anteriores condiciones han sido con­

cretadas en unos perfeccionamientos, según se exppne en 

la  presente Patente, caracterizados por e l  heoho de cons­

titu irse  las máquinas a base de un bastidor dispuesto so­

bre una bancada montada sobre zócalos f ija b íe s  en e l  sue­

lo ,  en cuyo bastidor se contienen lo s  órganos para la  rea­

lización independiente de lo s trabajos de cizallado, oor- 

tadOj entallado y punzonado de planchas y p er file s  metáli­

cos* todo e llo  aotivado por un electromotor incorporado en 

la  propia máquina y que, a través de una transmisión, ao-, 

oiona un volante que mediante unos pifiones de reducción 

mueve a sendas ruedas dentadas relacionadas con bielas de 

eje exc entrio o para determinar los vaivenes de lo s  elemen­

tos soportantes de las cuchillas y punzones de cada órga­

no aotivo de la  máquina, cuyos órganos disponen de mecanis­

mos de embrague a pedal para su accionamiento independien­

te ,  de medios de acoplamiento de lo s  oitados elementos so­

portantes para ai acción oontinuada, y de medies de f i j a ­
ción de las piezas sometidas a trahajado. _ ____________

io s  mecanismos de embrague de lo s  órganos de la má­

quina, poseen dispositivos para su accionamiento manual a 

efectos de eventuales intervenciones a nano en lugar de 

hacerlo a través de los d ispositivos de pedal. - -  -  _ _

Los órganos de oizallado y entallado, por unq parte, 

y e l de punzonado por otra parte* son accionados mediante
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65.

70.

75.

80.

sendas deslizaderas! movidas por las respectivas bielas 
motrices, y de manera que e l citada primer grupo de órganos 
y e l último de aquellos órganos; disponen de su propio dis­
positivo de embrague.-------------------  —  ----------- --  —  -

Si órgano de cizallado consta de un juego de cuchillas 
recambiables fijab íes por atornillado, la inferior de las 
ouales es f i ja  y solidaria a l  borde superior de la bancada 
de le máquina, y la superior es móvil y solidaria a la des­
lizadera de accionamiento de este órgano, y de manera que la 
ouohilla superior es aplicable en diversidad de tipos de 
acuerdo con las características de la pieza a trabajar, es­
tando aplicado un dispositivo apretador, para la retención 
de dicha pieza durante su trabajado, consistente en un to r­
n illo  montado en el bastidor de la máquina, dotado de un to­
pe delantero dirigido contra aquella pie-za.-------------------

El órgano de entallado consta de un oabezal derivado 
del bastidor de la  máquina, en el que se aplica el soporte 
y el apretador para la pieza a trabajar, cuyo soporte es 
suplamentado con cuerpos de empacado para el adecuado asien­
to y ajuste de dicha pieza, cuyos cuerpos son retenidos me­
diante tom illo s de presión, regulándose la longitud de ac­
ción del entallado por medio de un tornillo  acoplado en el 
soporte, para f i ja r  la  posición del mismo, aplicándose las 
correspondientes cuchillas en la parte de la deslizadera 
que se enfrenta con e l  citado soporte, cuyas cuchillas son 
dispuestas para entalladuras de diversos tipos, sea en zonas 
centrales o laterales de las piezas a trabajar, bien sea pa­
ra cortes angulares como para cortes poligonales. - - - - -

El órgano de cortado oonsta de un portacuchillas f i-  
jable a la deslizadera de la máquina y de un soporte ranura-
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do solidario al bastidor de la misma, desplazable por un 
orificio coliso con tornillos de presión* de manera que las 
piezas a trabajar, particularmente perfiles metálicos, son 
aplicadas a través de los espacios interiores de dicho por- 
taouohillas y de las ranuras del citado soporte* en cuyos 
espacios están dispuestas las cuohill&s pertinentes, de t i ­
po reoambiable, a tenor de las características de los men­
cionados perfiles, o caí la particularidad de que determinadas 
cuchillas serán üe tipo movible, medíante resortes a l efec­
to, para su adecuado ajuste automático* disponiéndose de 
un mecanismo para retención de las piezas a trabajar forma­
do por un tope desplazable per unos husillos solidarios e l 
mismo, accionados por un volante montado en una plaoa f ija  
al bastidor* de manera que tales piezas quedan apretadas 
contra sus alojamientos en e l portaeuchillas y en el sopor­
te ranurado» - - - - - - -  ------  - -  —

100.

105.

110.

I I  órgano de punzonado está contenido en un cabezal so­
lidario al bastidor de la máquina ¿ en el cual se aloja la 
biela de punzonar que determina los desplazamientos de una 
corredera que se relaoiona con el portapunzones* en el oual 
se aplica el correspondiente- punzón mediante una turca ra- 
oor, realizándose el ajuste de centrado del punzón por me­
dio de una palanca superior, en combinación con un tom illo  
tope lateral, teniendo lugar e l ajuste en altura de la pie­
za a trabajar, mediante un troquel inferior reoambiable, 
existiendo un gatillo  de embrague para la acción continua 
del dispositivo punzonador* en cuyo gatillo se aplica una 
palanca de seguridad en orden a obtener embragues comple­
tos, realizándose la carrera de retroceso del punzón, du­
rante las acciones discontinuas* mediante un vástago tira -
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dor acoplado al tope superior de la corredera, y estando 
aplicado un brazo desprendedor, frente a l  punzón, para rea­
lizar la eventual separación de las piezas después de ser 
trab a jad as .------ -------- ------------------ —  - — ----------  -

Para fa c i li ta r  la  comprensión de las ideas expuestas, 
dando a conocer a l  misno tiempo diversos detalles de orden 
constructivo, se describe seguidamente una forma de re a li­
zación de la  presente patente haciendo referencia a los pla­
nos que acampa-flan a esta memoria, los cuales, dado su fin  
primordio luiente ilustra tivo , deberán ser interpretados como 
desprovistos de todo alcance limitativo respecto a la am­
plitud de 3s protección legal que se so lic ita . En los dibu­
jos: -------------------------------------------------- -- ----------------

Figura 1, es una v ista , en alzado, del conjunto de 
la máquina, en la  que se aprecian cada uno de los órganos 
componentes, en sus partes exteriores, y de los accesorios 
complementarios.------- - - - - - - - - - - - - - - - -

Figura £, es usa v ista esquemática, en alzado, de los 
mecanismos motores y de accionamiento de los diversos ór­
ganos de la  maquine. —  - —  —  - —  - - - —  —  -

Figura 3, es una vista esquemática, en planta, de los 
meoanismos motores para accionamiento de los órganos opera- 
ticos de la  máquina. - - - - - -  - - - - - - - - - - - -

Figura 4, es una v ista , en alzado, correspondiente a l  
órgano de cizallado, con inclusión del dispositivo de apre­
tado. —  —  ----------------- - - - - - - - - - - - - - - -

Figura 5, es una v ista eegdn una sección transversal
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por una línea 7-V de le figura a n te r io r .------ —  - -  -

Figura 6, es una v ista , en alzado* relativa a l  árga­
no de entallado, dispuesto para intervenir la  aleta de¡ 
un p e rf il metálico. —  - - - - - - - - - - - - - - - -

Figura 7, es una v ista , en planta, correspondiente 
al soporte del órgano de entallado, dispuesto para una en­
talladura rectangular. —  - - - - - - - -  - - - - - - - -

Figura 8, es una v ista análoga a la anterior en e l 
oaso en que la entalladura tiene lugar en ángulo recto*

Figura 9* es una y ista de un portacuchillas para el
\

órgano de cortado, provisto da cuchillas f i ja s  y grapas 
de aplicación en ls deslizadera de la máquina. ------ —

Figura 10» es una vista de un portacuohillas dotado 
de ouchillas f i ja s  y m óv iles.---------------------------- —

Figura 11, es una v ista en alzado, del in terior del 
cabezal para el organo de punzo na d o . ------—  - - -  - -

Con referencia a dichas figuras y a los námeros que 
sobre las misu»s indican cada una de las partes y detalles 
de la  máquina representada, su descripción es como sigie 
a oontinuación. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la máquina consta esencialmente de un bastidor 1 mon­
tado sobre una bancada 2, apoyada en unos zócalos 3 que se 
u tilizan  como alojamiento per© herramientas y para elemen­
tos del circuito  e lé c t r ic o .--------------------------------  - .

En el bastidor 1, en su parte superior, está montado 
un motor eléctrico 4, una oaja de transmisión 5 y una oa-165
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ja de reducción. 6
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El motar 4 tiene una polea prinaria 7 montaña en su 
propio eje 8, la oual se relaciona, a través de una correa 
trapezoidal 9, con un volante lo. El eje 11 de este volan- 

170. te , apoyado en un cojinete 12, se acopla a un piñón reductor 
13, que engrana con otro piñón 14. Este último piñón es so­
lidario  mediante un eje 15, a otro piñón motriz 16 que ac­
ciona simultáneamente dos coronas dentadas 17 y 18. - - -

las coronas 17 y 18, mediante sendos platos exoéntri- 
175. oos, mueven unas bielas 19 y 2o para el funcionamiento de 

los diversos órganos componentes de la  parte activa de la 
máquina. - - -  ------  - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La biela 19 mueve una deslizadera 21 qua causa la mar­
cha de los órganos de cizallado, de oortadoy de entallado; 

180. por su parte, la  biela 20 determina la marcha del ór^no de 
punzonado mediante una corredera 22. -  —  - - - - - - - -

El órgano de cizallado consta de una cuchilla f i ja  23, 
montada mediante to rn illos 24 a la bancada 8, y de una cuchi­
lla  móvil 25, fijada de igual manera a la  deslizadera 31;

185. esta última cuchille puede ser de varios tipos oon arreglo 
a la  pieza a trabajar. Un soporte 26 derivado del bastidor 
1 , sostiene un to rn illo  de apretado 27, provisto de un tope 
delantero 28 para retener las piezas sometidas a cizallado, 
oprimiéndolas oontra el borde superior de la  banoada 2. - -

190. El órgano de entallado está fornado por un cabezal 29
derivado del bastidor 1, en e l que se aloja un soporte 30 
fijado por un to rn illo  51, y un apretador 32 provisto de 

to rn illo  de presión 33. para el ajuste de las piezas 34
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aplicadas en. e l  dispositivo, se agregan unos cuerpos de 
empacado 35, presionados por to rn illos 36, aplicados de 
acuerdo con las dimensiones de dichas piezas 34. la ouchi- 
l ia  37 se dispone en la  parte st£>eríor, móntate en la des­
lizadera 21, siendo factib le practicar entallas angulares, 
rectangulares u otras, bien sea en los bordes de las piezas

34 o en su interior*

El árgano de cortado dispone de unos portacuchillas 
38 que se fijan  en la  deslizadera 21 mediante grapas 39 apre 
tadas por to rn illo  40. Este portacuchilias 38 presenta unos 
alojamientos en los que áe disponen las cuchillas f i ja s  41, 
sujetas con tom illos 42, distribuidas según las dimensiones 
de las piezas a trabajar. Otros portacuchillas 43 reciben cu­
ch illas f i ja s  41 y cuchillas móviles 44, desplszables por 
medio de unos resortes 45 y guiados por pivotes 46 de mane­
ra que se colocan ota mayor exactitud frente a la pieza a 
cortar. Un disparador 47 provoca el disparo de la cuchilla 

móvil 4 4 . -  ---

Erente a los portacuchillas referidos, existe un so­
porte ranurado 48 fijado mediante to rn illo s  49, a través de 
un o rific io  coliso 50, al bastidor 1 d© la  máquina. 3n las 
ranuras de este soporte se aplican las piezas a cortar, o 
sea los perfiles metálicos sujetos a ta l  operación, para ase­
gurar la  Inmovilidad de ta les piezas se dispone de un apreta­
dor construido por un tope 51 unido a un par da husillos 52 
desplazados por un volante 53 montado en una plaza 54 f ija  
en el bastidor 1 mediante to rn illo s  5 5 . ---------------------

E1 órgano de punzonado queda contenido en un cabezal 
independiente 56 unido al bastidor 1 de la  máquina. En este
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cabezal está alojada la biela 2o y la corredera 22, la  cual 
se relaciona con un portapunzones 57, a través de un sopor- 
te58, mientras que los punzones 59 se aplican en dicho 
portapunzones 57 por medio de una tuerca raoor 60» Un tro ­
quel inferior 61 es recambiable y ajustable en altura. - -

Para el centrado ael punzón 59, en cada operación, se 
dispone de una palanca superior 62 que fa c i li ta  el despla­
zamiento del dispositivo, en combinación con un to rn illo  
tope 63, con lo que aquel punzón puede ser situado en la 
forma conveniente respecto a la  pieza 64 objeto del perfo­
rado. Un to m illo  65, provisto de resorte 66, permite re­
gular el esfuerzo para accionar la palanca 62. - - - - -

En los movimientos discontinuos del punzonador, se 
realiza e l retroceso mediante un vástago 67 acoplado al 
tope 62 de la deslizadera 22. para obtener acciones conti­
nuas, se u tiliza  un gatillo  69 accionado por una cadena 70 
y contrarrestado por un resorte 71; en este g a tillo  opera 
un trinquete de seguridad 72 qj*e evita falsos embragues.

pasando e l resorte 71 desde el pivote 73 al 74 se ob­
tiene ©i movimiento continuo de la corredera 22» — - ~ *■

El embrague del órgano de punzonado se realiza bien 
sea a p ie , mediante un pedal 75, o bien a mano con carác­
te r  accidental. - - - - - -  - - - - - - - - - - - - - - -

Un desprendedor 76 fa c ilita  la separación de las pie­

zas 64 punzonadas. - - - - - - - - -

En cuanto 6- la deslizadera 21, su movimiento oscilan­
te  lo ejerce alrededor de un eje 77 montado entre e l b as tí
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dor 1 7 un soporte 78, para su embrague se u tiliza  un pedal 
79, s i  bien también puede realizarse directamente a mano. 
Para la  acción discontinua de esta deslizadera, se emplea 
una palanca 8o que es accionada en cada operación; para a l­
canzar una acción continua, ta l  palanca es retenida median­
te  un enganche 81. Un trinquete de seguridad 82 permite 
realizar embragues completos de la biela 19 en la pieza de 
presión 83. la relación entre la  palanca 8o y la desliza­
dera 21 se consigue a través de un juego formado por unas 
palancas intermedias 84 y 85. —  —  - - -----------  - - -

El oirouito eléctrico  de la  máquina, para la marcha 
del motor 4 es centralizado en un contactor 86 ubicado en 
uno de los zóoalos 5 de la máquina. Este motor tiene adosa­

da su caja de bomas 87. —  - - - - - - - - - - - - - - -

Como se desprende de lo d e s c r ito ,  la máquina ofrece 
las más completas condiciones de maniobrabilidad,i indepen­
dencia de funciones y demás condiciones de funoionamiento 
precisas para la  mejor ejecución de las operaciones encomen­
dadas, incluyendo las medidas de seguridad requeridas, por 
todo lo cual se alcanzan todas las ventajas aludidas en el 
comienzo de esta memoria, y la superación de cuantos incon­
venientes han sido sancionados por la práctica en el uso 
de las máquinas oorr lentes. —  - - -  - - -  - - —  - -  -

Habiendo descrito suficientemente las características, 
ventajas y funcionamiento de la máquina universal, según la 
presente patente, debe hacerse constar, en resúmen que en la 
misma podrán introducirse cuantas variantes de detalle la 
experiencia y la práctica puedan aconsejar, en cuanto a di­
mensiones, número de elementos y piezas integrantes, mate-
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ría les  empleados en la  construcción de los mismos, forma de 
acoplamiento múfcuo y demás circunstancias de carácter acce­
sorio, siempre que con ello  no se desvirtúe su esencialidad, 
que es la que se eoncreta en la primera de las reivindioa­
ciones que siguen, ya sea considerada aisladamente, ya sea 
considerada junto con una o varias de las reivindicaciones 
restantes, - —  - - —  ----------- -- ---------------------------  _

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad p-ara España y to­
dos sus te rr ito r io s  y plazas de soberanía, las siguientes:

R E I V I N D I C A C  I O N E S

1.- Perfeccionamientos en las máquinas universales pa­
ra c iza lla r, en tallar y punzonar planchas y perfiles metá­
licos, caracterizados por el hecho de constituirse tales 
máquinas a base de un bastidor dispuesto sobre una bancada 
montada sobre zócalos f i  jabíes en e l  suelo, en cuyo bastidor 
se contienen los órganos para la realización independíente 
de trabajos de cizallado, cortado¿ entallado, punzomdo y 
otros similares, en planchas y perfiles metálicos, todo 
ello  activado por un electromotor incorporado en la  propia 
máquina y que, a través de una transmisión, acciona un vo­
lante que medíante unos piñones de reducción mueve a sendas 
coronas dentadas relacionadas con bielas acopladas por_pla- 
tos excéntricos, para determinar los vaivenes operativos 
de los elementos de soporte y accionamiento de las cuchi­
lla s  y punzones de los citados órganos, los cuales dispo­
nen de mecanismos de embrague a pedal para su accionamiento 
independiente, de medios de acoplamiento de los citados ele­
mentos para su acción continuada, y de medios de fijación
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de las piezas sometidas a trabajado. —  - - - - - - -

2.- Perfeccionamientos en las máquinas universales pa­
ra cizallar, entallar y punzonar planchas y perfiles metá­
licos, según la reivindicación anterior, caracterizados por 
el hecho de que los mecanismos de embrague de los órganos 
de la máquina, poseen dispositivos para su puesta en servi­
cio por medios manuales, tanto para acciones continuas como 
discontinuas, - ------------------------------------- - - - - - - -

3»~ Perfeccionamientos en las máquinas universales para 
cizallar, entallar y punzonar planchas y perfiles metálicos, 
según las reivindicaciones anteriores, caracterizados por el 
hecho de los órganos de cizallado, cortado y entallado., por 
una parte, y el de punzonado por otra parte, son accionados 
respectivamente, pea: una deslizadera y una corredera, ac­
cionadas por las correspondientes bielas motrices, y de ma­
nera que el citado primer grupo de órganos y el último de 
aquellos órganos, disponen de sus propios dispositivos de 
embrague y para funcionamiento continuo, - - - - —  —  -

4*- Perfeccionamientos en las máquinas universales 
para cizallar, entallar y punzonar planchas y perfiles me­
tálicos, según las reivindicaciones 1 y 2, caracterizadas 
por e l hecho de que el órgano de cizallado consta de un 
juego de duohilias reoambiables, fijables por atornillado, 
la inferior ae las cuales es f ija  y solidaria a l borde su­
perior de la bancada de la máquina, y la superior es móvil 
y solidaria a la deslizadera de accionamiento de este órga­
no, y de manera que la cuchilla superior es aplicable en 
diversidad de tipos de acuerdo con las características de la
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pieza o trabajar, estando aplicado un dispositivo apratador, 
para la retención de dicha pieza, consistente en un to rn illo  
montado en el bastidor de la máquina, dotado de un tope de­
lantero dirigido contra aquella pieza. --------- —  - —  - ,

5 . -  Perfeccionamientos en las  máquinas universales pa­
ra c iza lla r, en tallar y punzonar planchas y perfiles metá­
licos, según las reivindicaciones 1 y 2, caracterizados por 
e l hecho de que el órgano de entallado consta de un cabe­
zal derivado del bastida* de la máquina, en el que se aplica 
el soporte y el apretadcr para la pieza a trabajar, cuyo so­
porte es suplementado con cuerpos de empacado para el ade­
cuado asiento y ajuste ¿e dicha pieza, cuyos cuerpos son 
retenidos mediante tornillos de presión, regulándose la lon­
gitud de acción del entallado por medio de un to rn illo  aoo- 
plado en e l soporte, para f i ja r  la posición del mismo, ap li­
cándose las correspondientes cuchillas en la parte de la des­
lizadera enfrentada oon el mencionado soporte, ouyas cuchi­
lla s  son dispuestas para entalladuras de diversos tipos,
sea en zonas laterales como centrales de las piezas, bien 
sea para cortes angulares como para cortes poligonales. -

6.  - Perfeccionamientos en las máquinas universales para 
o iza lla r, en tallar y punzonar planchas y perfiles metáli­
cos, según las reivindicaciones 1 y 2, caracterizados por el 
hecho de que el órgano de cortado consta de un portaouchi- 
lla s  fijab le  a la deslizadera de la máquina y de un soporte 
r&nura&o solidario al bastidor de la misma, desplazable por 
un orific io  coliso con tornillos de presionado, de manera 
que las piezas a trabajar, particularmente perfiles metá­
licos, son aplicadas a través de los espacios interiores
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de dicho portacuchillas y de las ranuras del citado soporte, 
en ouyos espacios están dispuestas las cuchillas pertinentes 
de tipo raoambiable, a tenor de las características de los 
expresados perfiles* con la  particularidad de que determi­
nadas cuchillas, son de tipo movible, mediante resortes y p i­
votes a l efecto, para su ajuste automático, disponiéndose de 
un meoanismo para retención de las piezas a cortar formado 
por un tope desplazable por unos husillos solidarios a l  mis­
mo, acoionados por un volante montado en una placa f i ja  al 
bastidor, de manera que ta les  piezas quedan apretadas contra 
sus alojamientos en e l portacuohillas y en e l soporte ranu- 

rado. - - -  - -  - -  - -  —  - ---------------------------------------

7.- Perfeccionamientos en las máquinas universales para 
c izallar, entallar y punzonar planchas y perfiles metálicos, 
segán las reivindicaciones 1 y 2, caracterizados por el he­
cho de que el órgano de punzonado está contenido en un cabe­
zal solidario a l bastidor de la máquina* en e l cual se aloja 
la biela de punzonar que determina los desplazamientos de 
una corredera que se relaciona con e l portapuazones, en e l 
cual se aplica e l  correspondiente punzón mediante una tuer­
ca racor, realizándose el ajuste de centrado del punzón por 
medio de una palanca superior» relacionada con un tornillo  
y resorte reguladores de su presión, teniendo lugar e l ajus­
te en altura de la pieza a trabajar mediante un troquel in­
fe rio r recambiable, existiendo un gatillo  de embrague para 
la acción continua del dispositivo punzonador, realizándose 
la carrera de retróoeso del punzón, en las acciones dis­
continuas, mediante un vástago tirador acoplado al tope su­
perior de la  corredera, y estando aplicado un brazo despren-
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dedor para realizar la  separación de las piezas
por el punzón. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

8. Perfeccionamientos en las maquinas universales
para c iza llar, en tallar y ptmzonar planchas y perfiles me­
tá licos, según las reivindicaciones 1 y 2, caracterizados 
por el hecho d e que en los dispositivos para determinar la  
acción continua de los órganos operativos de la  máquina, es­
tán aplicados trinquetes de seguridad en orden a obtener 
embragues completos, en evitación de embragues no completos 
como posibles causas perturbadoras. - - - - - -  — -  ------  -

9 . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS UNIVERSA­
LES PARA CIZALLAR, ENTALLAR Y PUNZONAR PLANCHAS Y PERFILES 
METALICOS*'.------ -- ----------------------------------------------------

Todo ello ta l  como se describe y reivindica en la  
presente memoria que consta de dieciseis hojas, foliadas y 
mecanografiadas por una sola de sus caras, y de dos láminas 
de dibujos que la  ilustran»

t  eaS .*86®
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