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I# presenta Patenta de mtroduoolón se re fie  Te, oomo 
ea indina en su anunciado, a unos psrfeooionamientos en la  
oonstruooión da máquinas para a i trata jo  de plancha metá- 

8. lin a . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

m s máquinas usuales, destinadas a trabajar plancha 

m etálica, tienen ciertos  lím ites en su acondicionamiento que 
Impiden, en muchos oasoa, la  oonpleta realización  de lea la ­

borea que lea son inherentes, ó bien no permiten llevarlas 
10. a cabo de un modo p erfecto . - - - - - - - - - - - - - - - -

Tales hechos son imputables principalmente a la  esoasa 
adaptabilidad de la  propia máqtina, per su misma constitu­
ción , y también por la  carenóla de lo s  medios adecuados pa­
ra e l  normal e je r c id o  de sus fu ndon es. -  - -  - -  - -  - -

13. Tales razones han movido hada la oreación de un tip o

de máquina dotada de unos perfeccionamientos encaminados a 
la aportación de todos los fa ctores para e l normal y comple­
to  desarrollo de los  trabajos de corte rectilín eo  o circu ­
la r , para ranurados, doblados, moldurados y otros análogos 

80. propios para su ejeoudón  en planoha m etálica. - - - - - -

A l mismo tlenpo se ha previste la  posib ilidad  de tra­
bajar con velocidades diversas y con diferentes longitud- 

des de carrera a cargo da la  herramienta m óvil, según sean 
las oaraotaristicae del m aterial intervenido y naturaleaa 

85. del trabajo desarrollado. -  - -  —  — ------- - - - - - -

lo s  citados perfeccionam ientos, según se expone en la 
presente patente, se caracterizan por e l  hecho de estar

!
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constituidas las máquims da referencia, por una bancada 
an forana da o  horlzcntal, unida a un padaatal hueoo, pro­
pio para contener herramientas y aooeaorios, siendo aooio- 
nadaa por un electromotor, oon transmisión mecánica, mon­
tado en la rama superior de la bancada, en la  eual está 
acoplado un cabezal qpe contiene un juego de bielas, oon 
palanca da mando, para la regulación de velocidades de las 
carreras del portaherramieptap superior móvil, mientras 
que e l portaherramientas in ferior es f i jó  y montado en la 
rara inferior de la oltada banoada, sobre un soporte des­
l i z ó le  longitudinalmente provisto de mando de regnlaoión 
y de palanca de bloca je , disponiendo asimismo este último 
portaherramientas de medios para regnlaoión vertica l oon 
palanca de bloca je , estando aplicadas unas guias a lo  
largo de loa bordes interiores de las dos ramas de la ban­
oada para desplazamiento de unos puntos para oorte de dis­
cos interiore, oon sendos torn illos de bloca je , existien­
do un soporte de gramil, oon rod illo  tangencial, alojado en 
e l fondo de lá abertura central de la  oitada banoada, asi 
como un husillo sufridor, para inmovilización de la  plan­
cha Objeto de laboreo, situado en la  parte in ferior del 
cabezal, oon torn illo de fija ción . -  - -  - -  - -  - -  - -

^0. El giro del eje motor ea transmitido a una polea mo­
tr iz  cuyo eje actúa en un plato ezcóntrioo acoplado a una 
biela que ea objeto de vaivenes en sentido horizontal, cu­
ya biela presenta un punto de articulación con dos bielas 
montadas, una en un punto f i jo ,  y otra en articulación con 

55. e l portaherramientas superior, en orden a oonferir a cate 
último loe vaivenes operativos en sentido vertica l. -  -  -

A ambos lados de la in ferior de la  bancada están
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montados unos o jos  ^esplazeblea longitudinalmento, con me­

d ios  de soporte y fi ja c ió n , c en juntamente solidarios a un 

cuerpo soporte provisto de punto de g iro  para planchas 

objeto de corte circu lar. -  -  -  -  ------------

Para fa c ilita r  la  oomprenalón de las ideas expuestas, 

dando a conocer a l mismo tiempo diversos deta lles de orden 
constructivo, se describe seguidamente una forma de rea - 

6b. lizaoión  de la  presente Patente haoiendo referenoia a loa  
planos que acompasan a cata memoria, lo s  cuales, dado su 
fin  primordlalmante ilu stra tiv o , deberán ser interpretados 

como desprovisto a de todo alcance lim itativo respecto a la 

amplitud de la  proteoci6n lega l que ae s o lio ita . En lo s  
70. dibu jos: - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Figura 1, es una v is ta , en alzado la te ra l, de la  má­
quina de trabajar plancha m etálica, dotada de cada uno de 
sus medios de mando y aoceecaMos de maniobra. -  -----------------

Figura s , ea una v is ta , en alzado fron ta l, de la mia- 
75. ma máquina* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Figura 3 , aa una v ista  esquemática, que presenta loa 

medios de accionamiento de la  máquina de referenoia , apre­
ciados desde la  parte la te ra l de la misma. -  -  -  -  - b -  -  -

Figura 4 , as otra v ista  esquemática, observando a la 
ao. máquina de fren te , para explicar e l d ispositivo de accio­

namiento del portaherramientas superior m óvil. -  -  -  -  -

Con referencia a diohaa figuras y a lo s  números que 

sobre las mismas indican cada una da las partes y detalles 
de la  máquina representada, su desorlpolán es como sigue
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o continuación. -  —  -  - -  - -  - -  —  -  -  -  .

la  máquina consta do una banoada 1 di pu esta  sobro 

un pedestal 2, flja b le  on o í  suelo, formando un conjunto 
monobloqu*; esta bancada forma un cuerpo en u horizaontaí, 

de manera quo en la rama superior 5 se halla e l  portaherra­

mientas móvil 4 . mientras que en la  rama in fe r io r  5 se ha­

lla  e l portaherramientas f i j o  6. En e l extremo delantero 
de la rama superior 5 está dispuesto un cabezal 7 que a lo ­

ja loe  mecanismos para accionamiento d e l oitado porta­
herramientas móvil 4 . -  - -  - -  -  - -  - -  - -  - -  - -  -

la  activación  de la  máquina la lleva  a cabo un motor 

e lé ctr ico  8 , cuyo e je  9 ee solid ario  a una polea lo  oonte- 
nida en una caja de transmisión 11. Mediante correa tra­

pezoidal 18, aquella polea se relaciona con otra polea 
15, cuyo eje  14 está unido a un plato excéntrico 15 aco­
plado a una b iela  16. -  - -  - -  - -  - -  - -  -  -  - -  - -  -

la  b iela  16, por e fecto  d e l p isto  excéntrico 15, a - 
dppta movimientos de vaivén que repsrouten en un punto de 
articu lación  17 en a í que ooinciden otras dos b ie las secun­
darias, a saber, una biela  18 unida a un punto f i j o  19, y 
otra b ie la  80 articulada a l portaherramientas superior mó­

v i l  4 . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  —

El juego conjugado de las tres b ielas 16, 18 y 2o ha­
ce que e l movimiento de la  primera se tradnzoa en un va i­
vén v e r tica l que es comunicado e l citado portaherramientas 
4 . Una palanca 81 actúa sobre la b ie la  18 para m odificar 
la  velocidad de aoolón de dicho portaherramientas y para 
eleveoión del mismo. En este portaherramientas 4 se aplica
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la  conveniente herramienta 83 debidamente fija d a  me siente 
una tuerce 23. -  -

la  herramienta in ferior f i ja  84 está p lisa d a  an e l 
portaherramientas 4 fija d a  por otra tuerca SS, a l cual es­
tá sentado an un soporte deslizaría  85 capaz de ser despla­

zado longitudinalmente mediante un volante 85, y bloqueado 

por una palanca 87. para a l ajuste v e rtio a id e  dicha herra­
mienta, la  misma diqpone de un volante 88, y para su blo­
queo existe una palanca 29. Estos mecanismos están conteni­
dos en una oaja 30 unida a la rama in ferior 5 de la bancada 
1 ................................... ........... .............................. .......................

Para evitar vibraciones en la plancha m etálica ap li­
cada en la máquina para ser trabajada, se dispone de un hu­
s il lo  31, accionado por una palanca 33. -  - -  - -  - -  -

A ambos lados de la rama in ferior 5 de ia bancada 1, 
están dispuestos unos e jes  33, desíizables longitudinal­
mente, montados en unos stpaptes 34 equipados mediante tor­
n illo s  de fija c ió n  35 para loa a jee. En e l extremo ante­
r io r  de estos está situado un soporte 55, en cuya parta 
superior dispone de una tueros de fija o ió n  37 para las 
planohas objeto de aooiones circu lares mediante las herra­
mientas 88 y 84. -  - -  - -  - -  - -  —  -  - -  - -  - -  - -

Dentro de la  abertura formada entre laa dos ramas de 
la bancada 1, ee introducen las planchas a trabajar; para 
perm itir e l  desplazamiento longitudinal de unos puntos su­
perior macho 38 e in ferior hembra 39, destinados a la  rea­
liza ción  de cortes de d iscos in teriores, hay unos ca rriles  
45 y 41 en loa  que deslizen unos soportes 48 y 43, que140
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contienen 4 aquellos puntos, y tienen medios de bloqueo me­
diante sendos to m illo s  de fija o ión  44 y 45. En e l extremo 
del ca rr il in ferior 41 está d i apuesto un soporte de gramil 
46, para deaplazamiento longitudinal, con rod illo  tangen­
c ia l 4 7 . ------------------------------------------------- ----------------------

El cabezal 7 ea interiormente accesible por une tapa 
46 en la  oual bey un o r ific io  49 para introducción de acei­
te y una m irilla  para comprobar e l n ivel del mismo, un o r i- 
f  io io  50 permite la evacuación de este aceite. -  -  ----------

El motor e léctrico  tiene una oaja de homaa 51 en la 
que se aplica además e l interruptor de arranque. -  -  —

El pedestal 2 de la máquina tiene unas portezuelas 52 

que dan aoceeo a su in terior en e l  que se di aponen las 
herramientas, recambios y otros aooasorioa de la máquina;

la presente máquina está prevista para desarrollar 
dos velocidades correspondientes a 1400 y 2000 aooionee por 
minuto da la herramienta móvil, pudiendo trabajar planchas 
metálicas de hasta 5 mm. de espesor, segdn e l tip o  de la­
bores a realizar. las labores de más presumible puesta en 
práotioa son las de cortado, ranaradó, bordeado y moldurado, 
para una de las cuales se aplican las herramientas adecua­
das, sin excluir otros trabajos dé naturaleza sim ilar. En 
todo oaso, en sarvioio, las herramientas superior e in ferior 
no se solapan nunca. -  -  —  -  —  - - - - - - - - - - - -

El control da la herramienta superior 22, mediante la 
palanca 21, tiene lugar ouando ésta es desplazada hacia une 
de los  lados; hacia la derecha c haota la izquierda ocn las 
pod o iones operativas, relativas a cada una da las ve loci­
dades previstas; la posición vertica l corresponde a punto
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muerto, con elevación de la  herramienta- gata última p osi- 

ción ea la adoptada, no solamente para lee  fases de inacti­

vidad, alnó para fa o ilita r  la introducción de las planchas 
a tra ba^ r. -  - -------------- —  -  - -  - -  -  -  . . - . . i . . .

Por ouanto se M expuesto/ sé cosprenderá que con la 
presente máquina se alcanzan toasts las ventajas aludidas en 

e l  ocmienzo de esta memoria, haciendo posible la superación 
de cuantos inconvenientes afectan a 3a e máquina a de los t i ­
pos corrientes. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Habiendo descrito suficientemente 3as características, 
ventajas y realización de lo s  perfeccionamientos, según la 

presente Patente, debe hacerse constar, en resúman, que en 
la  míeme podrán introducirse ouantas variantes de detalle 
la  experiencia y la  práctica puedan aconsejar, en cuanto a 

dimensiones, número de piezas integrantes y materiales em­

pleados en la construcción de las mismas, forma de acopla­
miento mutuo y demás circunstancias aooeeorias, siempre 
que oon e l lo  no se desvirtúe su esencialidad, que es la 
que se concreta en la  primera de las reivindicaciones que 
siguen ya aea considerada aisladamente, ya sea considerada 
junto oon úna o varias de las reivindicaciones restantes.

N - . 0-  T A
Se deolaran de novedad y propiedad para España y to­

dos sus te rr ito r io s  y plazas de soberanía, las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 .-  Perfeccionamientos en la construcción de máquinas 
para e l trabajo de plancha m etálica, caracterizados por e l 
hecho de estar constituidas ta les  máquinas por una bancada 
en forma de u horizontal, unido a un pedestal hueco, propio
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paya oontener herramientas y accesorios, siendo aooionadas 

per un electrom otor, con transmisión mecánica, montado en la 
rama superior de dioha bancada, en la oual está acoplado 

un cabéaal que contiene un juego de b ie la s , con palanca de 

manQo, para regulación de Velocidades de las carreras del 

portaherramientas superior m óvil, mientras que e l portahe­

rramientas in ferior  es f i j o  y montado an la  rama in ferior 
de aquella bancada, sobra un soporto deslizable longitudi­
nalmente, provisto de mando dé regulación y de palanca de 
bloqueo, disponiendo asimismo, eate último portsherramien- 
ta s , de medica pera regulación v ertica l y de b looa je , es­

tando aplicadas unas guías a lo  largo de loa  bordes in terio ­

res de las dos ramas de la bancada para .desplazamiento de 
unos puntos para oorte de dlsooa intari orea, con sendos tor­

n illo s  da b looa je , existiendo un soporte de gram il, oon ro­
d illo  tangenoial, alojado sa e l fondo de la"abertura oentre1 ! 
de la  banoada, asi como un h u sillo  su fridor, para inm ovili­

zación da la  plancha objeto de laboreo, situado an la parte 
in ferior  del cabezal, con to m illo  de f i  jaoión . -  -  -  -  -

2 . -  Perfeccionamientos sn la  construcción de máquinas 
para a l trabajo de plancha m etálica, eegdn la  reivindicación  ' 

an terior, caracterizados por e l hacho de que e l  giro del e je  i 
motor ee transmitido a una polea motriz cuyo aja aotaa en un ¡ 
p lato excéntrico acoplado a una b iela  que es ob jsto  de vai­
venes en sentido horizontal, cuya b ie la  presenta un punto
de articu lación  oon doa b ie las secundarias montadas, una en 
un punto f i j o ,  y otra en articu lación  oon e l portaherramien­
tas superior, en orden a con ferir a l miamo los  vaivenes 
operativos en sentido v e rtica l. -

3 . -  Perfeccionamientoe en la oonstruooión de máquinas
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para al trabajo de planchas m etálicas, segdn la  reivindioa- 
oi6n primara, caracterizados por e l hecho de que a ambos 
lados de la rama in ferior de la  bancada están montados unos 
ejee deqplazablea longitudinalmente, con medios de soporte y 
flja o ión , conjuntamente solidarlos a un cuerpo soportante 
provisto de un punto da g iro para planohae objeto de corte 
circu lar. -  - -  - -  -  —  -  - -  - -  —  - - - - - - - - -

i)

4*t- TERFBÜCIONAMIENTOS BT IA COMSTBUCCION DE M&Q01N&S 

PARA EL TRABAJO DE PMNSSÁ METALICA". ---------------

Todo e llo  tal como se describe y reivindica en la  pre­
senta memoria que consta de diez hojas, foliadas y nteoano- 

840. grafiadas por una sola de sus caras, y de una lámina de d i­
bujos que la ilustra .
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