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"Perfecoionamientos en cajas para el transporte de

botellag®, =~

é%&ﬁxﬁumér W.R. GRACE & CO., entidad norteamericana, residen-

te en 7 Hanover Square, New York 5, New York, EE,
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Este invento se refiere a un nuevo reci -
piente de pldstico, util para el transpogte de be
bidas. Mas especialmente, se relaciona cén una ca
ja de material pldstico, provista de tapas, espe-

5,  cialmente preparada para contener una serie de bo
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tellas separadas, tales como de cerveza O gaseo
Sa,.

En la industria, es sabido que pueden -
construirse cajas para el transporte de bebidas,
susceptibles de contener botellas separadas pa-
ra las mismas, aprovechando materiales de dis -
tintas clases, tales como madera, carton, mate-
rigles plasticos y similares. Con el descubri -
miento de plédsticos mejo;es, y mas nuevos, se -
han propuesto cajas péra lag bebidas fabricadas
con estos materiales., Sin embargo, las cajas -~
propuestas no han alcanzado un uso elevado, a -
causa de una serie de inconvenientes tales como
el coste, y la incapacidad de que las cajas fPue
dan apilarse y manipﬁlarse adecuadamente, utili
zando el equipd moderno., QOtro defecto en la ma-
yorfa de los casos es el de que es relativamen-
te fécii egtropear los carteles o etiquelas y -~
dibujos de los costados de las cajas, Otra ca -
rac teristica especialmente indeseable de muchas

de las cajas propuestas era la de que por ser -

de aspecto atractivo y utiles para el consumi

dor, con objeto de contener y almacenar otros

articulos, no se devolvian en muchos casos al -
embotellador, Teniendo en cuenta el coste de eg
tas cajas, muy superior a la garantia exigida -
por la fdbrica, la pérdida de dichas cajas para
el usuario representaba una merma considerable -
en el importe de la venta. Asi pues era evidente

mente muy deseable una caja de material pldstico
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pare el transporte de bebidas, que careciera de
los inconvenientes antes citados.

| Constituye un objeto de este invento el
proporcionar una caja de material pléstico rela
tivemente econdmica, para el transporte de bebi
das, susceptible de una gran duracidn. Otro ob-
jeto es el proporcionar una caja de esta indole
de poco peso y facil de lavar y estabilizar. Un
nuevo objeto consiste en proporcionar una caja—
para el transporte de bebidas, completamente -
adaptable & la maguinaria utilizada para la me-
nipulacidn de las cajas convencionales en la -
fébrica de embotellado. Un nuevo objeto consis-
te en proporcionar una caja pare bebidas que --
pueda apilarse sin peligro de que una caja res-
bale sobre otra. Otro objeto es proporcionar --
una caja para bebidas en la que las etiquetas -
de las botellas no se deterioren durante el -
transporte. Otro nuevo objeto es el proporcic -
nar una caja para bebidas pf*acticamente inutil
para el consumidor con objeto de embalar y alma
cenar otros art{culos., Otros objetos resultardn
evidentes en el curso de la descripeidn de este
invento.

Estos objetos se consiguen mediante es-
te invento qué proporciona una caja e una pie-
za, de material pldeticoj destinada al transpor
te de bebidas, que tiene tebleros para la tapa,
separaciones y divisiones, paredes laterales ‘y

extremag, suelos o fondes, y las paredes extre-
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mas estén dotadas de aberturas que facilitan ele
mentos para la sujecidn y mane jos; los tableros -
de la cubierta, estdn articulados a las paredes
laterales por une zona de articulacidén con obje-
to de poderse doblar uno hacia otro a fin de for
mar una tapa o cierre pars la caja; la zona de -
articulacién contiene una parte estrecha, recti-
1inea y flexible, de material pldstico, de espe-
sor reducido con respecto & los tableros de 1la -
tapa y a las paredes laterales, y que estd cons-
titufda por material pldstico mas orientado que
el de los tableros de la cubierta y de las pare-
des laterales; la parte exterior de los tebleros
de la cubierta, asi como la parte exterior de la
pared inferior o fondo, contienen una serie de -~
salientes y entrantes para recibirlos, destina -
dos a los fines de apilados el interior de la ca-
ja estd dividido en una serie de celdillas o de-
partamentos para el alojamiento de las botellas,
mediante varios divisoles que se dirigen iongitg
dinal y transversalmente en la caja, y se cortan
unos con d¢ros y se vnen 2 los lados ¥y extremos -
de dicha caja para formar las celdillaes o depar-
tamentos de recepcidn de las botellas; la parte-
inferior de las intersecciones de los separado'—
res entre s{ y las paredes extremas y laterales,
estd dotado de medios para mantener las botellas
separadas de las paredes de los departamentos de
alojamiento de las botellas citadas.

En una construccidn preferida de este =
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invento, la caja de material pldstico para el -
transporte de bebidas, estd constitufda por po-
lietileno de densidad elevade, y las div isiones
longitudinales y transversales de la caja tienen
partes huecas en las divisiones, que se prolon-
gan hasta el fondo. En una construccidn mas pre
ferida de e€ste invento, la caja de material -
pléstico para bebidas, tiene paredes laterales
rebajadas y soluciones de continuidad en la zo-
na de articulacidn.

Las denominaciones “unitarias" y "de una
gola pieza", se utilizan en el mismo sentido pg
ra indicar que todos los componentes de la caja
de material pldsticdo estdn asociados entre si -
formando una sola unidad, Asf, cuando las divi-
giones o separadores se juntan con las paredes
extremas, las paredes laterales y el fondo de =
la caja, la interseccidn es unicamente una con-
tinuidad de pldstico desde una pared a la otra.
Le denominacidn "pldstico", se utiliza para sig
nificar cualquiera de los materiales polimeros-
convencionales que dan lugar a la formacion de-
una caja pare bebidas précticamente rigidae, y -
que pueden orientarse en cierto grado como es -
conocido en la téenica. Un plésti co especialmen
te preferido es un homopoliro o copolfmero de -
polietileno, de elevada densidad, (por ejemplo
una densidad superior a 0;94 aproximadamente ). -
La preparacion de este material se describe en-

la patente norteamericana n¢ 2,825,721, Sin em-
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bargo, pueden utilizarse otros muchos p cos
bien conocidos.

Da expresidn "salientes y entrantes com
plementarios" significa que cada saliente de la
caja estd separado directamente por encima ¢ -
por debajo de un entrante para recibirlo, de -
tal modo que cuando las cajas se apilan en una-
direccidn, o en la perpendicular, existird un -
entrante para cada saliente, Con preferencia -
Jos sglientes se encuentran en los tableros de
la cubierta, y los entrantes se hallan en el -
fondo, y cada uno de los dos accesorios, estd -
directeamente encima o debajo de las interseccig
nes de las divisiones. En tal qaso; el entrante
pafa alojar el saliente, se prolonga a través -
de la caja de tal modo gue los bordes exterio -
res d el fondo, por debajo de la divisidn ynde -
las intersecciones con las paredes, contienen -
una mital de entrente, y los vertices de la par
te inferior, una cuarta parte de entrante,

Ot medio de obtener la disposicidn de
seada para el apilado, consiste en disponer los
salientes de los tableros de la cubierta, de me
nor tamafio que los entrantes del fondo, en cuyo
cago los dos accesorios no precisan estar inme-
diatamente encima o debajo uno de otro,

A continuacidn se describe mas detalla-
damente la caja para el transporte de bebidas,-
haciendo referencia a losA dibujog en los que,=—

La figura 1 es una vista en perspectiva
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representa una construccidn de este invento,

La figura 2 es un corte que representa -
la trabazén de un tablero de la cubierta conm 1la
prared extrema;

La figura 3 es una planfa desde la parte
superior.de una caja para el transporte de bebi-
das representada en la figur? 1y con los table -
ros de la cubierta abiertos.

La figura 4 es una vista en planta de la
caja de la figura 1 desde la parte inferior, con
los tableros de la cubierta abiertos.

La figura 5 es un corte transversal de -
la ceja representada en la figura 1, con un ta -
blero de la cubierta cerrado, y el otro parcial-
mente abierto; y

La figura 6 es un corte de la zona de ar
$iculacidn del tablero de cubierta, representado
en la figura 5.

En los dibujos; una serie de divisiones-
longitudinales?éstén situadas desde una pared ex
trema 1 & la otra, y se cortan en puntos indice-
dos en 7 con las divisiones transversales 6 dis-
puestas desde una pared lateral 2 a la del otro
lado.

Las divisiones longitudinales y trensver
salés forman cuerpo con el fondo 3 de la caja y
dividen el interior de la misma en une serie de
espacios de alojamiento de las botellas, Las di-

visiones pueden contener, opcionalmente, una se-
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rie de partes huecas 32 en las mismasg para gho -
rrar pldstico e impedir el roce de las etiquetas
adheridas a las botellas contenidas en los dis -
tintos espacios de alojamiento de las mismas,
Las paredes extremas 1 tienen nervaduras
de refuerzo 15 y aberturas de manipulacién 17, -
que en su parte superior egtdn dotadas de una su
perfice plana 18 de menipulacidn, reforzada por
vna serie de nervaduras 19 de refuerzo, que se -
prolongan sdlamente parte del espacio hasta el -
extremo superior de la pared 1, y esta mrte de
dicha pared, en su eitremo superior, tiene une -
nervadura saliente 33 que se ajusta en una ranu-
ra 28 preparada entre la aleta 13 y la nervadura
exterior del tablero 12 de cubierta, para consti

tuir los elementog de entrelazado, como se repre-

senta en la figura 2, La pared extrema 1, puede~

dotarse en el interkor de la caja, de nervaduras
de refuerzo 20.

Tos tableros 4 de la cubierta estén intg
gralmente acoplados a las paredes laterales 2, -
por medio de secciones de articulaci 6n 8, que -
con preferencia contienen una serie de solucio -
nes de contimmidad 9 en la zona de articulacidnm,
para interruppir el desgarre si llega a ocurrir-~
en dicha zona., La zona de articulacidn 8 si= con
preferencia,css prepara moldeandola con el mismo
espesor, practicamente, de las paredes laterales
2 y de los tablequ de cubierta 4. A continuacien

se utilizan ouchillas o léminas embotadas para -
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optener por compresién la union de la pared la

teral y del tablero de la cubierta, con objeto-
de reducir el espesor del material plastico en
la zona articulacidn 8. En general, el e spesor
de la zona de articulacidn serd de ©,005 pulga-
das a 0Q,1" aproximadamente, con una anclhura de
0,05" a 0,3" aproximadamente, sunque estas di -
mensiones pueden variar., La compresidn de la zp
na de erticulecidn 8 para.reducir su espesor, -
da por resultado una orientacidn en el plastico,
con un aumento considerable en la resistencia a
la flexidn, Cada uno de los tableros 4 de la cu
bierta, estd dotado Qon.preferencia de variag =
nervaduras de 1 fuerzo 11 dirigidas longitudinal
y transversalmente con respectt al tablero.

Las paredes exteriores laterales 2 de -

la caja con preferencia, contienen una parte -.
hundida en la gue pueden sujetarse etiquetas o
letreros sin peligro de que se estropeen por el
roce en las operaciones corrientes de manipule -
cidn. Como refuerzo, la pared lateral 2 puede -
estar provista, opcionalmente, de una serie de
nervaduras o costillas de refuerzo 16 en la par
te exterior de la caja y de refuerzos 25 en el
interior de la misma. E1 tablero lateral hundi -
do puede contener también una serie de pequefias
nervadurag de refuerzo 29 en el interior de 1la
caja. '

Ia parte exterior de los tableros 4 de-

la cubierta, y la parte exterior de la pared in.
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ferior o fondo 3, estén provistas de una serie -

de salientes 10 y de entrantes 23 para alojarlos,
complementarios en el sentido de que se adaptan
o acoplen al apilarse las cejas en cualquiera de J
dos direccidnes. Con preferencia, los salientes—
se encuentran en los tableros 4 de 1a tapa, y -
los entrentes para recibirlos, se disponen en el
fondo 3 y ambos accesorios se encuentran diw cta
mente encima o debajo de las intersecciones 7 de
las divisiones (como se indica). Con objeto de -
que sean complementarios y se hallen situados en
cima o debajo de las intersecciones de las divi-
sicnes, las cajas de esta {ndole tienen solo 1la
mitad de un entrante 22 en el borde exterior del
fondo, y solo un cuarto de entrante 21, en los -
vértices., Los salientes 10, pueden opcionsalmente
omitirse de los bordes superiores y de las esqui
nes correspondientes, como se indica, Pueden tam
bien omitirse por encima de algunas de las inter
secciones (como se representa) para presentar -
una superficie plana para el acoplamiento en las
mdquines asutomdticas de descarga o carga, que lo
precisen . Con preferencia, los salientes 10 tie
nen una parte aplanada para permitir un g ilado
mas fdcil, y los medios salientes 14 de la wnién
de los dos tableros 4 dé la oubierta,'contienen
una cara 31 ligeramente inclinada, para permitir
el facil cierre de la caja. |

El fondo de la caja contiene con prefe -

rencia renuras 30 para aumentar el contacto frig



io

5,

'100

20,

25,

30,

cional entre la caja ¥y las correas moviles duran

te la manipulacidn. Si se desea un contacto frigc
P

_cional adicionel, la caje podr{a disponerse con

taladros 24 y arandelas insertajas. En el inte -
rior de la caja, se dispone separadores 24 pare

mantener las botellas alejadas de 1as paredes de
los esgpacios de alojamiento de las mismas, e im=

pedir el deterioro por abrasidn de las etiquetas

de las botellas, Ias partes huecas 32 de las divi

siones, se prolongan 2 través del fondo 3 por -
orificios de vaciad 27 que ahorran pldstico y--

permiten ademds el facil vaciado de cualesquiera
1{quidos del interior de la caja.
BJEMPLO -~ Una caja para el transporte de bebidas,
destinada a contener 24 botellas de 12 onzas, se
fabrica como Se represents en las figuras 1 a 6,
inclusive, El pldstico empleado es un homopolime
ro de polietilené de unz densidad de G,960 g/cc
y un fndice de fusidn de 3,5‘ (ASTM-D-1238-59T),
Las dimensiones exteriores totales de la cagja, -
gson aproximadamente: Longitud,- 16,1"; anchura -
10,6"; y altura, 9,8!, Las paredes, divisiones.y
sepéradores; tienen todos un espesor précticamen
te uﬁiforme de 0,08" sproximadamente, Los espa ~
cios de alojamiento de las botellas, tienen apro
ximadamente 2,6" por cada lado.

Las divisiones ge prolongan desde el fon
do hacia arriba, una digtancia de 5,1" aproxima-

damente, con una parte vacia de 1,1" de ancho -

aproximadamente, prolongada hacia arriba una dis-
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tancisa 4,7". Las separaciones en los espacios -
de alojamiento de las botellas se prolongan ha-
cia arriba. una distancia de 1,4" aproximadamen—
te, con la inclinacidn del separador indicéndo-
se a 0,4" a conter del fondo. Los salientes de
la cubierta superior, y los entrantes del fon -
do, tienen aproximadamente 1-3,8" de didmetro y
se prolongan hacia arriba unos 3/8 de pulgada -

en su punto méximo, la zona de articulacidn se-

obtiens por compresibn en fﬁ'o de la unidn de -
las péredes laterales y los tableros de la cu -
bierta, con cuchillas de borde embotado que =
orientan el pldstico en la zona de espesor redu
cido. La operacidn de compresidn reduce el espe
sor de la zona de articulacidn desde 0,08" a -~
0,03" aproximadamente, para obtener una superfi
cie rectilinea estrecha, de 1/8 de pulgada aprg
ximadamente de anchura

El peso de la caja para transporte de -
bebidas resultante, e s aproximadamente de 3,2 -
libras y puede compararse perfectamente con las
cajas corrientemente usadas de fibra y pueden -
sustituir a las mismas en el equipo convencio -
nal de manipulacicn.

Aungue este invento se ha descrito con-
respecto & un pldstico incoloro, es evidente -
que podrian introducirse otros materiales tales
como tintes, pigmentos, fibras y similares en -
el pléstico, sin alteracidn apreciable de las -

propiedades o utilizar de la caja resultante de
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material pldstico para el transporte é& bebidas.

A los peritosuen la materia les resulta-
ran evidentes muchas modificaciones,Adespués de
la lectura de los pdrrafos anteriores, sin que -
ninguna de ellas se separe del alcance de este -
invento, '

N G T 4

Descrite suficiemkmente la naturaleza del
invento, asi como la memera de realizarlo en la-
préctica, debe hacerse constar que las disposi=-
ciones anteriormente indicadas, son susceptibles
de modificaciones de & talle, en cuanto no alie-
ren au principio fundamental. También se hace -
constar que el invento corresponde a una s lici-
tud de patente presenta en Worteamdrica con fe -
cha 12 de marzo de 1962 bajo el ne 179,170 aco -
giéndose, por lo tanto, a los beneficios que cdg
ceden los Convenios Internacionales en vigor y -
siendo lo que constituye 1a esencia del referi-
do invento y por lo que se solicita Patente de .-
Invencicn por 20 afios, en Espafia "Perfecciona —-
mientos en cajas para el transporte de botellas"
caracterizédndose por lo siguiente:

le. "Perfeccionamientos en cajas para el
transporte de botellas" de una sols pieza, de ma
terial pldstico, caracterizados porque éstas -
tienen tapas, separaciones, divisiones, paredes
laterales extremas y de fondo, formando CUeYpo 3=

las paredes extremas estdn  provistas de abertu -

ras que contienen elementos de agarre; las tapas
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se hallan articuladas a las paredes laterales pbr
una zona ‘de artioulacidn, con objeto de poderse -
doblar una hacia otra y formar una cubierta para-

1la cajays la zona de articulacidn comprende una su
perficie‘estre&ha, rectilinea y flexible de mate-
rial plastico de espesor reducido en compare idn
con los tableros de la cubierta y las paredes la-
terales, y contiene pldstico de mayor orientacion
que el de la cubierta y las paredes laterales; -
las partes exteriores de los tablerocs de la cu -
bierta y de la pared inferior, contienen una sé -
rie de salientes y entrantes complementariocs para
alojar aquellos, para los fines de apilado; el ig
terior de la caja estd Aividido en una serie de -
espacios de admisién de las botellas, por varias
separaciones dirigidas transversal y longitudinal
mente en aquel, que’se cortan entre si y con las
paredés laterales extremas & la caja, para formar
dichos espacios; la parte inferior de las inter’-
secciones de las separaciones entre s{ y con las
paredes extremas y laterales; estd provista de -
separadores para mantener las botellas introduci-
das lejos de las paredes de la abertura de recep-
cién de las botellas. |

o8, Perfeccionamientos segin reivindicacidn
18, caracterizado porque el pldstico es polietile
no de densgidad elevada.

38, Perfeccionamientos se gin reivindica -
d én 18, caracterizados porque el fondo de la ca-

ja estd ramurado para aumentar el contacto fric -



I3

54

10,

154

20+

25 .

3C..

cional.

¢cidn 28, caracterizado porque las divisiones lon

gitudinales y transversales de la caja, contienen

'partes huecas que se prolongan hasta el fondo,

58, Perfeccionamientos en cajas para el
trangporte de botellas, de una sola pieza, de ma
terial pldstico, caracterizalos porque éstas tig
nen tapas; separaoiénes, divisiones, paredes la-
terales, extremas y de fondo, formando cuerpo; -
las paredes extremas estdn provistas de aberturas
que comprenden elementos de agarre; las tapgs se
hallan articuladas & las paredes lsterales por -
una zona de articulacidn, con objeto de poderse-
doblar una hacia otra y formar una cubierta pera
la caja; y contiene una ranura marginal sbierta
hacia abajo para ajustarse en dichas paredes ex~
tremas; las gonas de articulacidn se unen a los
tableros de cubierta y & las paredes laterales y
estdn constitufdas por una zona estrecha, recti-
1{nea, y flexible de pldstico que tiene solucio-
nes de continuidad y de espesor reducido con res
pecto & los tableros de cubierta y a las paredes
laterales; ¥ su material pldstico es de meyor -
orientacidn que el de los tableros de cubierta y
de las paredes laterales; la parte exterior de -
dichos tableros contiene una serie de salientes;
y la parte ‘exterior de la pared de fondo tiene -

una serie de enitrantes complementarios que reci~

ben los selientes a través del fondo, pare 108 -
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finea de apilado; la parte interior de la caja ;
estd dividida en 24 espacios para el alojamiento
de las botellas, mediante una serie de divisio -
nes que contienen espacios vacios prolongados a-
través del fondo y que se disponen longitudinal
y transversalmente en la caja y se cortan entre-
sf{ y con las paredes y extremas de dicha caja, -
para formar espacios para el alojamiento de lag-
botellass la parte inferior de las interseccio -
nes de dichasdivisiones entre si y con las pare-
des extremas y laterzles, estd provista de di -
chaa separaciones para mantener las botellas in-
troducidas, separalas de las paredes de los espd
cios de alojamiento de'las botellas., -

6¢. Perfeccionamientos segqun reivindica-
cidn 52, caracterizados porque el material plds-
tico ea polietileno de densidad elevada.

78. Perfeccionamientos segun reivindica-
cidn 5¢, caracterizados porque el fondo de la ca
ja estd ranurado para sumentar el contacto fric-
cional.

82, Perfeccionamientos segin reivindicae-
cidn 58, caracterizados porque €l borde interior
de las mencionadas ranuras xﬁargi’nales abjiertas -
hecia la ﬁarte inferior de los tableros de cubier
ta, y el borde superior de dichas paredes extre-
mas, contienen nervaduras para constituir elemen
tos de interconexidn. ‘

98, Perfeccionamientos segin reivindica-

cidn 88, caracterizados porque el materisl plds-



lcd

f

5e

tico es polietileno de densidad elevada.

102, "Perfeccionamientos en cajas para el
transporte de botellas"; tal y como gqueda sustan-
cialmente descrita en la presente Memoria e ilus-

trado en los adjuntos dibujos.

Eata Memoriareonsta de 17 hojas escritas
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