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"MEJORAS; INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE SACOS: DE FORMA 
TUBULAR"

Este invente se refiere a mejoras en sacos fabrica 
dos de material flexible  en hoja, tal come papel o almila 
rea, y se refiere más especialmente a mejoras en saces 
con fu elles  de los  llamados de fondo reforzado.

5 En tales sacos-, según se han fabricado hasta ahora,
loa mismos tienen dos fuelles longitudinales a lo  largo, de 
partes díametralmente opuestas, mediante arrugado y doblas 
reversible hacia dentro, de modo que se fonae un tuba que 
tiene dos paneles, el anterior y e l posterior, de forma



fundamentalmente rectangular, interponiéndose entre ambos 

lo s  fó s i le s  la terales y  solapándose un panel a l otro en

cada extremidad del saco, de manera que al hacer e l  cierre 

de aquél doblando uno de lo s  extremos del mismo y pegando 
5 lo  a uno de lo s  paneles, ambos paneles quedan pegados a
V  la  superficie d e l'sa co , haciendo así e l c ie rre . Bn algu­

nas fabricaciones anteriores, le s  fu e lle s  terminan enra­
sando con uno de loa  paneles de cada extremidad del saco, 
o bien lo s  pliegues anterior y posterior de cada fu e lle  

10 se solapan en la  miaña proporción dar tro de la  zona de su
perposicica da lo s  extremos de lo s  paneles.

Sin embargo, de acuerdo con e l presente invento, 
hemos descubierto que se obtiene un saco de una resisten­
c ia  muy incrementada, haciendo solapar un pliegue de cada 

15 fu elle  con relación al otro, y terminando ambos pliegues
del fu s ile  dentro de la  zona de superposición entre lo s  
paneles terminales en lo s  extremos del saco. Es d ecir , 
que de acuerdo con la  construcción del saco, según e l  inven 
to , hay, por ejemplo, un escalonado progresivo en cada ex 

20 tremidad del saco, empezando en uno de lo s  paneles del
mismo, siguiendo luego en e l  pliegue continuo del fu e lle , 
luego pasando a. la  parte de fu e lle  contrae a la  primera 
parte de fu elle  y de esta a l costado opuesto del saco, sien 
do e l  escalonado en una de la s  extremidades del saco en la  

25 forma preferida de llevar a cabo e l  invento, e l opuesto
del escalomamiento complementario existente en la  otra ex 
tremidad del saco.

El presente invento, por consiguiente, proporcio­
na, de acuerdo con su concepto básico, un saco de forma 

30 tubular que está plagado longitudinalmente y  sn sentido
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contrario a lo  largo da zonas: di ame tralman te opuestas,
con ob jeto  de conseguir un par de fu e lle s  dispuestos:en 
oposición y  colocados entre paneles opuestos, solapando 
uno de dichos paneles a l otro en cada extremidad del aa- 

.,5 co y con uno de la s  partes opuestas de cada fu e lle  so la ­
pando la  otra en cada extremidad del saco, terminando am- 
bas partes de cada fu e lle , dentro de la  zona de superposi 
ción de lo s  paneles del saco, estando una de la s  extremi­
dades del saco que incluye la  zona de superposición plegg 

10 da contra uno da dichos paneles del saco y pegado a dicho 
panel.

El invento puede llevarse a cabo en sacos, de pared 
sen cilla  o de pared múltiple. Según se aplica a sacos de 
pared múltiple, se obtienen mejoras adicionales del inven 

15 to , escalonando sucesivamente la s  capas sucesivas en lo s  
extremos del saco y /o  escalonando sucesivamente dé forma 
similar, la s  capas solamente en la s  zonas que llevan fue­
l le  del saco. De esta forma, a l hacer e l cierre del saco 
plegando e l  extremé de la  misma y pegándolo firmemente 

20 contra uno de lo s  paneles de dicho saco, todas la s  capas 
de ásta participan y  contribuyen a la  acción de unión.

De acuerdo con otra característica  del invento, 
la  superficie del papel que forma e l  in terior  del saco en 
uno de una capa, o la  superficie de la  capa del saco que 

25 forma e l in terior  de l mismo en uno de pared m últiple, pus
den tenar adherido un delgado recubrimiento de material 
p lástico , ta l como po lie tilen o , con objeto de hacerle im­
permeable. Con relación  a lo s  sacos de este tipo  de cons­
trucción, lo s  paneles opuestos recubiertos da p lástico en 

30 e l  in terior  del saco, satán unidos por un cierre a l calor



. en sentido transversal a lo  largo de l a  base del saco, co 

mo un su^benMnto a l cierre normal de éste , con objeto de 

dar un refuerzo adicional y ev itar  las- fugas o perdidas 
del material sacado. También e l  cierre transversal que se 

-*5 hace a l ca lo r , puede estar suplementaáo, de acuerdo con

. . e l  invento, por unos c ierres  adicionales que se hacen tenn

bién a l ca lo r , y que se extienden diagonalmente a través 
de la s  esquinas del saco, en su base, para evitar que pene 
tre material ensacado pulverulento o  granular en lo s  r in - 

10 cenes de l a  base del saco, fa c ilita n d o  a s i, e l  vaciado de 
la  totalidad del contenido, y  fa cilitan d o  también que la  
base tenga una forma rectangular cuando se llene con e l  

material a ensacar. El saco también se puede cerrar a l ca 

lo r  de manera sim ilar en la  parte superior a l o  largo de 
15 la s  a r is ta s  la tera les  opuestas?, mediante t ir a s  de cierre

diagonales o angulares al ca lo r . Esto mantiene juntas 
la s  partes frontales y traseras* de lo s  fu e lle s  en la  pasó­
te superior del saco,, l o  que tiene la  doble ventajo de 
ev itar la  fuga del material ensacado en la s  extremidades 

,20 exteriores de lo s  fu e lle s , y también fa c i l i t a  e l c ie rre
del saco después de llen arlo  con e l  material ensacado, ya 
que elimina la  necesidad de remeter a mano la s  esquinas 
del saco, l o  que de nc hacerse así sería  necesario.

Habiendo descrito  de manera general la s  caraote- 
25 r ís t ica a  básicas del invento, vamos a re fer im os  ahora a 

lo s  dibu jos adjuntos, para una descripción  más detallada.

Refiriéndonos a lo s  dibujos:
La Fig. 1 — Da en planta una v ista  de una hoja de 

material f le x ib le  para fabricar sacos de una sola  capa o 

30 de pared sen cilla .

-  4 -



Ha A 2 v 3 . respectivamente -  son unas v ía -

tas  frentales y  traseras en planta de un tubo de saco 
formado a partir  de la  hoja de la  Fig. 1 , y  mostrando es­
tas  v is ta s  e l  tubo dé bolsa  en foima plegada, es decir,

<5 con l o s  panelea frontal y trasero plegados contra l o s  fue

l i e s  interpuestos y a s í miaño plegados*
T.a TWjtr̂  /]. -  es  una seocicm transversal a l o  lar^*

go: de la  línea  4-4 da la  Fig. 2.
Hn íH j?- -  es un alzado la te ra l da un tobo de sa

10 co de la s  F igs. 2-4 in clu sive , estando dicho tubo desple­

gado.
La Fie- 6 -  es una saccián transversal a l o  la r ­

go de la  lín ea  6-6 de la  Fig. 5*

La Fie. T — es una v is ta  en perspectiva del tubo 
15 de saco de la s  Figs. 2-6, in clu sive , pero con e l  extremo 

de la  base del tubo plegado contra uno de lo s  paneles del 
saco para fonnar áate completo, cerrado en la  base y 
abierto en la  parte superior.

La Fin. 8 -  Es una v is ta  en perspectiva del saco 
20 de la  Fig. 7 , pero con e l extremo superior del mismo tam­

bién cerrado medíante pliegue de la  extremidad superior y 
pegado a uno de lo s  paneles del saco.

La Fig. 9 -  Es una v is ta  en planta de una hoja de 
capas m últiples de una hoja da material fle x ib le  para la  

25 fabricación de un saco de capas m últiples.o pared múlti­

ple de acuerdo con e l  invento.
La Fig. 10 -  es una v ista  en planta parcia l de 

una parte de la  hoj.a de la  Fig. 9 , que ilu stra  e l  primer 
paso de la  foxmaci&i de la  misma en un saco, mediante 

30 lo s  pliegues en sentido contrario a lo  largo de la  línea
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de fu e lle , para fornar éstos. '
L& Fia. 11 — es una v ista  en planta parcia l del 

tubo de saco completo y fabricado según lo  indicado en 

la  Fig. 10.
*'5 La Fig. 12 -  es una v is ta  ampliada del alzado del

^  extremo indicado en la  Fig. 1T.
La Fig. 13 — es una v is ta  en perspectiva del tubo 

de saco de la  Fig. 11, ilustrando la  manera de plegar la  

basa y de adherirla a uno de lo s  paneles del saco para 
10 formar e l  cierre de éste en la  basa.

La Fig. 14 -  es una v is ta  en perspectiva del saco 

de la  Fig. 13 después del c ie rre  en la  base.
La Fiar. 15 -  es una v ista  en perspectiva del saco 

de la  Fig. 14, también cerrado en la  parte superior.
15 La Fie. 16 -  es una v is ta  en perspectiva de un sa

co  de capas: m últiples, de acuerdo con e l invento, cuya su 
p er fic ie  interna de la  oapa interna posee una capa delgas 
da de p lastioo  que se ha adherido firmemente a l a  misma.

La Fig. 17 — es una v ista  en planta de la  base 

20 del saco de la  Fig. 16, antes del c ierre  del mismo en la

base.
La Fia. 18 -  es una se cd  ón a l o  largo de la  línea  

18-18 de la  Fig. 16, estando esta v ista  temada en perspec 

t i  va.
25 La Fig. 19 — Es una v is ta  en planta en sección to

mada fundamentalmente a le  largo- de la  línea  19—19 de la  

Fig. 18.
La Fia. 20 -  es una v ista  en perspectiva de un 

saco de capas: m últiples, de acuerdo con la  manera de l ie — 

30 var a cabo e l invento, en la  cual, la s  capase se escalonan
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sucesivamente en la s  extremidades del saco.

Refiriéndonos a la  construcción de saco de pared 
sen cilla  o capa única de las; Fig. 1-8 in clu sive , e l  saco 
esté  formado de una hoja sen cilla  10) de un material ade- 

5 cuado y f le x ib le , ta l como, papel k r ft  o de otra c la se ,

J  que: pueda tener un recubrimiento p lástico  lig e ro  de polie

tilen o  o sim ilar, aplicado a una o ambas;superficies para 

hacerlo impermeable. la  hoja 10) se corta  según la  con fi­
guración indicada en la  Fig. 1 , con lo s  bordes dispuestos 

10 paralelamente 11) ,  12) ,  y con lo s  bordes superior e infe^- 
r lo r  13) ,  14) de un contorno escalonado o complementario 
respectivamente, cuyas porciones escalonadas: definen l o s  

paneles fronta l y  la tera l A y B respectivamente, d e l saco 
terminado, siendo la  a leta  C, una aleta de cierre  y  seSa- 

1$ lindóse con E y  F l o s  pliegues anterior y posterior de la s  
sanas de fu e lle s . Más concretamente, e l  borde superior es 
tá  escalonado sucesivamente y en partes iguales desde e l  
panel posterior B, a l pliegue posterior del fu e lle  F, y 
de ahí. a l pliegue anterior del fu e lle  E, y de éste a l pa- 

20 n e l anterior A. El borde in fe r io r  14), se escalona en or­
den inverso y complementario del borde superior.

Además, la  hoja 10), se pliega paralelamente a lo s  
bordes 1f )  y 12) ,  en loa  lím ites de la s  respectivas partes 
de fu e lle  E, y F, según las. lín ea s  15, 16 y 1?, y  también 

25 se pliega en sentido transversal cerca de la  base y de la  
parte superior, según la s  lín e a s  18, 19, 20 y 21.

Refiriéndonos a la s  Figs. 2 y  3 , la  hoja 10) de 
la  Fig. 1, se pliega en sentido inverso a l o  largo de las 
lín e a s  de doblez: 15- 17, inclusive , para foimar lo s  fu e lles  

30 E, F, en la  forma más claramente indicada en la  Fig. 4 , lo
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que hace co in c id ir  a la  solapa C, en relación  subyacente 
con relación  a l panel posterior B del saco y adyacente a l 

borde marginal 10) de la.misma, a lo  largo de cuyo borde,

se pega la  solapa C, a la  parte in fe r io r  de la  superficie 
B, de forma que se construye a s í, e l  tubo de saco que se 

^  indica en forma plegada en la s  F igs. 2-4, in clu sive , y

en forma desplegada o distendida en la s  Figs. 5 y 6.

Refiriéndonos a la s  Figs. 2 y 3, se observara 
ahora que en la  parte superior del tubo de saco así forma 

10 do, e l  pliegue frontal E, de cada fu e lle , está escalonado 
con respecto a l panel delantero A, y e l pliegue posterior 
F, de cada fu e lle  está escalonado con respecto a l pliegue 
E, fron ta l, y que e l  panel posterior B, del saco está es­
calonado con respecto a l pliegue posterior F, del fu e lle . 

1$ Se observará que en la  parte in fe r io r  del tubo de saco 
tiene lugar e l  miaño escalonado pero én orden inverso y 
con la s  miañas: dimensiones desde e l  panel anterior a l par­
né 1 posterior A, y  B, como se indica por comparación en 

las: Figs. 2 y 3*
20 3e aplica entonces, una co la  a la s  partes escalo­

nadas del tubo, indicadas en 22) y  23) - El fondo del tuho 
se. p liega  sobre s í mismo a l o  largo de la  línea de p lie ­
gue 20) ,  y la s  porciones escalonadas que llevan oo la , se 
pegan de esta forma contra e l  panel posterior B, del tubo 

25 indicado con e l número 24 en la  Fig. 7 , fcunando así e l 
saco con su boca superior abierta y que se representa en 
su forma general, con e l  número 25. la  Fig. 7 ,  muestra e l 
saos en situación desplegada y  con una configuración rec­

tangular, debida a l  doblez en la  base a l o  largo de la s  
30 lín eas de dobles horizontales y  diagonales 2T.
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Cuando al saco está  llen a  con e l  material a empa­
quetar, se c ierra  a lo  largo de la  línea de pliegue 19) to 

mando la  forma rectangular indicada en. e l  número 26 de la  

figura &, para proporcionar una solapa de c ierre  27) t que 
3? se p liega  hacia abaje a lo  largo de l a  línea  de pliegue

" ? 15)., y  se c ierra  pagándola contra e l  panel anterior A del
saco mediante e l  adhesivo c la  co la  22) ,  lo  que da así 
un saco cerrado: con un o entorno general de forma de para­

lelepípedo.
10 Refiriéndonos ahora a la s  f ig s . 9-14 in clu sive ,

que ilustran la s  etapas de fabricación de un saco de pa­

red múltiple o do capas m últiples de acuerdo con e l inven 

to , la  manara de proceder es en esencia la  misma que para 
un saco de iared simple o de capa única como la  de la s  

15 figuras 1-5 inclusiva . Las F igs, 9—14 inclusiva, muestran
l a  fabricación  de un saco de pared múltiple que consta de 
dos espesores o de dos capas de papel, pero ha de enten­
derse que e l  mismo procedimiento se ap lica  a sacos de 
tres capas c a aquéllos que contengan un número superior 

20 de capas.
Cana ge Indica en Fig. 9 , la  hoja 40 de la  cual 

se forma e l  saco está  compuesta de dos espesores 4 1 ), 42) 
de material en hoja ta l como papel c r a ft ,  encolados mutua 
mente según se indica en 43) y 44) con un solape escalena 

25 do a l o  largo de lo s  bordes la te ra les , indicado: por 45),
46} y  47) ,  45) con l a  capa in fe r io r  42) sobresaliendo más 
a llá  de l a  capa superior 41) en e l margen de la  derecha 
de l o s  dibujos y viceversa a l o  largo del margen de l a  

izquierda.
jO Las capas, así reunidas se cortan a l o  largo de lo s
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márgenes superior e in fer ior  de la  miaña forma que: la  

h o ja  de una solar caps. 10} de la  f i g .  1,  para formar lo s  

paneles anterior y  posterior A y D, '  respectivamente, del 
saco fabricado, junto con una solapa de cierre C y unos 

*$ pliegues anteriores y posteriores de fu e lle  interpuestos 
B y F, que se escalonan sucesivamente mitre lo s  paneles 
anterior y posterior A y D de la  misma foxma que se expli 

c 6 antes con relaoián a la s  partes aeSaladaa con lo s  mia­

mos números de la  f i g .  t .
10 Como aa indica en la  f ig .  10, lo s  pliegues B y  F

del fu e lle  se pliegan en sentido inverso a lo  largo de 
las: lín e a s  vertica les de dobles 15)-17) inclusivo, de la  
ftg . 9 , primero hacia adentro centra e l  panel B a l o  largo 

de la s  lín e a s  de pliegue 17) y luego: hacia afuera S lo  
15 largo de la s  lín eas  de pliegue 16 ), y posteriormente ha­

c ia  adentro a l o  largo de la  lín ea  de pliegue 15), para 
de este modo, refiriándenos ahora a la s  f ig a . IT y 12, 
llev a r  lo s  bordes 47) y  48) de la  solapa de c ierre  C deba 
jo  de l o s  bordes 45) y 46) del panel delantero A con e l 

20 borde v is ib le  48) de la  capa 41) solapando a l borde opueg
t e  46) del; mismo y siendo pegado a áate por una co la  o gg 
ma interpuesta 4 9 ), y con e l  borde v is ib le  45) de l a  capa 
42) solapando e l  borde opuesto 47) pegándose a áate según 

se indica con e l  número 50).
25 La hoja 40 de la  f ig .  9 se ha convertido así en e l

tubo de pared múltiple y con fu e lle s  indieado en forma ge 
neral oom e l  número 55) de la s  figs*  11 y 12, en lo s  cuat­
íe s ,  refiriándenos a la  f ig .  11 lo s  pliegues delanteros B 
dal fu e lle  están escalonados en la  parte superior del tu- 

30 bo. con relacián a l panel anterior A, y lo s  pliegues poste
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riores. del fu e lle  F están escalonados con respecto a l p lie  
gue anterior E del fu e lle , y e l  panel posterior D del tubo 

tiene también un escalonamiento con respecto a lo s  p lie ­

gues traseros del fu e lle  F como se indica. En la  base del 
tubo e l  escalonado es en orden inverso, como se in d ica  en 

la  Fig. 13.
Se ap lica  ahora una cola  o gana a la s  partes esca 

leñadas en la s  zonas 56) y  57) Figs. 1t  y 13, y la  zima 
de. la^basa con e l número 58) de la  Fig. 13, se pliega a lo  

largo de la  línea de pliegue 59), y se pega contra la  par- 
red posterior B como se indica en e l número 60) ,  para for 
mar un cierre  del saco y dar así e l  saco de pared múlti­
ple con un extremo, ab ierto  que se indica en la  Fig. 14, 
e l  cual puede cerrarse por su parte superior plegando a 

lo  largo de la  línea de pliegue 61), Figs. 1t y 13 y  cerrán 
dola contra e l panel anterior A señalado con e l  número 62) 

Fig. 15.
Refiriéndose ahora a la s  Figs. 16-20 in clusive, 

se muestra un saco de tres  capas y de pared múltiple indi 
cado con e l  número 70). y fabricado de la  misma manera que 
e l  saco de dos capas de la s  Figs. 9-15 in clu sive , explica 
do; anteriórnente. En la  construcción de la s  Figs. 16-20 
in clu sive , la s  capas del saco 71)-73) y se solapan a lo  
largo de sus bordes marginales la tera les respectivos, y 
loa:bordes solapados se pegan mutuamente, como se indica 
en lo s  números 74) y 76) ,  para formar e l tubo de saco de 
pared múltiple 76A), de la  Fig. 17, con paneles anterior 
y posterior A y D, y con lo s  fu e lles  interpuestos E, F.

En esta manera de llev a r  a cabo e l  invento, la  ca 
pa interna 73) tiene pegado a su superficie  interna, un
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recubrimiento delgado 77) de un material p lá stico , tal co 

mo p o lie tilen o , para hacerle impermeable. Refiriéndonos a 
la  figura 17, la  superficie in terior  recubierta de p lásti 

co de la  capa intem a está en contacto cara a cara con re 
.5 lación  a las: partea de lo s  panelea anterior y posterior

a) - y  b) en aroaa contl ĉnras de lo s  mismos, y lo* mismo ea 

cierto, de lo s  pliegues E y F del fu e lle  con relación  a 

lo s  paneles anterior y posterior A y B respectivamente. 
H.lo permite e l  fornar un cierre soldado al ca lor  en la  

10 base del tubo que se seBala con 76a ) , aplicando calor y
presión a lo  largo de la s :lín ea s  78), 85), y 86) de mane­
ra que e l calor suelde las superficies mencionadas de 
p lá stico  opuestas unas: con otras. El cierre del saco se 
completa posteriormente plegando e l  extremo escalonado de 

15 la  zona de la  base. 79) a lo  largo de la  línea  de pliegue
8.0) y contra e l  panel delantero A del saco, y uniendo la s  
superficies así opuestas por medio de una co la  previamen­
te aplicada a la  zona in fer ior  escalonada del tubo, de la  
misma manera ilustrada con e l  número 81) de la  f i g .  16,

20 para e l extremo superior escalonado del tubo que lleva  e l
número 82) y completando así e l  cierre en la  base del tu­
bo de la  forma indicada en e l  número 83) de la  f ig .  16. Se 
gún esto , cuando e l  saco se abre y se aplana en la  base, 
toma la  forma rectangular indicada en las* f ig s .  16 y 19,

25 presentando una superficie interna 77) ininterrumpida de
p lá stico , y soldada al calor a lo  largo de lo s  c ie rre s  

78) y 86.
Refiriéndonos todavía a la  fig*  16, e l  saco pue­

de s i  se quiere soldarse a l ca lor en la  parte superior a 
30 lo  largo de lo s  bordes la tera les opuestos de acuerdo con
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2842)0
loa  cierres. a l calor de forma angular 90) y 9*!)* Esto man 
tiene unidos lo s  pliegues anterior y posterior B y F da 
lo s  fu e lles  en la  parte superior del saco, lo  que tiene 
una ventaja doble: 1&. Evitar perdidas de material envasa 

a? 5 do por las; extremidades exteriores de lo s  fu e lle s , y 2a.
fa c ilita r  e l cierre del saco después de lleno con e l mate 
r ia l envasado, ya que elimina la  necesidad de remeter ma­
nualmente las esquinase del saco seSaladosr con 92) en la  
Fig. 15, lo  que de no ser así sería necesario hacer.

10 Refiriéndonos a la  construcción de un saco de pa­
red múltiple de la s  figuras 9-19 inclusiva, las capas del 
saco pueden escalonarse sucesivamente en los  extremos del 
mióme con objeto de dar una adherencia adicional a l formar 
e l cierre del saco. Así refiriéndonos a la  f ig .  9 , la  ca- 

15 pa in fer ior  42) se,puede escalonar hacia arriba con rela­
ción a la  capa 41) del saco, dando así un solape en los  
extremos de éste entre las capas 41) y 42). Tal escalona­
do de la s  capas del saco, no solamente proporciona un so­
lape de una con respecto, a la  otra en las partes de la  su 

20 perficie  A y B en lo s  extremos del saco, sino también en 
la s  zonas. E y F del fu e lle . De esta fonna, porciones de to 
das la s  capas del saco tanto en la s  superficies A y B como 
en la s  zonas del fuelle  E y F estarán unidos de una forma 
f i ja  a la  superficie del mismo, a l formar e l cierre de és 

25 te mediante pliegue a lo  largo de la  línea de pliegue y 
pegado posterior a la  superficie del saco.

La figura 20 muestra un saco de tres capas de es­
ta modalidad constructiva, cuyas capas se muestran en lo s  
números 91-93 inclusive. Las partes anterior y posterior 

30 del saco se indican con A y B respectivamente y la s  de lo s
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fu e lle s  con H y  I .  Se verá que en e l panel anterior A del 

saco, la s  capas in ter ior  y  media 92) y  93) están escalona 
das sucesivamente en la  parte superior del saco con rela^- 
oión a la  capa externa 91 ); y que en e l  panel posterior 

í5 B del saco, la s  capas exterior  y media están sucesivamen-
^  te escalonadas con respecto a la  capa interna 93) * cuyas

partes anterior y posterior están tambián escalonadas-en 
la  miaña extensión con relación a  la  porción anterior del 

pliegue 91) extem o y de forma ta l que biseque la  exten- 
10 sión en la  cual la  porción posterior da la  capa exterior

solapa la  porción frontal de la  miama. En la s  zonas H e I  

d e l fu e lla , la  capa exterior 91) se extiende hasta la  al­

tura 94) y  95) de la s  zonas anteriores del fu e lle  96) ,  y  
hasta la  altura 97) y  9?) en la  parte de la  superficie pos 

15 terlor  de la  capa intermedia 92). Ha de entenderse, sin
embargo, que se pueden u t il iz a r  otros escalonados de otras 
partes del fu e lle . Para formar e l  cierre del saco, se a - 
p lic a  una co la  a la s  diversas porciones escalonadas, indi 
cadas por e l número 101) y e l  cierre ae hace plegando e l  

20 extremo a  l o  largo de la  lín ea  de pliegue 102) de manera
de pegar e l  extremo, del saco a la  capa extem a del panel 
anterior A.

Con objeto de demostrar la  superior resistencia  
da lo s  sacos según e l  presente invento en lo s  cuales, re - 

25 firiendonos: al saco de pared múltiple de la  Fig. 13, lo s
pliegues anterior y posterior de lo s  fu e lle s  están esca­
lonados sucesivamente uno oon relación al otro , según E 

y F, a distancias intermedias diferentes dentro del sola­
pe del panel posterior D con relación a l panel anterior A 

30 en comparación con sacos de construcción por otra parte
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sim ilar excepto en lo  referente a la  extensión de lo s  p ile  
gaos anterior y posterior de cada fu e lle  eon relación  a 

la  misma distancia intermedia a ambos lados de dicho sola 
pe, se hiede ron ensayos de cada tip o  de saco en la  manera 

y con lo s  resultados que se indican a continuación:
En una primera serie de ensayos, se h icieron  san­

cos de tres capas de cada uno de lo s  tipos a partir de pa 
peí cra ft  natural a base de un peso tota l de 8T,5 k i lo s , 

esto es de 81,5 k ilo s  por resma de papel. Se hicieron 
caer t 6 sacos; de cada tip o  eantenianRo 45,4 k ilo s  de sal 
desde alturas progresivamente crecientes, empezando por 
62 centímetros; y  aumentando con inorementos de T5,5 centí 
metros hasta que todos lo s  sacos de cada serie  se rompie­

ron en e l ensayo de caída. Se tomaron entonces para lo s  
16 sacos: de cada tipo ensayado la s  medias de la s  altaras 
a la s  cuales cada saco individual de cada seria; se rompió, 
con l e s  resultados:que se indican a continuación:

Altura media en centímetros 
Tipo de fu e lle  en de ensayo de caída
lo s  sacos produciendo rotura en todos

loa  sacos________________

Con corte a n ivel 440 cm.
Con corte escalonado 750 em.

(El invento)

En una serie similar de ensayos llevados a cabo 

25 con sacosr de tres capas hechos: de papel natural o ra ft  de 
peso base tota l de 72,5 kilogramos, se obtuvieron lo s  s i­
guientes resultados, en e l ensayo de caída: sacos- con fue­
l l e  con corte a n iv e l, 340 cm.; sacos con fu e lle  con cor­
te escalonado 590 cm. En una nueva serie de estos ensayos 

30 utilizando T6 nuevos sacos de cada tipo , lo s  resultados
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iteran; sacas can fu e lle  can corte a n ivel 465 cm.; sacas 

con fu e lle  con corte escalonada 750 cm.
En una serie perecida de ensayas utilizando sacos 

de dos: capas de papel natural cra ft  extensible o lig e ra - 
malte corrugado con un peso to ta l base de 54,5 kilogramos, 

lo s  resultados fueron; con fu e lles  cortados- a n iv e l 465 

cm.; con fu e lle s  escalonados 750 cm.
En una serie sim ilar de ai sayos utilizando sacos 

de dos capas de papel natural c ra ft  extensible o lig e ra - 
mente corrugado con un peso tota l base de 63,5 k i lo s , lo s  
resultados; fueran: con fu e lles  de corte a n ivel 595 cm.; 

con fu e lles  escalonados 760 cm.
Se verá de. lo s  ensayos anteriores que en cada se­

r ie  de ensayos, lo s  sacos que tienen lo s  fu e lle s  coa cor­
te escalonado según- e l presente invente fueron muy supe­
r io res  a aquellos con lo s  fu e lle s  con e l  corte a n iv e l, 
en l o  que se re fie re  a la  altura desde la  cual se pueden 
dejar lo s  sacos caer sin que se rompan. Como media, la  al 
tura para lo s  saeoa que tienen e l  fu e lle  cortado en esca­
lón fue de un 2& a un 66% superior que aquella alcanzada 
por sacos sim ilares teniendo lo s  fu e lle s  con corte  a n i­

ve l.
La presente so lic itu d  que corresponde a la  presan 

tada en lo s  Estados Unidos de Amárica, e l  29 de Hiero de 
1962, ba jo  e l  número 169.287, se acoge a lo s  ben efic ios  
del a rtícu lo  51 dél vigente Estatuto sobre Propiedad In­

dustria l.
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Los puntos de invención propia y nueva que se pre 

sen tan para que sean objeto de esta so lic itu d  de Patente 

de Invención en España, por VEINTE años, son loa  siguien­
tes:

1.  -  Hej orase introducidas en la  fabricación de sa­
cos- de forma tubular compuestos de al menos una capa de 
material fle x ib le  en hoja, plegado longitudinal e inversa 
mente a l o  largo de partes diametralmente opuestas: para 

dar un par de partes de fu e lle  dispuestas: enfrentadas: in­
terpuestas: entre partes superficia les opuestas, recubrían 

do una parte su p erficia l a la  otra en cada extremo- del sa 
co , y recubriendo una de la s  partes opuestas de cada fue­
l l e  a la  otra en cada extremo de saco y terminando ambas 
partes de cada fu e lle  dentro de la  zona de recubrimiento 
de dichas partes su p erficia les , s i sido dicho recubrimien­

to de dichas partes superficia les y de dichas partes de 
fu e lle  en e l  orden inverso desde una superficie frontal a 
una superficie dorsal en un extremo de dicho: saco en com­
paración con e l otro extremo, y estando un extremo de di­
cha saco que incluye dicha parte de solapamiento doblado 
contra una de dichas: partea su perficia les  y unida a e lla  
por adhesivo.

2. — Mejoras según e l punto 1', según las  cuales di 
che recubrimiento de dichas partes superficia les y de d l-

, chas: partes de fu e lle  están en medidas camplementarTaa en 
dichos, extremos de saco, respectivamente.

3. — Mejoras segdn lo s  puntos t ó 2, según las: cua 
le s  lo s  sacos están compuestos por una pluralidad de capas
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superpuestas, da material f le x ib le  en hoja que forman  ̂un 

conjunto laminar entra a i.

4*— Mejorase según e l punto 3, según las  cuales' 
l o s  sacos tienen algunas de la s  capas de cada una dé la s  
partes opuestas de cada fu e lle  superponiéndose a otras 
en cada extremo del saco.

5 . -  Mejoras según e l  punto 3 , según la s  cuales di 
cha primera parte superficia l esté escalonada más a llá  de 

la  otra en cada extremo del saco, superponiéndose todas 
las: capas de la s  dos partes opuestas de cada fu e lle  a la s  
capas sucesivamente adyacentes en relación escalonada en 

cada extremo del saco.
6.  -  Mejoras: según lo s  puntos 3 c 4 , según la s  cua 

le s  e l saco tiene, por lo  menos, algunas de las: caías, ex 
tendiéndose una más a llá  de otra en cada parte superfi­

c ia l  en lo s  extremos: del saco.
7 . -  Mejoras según e l  punto 6 , según la s  cuales 

la s  capas: del saco se extiende progresiva y sucesivamente 
una más a llá  de otra en cada parte superficia l en lo s  en­
tremos: del saco.

8.  — Mejoras según e l punto 3f según las  cuales la  
capa in terior  lleva  unida por adhesivo a una superficie  de 
la  miaña un delgado recubrimiento de material p lá stico , 
estando dicha superficie recubierta dispuesta en e l inte­
r io r  de dicho saco, estando dicho* saco soldado- por calor 
transver salmea te junto a un extremo del mismo con respec­

to a la s  partea superficia les in teriores , revestidas de 
p lá stico , contiguamente opuestas, y estando además* soldar- 
do diaganalmsn.te a través de la s  esquinas de la  base del 

saco, escando dicho extremo soldado del saco doblado sobre



una de dichas: partes superficia les y unido per adhesivo a 
la  misma.

9*— Mejoras según e l  punto 8  ̂ según la s  cuáles di 
cho saco está soldado además? diagonalmente a través de su

f 6
v 5 parte superior.
IL? * * ** 10.— Mejoras según lo s  puntos 8 o 9, según la s

cuales la s  superficie s de p lástico  contiguamente opuestas 
de dicha capa in terior están soldadas transversamente a 
través de dicho- primer extremo del sao o.

10 11.—Mejoras: introducidas en la  fabricación de sa
eos de forma tubular.

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que ante­
cede, representado en lo s  cinco dibujos que, se acompañan 
y para loa  fines que se han especificado.

1$ Esta Memoria consta de diecinueve hojas escritas:
a máquina por una sola cara.

Madrid, 15 A8M. 1969*
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