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MEMORIA DESCRIPIIVA
que se presenta para unir 8 la solicitud
de
‘ PATENTE DE INVENCIOR
formulada el 16 de Enero de 1963, com el ng. 284.210
en:
ESPARA
por VEINTE afiog
e nombre de IT. REGIS PAPER COMPARNY, entidad norteamerica
ne, egtablecida en 150. Bast 42nd Street, Kueva York, Esta
dog Unfdos de Américe, pors
"METORAS. INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE SACOS: DE FORMA
TUBULAR"

Egte ipvento ge refiers a mejorag en gacos fabrica
dos de material flexible en hojs, tal como papel o simila
rea, y s reficre més especialmente a mejoras er sacos
con fuelles de los llemedos de fondo reforzado.

En tales sacos, segin ee han fabricado hasta shors,
los mismos tionen dos fuelleg iongitudinales a lo largo de
partes diametralmente opuesims, mediante arrugedo ykdoblaz
reversible hacie dentro, de mbdo gue se forme vn tubo que
tiene dos paneles, el anterior y el pogterior, de fome
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‘fundamentalmente rectanguler, interponiéndose entre ambos

los fuelles laterales y solapindoge un panel al aotro en
cade extremidad del ssco, de mansra gue al hacer el cierre
de maquél doblendo unc de 1los exiremos del mismoe y pegéndo
lo a uno de los paneles, ambos paneles quedan pegados a
le sﬁpsrﬁcie del seco, haciendo asi el cierre. En algu-
nag febricaciones anteriores, los fuelles terminan enra~
gando: con wno de 10a paneles de ceda extremidad del saco,
¢ bien los pliegues anterior y posterior de cada fuelle
g8 solapan en 1a misme proporeiln demtro de la zona de su
perposicidn de los extremos de los paneles.

Sin embargo, de scuerdo con el presente invento,
hemos descubierto que se obtiene un saco de una resisten-
cia muy incrementada, haciendo gsolapar un pliegue de cada
fuelle con relacibn a:L otro, y terminando smbos pliegues
del fuelle dentro de la.zona de superposicidn entre los
paneles tezﬁ.{nales en los exfremOa del saco. Es decir,
que de acuerdo con la construccién del saco, segn el inven
to, hay, por ejemplo, un escalomado progresivo em cads ex
tremidad del saco, empezendc en uno de los paneles del
mismo, siguiendo luego en el pliegue continuo del fuelle,
luego pasando a la parte de fuelle contiee a la primera
parte de fuslle y de ésta al costado opuesto del saco, sien
do el escalanado en una da las extremidades del saco en le
forma preferida de llevar g cabo el invento, el opuesto
del escalonamfento complementarioc existente en la otra ex
tremidad del saco. ‘ '

El presente iﬁmto, por congiguisnte, proporcice
na, de acuerdo con gu concepto bdsico, un saco de forma

tubuler que estéd plegado longitudinalmente y en gentido
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contrario g 10 largo de zonas diametralments opuestas,
con obieta de conseguir un par de fuelles digpuestos en
opasici&n y colocados entre paneleg opuestos, solapendo
mno de dichos paneles al otro en c¢ada extremidad del' sa~
co y con wno de les partes opuestas de cade fuelle sola~
pando le otre on cada extremidsd del saco, terminando au-
bas partes de cade fuelle, dentro de la zona de superposi
cién de los paneles del sace, estendo wna de las extremi-
dades del seco. que incluye la zana de superposicién plega
da contra uno de dichos paneles del saco y pegado & dicho
panel. )

~ Bl invento puede llew.fa'sea. cabo en sacos de pared
sencilla o de pared miItiple. Seain se aplica a sacog de
pared mittiple, se obtienen mejoras adicionales dsl inven
t0, @scelcando sucesivamente las cepes sucesivas en los
extremoa del saco y/o escalomendo gucesivamente de forus
gimilar, les capas golamonte en las zones que llevan fuow
1le del zaco. De esta forme, al hﬁcer el cierrs del saco
plegando el extremé de la misma y pegdndolo £4rmemen to
contra o de losg paneles de dicho gaco, todas lag capas
de éste participan y contribuyen a la accifu de wnidm.

De acuerdo can otra caracteristice del invento,'
la superficie del papel que forma el interior del saco en
wao de una cepe, G la superficie de la capa del saco que
forma el interior del mismo en urc de pared miltiple, pus
den tener adherido un delgedo recubrimiento de material
pléstico, tal como polfetilenc, com objeto de bacerle im-
permeeble. Con relacifm e los sacos de este tipc de cons-
truccidn, loa pensles cpuestos recudbiertos de pléstico en

el interior del sace, eatdn unidos por un cierre el calor
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. .en gentidc transveraal a 1o largo de la base del saco, €O

mo un suplemento al cierrs normal de éste, con objeto de
der un refuerzo adicianal y evitar las fuges o pérdidas
del materiel sacado. Tambidn el cierre transver.éal que se
hace al calor, puede egtar suplementade, de acuerdc eon
el invento, por wnos cisrres adicionales que se hacen tam
bidn al calor, y que se extienden disgonalmeute & través
de lss esquinas del gaco en su base, para evitar que pene
tre materiel emsacado pulverulermto o grenular en 108 rine
coneg de la bagse del saco, facilitando asf, el vaciedo de

‘la totalidad del contenido, y facilitendo tembién que la

bage tenga una forma rectangular cusndc se 1lene con el

materiel a ensscer. El saca también se puede cerrar al ca

~ lor de meners similar en la parte superior a lo largo de

lzs arigtas lateralew opuestas, mediante tiras de cierre
diggonales o0 anguI&rés al calor. Bsto mantiens Jjuntas
lag pertes frontales y traseras de 1los fuelles en 1a par="
te superior Gel saco, 10 que tiewe la doble ventajfe de
evitar la fugs del materia_l engecado en: lag extremidades
exteriores de 10s fuelles, y tembién facilita el cierre
del seco &e:spuéa de 1lenarlo con ¢l material emsecedo, ys
que elimine la necesidad de remeter a man6 leg esquinas
del smco, 10 que de no hacerse ag{ gerfa neceserio.
Habiendo descrito de manera general las carscte-

‘y{stices bdaicas del invemrto, vemos a referirnos ahora a

los dibujos adjuntos, pare una descripcién mis detallada.
Refiriéndonos & loa dibujos:
Is Fig. 1 - Da en planta una vista de wna hoja de
materigl flexible para fabricer gsacos: de una sola cape ©

de pared seneilla;
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Lag Figs. 2 y 3, respectivemente - son unas vis-
tag frontales y trassres en planta de un tubo de saco
formado a partir de lz hoja de la Fig. 1, ¥ mostrando ee-
tae vietas €1 tubo de bolsa en forma plegeda, es decir,
coﬁ los paneles frontal y trasero plegedes contra log fue
Ileg interpuestos y as{ miamo rlegados.

Le Pig, 4 ~ s una seccidn transversal a lo lar-
go de la 1{nea 4-4 de la Pg. 2.

. 1a Fig. 5 = 6g wn alzado lateral de mn tudbo de sg -
co de lams Pigs. 2-4 inclugive, esitando dicho tubo desple-

.gado.

Is Pig. 6 — es una secceifn trangversal a lo lar-
go de la l{nea 6~6 de la Pig. 5. _

Lg Flg, ‘1‘ - oz una vista en perspectiva del tubo
de saco de lag Figs. 26, inclusive, pero con el extremo
de Ia base del tubo plegado contra uno de los paneles del
saco para formex éste completo, cerrado en la base ¥

- sbierto en la parte superior.

Ia Fig. 8 - Es una vista en perspectiva del saco
de la Fig. f, pero con el extrema superior del mismo tam-
bien cerrado mediante pliesue de la extremidad superior y
pegado a8 uno de los: psneles del saco.

ls Pig., 9 - Es wns vista en plenta de una hoja de
capes; miltiples de una hoja de material flexible para la
fabricacién de un saco de cepas miltiples. o pared milti-
ple de acuerdo con el invento.

1a Fige 10 - es una vista en planta parciai de
wa parte de la hoja de la Fig. 9, que ilustra el primer
pago de la formecién de la misma en un saco, mediante

loz pliegues en gentido contrario & lo largo de la 1fnes
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Ia Pig, 11 - es una vigta en planta. pa:r-oiél del
tubo de saco completo y fabricado segin lo indieedo en
le Fig. 10. ' _

La Fig. 12 - os una vigta ampliada del alzado del
extremo indieado en la Fig. 17.

La Pig. 13 - es une vigta en perspective del tubo
de seco de la Pig., 11, iluastrando la maneré de plegar la
bege y de adherirls a uno de log pansles del saco pare
former el cierre de éste on la basc,

La Fig, 14 - o3 una vista en perspective del saco

de 1a Pig. 13 degpuds del cierre en la base.

La Fige 15 - es una vista en perspectiva del gaco
de le Fig. 14, tembidn cerredo em la perts superior.

Ig Pig. 16 - s una vigta en perspective de un sa
co de capag miltiples, de acuerdo con el invento, cuye su
perficie interna de la capa interma posee una capa delge~
da de pléstico que se ha adherido firmemente a la misma.

.I.e. Pig, ﬂ: - 63 uha vista en planta de la bese
del saco de la Flg. 16, antea del cierre del mismo en la
base.

la Pig, 18 - es una seccién a lo iargo de 1a 1linea

18-18 de la Pig. 16, estando esta vista tomada en perspec

tive. .

Ia Pig. 19 - Es wna vista en plenta en seccifm to
mede. fundamentalments & 1o large de la 1linea 19-19 de la
Pig. 18.

s Fig, 20 — e8 una vista en perspectiva de un
saco de capasm mﬁljtiplta, de acuerdo oon la menera de lle~

ver a ¢ebo el invento, en la cual, las capas: s& escalonan
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sucesivamente en las extremidades del saco.

Reririéndonos a la congtruccl.dn de saco de pared
seneille o capa Unica de las Fig. 1-8 inclusive, el saco
estd formado de wna hoja sencillae 10) de wn material ade-
cuado y flexible, ital como. papel krft o de otra clage,
que: pueda tener um recubrimiento pléstico ligero de polie
tileno o similar, aplicado & una o ambas: superficies para
hacerlo impermeable. Ia hoja 10) se corta segim la confi-
guraciln indicadg en la Pig. 1, con 1os bordes dispuestos
paralelamente 11), 12), y con los bordes superior e infe-
rior 13), -14) de un contorno escalonado o camplementarie
reapectivements, cuyas porciones escaldnadas: gefinen los
paneles frontael y lateral A y B respectivamearte, del saco
torminado, siendo 1a alets C, une alets de cierre y sefia
léndoge con E y F log pliegues enterior y posterior de las
gonag de fuelles. Més concretamente, el borde supsrior eg
t4 escalonade sucesivemente y en partes iguales desde el
renel posterior B, al pliegue posterior del fuelle F, y
de ahf al pliegue anterior del fuelle B, y de éste &l pa-
nel santerior A. El borde inferior 14), se escalons en or-
den inverso y complemeniario del borde superior.

Ademéa, la hoja 10), se pliega paralelamente a los
bordes 11) y 12), en los limites de las respctivas partes
de fuelle B, y F, sogtn las 1fneas 15, 16 y 17, y tembidn
se pliega en sentido transversal cerca de la base y de la
perte superior, segin las 1fneas 18, 19, 20y 21.

" Refiriéndonos a las Figs. 2 y 3, la hoja 10) de
la Fig. 1, se pliega en gentido inverso a lo largo de las
1fneas: de doblez 15-17, inclusive, paras formar los fuslles

B, P, en la forma mas claremente indicada en la Pig. 4, lo
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que hace coincidir & la solape C, en relacién subyacente
con relacidén al panel posterior B del seco y adyacente al
borde marginel 10) de la misma, a lo large de cuyo borde,
ge pega la solapa C, a8 la parte inferior de 1la superficie:
B, de forma que se construye asi, el tubo de saco que se
indica en forma plegads en las Mgs. 2-4, inclugive, y
en forma desplegada o distendida en las Flgs. 5 y 6.
Refiriéndonos a las Figs. 2 y 3, se observard
ghora que en lg parte superior del tubo de saco as{ forma
do, el pliegue frontal E, de cada fuelle, estéd escelonsdo
con respecto al penel delanterc A, y el pliegue posterior
F, do cada fuslle esté escalonado con respe.o'to al pliegue
E, frontal, y que el panel posterior B, del saco egtd es-
calonado con respecto &l pliegue posterior F, del fuslls.

' S observard que en la parte inferior del tubo de saco

tiene lugar el mismo egcalonado pero én orden inverso y
con las mismas: dimengiones desde el panel enterior al pa-
nel posterior A, y B, como se indica por comparaciln en
las: Pigs. .2 ¥ 3.

3e aplica entonces, una cola a lag partes escalo-
nadeg del tubo, indicadam en 22) y 23). El fondo del tubo
ge pliega sobre sf mismo a lo largo de la 1{nea de plie-
gue 20), y lag porcioneg agealomadas que lleven ¢ola, se
pegan de esta forma contra el panel posterior B, del tubo
indicado con el mimerc 2¢ en ls Pig. :7, formendo as{ el
gaco con gu boba guperior abierta y que se ‘rep_resenta en
su forma generel, can el nimero 25. La Fig. 7, muestra el
sac:o en gituscldn desplegada y con una configuracidn rec-
tangular, debido el doblez en la bage & 1o largo de laa
1ineag de doblez herizontales y dimgonales 2t.

‘&-
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Cuando el saco egté 1leno con el materisl a empa-
aueter, se cierra a lo large de la 1{nea de pliegue 19) to
mendo la forma rectanguler indicada en. el nimero 26 de. ls
figura 8§, pars proporciocnar una solapa de cierre 27), que

se pliega hacie absjo a 1o large de la 1ines de pliegue

 18), ¥y se ciexra pegéndola conira el panel anterior A del

gaco mediante 81 adhesive ¢ la cola 22), lo que da asf
um gaco eei'radOe con un cantorno general de forma de para-
IeXep{pedo. ’
Refiriéndonog ghora a lag figs, 9-14 inclusive,

que ilustran lag etapas de fabriocecién ds un saco de pa-
red miltiple o de capas miltiples de acuerdo con el inven
to, la manara de proceder eg en esencia la migme que pera
un gaco de mared simple o de capa Unica come la 'de las
figureg 1-8 ;incluaive. Leg Figge 9-14 inclusgive, muerstran
1a fabricaciénm de un gaco de pared miltiple que congta de
dos eapesores o de dos capas de papsel, pero ha de entene
derge que el mismo procedimiento se gplica a sacos de
tres cepas o & aquéllos que contengen un _mimero superior
de capaag. _ ' |

_ Cama ae indice en Pig. 9, la hoja 40 de }a cual
se forma el saco estd compuesta de dos espesores 41), 42)
de material en hojé. tal como papel crafi, encolados mutug
mente segin se indica em 43) y 44) con un solape escalons

- do a 10 largo de los bordes latersles, indicedo por 45),

46) ¥ 4;1') , 48) con la cepe inferior 42) sobresaliendo més
alléd de la capa superior 41) en el margen de la derechs
dé los dibujos y viceversa & 1o largo del margen de la
izquierde.

Tag cepas as{ reunidas se cortan a 1o largo de los
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mérgenes superior e inferior de la misme forme que la
hoja de una sols capa 10) de la fig. 1, pars formar los
peneles anterior y posterior A y D, reapectivamente, del
saco febricade, junto com una solapa de cierre € y uncs
plieguea anterioreg y posteriorea de fuelle interpuestos
By F;.que ge egcalonan sucesivamente entre los paneles
anterior y posterior A y D de la misma forma que ge eoxpli
cb antes con relacién a las partes sefialadas con los mis-
mos nimeros de le fig. 1.

Como se indice en la fig. 10, log pliegues Ey F
del fuelle se pliegan en sentido inverse e lo largo de
les lineas verticales de doblez 1‘5)-1:7._) inclusive, de ls
fig. 9, primeroc hacia edentro conira el panel B a lo large
de laz l{neas de pliegue 1'%) y luego hacia afuers a lo
largo deiga 1fneas de pliegue 16), y pogteriormente he~
cia adentro a lo large de la linea de pliegme 15), para
de este modo, refiriéndanos shora & lag figs. 1T y 12,
llevar los bordes 47) y 48) de la solapa de cierre C deba
jo de los bordes 45) y 46) del panel delanterc 4 con el

borde visible 48) de la capa 41) solapande al borde opueg
_%e: 46) del. mismo y siendo pegadc a éate por una cola o0 g2

ms interpueata 49), y con el borde visible 45) de la capa
42) soi&pa.lixde' el borde opuesto 47) pegéndose a éste segin
se indica con el nimero 50). ,

Ia hoja 40 de 1la fig. 9 se ha convertido asi en el
tubo de pared miitiple ¥ con fuelleg indiecado en forma ge
neral oon el nimere¢ 55) de lag figs. 11 y 12, en 108 cus~
les, refiriéndonos & le fig. 11 1os pliegues delanteros B
del fuslle estén eacalonadog en la parte superior del tu~
bo con relacibn al panel anterior A, y los pliegues postie

-10 =
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riores del fuelle F estan escalonados con respecto al plig
gue anterior E del fuelle, y el panel posterior D del tubo
tiene tembidn wn escalonamiento con respecto a los plie-
gues trasaros del fuelle F como se indiea, En la base del
tubo el escalonado es en orden inverso, como se indicm en
la Fg. 13. '

| 3e aplica ghora una cola o goma a las: partes esca
lonadaa en las zohas 56) y 5\‘7) Pgg, 1y 13, ¥y 1o zone
de. lé\' base con el numero 58) de la Fig. 13, se pliega a lo
largo de la lfnea de pliegue 59), y se pega contra la pa~
red pomterior B como se indica en el nimerc 60), pere for
mer un cierre del saco y dar as{ el saco de pared midti-
ple con un extremo. abierto que se indica en la Fig. 14,

el cual puede cerrarse por su parte superior plegando a

1o largo de la 1inea de pliegus 61), Figs., 1% y 13 y cerrén

dola contra el panel anterior 4 gefialado con el nimero 62)
Fig. 15. .
- Refiriéndoge shora & las Figs. 16=20 inclusive,
ge muestra un saco de tres capas y de pared miltiple indi
cado con el nYmero 70) y fabricado de la misma menera que
el saco de dos capas de las Figs. 9-15 inclusive, explics
do anteriormente, En la construceidn de las Figs. 16-20
inclusive, las capas del saco -71)-73)', ge solapan & 10
largo de sus bordes marginales laterales respectivoes, ¥
los bordsg golepados gse pegan mutuamente, como sé indica
en' los ndmeros 74) y 76), para formar el tubo de saco de
pared miltiple 76A), de la Fig. 17, con paneles anterior
y posterior A y D, y con los fuelles inter'puesto.@ E, B
En egta menera de llevar a cabo el invento, la cg

pa interna 73) tiene pegado a su superficie interna, un
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recubrimiento delgado 77) de un materiml pldstico, tal co
mo polietileno, para hacerle impermeable. Refiriéndonos a
la figura 17, la superficie interior recubierta de plésti

- ¢0 de la cape interns estéd en contacto cara a cara con re

lacibn = las partes de los paneles enterior y posterior
2) ¥ b) en dreas contiguas de los mismos, y 1o mismo es
cierto de los pliegues E y P del fuelle con relacién a
log peneles anterior y posterior A‘ y3B respectivaﬁente.
Ello permite el former un cierre soldado al calor en la
base del tubo que se sefiala con 76a), aplicando calor ¥
presidn a lo largo de las lineas 78), 85), y 86) de mane-

ra que ¢l calor suelde las superficies mencionadag de

_ plédstico opuestes unes con otras. El cierre del saco se

complt_ata poateriormente plegando el extremo escalonado de
ls zoﬁa de 1a base 79) & lo largé de 1a 1inea de pliegue
80) y contra el panel delanterc A del saco, y uniendo las
guperficies asl opuestas por medio de una cola previamén-
te aplicada a la zone inferior escalonada del tubo, de 1la
nigma maners ilustrada con é1 nimero 81) de la fig. 1'6",
para el extreme guperior escalonado del tubo gue lleva el
nimero 82) y completande as{ el cierre en la base del tu-
bo de la forma indicada en el nimero 83) de la fig. 16. Se
gin ésto, cuando el saco se abre y se eplana en lg base,
toma la forme rectanguler indicaeda en lag figs. 18 y 19,
presentando una superficie interna 7‘7) ininterrumpida de
plédstico, y sbldada al calor & 1o largo de 1los clierres
18) y 86,

 Refiriéndonos todevie a la fig. 16, el saco pue~
de si se quiere soldarse al cslor en la parte guperior a

lo largo de los bordes laterales opuestos de scwerdo con

- 12 -
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los cierres al calor de forma angqla.r,go) y 91).;33'&0 men
tiene unidos los pliegues anterior y posterior E y F de
ios fuelleg. en la parte superior del sace, 1o que tiene
wna ventaja doble: 18. Evitar pérdidas de material envasa
do por las extremidades exteriores de log fuelles, y 28.
fecilitar el cierve del saco después de 1lleno con el mate
rial envasado; ¥ya que elimine la necesidad de remeter ma=-
nualmente lag esquines: del seco sefinledos con 92) en la |
Fig. 15, 1o que de no ser asi seria necesario hacer.
Refiriéndonos 2 la construceidn de un seco de pe-
red miltiple de las Pigurag 9-19 inczusive, las capas del
gsaco pueden egoalonarge sucesivemente en los extremos del
migmo con objeto de dar une adherencia sdicional al formar
el cierre del saco. As{ refiriéndonos a la fig., 9, la ce=
pa inferior 42) ss.puede escalonar hacia arriba con rele~
cién a la capa 41) del saco, dando esi un solape en los
extremos de -e'ste entre las capas 41) y 42). Tal escelona-
do de las capag del saco, no golamente proporciong un go-
lape de una con respecto a la otra en las partes de la su
perficie A y B en los extremos del saco, sino también en
lag zonag E y F del fuelle. De esta forma, porciones de _1:_(_5

deg las cepas del saco tanto en las superficies A'y B como

en las zonag del fuelle E y F estarén unidos de una forma

fija a 1la superficie del mismo, al formar el cierre de és
te medisnte pliegue & lo largo de la linea de pliegue y
pegado posterior a la superficie del saco.

V La flgura 20 muegtirz un saco de itres capag de eg~
ta modalidad congtructiva, cuyas capag se muestran en log
nimeros 91-93 inclusive. Las partes anterior y posterior
del saco se indican con A y B respectivamente y las de los

- 13 -
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fuslles con E v I Se verd que en el panel anterior A del
saco, las capas interior y medis 92) y 93) estén escalong
daz sucegivamente en le parte superior del saco con rela~
cién e la ceps externa 91); ¥y que en el panel posterior
B del saco, las capas exterior y media estin sucesivemen~
te escalonedas con respecto e 18 capx interna 93), cuyas
partes anterior y posterior estén tambidn escalqnadas- en
la misme extensiln con relecidn a la porcién an terior del
pliegue 91) externo y de forma tal que biseque la exten=
sién en 1la cusl la porcidn posterior de la capa exierior
solapa la percién frontel de la misma. En las zonagﬁ el
del fuelle, la capa exterior 91) se extiends hasta la al-
tura 94) y 95) de lag zonag anteriorss del fuelle 96), ¥
hegta la altura'é’?) y 98) en la parte de la guperficie pog
terior de la capa intermedia 92). Ha de entenderse, sin
embargo, que se pueden utilizar otros escalonsdos de otras
partes del fuelle. Pars formar el cierre del saco, se a-
plica una cole & lag diversas porciones escalonadas, indi
cadag por el numero 101) ¥y el cierre ge hace plegando el
extremo a 10 lérgo de la 1l{nea de pliegue 102) de manera
de peger el extremo del saco a la capa externa del panel
anterior A.

Con objeto de demogtrar le superior resigtencia
de los sacos gegin el presente invento en los cugles, ra-
firiéndonog: al saco de pared miltiple de la Fig. 13, los
plieguss anterior y posterior de los fuelles estén esca-
lonados sucesivamente uno oon relacién al otro, segin E
y P, a distanciag intermediag diferentes dentro del sole=-
pe del panel poaterior D con relacidn al panel anterior A

en comparacidn con sacos de construccidn por otra parte

-4 =
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gimilar excepio en lo referente a la extengién de los plie
gues enterior y posterior de cada fuelle con relacién a
le misma distaheia intermedia e embos lados de dicho smolg
pe, se hicieron ensayos de cada tipo de saco en la maners
y con los resuliados qﬁe go indicen e continuacidns

En una primera serie de ensayos, se hicieron se~
cos de tres capas de cada uno de los tipos' a partir de ps
pel craft natural a base de un peso iotal de 87,5 kilos,
esto es de 81,5 kilos por resme de paspel. Se hicieron
caer 16 sacosx de cada tipo conteniendo 45,4 kilos de sal
degde alturas progreaivamente crecientes, empezando por
62 centi{metros: y sumentando con incrementos de 15,5 centd
metrog hagta que todog loa zacos de cada gerie se rompie-
ron en el ensayo de cafda., Se tamaron entonces pars los
16 sscow de cada ﬁpo ensayado lag medias de las alturas
a las cusles cada gseco individual de cada gerier ge rompid,

con log rewita_.doa: gue ge indicen a continuact dns

Alturz media en centimetros

Tipo de fuelle en de ensayo de caide .
los sacos rroducisndo rotura en todoa
] . log gacosg
Con corte a nivel 440 cm.
Con corte escalonade 750 om.
(E1 invento)

En una gerie gimilar de engayocs llevados a cabo
con sacog: de trea capas hechos: de papel natural eraft de
pego bage total de 72,5 kilogramos, se obtuviertn log gi-
guientes resultados. en el ensayo de cafda: sacos con fue-
ile— con.corte a nivel, 340 cm.; sacom eon fuelle con core
te egcalanado 590 ¢m. En una nueve serie de estos ensayos

utilizando 16 nuevos sacos de cede tipo, loa resultadosg
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fueran: sacos con fuelle con corte a nivel 465 cm.; sacos
con fuelle con corte escalonado 750 cm.

En wna serie parecida de enssgyos utilizando sacos:
de doz capag de pepel natural craft extemsible o ligera~
maxte corrugado con un peso total bage de 54,5 kilogramos,
Tos regultados fueren: con fuelleg cortados e nivel 465
cm.; con fuelles escalonados 750 om. '

En una serie similar de enseyos utilizando sacos
de doa capas de papel nafural craft extengible o ligera=-
mente corrugado con un pego total bage de 63,5 kilos, los
resul tados: fueron: con fuelles de corte m nivel 595 cm.;
con fuelleg escalonedos 760 em.

Se verd de. los ensayos anteriores que en cede se-
rie de enssyos, 108 sacoz que tisnen J.os fuelleg com cor-
te escalonado aagﬁn el presente invento fusron muy supe-
riores & aquellos con los fuslles con el corte a nivel, '
en lo que se refiere o la alktura desde la >cua1 ge pueden
dejar los sacos casr sin que se rompan. Como media, la al
tura para los sacos que tienen el fuelle cortado en esca=-
1én fue de un 28 a un 66§ superior que aguella alcanzads
por sacos similares teniendo 1os fuelles con corte a ni-
vel. B
- :La presente golicitud que correspende & la presen
tade en log Estados: Wnidos de América, eI 29 de Enero de
1962, béa;ja eIl nimero 169;285. se 8coge a los beneficios
861 ertfoulo 51 del vigente Estatuto sobre Prapiedsd In-

dugtrisal.

- 16 -
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Los puntos de invencién propia y nueva que ss pre
gentan para que sean objeto de eata solicitud de Patente
de Invencidn en Espafia, por VEINTE afies, son los sigulen=
tess

l.- Mejoras introducidag en la fabricacidn de sa-
cos: de forme tubular compusstos de al menos una cape de
material flexible en hoja, plegado longitudinal e inverss
ments a 1o largo de partes diametralmente opueatas para
dar uwn pex- de pé:rtes: de fuelle dispuestas: enfrentades in-
terpﬁas:tas: entre partes supsrficiales opuestas, recubrien

do una parte superficial a la otra en cada extremo- del sa

" €0, ¥y recubriendo una de lag parteg opuestas de cade fue-

1lle a ls otra en cada exiremo de saco y terminando ambas:
partes de cada fuelle dentro de la zona de recubrimiento
de dichas parteg guperﬁciales, siemdo dicho recubrimien-
to de dichas partes superficiales y de dichag partes de
fuelle en el orden inverso desde una superficie frontal a
una superficie dorsal en un extremo de dicho saco en com-
peracidn con el otro extremo, y ostando un extremo de di-
cha saco que incluye dicha parte de golapamien~to doblade
contra una de dichag partes suparfiqiales ¥y unida a ella
por adhegivo,

2.~ Mejoras segin el punto 1, segim las cuales ai

cho recubrimfento de dichas: partes superficisles y de di-

,dhas: partes de fuslle estén en medidas: complementarias en

dichos extremos de saco, re_spe;ctivamente;
3.~ Mejoras: segin los puntos 1 é 2, segln les cua

les 108 sacos estén compuestos par una pluralidad de capas

- 17 -
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superpuestas de material flexible en hoja que forman un
conjunto laminar entra si,

4.- Mejoras segin el punto 3, segin las cuales'
log sacog tienen algunag de lag capas de cada uns de lag

partes opusstas de cada fuelle superponiéndose s otras

" en cada extremo del saco.

5.~ Mojoras segin el punto 3, segin las cuales di
che primera parte superficial estd escelonade més slléd de
la otra en cada extremo del saco, superponiéndose tocias
las: capas: de las dos parteg opuestas de cada fuelle a las
cepes sucesivemente adyacentes en relacidn escalonada en
cade extremo del saco.

6.- Mejoras segin log puntos 3 & 4, segin las cﬁg
les el gaco tiene, por lo meﬁos,- algunag de laa:'caza 9, ex
tendiéndose una mds 2114 de otra en cada parte superfi-
cigl en log extremos: del saco.

Tum Mejorae segin el punto 6, segin lag cuales
las capas: del saco se extiende progresiva y aucesivanaxte
uha nds allé de otra en cada parte superficial en los ex~
tremos: del saco.

8_.Q- Mejoras segln el punto 3, segin las cuales la
capa interio.r llevs unida por adhesivo & une superficier de
Ta misma un delgado recubrimiento de material pléstico,
estando dicha superficie recubierte dispuesta en el inte-
rior de di.cho saco, estando dicho: gaco aonldado: por calor
transversalmen te junto a un extremo: del migmo cOn respecm
'I;o~ a las partes superficiales interiores, revestidas de
pléstico, contiguamente opuastes, y estando ademés solda-
do disgonalmente a través de las esquinas de la base del

saco, estendo dicho extremo soldado del saco doblado sobre

- 18 -
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una de dichas partes superficisleg y unido por adhesivo e

la misms,

Yom Me;jdras segin el punto 8, seghn lag cuales di
cho seco estd soldedo ademds: diagonalmente a través de su
parte supsrior.

10,- Mejoraas segtn los puntos 8 & 9, segin las
cueles las supefﬁ'c:lb:s de plastico contiguemente opusstas
de diche cepe interiar estén soldadas transverselmente e
trevés de dicho primer extremo del seco.

11.~ ¥ejoras: introducidag en la fabricacidn de se
cos de forma tubular, ' |

Tal y camo se ha descrito en ls Memoria gue ante=-
cede, representado en lds cinco dibujos que. se acompafian
y para los fines que 'se hen especificado.

Esta Memoris cangte de diecinueve hojas escritas:

a méouina por uns sola cara.

uearsa, 15 ABR 1967

- 19 -
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