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Las capés de laca protectoras, aislantes,
actualmente conocidas y que se aplican posteriormente
sobre los elementos de construccidn eldetricos perte-—
necen, con relacién a su material, casi siempre a la

clase de los materisles sintéticos. Si se trata de
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termopldsticos existe la desventaje de una resistencia

nds reducida a temperaturas mas elevaedas durante la

ulterior utilizacidn de los elementos correspondientes.

Si, por otra parte, se trata de resinas de laca duro-

plésticas, que primeramente se transforman mediante un

disolvente en estado liquido, entonces se obtienen se-
gin la clase del procedimiento de aplicacidn utilizado
para la suspensidén las desventajas siguientes:

a) Al aplicar por rociado una supensidn se origina una
pérdida relativamente grande por el pulverizado la-
teral o por no tropezar las finas particulas sobre
las partes de la superficie previstas.

b) Al eplicar normaslmente a mano segun el método del
barnizado resulte muy grande el tiempo invertido.

¢) En el procedimiento por inmersidn, frecuentemente
no se protegen y aislan electricamente las aristas
agudas de los objetos barnizados por immersidnm, ya
que las capas de laca, durante el ulterior secado,
en tales lugares de borde agudo se contraen a uns
pelicula relativemente débil.

d) En el colado se precisan moldes adicionales y el
tiempo invertido por unidad para los elementos,
generalmente muy pequefios, es relativamente grande,

Todos estos procedimientos mencionados a)

hasta d) muestran ademds las dos desventajas de gue

adicionalmente se ha de emplear un disolvente y que,
debido a la evaporacidn de éste, antes o despuds del
proceso de endurecimiento, se forman poros o canales
finos en la capas del barniz, de manera que se precisan

una segunda y en caso dado més capas de la misma clase
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guperpuestas gi se han de lograr tensiones de penetra-
cidn de mds de 1000 voltios asi como una hermeticidad
absolute a la humedad para siempre o para temperaturas
de servicio oscilantes.

Bl asimismo conocido procedimiento de apli-
cacidn por rociado en caliente en efecto precisa can-
tidades de disolvente relativamente inferiores que el
procedimiento de rociado en frio. Pero como en la ma-
yoria de los casos se han de cubrir elementos pequefios,
también aqui le pérdide en material de barnizado es
elevado, especialmente cuando las particulas pulveri-
zadas durante el proceso de rociado en caliente se des~
vian con especial facilidad de la direccidn en gque se
dirigen.

El prensado conocido de los distintos elemen-
t08 0 el revestimiento de cada una de las piezas con un
envolvente protector previamente fabricado, asi como el
cierre por ambos lados de unenvolvente de esta clase,
son asimismo muy costosos por el tiempo de trabajo in-
vertido, por el material previo utilizado y por los
digpositivos necesarios cuando - como en la mayoria de
log cagos - también los lugares de paso de los drganos
de contacto del elemento eléctrico correspondiente se
he, de incluir en la capa protectora correspondiente.

De acuerdo con la presente invencidn estos
inconvenientes se evitan debido a que la capa protectora
de la clase mencionada al principio es un revestimiento
de leca duropléstica, libre de disolvente, que se ha
formado por el procedimiento de cdmara arremolinada a

temperaturas artificialmente elevadas de polvos de laca
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secados como cgpa cerrade por todos los lados y endu-

recida a continuacidn.
EJEMPLO

Bl cuerpo de resistencia eléctrica 1, segin
el ejemplo del dibujo, proviste de piezas de armadure
vy de conexidn 3, se introduce en estado ligeramente ca
lentado previamente en una cémera de capa arremolinada
durante un periodo breve de tiempo.

Tales cémares se han descrito y representado
por ejemplo en la DRP 463, %72 y DBP 1.001.570. La capa
arremolinada mentenida en suspensidn en el interior de
la cdmara se compone de polvo de laca seco y aire, que
en caso necesario estd precalentado un poco. E1 polvo
de laca.es por ejemplo polvo de resina de epdxido-
melaminico. Después de algunos segundos de estancia,
en caso dado girando lentamente el cuerpo 1, se ha
cubierto éste, todo alrededor, con una capa de polvo
2 que, debido al estado caliente de su superficie, se
desarrolla g una capa de laca sin grano alguno. 4 con
tinuacidn se endurece esta resina o laca en la forma
usual. En caso necesario se trata wulteriormente la
capa formada en la cémara arremolinads sigwiéndola
calentando en pocos grados de temperatura, de manera
que se funda formando uns pelicula de laca totalmente
libre de grietas y poros. Bl proceso de endurecimiento
puede estar opulado con este calentamiento ulterior o
efectuarse a continuacidn.

De estg maners se obtiene un revestimiento

totalmente sin poros y de igual grosor en todos los

. lugares. También los bordes, salientes o similares,



“

ke

5e

10.

15,

20,

25,

30.

-5 =

oo Ny

. Aoy oo, OO
ademas cualquier inexactitud de la superficie, estan
provistos de un grosor de capa concordante, de manera
que en todos los lugares de la superficie se logra
una seguridad igual a la penetracién de grande. Con
une capa producida en un solo proceso de trabajo se
logran, segin el procedimiento de sinterizacidn arre-

molinado, resistencias a la penetracidn de 3000 Voltios,

mientras que segun el procedimiento de barnizado usual

.se precisan de 3 hasta 5 capas de barniz para alcanzar

tan solo una resistencia a la penetracidn de 1200 vol-
tios.,

Qtras ventajas sons

lMayor solidez #érmica, fdcil regulacién del
espesor de la capa, idoneidad del procedimiento para
la fabricacidn en serie, pérdidas de laca muy reducidas
que practicamente son igual a cero, asi como el de dis-
poner de una amplia gema de los duropldsticos mds dis-
tintos que, sin variar para nada los aparatos en forma
igual o casi igual se pueden emplear en forma de polvo
para la finalidad segdn.la presente invencidn.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento as{ como la manera de realizarlo en la practica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental. Tembién
se hace constar que el invento se refiere a una solici-
tud de patente presentada en Alemania con fecha 9 de
marzo de 1.962, n? 1.859.246, acogiéndose por lo tanto

a los beneficios que conceden los Convenios Internacio-
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nales en vigor y siendo lo que constituye la esencia
del referido invento y por lo que se solicita Patente
de Invencidén por 20 afios en Espafia: "PROCEDIMIENTO DE
REVESTIMIENTO DE ELEMENTOS ELECTRICOS Y CIRCUITOS DE
CONEXION"; ceracterizandose por lo siguiente:
l8.~ Procedimientb de revestimiento de ele-~
mentos eléctricos y'circuitos‘de conexidn, con una
capa protectora, aislante, formada por una pelicula
de laca, caracterizado porque el elemento a recubrir,
se introduce en una cémara donde la laca en polvo se
encuentra en suspensidén formando remolinos, mezclada
con aire, que en caso dado se ha precalentado ligera-
mente. |
| 28.- Procedimiento, segin 18, caracterizado
porque la estancia del elemento a recubrir en la cé-
mara, es de algunos segundos, y durante este tiempo
dicho elemento gira lentemente, endureciéndose a
continuacidn la cape de laca o resina en la forma
usual.
8.~ Procedimisento, segin 18, caracterizado
porque en caso necesario se trata posteriormente la
capa de laca formada en la cdmara, calentdndola li-
gersmente de manera que se funda, sometiéndola a con
tinuacion al proceso de endurecimiento usual,
48.~ "Procedimiento de revestimiento de ele-
mentos eléctricos y circuitos de conexidn"; tal y como

queda sustancialmente descrito en la presente memoria.
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Esta memoria consta de siete hojas escritas

a maquina por uns sola cara.
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