
que 3e presenta para unir a la  so lic itud
de

P A T B N T. B ...D E I N V E N C I O N  
formulada e l  1$ d§°^n^ro da 1%3, con e l  na 284.182

en
E S P A Ñ A  

por VEINTE años
a nombre de DENISE, SDíONE, ODETTE BLOMET, nacida SOULES, 
y JAOQUELINE, HARGUEBITE VERDIER, nacida TOSELLO, de na -  
cionalidad francesa, residente en 2, Avenue de la Source, 
Nogent-sñr-Marñe (Sena) la  la ,  y la 2a en 100 rué Chava- 
l ie n , Burdeos (Gironda), ambas en Francia. Por:
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE EMBALAJES".

El presente invento tiene por objeto un embalaje 
que permite a la  vea presentar objetos de pequeño tamaño ta ­
les  como por ejemplo fru tos y embalarlos con v istas  a l  a l­
macenaje o a l  transporte.

5 El invento tiene igualmente por objeto un embala­
je  de esta clase en e l  cual cada uno de los objetos esté f i ­
jado individualmente por e l  embalaje mismo sobre un soporte 
ríg id o , de manera que no pueda haber ningún contacto perju-
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d ic ia l  entre los objetos?embalados.
El invento tiene finalmente por objeto un d ispo siti­

vo de esta clase? que no solo constituye une bandeja de exhibi­
ción, sino que puede formar a l  mismo tiempo un embalaje de 
transporte o ser incluido en és te .

El procedimiento de obtención de un embalaje confor­
me a l invento consiste principalmente en formar a p a rtir  de 
una hoja termoplástica y en un molde apropiado un c ierto  nóme- 

^ ro  de alvéolos de ta l la  apropiada a l objeto a re c ib ir , en d is­
poner un objeto en cada uno de estos alvéolos, en disponer 
luego sobre la  hoja termoplástic se una hoja de materia rígida 

<%pta para soldarse sobre esta hoja term oplástica, y en re a l i ­
zar. luego la  soldadura de estas dos hojas sobre la  superficie 
de las partes en contacto.

Se obtiene de esta manera una cantidad determinada 
de objetos llevados por una hoja relativamente ríg id a , separa­
dos unos de otros y puestos a l  abrigo de toda suciedad y de 
todo deterioro por la  envolvente plástica que los rodea.

El invento tiene igualmente por objeto e l embalaje 
que se obtiene por e l  procedimiento descrito más arriba , emba­
la je  que puede presentar además diversas ca rac te rís ticas  su­
plementarias que resu ltarán de la  descripción que sigue hecha 
en relación con e l dibujo anejo, dado a t í tu lo  de ejemplo no 
lim itativo y en e l  cual:

La figura 1 representa esquemáticamente en corte una 
máquina formadora, destinada a rea liza r elL embalaje según e l 
invento.

La figura 2 representa una etapa u lte r io r  de la  fa­
bricación del embalaje.

30 La figura 3 representa un modo de ejecución de un
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embalaje según e l invente.
La figura 4 representa una variante.
Como se muestra en la figura 1, se disponen en la par 

te  superior de una máquina 1 formadora por vacio de tipo c lá s i­
co, un molde que tiene una serie de alvéolos ta le s  como 2,3) 
etc. que tienen aproximadamente la forma de los objetos a emba­
la r  y encima de los cuales se lleva una hoja p lástica 4 que se 
desenrolla de un rollo 4a y que es calentada por e l plato 6. De 
una manera conocida, se hace e l  vacio en e l  in te rio r de la má­
quina 1, por ejemplo con ayuda de la bomba 5, de manera que la 
hoja termoplástica adopta la forma de los alvéolos ta les  como
2,3) e tc .

Se dispone luego en cada uno de los alvéolos un fruto 
por ejemplo ta l  como 7)8 o cualquier otro objeto que se desee 
embalar, y se coloca sobre este conjunto una hoja rígida ta l  
como por ejemplo una hoja de cartón 9, estando recubierta ven­
tajosamente esta hoja por un barniz especial. Se beja luego la  
prensa calentadora 10 que asegura e l  pegado bajo presión del 
cartón y de la hoja p lástica .

El conjunto se presenta entonces baje e l aspecto de 
una placa sobre la cual se encuentran los frutos aislados cada 
uno bajo una especie de globo ta l  como 11, 12, e tc . (figura 3) 
Naturalmente, la placa 9 puede tener comienzos de doblez o de 
ro tura, con objeto de permitir d iv id ir su contenido para la ven­
ta .

Se puede u ti liz a r  t a l  cual e l embalaje que acaba de 
ser descrito , pero se le puede hacer tener igualmente ciertos 
accesorios que fa c ilita n  su transporte o almacenaje. Es asi por 
ejemplo como, según muestra la figura 3, la placa de cartón 9 
puede ser sensiblemente mayor que la superficie ocupada por los
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objetos y que se pueden co rta r los ángulos de manera que se 
constituyan bandas ta le s  como 13. 14, que pueden se r dobla­
das y engrapadas entre s i  para co n s titu ir  e l cuerpo de una 
ca ja ; se pueden por consiguiente ap ila r estas ca ja s , incluso 
hacerles tener una cub ierta .

Igualmente, como se muestra en la  figura 4, la  placa 
de base 9 podría tener lengüetas ta le s  como 1$, lengüetas que 
vendrían a inserta rse  en las  hendiduras o ranuras ta le s  como 
16, practicadas en una pieza 17, por ejemplo de madera, La a l­
tu ra  de esta  pieza de madera puede se r determinada de manera 
que, habida cuenta de la  a ltu ra  de la  placa 9 por encima de la  
base de esta  pieza 17, se puedan superponer varios platos a s i 
realizados.

Una variante de presentación consiste , como se mues­
t r a  igualmente en la  figura 4 , en prever una hoja de cartón 
ondulado t a l  como 18, sobre la  cual vienen a descansar los blo­
ques de extremos ta le s  como 17 y 19 en los cuales sen encaja­
das las  lengüetas ta le s  como 15 de la  hoja? 9. Esta hoja 18 pue­
de ser doblada alrededor de estos bloques 17,19, como muestra 
e l  dibujo, para en c ie rto  modo re v e s tir lo s .

Los modos de ejecución del invento que acaban de ser 
descritos no son, naturalmente, más que ejemplos no lim itativos 
y se les  pueden aportar cualesquiera modificaciones de de ta lle  
sin  s a l i r  para esto del marco del invento.

La presente so lic itu d , que corresponde a la presen­
tada en Francia, e l día 16 de enero de 1962, bajo e l  número 
PV ns 884.964, se acoje a los beneficios del a rticu lo  $1 del 
vigente Estatuto-Ley de Propiedad In d u stria l.
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5- Loa puntos de invención propia y nueva, que se presen

tan para que sean objeto de la presente so lic itud  de Patente de¡ 
Invención en BapaSa, por VEINTE años, son los siguientes:

1 . -  Mejoras introducidas en la fabricación de embala­
jes perfeccionados, caracterizadas por que los mismos están

10 constituidos por una hoja termoplástica en la que se han forma­
do cierto  número de alveolos, en cada uno de los cuales se ha 
dispuesto uno de los objetos a embalar, estando esta  hoja re­
vestida de una hoja da materia ríg id a , dbspues da lo cual han 
sido soldadas las dos hojas por la superficie de las partes en

1$. contacto.
2 . -  Mejoras de acuerdo con e l  punto 1, según las cua­

les  la  hoja rígida es una hoja da cartón.
3 . -  Mejoras de acuerdo con loa puntos 1 o 2, según 

las  cuales se preven lineas de iniciación de ruptura entre ca-
20 da alveolo o grupos de alveolos.

4 . -  Mejoras de acuerdo con los puntos 1, 2 y 3! ca­
racterizadas por que la  hoja ríg ida lleva rebordes abatidos, 
constituyendo a s i una caja .

3 .-  Mejoraa introducidas en la fabricación de emba-
25 la jea .
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Tal y como se ha descrito en la  presente Memoria, 

representado en los adjuntos dibujos y para los fines que se 
han especificado.

Esta Memoria consta de seis hojas, escritas a má­
quina por una sola de sus caras.

Madrid, 31 MAY 1S63

Í.6.
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