formulads el 15 di“%n£§o de 1963, con el no 284.182

P.- 2309?7

REHECHA I,

MEMORIA = DESCRIPPIVA ™ . « |

que se presenta para unir a la solicitud

de

PATENTE .DE INVENCION

en
ESPANA

por VEINIE afios

& nombre de DBENISE, SIMONE, ODETTE BIOMET, nacida SOULES,

y JACQUELINE, MARGUERITE VERDIER, nacida TOSELIO, de nag -

.cionalidad frencesa, residente en 2, Avenue de la Source,

Nogent-sir-Marhe (Sena) la 13, y la 23 en 100 rue Chava-
lier, Burdeos (Gironda), ambas en Francia. Por:
"WEJORAS INTRODUWCIPAS EN LA FABRICACION DE EMBALAJES",

El presente invento tiene por objeto un embalaje
que permite a la vez presentar objetos de pequeiio temafio ta-
les como por ejemplo frutos y embalarloes con vistas sl al-
nacenaje 0 al trsnsporte.

El invento tiene igualmente por objeto un embala~
je de esta clese en el cual cads uno de los objetos.esté £i-
Jado individuaslmente por el embalaje mismo sobre un soporté

rigido, de manera que no pueds haber ningln contscto perju-
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dicisl entre los objetos; embalados.

El invento tiene finalmente por objeto um dispositi--

vo de esta clase que no solo constituye una bandeja de exhibi-
k c¢ién, sino que puade formar al mismo tiempo un embalaje de
transporte o ser incluido en éste.

El procedimiento de obtencién de un embalaje coafor-
me al invento consiste principelmente en formar a partir de
una hojs ternopiéatica ¥ en un nclde aprppiado un cierto nfme--

xzro de alvéolos de tslla apropisda al objetq a recibir, en disg-.
poner un objetc en cada uno de estos alvéolos, en disponer
luego sobre la hoja termopléstics una hoja de materia rigida

Xapta para soldarse sobre esta hoja termopléetica, y en resli-
3ar. luego la soldadurs de estas dos hojas szre la superficie
de las partes en contacto.

Se obtiene d¢ ests msnera una centidad determinade
de objetos llevados por uns hoja relativamente rigida,'separa-
dos unos de otros y bnestos Ql abrigo de tods suciedad y de
todo deterioro por la envolvente pléstica que los rodea,

El invento tiene igualmente por objeto el emba%gje
que se obtiene por el procedimiento descrito més arribs, emba-
laje que puede presentar ademfs diversas caracteristicas su-
plementariés que resultarin de la descripcidn que sigue hechas
en relaciéﬁ con el dibujo anejo, dado a t{tulo de ejemplo no
lim;taﬁivo ¥ en el cual:

Ls figura 1 representa esquemfticamente en corte una
méquins formadora, destinada & realizar el embalaje segfn el
invento. | ’

ls figura 2 representa upa etapa ulterior de la fa-
bricacién del embalaje.

Ia figurs 3 represents un modo de ejecucién de un
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enmbalaje seglin el. invento.‘ 2 %ﬂw 3\

La figurs 4 repreéenta uns varisute,

L N

Como se muestra en la figuras 1, se disponen en la par
te superior de una méquine 1 formadora por vacfo ge¢ tipo clési~.
co, un molds que tiens una serie de alvéolos tales como 2,3,
etc. que tienen aproximadsmente la forma de los objetos a embaw
lsr y encims de los cuales se lleva una hoja pléstica 4 que se
desenrolla,de un rollo 4a y’que es calentada por el plato 6. De:
una menera conccida, se hace el vacfo en el interior de la mé~
quina 1, por ejemplo con syuda de la bombé 5, de manera que la
hoja termopléstica adopta ls forms de los alvéolos tales como
2,5, ete.

Se dispone luego en cada unoc de los alvéolos un fruto.

por ejemplo tal como 7,8 o0 cuslquier otro objeto que se desee

embalar, y se colocs sobre este conjunto una hoja :{gida tal

como por ejemplec una hojs de cartén 9, estando recubierta ven-
tajosamente esta hojs por un darnig gspecial. Se bajs luego la
prensa cslentadora 10 que asegurs el pegado bajo presién del
cartén y de 13 hoja pléstica.

El conjunto se presenta entonces bajo el aspecto de
una placa sobre la cual se encuentran los frutos alslaedos cada
uno bajo une especie de globo tsl como 11, lé, etc. (figurs 3)
Naturslmente, la placa 9 puede tener comiensos de doblez o de
rotura, con cbjeto de permitir dividir su contenido para la ven-
ta. _ ,

Se puede ‘utilizar tal cual el embalaje que acasa de
ser descrito, pero se le puede hacer tener igualmente ciertos
accesorios que fscilitan su transporte o almacenaje. Es asi por-
ejemplo éono, segln muestra la figura 3, la placa de cartén 9

puede ser sensiblemente mayor que la superficie ocupsda por los

L 3=~



-

10

13

20

a5

284182 288pgs .

objetos y que se pueden cortar los 4ngulos de manera que se
constituyan bandas tales como 13. 14, que pueden ser dobla-
das y engrapadas entre s{ para constituir el cuerpo de una
caja; se pueden por consiguiente apilar estas cejas, incluso
hacerles tener una cubierta.

Igualmente; como se muestra en la figura 4, la placa.
de base 9 podris tener lenglletas tsles como 15, lengletas que
vendr{sn & insertarse en laé hendiduras o raanuras tales como
16, practicadas en una pieza 1?7, por ejemplo de madera. Ls al-
tura de esta pieza de madera puede ser determinada de meners
que, habida cuenta de la altura de 1la placa 9 por encima de 1la
base de esta pieza 17, se puedan superponer varios platos sasi
realizados,

Una variante dé presentacidn consiste, como se mues-
tra igualmente en la figura 4, en prever uns kojs de cartén
ondulado tal como 18, sobre la cusl vienen a descansar los blo=-

ques de extremos tales como 17 ¥ 19 en los cuales son encaja-

" das las lenglietas tales como 15 de la hojm 9. Esta hoja 18 pue~-

de ger doblada alrededor de estos bloques 17,19, como muestra
el dibdujo, para en cierto modo revestirlos.

Los modos de ejecucidn del invento que scaban de ser
descritos no son, nsturalmente, més que ejemplos no limitativos.
J se les pueden aportar cualesquiers modificaciones de detslle
sin salir pars esto del marco del invento,

Ia presente solicitud, que 6orresponde s la presen-
teda en Francia, el dia 16 de enero de 1962, bajo el nfmeroc
PV no 884,964, ge acoje a los beneficios del artfculo 51 del
vigente Estatuto-ley de Propiedad Industrial.
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Ios puntos de invencidn propis y nueva, que se presen
tan pars que sean objeto de la presente solicitud de Patente de:
Tavencidn en Espafis, por VEINIE aiios, son los siguientes:

1.~ Mejorss introducidas en la fabricscién de embala--
Jes perfeccionados, caracterizadas por que los mismos estén
constituidos por uns hoja termopléstics en la que se han forma- .
do cierto nfimero de alveolos, en cada uno de los cuales se ba
digpussto uno de los objetos ‘a embalar, estando estsz hoja re-=
vestida de una hojs de meteris risidé, despues de lo-cual han
sido goldadas las dos hojas por la superficie de las partés en
contacto.

2.- Mejores de scuerdo coun el punto 1, seglu les cua-
les la hoja rigida es una hoja de cartén.

3,= Mejoras de acuerdo con los puntos 1 o 2, segfn
las cusles se preven lineas de iniciacifn de ruptura entre ca-
da alveolo o grupos de elveolos.

4,- Mejoras de acuerdec con los puntos 1, 2 y 3, ca-
racterizadas por gue ls hojs rigidas lleva rebordes sbetidos,
constituyendo as{ una cajae.

5.~ Mejoras introducidas en le fabricacion de embae-’

lajes.
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Tal y como se ha descrito en la presente Memoria,
representado en los adjuntos dibujos y para los fines gue se
han especificedo.

Esta Memoria conste de seis hojas, escritas a mé-
quina por una sola de sus caras.

Medrid,

A.Ce - - - 6 -
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