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que ae presenta para u n ir  a  l a  so lic ita d  

d  a
P A T E N T E  B B  I N T B  O B U C O  I O N  

formulada e í  1$ da Enaro de 1.963, con e l numera 284*180
a n

E S P A & A  
por DIEZ. aECs:

a  nombra de CYEH. HARTSHQRN, de nacionalidad b ritán ica) 
residente: en 64 Bay S tre e t, Heanor, Derbyshire, Ing la te­
r r a ,  por:

"UN SISTSKA DE TRANSMISION NEUMATICA"

E ste invento- se  r e f ie re  a  lo s  medios para t r a s la ­
dar a r tic u le s  lig e ro s  de un punto a o tro .

El invento; se  ha desarro llado fundamentalmente pa 
r a  tra n s fe r ir  medias; de mujer y o tra s  prendas de v e s tir  

5 desda una máquina, por ejemplo una máquina c irc u la r  de te 
j e r ,  a  una estac ión  receptora en donde lo s  a r tícu lo s  pue­
den ser examinados*

I& obsequio a  l a  conveniencia de l a  descripción, 
por consiguiente, nos. referirem os a  lo s  a r t íc u lo s  mencio- 

10 nándolne simplemente como; medias, pero h a  de entenderse
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que este  término se mear únicamaste en sen tido  i lu s tra t iv o  
y  no  ha de in te rp re ta rse  como una re s tr ic c ió n  en e l  uso 
del invento lim itándo lo  únicamente a medias?.

lo s  sistem as para tran sp o rta r medias desde laem g 
quinas de t e je r  a  un d estino  determinado usan un t á )0 o 
conducto a  tra v é s  del cual se? inyecta una co rrien te  de 
a ire . l a s  medias se introducen en  e l tubo o conducto y l a  
co rrien te  de a ire  l a s  tran sp o rta  por e l  mismo h as ta  e l  
punto de destino . En general ha de .observarse que lo s  s ig  
temas ex is ten te s  son de un valor bastan te re s trin g id o  ya 
que requieren un tubo o conducto que salga de cada máqui­
na de t e je r ,  o de o tro  punto de origen, h a s ta  l a  estación  
de examen o a l  punto de destino  f in a l .  Por o tra  p a rte , se 
basan en e l  hecho dé que. l a  co rrien te  de a ire  a  través 
d e l tubo o conducto: absorba l a s  medias en lo s  miamos a 
p a r t i r  de una. embocadura c  en trada l a t e r a l , y necesitan 
por consiguiente una co rrien te  de a ire  bastan te  fu e rte  a  
tra v é s  da dicho tubo- o  conducto. Una co rrien te  de a ire  
que posea l a  velocidad su fic ien te  para g a ran tiza r l a  
transmisión, h a s ta  e l  punto de d e s tin e  p re sc rito  e s  proba­
b le  qtte a l  miaño tiempo cree una acción de torbellino* 
b rusca sobre l a s  medias, l a s  cuales necesitan  a  menudo 
transportarse  a  una d is ta n c ia  considerable. Dada l a  natu­
ra lez a  delicada de l a s  medias, é s to  e s  a  to d as luces inde 
aeable.

Además, en  un equipo típ ico: de producción e x is t i ­
rán  normalmente un determinado número de máquinas tejedo­
r a s  o  o tra s  unidades productivas asociadas con un punto 
único de destino; común a todas e l l a s ,  normalmente repre­
sentado por una hab itaci ón en l a  cual l a s  medias se  seme-
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tan a  un examen por personal especializado. Su funcionamien 
to  rápido requiere por consiguiente, que l a s  medias prooe 
dentes d a  to d as l a s  máquinas en e l  sistema se transmitan 
a  l a  estac ión  de inspección y qge e l  personal en dicha es 
ta c iá i  pueda id e n tif ic a r , no solamen te  l a  máquina datermi 
nada de l a  cual proceda cada media individual sino  que 
también pueda e je rce r un contro l a  llam ar l a  atención a 
cada máquina del sistema en e l  caso de que se produzca t r a  
bajo? defectuoso procedente de e l la  y  que haya sido revela  
do por e l  examen de su producción.

El presante invento, consiste  en un sistem a de 
transmisión neumática mediante e l  cual lo s  a r tíc u lo s  pue­
den transm itirse  de cualquiera de un grupo de máquinas a  
una estac ión  de inspección común a  todas e l la s ,  incluyen­
do e l  sistema ramales pesieianados para re c ib ir  lo s  a r t í ­
culos: de cada máquina y una conducción p rin c ip a l a  través 
de l a  cual todos lo s  a r tícu lo s  alcanzan l a  estación  de 
inspección, disponiéndose de medios para crear una corrien  
te  de a ire  a lo  largo  de los. tubos, estando dispuesto e l  
empalme de un tubo o en o tro  a un ángulo in fe r io r  de 90# 
con l a  l ín e a  de circulación y penetrando un tubo en o tro  
cao.un r e s a l te  p a rc ia l de maneara que se cree un efec to  de 
ven tu ri, de manera que lo s  a r tícu lo s  tiendan a ser asp iig  
dosc en e l  segundo tubo, estando, cada una de la s  máquinas 
conectadas con un conmutador e lé c tr ic o  y  con procedimien­
to s  para manejarlo sincronizados con l a  entrega de un ar­
tículo: por l a  máquina, estando e s te  conmutado? conectado 
eléctricam ente con. elementos indicadores en l a  estación 
de inspección o bien con procedimientos que sirvan para 
in ic ia r  l a  transm isión del a r t íc u lo  a l a  estación de in a-
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pección, estando é s ta  p rov ista  de otro? elemai tos e lé c tr i
coar mediante lo ?  cuales en e l primen case se puede in ic ia r  
l a  transmisión del a r t ic u le  o en cualquier caso se pueda 
transm itir una saEal que s irv a  para ind icar producción de 
factuosa de cualquier máquina y a i as i se desea parar di­
cha máquina h as ta  que e l defecto sea rec tificad o .

Se describirán ahora la s  fornas constructivas del 
invento a t i tu lo  de ejemplo, haciendo referencia  a  loar di 
bajos adjuntos en lo s  cuales:

l a  Figura t ,  e s  un diagrama de un equipo esquemár- 
tico , indicando un sistema de transmisión sencillo .

l a  Figura 2, es un alzado en sección de parte del
mismo.

l a  Figura 3 , e s  un plano en seceLón de parte del 
sistema. Las Figuras 2 y 1 están dibujadas a  una escala 
mayor q¡ue l a  Figura í .

l a  Figura 4, es un diagrama da un c irc u ito  e lá e tr l  
co da una de l a s  modalidades d e l sistema.

l a  Figura 5 „ es un diagrama de un c irc u ito  e lé c tr i  
co da o tra  modalidad del sistema.

l a  Figura 6  ̂ e s  un diagrama de un c irc u ito  e lé c tr i  
co en e l  que so incorporan modalidades adicionales da la s  
inclu idas Mi la s  Figuras 4 y 5.

Refiriéndonos a la s  Figuras 1 , 2 y  3 , se emplea 
a l l í  un grupo de máquinas tejedoras 10) ;  como se ind ica 
a l l í*  5 máquinas están d isnaastaa en  lín e a  rec ta  pero e s  
evidente quer preede hatber más o menos y que no siempre e s­
tarán  dispuestas en lín ea  sonto se- la s  ha dispuesto aquí 
por mera conveniencia. Cada máquina e s tá  dotada de un de­
pósito aquí ilu strado  como un tubo de toma t t ) , en e l  cual
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^  lo e  a r tíc u lo s  recién, te jid o s  caen en e l lo s  a medida que
salen de l a  máquina. Puede apreciarae que e s te  tcRto de to 
ma e s  un accesorio noxmal y  corxiente en una máquina te je  
daca. Cada tobo de toma caté- dispuesto alineación ver- 

5 t ie a l  y  coincide con un tobo recep to r 12) también dispuse 
to  verticalm ente. cayo extramo in fe r io r  e s tá  ab ie rto  y 
cennmiea con un remad de a t traga  13) .  Cada ramal 13 canda 
ce a  una tubuladura p rincipal 14) que a  su vez conduce a  
una estación receptora 1$) donde se dispone de una mesa 

10 16) o elamaaito sim ila r, en e l  cual l a s  medias, una de la s
cuales se h a  indicado con e l  número 17) pueden someterse 
a  un e sc ru tin io  cuidadoso en condicionas favorables par­
an inspecto r especializado representado por e l  número 18). 
La estación  recep tara  incorpora también una unidad da con 

15 t r o l  a  l a  que nos referirem os inmediatamente con más data  
H a . pesco que se ha representado aquí de una manera gene­
r a l  con a l  número 19). Jun to  con l a  unidad de contro l 19). 
ex is ta  también un panel indicador 20) que e s tá  colocado a 
lo  largo  de l a s  máquinas te jederas TO).  Ha de entenderse 

20 que aunque por conveniencias: de explicación, l a  estación 
inspectora y  l a s  máquinas de te ja r  se han mostrado come 
un equipe compacto, en l a  p rác tica  r e a l  habrá a  menudo 
una <?*f atAno-Tn considerable en tre  la s  máquinas y  l a  esta­
ción.

25 Es esencia l que ear l o s  pontos de ataque de loe  ra
malea T3) a  l a  tu b e ría  p rin c ip a l 14) no ex istan  bordes v i 
veos o rugosos d s l m a te ria l, y  puede s e r  t a l  vez p referi­
b le  constru ir l e s  tubos de m ateria l p lá s tic o , aunque e l 
invento no se restrin g e  a d e ta lle s  p articu la res en este 

30 aspecto y  se puede u t i l i z a r  tubuladura m etálica s i  a s i  se



.-r-MíáL-

¡¡{¡eátúm.'
desea. Oca c a ra c te r ís t ic a  importante del invente, re s id a  
en  l a  manera en l a  cual lo a  ramales t i )  entregan la s  me­
d ian  a l a  tubuladura p rincipa l 14), y  como se deduce d e r ­
rámente de l a  Bigara 3¿ e l  extremo de axtrega de cada ra -  

5 mal e s tá  diapnaetc de manara que en tre o que penetre algo 
en l a  tubuladura p rin c ip a l, creando de e s ta  so e rte , un 
a fec te  ven tú ricc  de aspiración por e l  f in jo  de a i r e  a lo  
la rg a  de die&a tubuladura p r in c ip d  t 4}. El extremo de ea 
da ramal e s tá  cortado en ásgalo como se ind ica en  11a ,

10 siendo l a  dirección. de inclinación  t a l ,  qne sm extremo a- 
biertot can da fren te  a l a  d irección  de fin jo  del condocto 
p rin c ip a l t 4,  indicada por A echas, coineidiaido dicho ex 
tremo ab ie rto  de l a  b ifurcación 11 indicado por 1!b) can 
l a  pared d e l conducto p rin c ip a l, lo s  extremos d e  lo s  rama 

15 le a  11) obstruyan a s í parcie&mmrte e l  paso de l e  tu b ería  
p rinc ipa l 14 ), y  á s te  últim o unido a l  ángulo con e l  cua l 
lo a  ram ales coinciden o entran en l a  tu b ería  p rin c ip a l ase 
gura un paso suave de l a s  medias desde lo s  ramales a  l a  
tu b ería  p rin c ip a l. Come se ind ica  en l a s  Figuras, lo s  r a -  

20 males se  jun tan  con l a  tubería  p rin c ip a l en un ángulo de 
45e ó aproximadamente y  aunque e s te  ángulo no es un dato 
particu larm erte c r í t ic o ,  ea evidente que para, obtener lo s  
mejores resu ltados, debe (Hág eneras e s te  empalme a  un án­
gulo que e s  bastante in fe r io r  a  90* *

25 l a  circu lac ión  de a ire  a lo  la rg a  de l tubo prlncd
p al se produce por un v en tilad o r 25) accionada por motor, 
Figure 1 , e l  cual a s ta  p ro v is te  de una boca de aá tid a  26), 
que comunica con e l  extreme de l a  tu b ería  p rin c ip a l 14).
El ven tilador 25) * produce a s í  una eireu lso l óc de a ire  a 

30 lo  largo de l a  tu b ería  p rin c ip a l en l a  direcctÓn de l a s
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flech as . Es deseable, como ya se ha mencionado, producir 
so lo  una ew rim rte  de a ire  bastan te suave a  lo  largo dal 
taha p rin c ip a l, a a i lc ia i te  para impulsar una media a  lo  
la rg o  del tubo h as ta  su d estin o  s in  rie sg o  de dai& rla.
Tal co rrien te  suave podría se r  acompañada d a  d if ic u l ta -  
des o de f a l lo s  en  I s  Rmción de transmisión s i  no íb era  
debido a l  e fec to  vantu r i  antes mameionado. Otra caracte­
r í s t i c a  importante del invento qus impide s in  embargo 
cualquier posib ilidad  de fa l lo s  en l a  tranaaisióm , consis 
te  en do tar a  cada ramal TI) de una tubuladura de a ire  
comprimido 10), váaaa concretamente l a  Figura 2, L as l í ­
neas de a i r e  comprimido 30) están  alim entadas desda una 
tt& aris  31) y  cada lín e a  30) e s tá  curvada terminando- en 
e l  extremo cerrado del ramal 13) ,  s i  cual e s tá  p rovisto  
de una b rid a  de c ie rre  323 an l a  cual a ju s ta  l a  l ín e a  de 
a ire  30) .  Par consiguiente, l a s  medias, a l  caer de l tubo 
de tema 11) en. e l  tubo receptor 12) ,  ea tén  som etidas a  
una co rrien te  de a ire  comprimido inmediatamente a l a  en­
trad a  d e l ram al 13) y reciben a s i  un ímpetu* p o s it iv a  que 
es adecuado para l le v a r la s  a  lo  la rg o  del ramal 13) y  a  
l a  Tubería p rincipa l 14). S i algunos casóse l a  irrupción 
d e l chorro de a ire  a  travos da l a s  l in e a s  30) se deriva  
automáticamente por d isp o sitiv o s  accionados desde l a s  má­
quinas te je d e ra s  a  medida que cada una de e l l a s  completa 
e l  te j  ido de una media. En otros casos, l a  unidad da con­
t ro l  19), l le v a  consigo medios para in ic ia r  lo s  chorros 
de a ir e .  Los conduc to res del c ircu ito  e lé c tr ico  pueden i r  
bajo  tubería  representada con e l  námero 34, en l a  Figura 
2.

Eé evidente que e l  c ircu ito  e lá c tr ic o  puede v a ria r
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dentro de amplios lím ites  de acnerdo con e l  equipo del 
sistema y la s  Amelones p rec isa s  de contro l que haya de 
e je rce r.

En algunos casos, por ejemplo? l a s  medias están 
de acuerdo con l a  p rác tica  normal de producción de c ie r­
t a s  fa c to r ía s  que le  son ca rac te rís tic a s?  esto  es? cada 
máqtr!T)3 te jedo ra  tiene algún procedimiento individual de 
marcado de l a s  medias que e l l a  te je ,  de manera que su pro 
ducción pueda d istinguirse, fácilm ente de l a  producción de 
o tra s  máquinas del sistem a. 9ho de lo s  medios mediante 
lo s  cuales se llev a  a  cabo e s to  a  veces, e s  u tilizan d o  
una f ib ra  de co lor. En estos casos? e l  sistema del pre­
sente invento tiene qpa preocuparse solamente del impulso 
de la s  mercancías desde l a s  máquinas h as ta  e l  punto de 
destino, sin  hacer previsión alguna en l a  estación de ing 
paccióm para ind icar de que máquina viene cada media.

Además,, en muchas fa c to r ía s  no s s  considerará 
esencial para e l  personal de l a  estación  inspectora e l  
cantroTser l a s  en tregas procedentes de l a s  máquinas tejado 
ra s . S erá su fic ien te  s i  cada máquina, a l  terminar una me­
d ia , in ic ia  automáticamente l a  entrega de l a  misma a  l a  
estación inspecto ra. Cuando se termina y entrega? por con 
sigu ien te , una media, l a  c ir c u la d  ón de a ire  se pone en 
marcha y l a  entrega procederá sin  intervención manual.  Es 
t e  puede considerarse como una fonna básica de control 
sen c illo , y  un ejemplo típ ico  de c ircu ito  que permite que 
esto  se H eve a cabo, se i l u s t r a  en l a  RLgura 4 . Se ind ica 
únicamente un con tro l para dos máquinas*, siendo evidente 
que e l  c irc u ito  puede re p e tirse  para cualquier número de 
máquinas? que se. a ju ste  a  una determinada in s ta la c ió n .

-  8 —
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Cada m&gp-tna va p rov ista  d e una lev a , 40) y- 41) 
reepe otivaman t e , da fom a que las: lavas? se accionan en 
sincronismo con a l  ciclo: de te j id o  de l a  máquina, por eje&. 
pío l a s  le v a s  pueden a ju s ta rse  a lo s  aros de levas- de la s  
máquinas tejedoras?. Cada máquina posee tambián un conmutg 
dar* 42) y 43) respectivam ente, adaptado a e l l a .  Cuando l a  
primera máquina completa e l  te j id o  de una media, su leva  
40) c ie r r a  lo s  contactos del conmutador 42 ), lo  que permi 
te  que c irc u le  una corriem te  e lé c tr ic a  desde uno de lo s  
coros de un re c t i f ic a d o r  m etálico 44) a  trav ás de una bo­
b ina adeno ide de un r e lé  46) y  l a  excitación  del solenoi 
de c ie r ra  lo s  contactos de o tros t r e s  conmutadores 47),
48) y 49). El conmutadas 47) puentea e l  conmutador 42) y 
mantiene; excitado: e l  ad en o id e  del r e lé  46) cuando l a  le ­
va 40) coloca e l  conmutador- 42) en posición a b ie r ta . El 
conmutador 48.) a l  c e rra rse , a edem a una válvula, de con­
tro l. de a ire  50), que da paso a l  chorro de a i r e  comprimi­
do, a tra v é s  d a  l a  l ín e a  30), a l ramal T3). El conmutador
49) a l  ce rra rse  completa al. c i r c u i to  mandando e l  v e n ti la ­
dor 25) que crea l a  co rrien te  de adre a  l o  la rg o  de l a  tu 
b e ría  p rin c ip a l 14).

&  v a ria n te , puede no e s ta r  e l  v e n tila d o r conecta 
de a l  conmutador, siendo entonces continua l a  c o r r ia i te
de a ire  en l a  tu b e ría  p rin c ip a l en vez de pararse y erran  
car a l  mismo tiempo: que e l  chorro de a ire  s a  inyecta  en 
los: ram ales. El conmutador 49) envía simultáneamente co­
r r ie n te  e lé c tr ic a  a  tra v á s  de una r e lé  de tiempo 51), que 
puede ser- del tip o  conocida a  base de mercurio^ y pasado 
e l  tiempo; f ija d o , e l  r e l é  ac túa  y c ie r ta  lo s  contactos de 
un conmutador 52). Esto interrumpe e l  paso d e  co rrien te

- 9  -



5

10

15

20

25

30

a i  arrollamiento primario da un transformador 53), desda 
la  línea  p rincipal 54) .  A consecuencia de e l lo , e l  re lé  
46) , s i  control de a ire  50), y e l  ventilador 25) quedan dea 
conectados, mientras que a l  chorro de a ire  del tuto 13) 
se interrumpe a l  instan te , e l  ventilador 25) g ira duran­
te un corto tiempo por inercia y proporciona una corrien­
te de a ire  a  lo  largo del conducto principal, suficiente 
para transportar la-media a la  estación de examen. l a  le­
va 41) y e l  conmutador 43) en la  segunda maquina, están 
relacionadas: en forma sim ilar con conmutadoras gemelos 
47a), 48á) y* 49a) que controlan una segunda válvula de 
control de a ire  50a), y también están ligados de founa 
análoga con e l  ventilador y con lo s  ttbos de a ire  compri­
mido. Se indican con lín ea s  de puntos, unos contactes: adi 
cicrnales 55) que están  exmactados: can un sistema ind ica­
dor 56) que lle v a  una lu n  numerada u  o tro  símbolo eualqpie 
r a  de identificación ^ r a  cada máquina, para que sean a t i  
lizados en e l  caso de que loar artícu los na lleven su pro -̂ 
pio medie de identffieáción, indicándose a s í a l inspector 
da qué máquina proceda un determinado artícu lo .

La Figura 5, describa una modificación del s is te ­
ma, para uso en aquellos casos en que no se de asa in ic ia r  
e l  envío de la a  medias antamáticamaote como se ha e ^ I ic g  
do can relación  a l a  Figura 4 , a i  no que aa in ic ia  e l  en­
vío por un operario en l a  estación da inspección. En esta  
modificación se dibuja a l  c ircu ito  para una sola máquina, 
pare avldeniamatte puede ampliarse a l resto  del sistema.
La máquina lle v a  adjunta una leva 40) y un conmutador* 43) 
como en e l  dispositivo del coro de l a  Figura 4 . El conmu­
tador- 42) cuando se cierran  sus contactos por* l a  leva S3&*

^
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c i ta  e l  solenoide de na. re lé  60) que c ie r ra  lo s  con tac toa
de dos conmutad orea 6t) y  62}. 30. coumutadcr 6í) mantiane 
excitado e l  adenoide del re lé  cuando a l  conmutador 42) 
ha pagado a  l a  posición abierta* Él conmutador 62) permi­
te  e l  paso de co rrien te  a una lámpara seSgLizadora 63) en 
l a  unidad de. control T9) da l a  estación inapectom . E ?i- 
deniamwte habré una lámpara d iferen te  para cada máquina 
del sistema, pudiéndose d iferencias l a s  lámparas por máme 
ro s  o de o tra  manera adectBcda* Cada lámpara lle v a  consigo 
un conmutador, por ejámplo un botón, que a l  se r  oprimido 
por e l  operario c ie r ra  un c irc u ito  mandado por e l  botón.
El ccnnmtadoatr de botón sa indica con e l  número 64) y  lo s  
contactos que manda con e l  número 66) * Estos contactos 
permiten e l  paso de corrien te a l  adenoide de un re lé  6?), 
cerrando lo s  contactos 68) ,  lo  que completa un c ircu ito  a 
través da una válvula die control de a ire  69), da la . que de 
rRra. e l Rmcicnamfento da un chorro de a ire  que impulsa l a  
media por e l  ramal 13) a l  conduc to principal 14). BI re lé  
6?) c ie r ra  a l  mismo tiempo lo s  contactos ?0),  pasando una 
carrian te  a través de un re lé  de tiempo ?1) qué a su vez 
manda c o rr ia tte  a l ven tilador 25). El a ire  impulsado por 
e l  ven tilador lle v a  a afecto  a l  traslado  da lam edla per­
a l  eonduato p rincipal a l a  estación inyactcra . BI opera­
r io ,  puede entonces volver a a b r ir  lo s  o on tac toa 66), y  
colocar de nuevo e l  c irc u ito  en disposición de re a liz a r  
e l  c ic lo  siguiente de operaciones.

Puado desearse, en l a  disposición de l a  Figura 4 
6 da l a  5 , disponer una álsama o un c ircu ito  indicador, 
en e l  cusa e l  examinador tierna: un conmutador móvil can 
un c ie r to  número de posiaicnes de contacto, una para cada

Q, 4 . (y
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máqu-fua ¿e l sistem a, numerados o idarctificados de acuerdo 
con I s a  lámparas 363. indicador 63), de fam a qua cumdo una 
máquina e s  defectuosa, e l  operarlo  puede mover e l  conmuta 
dan a l  contante apropiado que corresponda a  dicha máquina 
en p a r t ic u la r , y  accionar a s í ,  una alarm a en e l  panel in ­
dicador- 10) a  lo  la rg o  de las . máquinas, indicando que má­
quina n ec es ita  atención. E l d isp o sitiv o  indicado en l a  Fi 
gura 6 se encarga dé e l lo .  E l conmutador- móvil tien e  dos 
secto res g ira to r io s , uno 75) correspcndiatte  a  l a s  decenas 
y o tro  76) a  la s  unidades, de forma que un inspector- a l  
descubrir un traba jo  defectuoso, puede g ir a r  lo s  secto res 
del conmutador h as ta  e l  número apropiado c arre spandien* te  
a l  de l a  máquina qua h a  producido trab a jo  defectuoso. El 
inspecto r puede entonces accionar un conmutador 77) por 
un botón o d isp o s it iv a  análogo 7 8 ), que peiudte a  l a  co^ 
r r l a t t a  e x c ita r  e l  adeno ide de un ra le  79) que a su vez 
c ie r ra  lo s  contactos 80) y  8T). El primero a l  c e rra rse  
puentes psnaanantemante e l  conmutador 77) y  mantiene exci 
tado d  re lé  79) * m fs ttra s  qos a l  mismo' ti^ep e  pasa una 
corriarnte por l a  lán p a rs  seS a li^ d o ca  63). Al ce rra rae  e l 
contacto  8 t) permita que pase co rrien te  por pequeSas re ­
s is te n c ia s  82) y  83) a  loar ánodos de l a s  válvulas d ig ita ­
le s  84) y '85) respectivam ente, completando a s í  e l  c ircu i­
to a  través dé lo a  cátodos da l a s  válvulas según la s  poai 
eión  de lo s  secto res g ira to r io s  75) y  76) de l conmutador. 
Este ilum ina e l  número o números da l a s  válvu las d ig ita ­
l e s  e leg id as  por a l  inspecto r-y  también acciona una lu z  
in te n a ite n ts  86) en e l  panel 20). Además, en a l  caso e& 
que l a  máquina ind iv idual es accionada por su propio m<  ̂
to r  e lé c tr ic o  in d iv idu a l, e s te  miaño c irc u ito  que acciona

-12  -
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l a  lu z  86) pueda tambián. desconectar a l  motor de l a  máqui 
Da defectuosa y  s i  sce desea? ilum inar a l  migan tiempo una 

lú a  ind icadora asociada con l a  máquina in d iv id u a l. Cuando 
e l  mecánico u  o tra  persona? ha. re c tif ic a d o  e l  d efec to  en 
l a  máquina en  cuestt ón, pueda ap re ta rse  un boten indicado 
con e l  número 81) ,  en e l  panel 20) ? para  a b r i r  e l  c i r c u i ­
to  del ad en o id e  del r e lé  79) ? motivando a a i  que l a  lampa 
r a  63) s e  dexesc ite  y  que sa  abran lo a  con tactos 80) y  81) ? 
l o  que a  su v as  interrum pe e l  paso de c o rr ie n te  a  l a s  val 
vulas d ig i ta le s  84) y  85).

Ha de entenderse que a l  aparato  aquí d e sc r ito  y 
en p a r t ic u la r  lo s  c ir c u ito s  e lé c tr ic o s  y sus componentes, 
son capaces: de grandes v ariac io n es den tro  de l marco de l 
invento.

N O T A

20

25

3.0

l o s  puntos de invención p rop ia, no nueva, pero: no 
e s tab lec id a , p rac ticada n i divulgada en Espada, que se 
presentan para que sean Objeto: de e s ta  Patente de in tro ­
ducción, por DIEZ aKos^ son loa  s ig ila n te s ;

1+— Un sistem a de transm isión neumática mediante 
e l  cual pueden tran sm itirse  a r t ic u le s  desde cualquiera de 
un grupo de máquinas a  una estac ión  de examen común a  to ­
d a s  e l l a s ,  incluyendo, e l  sistem a tubos de ram ificación  a i 
tu  ados para r e c ib i r  a r t íc u lo s  desde cada máquina y  un tu ­
bo p r in c ip a l a  trav ás  del cual todos lo s  a r t íc u lo s  llegan  
a  l a  e s tac ió n  de examen, dispaniándose medios para c rea r 
un i lu ja , de a i r e  a  l o  la rg o  de lo s  tubos, estando- l a  unión

13. -



en que un tuba ei t r a  en otro^ dispuesta b a je  un ángulo de 
menas de 90C con l a  lín e a  de f lu jo  y entrando un tubo en 
e l  o tro  y penetrando parcialmente en é l  de manera qta se 
cree un a fe c ta  de v en tu ri por media d e l cual lo s  a r t íc u -  

5 Ios= tienden a  se r asp irados dentro del segundo tubo, te ­
niendo cada máquina asociado con e-Ha un in te rru p to r elec 
t r ic o  y medios para operarlo sincronizados can l a  entrega 
de un a r tic u lo  por l a  máquina.

2 .— Un sistem a según e l  punto i ,  en e l  cual e l  in  
10 te rru p to r e s tá  conectada eléctricam ente oon medios ind ica 

dores en l a  estación  de examen.
3*— th  sistem a según e l  punte t ,  en e l  cual e l  in  . 

te rru p to r s irv e  para in ic ia r  l a  transm isión del a r t íc u lo  
a  l a  es tac ió n  de examen.

15 4 .-  Uh sistem a según e l  punto 2,. en e l  cual l a  es
tac i  en de examen tiene medios e lé c tr ic o s  por lo s  cuales 
puado in ic ia rse  l a  transmisión del a r tíc u lo .

sistem a según lo s  puntos 2, 3 & 4 , en e l  
cual l a  estación  de examen tiene  medios e lé c tr ic o s  por 

20 los? cuales una seSal. puede se r  transm itida para ind icar 
producción defectuosa por cualquier máquina.

6*— Uh sistema según lo s puntos 2, 3 , 4 ó 5, en 
e l  cual l a  estación  de examen  e s tá  p rev is ta  de medios 
e léc tricos: pea? lo s  cuales cualquiera de la s  máquinas que 

25 den producción defectuosa puede se r detenida durante l a  
re c tif ic a c ió n  d e l defecto .

7 .—Un sistem a según los puntea 3 , 4, 5 ó 6, en 
e l  cu a l l a  transmisión de un a r tíc u lo  es  in ic iad a  por e l  
accionamiento da medios valvu lares por lo s  cuales es ope- 

30 rado un chorro de a ire  an cualquiera de lo s  tubos de b iíb r
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sacian..
8*— Un alaterna según e l  punto 7 , p rovisto  tambián 

de medios que crean un f lu jo  de a ire  a lo  largo del tubo 
p rincipal que conduce a  l a  estación de examen.

9 .— Un sistema según e l  punto 8$ en e l  cual e l  
f lu jo  d e l tubo p rincipal es operado simultáneamente con 
e l  de lo s  tubos de bifurcación.

10^- Un sistema según e l  punto &, en e l  cual e l  
f lu jo  del tubo p rincipa l es continuo y só lo  son operados 
por lo s medios valvulares lo s  chorros de a ire  de lo s  tu ­
bos de b ifurcación .

11.— Uh sistema según cualquiera de lo a  puntos an 
te r io re s , en e l  cual l a  estación de examen e s tá  p ro v ista  
de medios in te rrup to res  ro ta tiv o s  conectados eláctricamen 
te. con un indicador v isu a l que incluye válvulas d ig ita le s  
por medio de l a s  cuale s e l  in te rru p to r ro ta tiv o  puede sa -̂ 
Hŝ tAT* a l  indicador v isu a l e in d ica r en e l  cual de l a s  má­
quinas está- produciendo traba jo  defectuoso.

12*— Uh sistema según e l  punto 11, que incluye un 
d ispositivo  de cancelación de la s  sedales asociado can e l  
indicador v isu a l.

13.— Uh sistema según cualquiera de lo s  puntos an 
te r io re s  en e l  cual l a  estación de examen e s tá  p rov ista  de 
medios e lá c tr ico s  para operar una luz de av iso , teniendo 
cada máquina del grupo una de e s ta s  luces de aviso asocia
da con e l l a .

14*— Os sistema de transm isión neumática.
¡Bal y  como se ha d escrito  en l a  Memoria que antece 

de, representado, en e l  dibujo que se acompaña y para lo s  
fin es  que se han especificado.
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r Bata Memoria consta de d iec isé is  hojas e s c r i ta s  a 
máquina por una sola cara.

. D. S. , -  16 -
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