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p o r "VEINTE años
a  nombre de D, LORENZO ROVIRA ISIESIAS, de nacionalidad es- 
paílolaj residen te en Diego de León, 49, Madrid, por: 
"PROCEDIMIENTO PARA LA OXIDACION DE NITROPENIL ALCOHOLBS".-

Este invento se re f ie re  a un nuevo procedimiento pa­
ra  la  oxidación de un grupo alcohólico en oetónico en com­
puestos de l a  fórmula general
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en que e l oacidado es únicamente e l  alcohol secundario. X
puede ser un grupo NÔ  y Xg un grupo NHg protegido o no por 
acetiíao ión .

La oxidación ha de conducirse de t a l  forma que no pa­
se a romper l a  molécula formando un ácido benzoico.; n i que 
sea Oxidado e l  alcohol secundario lo  que también puede ev i­
ta rse  protegiendo este grupo.

Por se r  e l  grupo oxidado un carbono ópticamente a c t i ­
vo, se transforma en una cetona, lo  que permite por poste­
r io r  reducción obtener un aloohol racén&co del cual se pue­
de separar e l antípoda óptico del alcohol de p artid a , lo ­
grándose de es te  modo transform ar e l  50 % de un isómero deac 
t ro ,  por ejemplo, en e l  isómero leve.

Se puede a s i ,  partiendo del compuesto

y por sucesivas operaciones, prácticamente su to ta l  tra n s ­
formación.

Entre lo s  muchos oxidantes ensayados hemos encontra­
do que e l  más adecuado para e l proceso es e l  permanganato 
potásico; en determinadas condiciones.

transformar la  mitad de é l  en e l  compuesto

^------ CEON-CB-CH OH
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Ejegplo I

En un matraz de un l i t r o  se disuelven 80 gramos de 
dextro base (d ex tro -l -paran i t  rofen.il- 2-acetam ido-l-3  pro- 

5 panodiol), en 200 cc de aceta to  de e t i lo .  A l a  d iso lución  
se añaden lentamente 25 gramos de permanganato po tásico  y  
un gramo de oloruro de manganeso d isue ltos en 300 cc de 
agua y oalentados a 503C. 3e agitan continuamente para que 
se mezclen ambas d isoluciones, y  cuando ha terminado la  

10 reacción a l cabo de unas dos horas, se deja  a i  reposo has­
t a  que se separan bien ambas capas. En l a  d isolución e té ­
rea  quedan nada más productos de re s in if ic a c ió n . En l a  par 
t e  aouosa se p re c ip ita  bióxido de manganeso y  la  cotona pro­
cedente de l a  oxidación de la  dextro base. Se separa é s ta  

15 d isolv iéndola con alcohol iso p ro p ílico ; se c a lie n ta  a ebu­
l l i c ió n  cinco minutos con carbón ac tiv o , se f i l t r a  y se eva­
pora e l d iso lven te .

Se obtienen 8a¿5 gramos de producto puro.
Este producto se hidrogena por e l método normal con 

20 iso p rq p ila to  de aluminio, y  se forma l a  base racémica í r a -  
ceam .to-1-paranitrofenil-2-acetam ido-l-3-propanodiol), de l 
cual por lo s  métodos c lá sico s se separan l a  levo y l a  dex- 
t ro  base, volviendo de nuevo a  hacer l a  misma operación con 
e s ta  ú ltim a.

25 EJEMPLO I I

En un matraz de un l i t r o  se disuelven 25 gramos de 
permanganato potásico  y  dos gramos de su lfa to  de manganeso 
en 300 cc de agua; se ca lien ta  a 5020. Sobre e s ta  disolución 

30 y agitando s in  cesa r se añade lentamente o tra  d iso lución  de
** **



50 gramos da a o e til  dextro base en 200 cc de alcohol m etí­
l ic o . Al cabo de una hora y manteniendo durante e l la  lo s 
602C se deja e n f r ia r . Se separa una mezcla de bióxido de 
manganeso y  l a  cetona procedente de la  oxidación que se 

5 t r a ta  exactamente igual a como se ind ica en e l  ejemplo an­
terio r*

Sé obtienen 28 gramos de l a  cetona pura.
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N O T A

Los puntos de invención, propia y nueva, que se pre 
sentan para que sean objeto  de e s ta  so lic itu d  de Patente 
de Invención en. España; por TÜEINTE años, son lo s  siguien­
te s  &

12. -  Procedimiento para la  oxidación de n itro  fe n il  
alcoholes caracterizado por el hecho de que un alcohol se­
cundario se oxida a  cetona.

22. -  Procedimiento en que e l alcohol es concretaren 
t e  e l dextro- paranitrofenil-2-am ino, 1, 3, propanodiol.

32. -  Procedimiento en que e l  grupo alcohólico oxida 
do ee solamente e l  secundario, obteniéndose la  cetona 1-pa- 
ra n i tro fe n i l-2, amino, 3, propanol-1 , ona.

43. - Procedimiento en e l que e l agente oxidante es 
e l  permanganato potásico , haciéndose la  operación a unos 
6020 en fase heterogénea*

62. -  Procedimiento según los puntos an te rio res por 
e l que puede transform arse un alcohol dextro en una cetona 
y por reducción de es ta  en e l  mismo alcohol, pero racémico.
Por consiguiente, separando los isómeros y con nuevas operan 
oiones se puede transform ar un isómero ópticc^te^i^p
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correspondiente levo,.
63. -  Procedimiento segdn se . re  ivindica en los pun­

tos an terio res para la  oxidación de n itroalooholes, con­
cretamente de e l

CHOE-CH-CHgOH

NHg
10 transformándolo en l a  oetona

15

20

73. -  Procedimiento para la  oxidación de n itro fe n il 
alcoholes.

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que antece­
de, y con le s  fin es que se han especificado.

Esta Memoria consta de cinco hojas e sc r ita s  a  máqui­
na por una sola de sus caras¿

Madrid,

28417?
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