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PATENTE
. DE
INVENCION

a favor de Don Ulrico WALCHHUTTER, de nacionalided aue~
triace, regidente en Mildn (Italia), Viale Monte Fero, 6,
por, “PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS HIDRAULICOS

' DE MANIOBRA DE LOS PISONES EN LAS PRENSAS FARA LA PRODUC

CION DE PLAQUITAS DE CERAMICA™.

-, =

MEMORTA DESCRIPTIVA

Le presente invencién se refiere e diversos
perfeccionamientés.aportados 8 los dispositivos hidriue-
licos de meniobra de los pisones de las estampas monta~
das sobre prensas pera la produccidén de materiales cerde
micoe como flaguitas ¥y similares,

~ Tales dispositivos son de origen muy reciente
(ver como ejemplo la patente N€ 598.136 a nombre del |
niemo solicitante) ¥, por més que se hayan demostrado
muy ventajosos en las prensas sutomatizadag y hayan cone

trivuido a la seguridad del funcionamiento as{ como el
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aupento de la produccién horeria de tales prensas, pre-

sentan ciertos inconvenientes de comstruceidn, de estor-

' bo y de aplicabilidad.

Tales dispositivos, de hecho, estdn concebidos

de forme que resultan muy largas, tanto que sobrepasan

‘en mucho, hacia abajo, el planoc de apoyo de la bancada

sobre el terreno, por 1o gque es necesario excavar debajo
de tal bancada un fogo suficientemente profundo y large -
para permitir la instelacién. del dispositivo y permitir

el acceso del personal para las verificaciones y manutene

 eién necesarias. Tales f0sos eran necesarios no sdélo en

las fabricas de cerédmica, sino tembién en los talleres de
conétruccién de las prensas para permitir el montaje de
los dispositivos lo que limitaba una produccién en cadena
adecuada, ya que era necesario tener a disposicién un
cierto mimero de fosos sobre céda uno de los cuales mane
tener combletamente una prense reépectiva, ¢ bien montar
aparte les prensas y después transportarlae'sobre_una £ou
ga para aplicar el dispositivo. Dado gque no era posible
expedir le méquine de la fébrica con el conjunto de as-
censo de la estampa montsdo, ocurria que era preciso efec-
tuar el examen de dicho sistema en el domicilio del clien-
te, 10 que resultaba més molesta y de menor garantie.

En cuanto a.la concepeion conStructiva, estos
dispositivos comportaben, ademds de los cilindros o mo-
tores hidréulicos, tres péres de guilas, esto es: Dos

guias destinadas a fijer el dispositivo a la bage, dos

guias actuando de 6rgano de conexidén rigido entre la pla-
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ca portepisén y el pistén del motor superior, y dos

&

¢
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euias solicitadas por resortes envueltos & les mismas pe-
ra él retorno rdpido de los pisones bacis absjo. Las
euias de cada par éstab;n nacesariamente diapuéstas simé-
tricemente respecto al eje de los motores hidréulicos ya
veries distancies de éste, por lo que determinaban un em=
plec notable de érganos, y un estorbo en la bancads que
hacfa dificil el trabajo del personal. |

Ademds, el empleo de dos guias de unidn entre -
la piaea portapiéonos-y}el di3positivo, para causar el
desplazamiento de los pisones, constituida por si nismo

un inconveniente en cuanto a gue estas guias debian estar

- distarnicias diverses segin las dimensiones de la estam—

Pa, © sea a mayor distancle para uns estampa con mayor
cavidad frontal, y menor distancia para una estampa con
menor cavidad frontal. Esto comportaba una complicacion
de aplicabilidad porque precisaba variar las dimensiones
del travesafio deﬂunién de las gufas al dispositivo y ecam-
biar las distancias de losAorificios de paso a través de
la bancada, ademds de que no eran utilizebles los orifi-
cios ya existentes en la bancada de la prensa ain no do-
tada de dispositivo hidrdulico de maniobra de los pisones
inferiores, sino dotada edn de retorno por guias. .

La preeenfe invencidén tiene por objeto elimi-
nar todos estos inconvenieﬁtea.

ﬁn primer perfeccionamiento aportado al dispo-
sitivo hidrdulico del.génerd.susodicho consiste en girar

el cilindro o motor hidréulico superior y conectar rigi-
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demente los pistones de los dos motores superpuestos, de
modo que la cabeza del cilindro del motor superior que=

de girada hacia arriba, constituyendo este mismo drganoc

~de ataque pbr lo que la altura completa del dispositivo

‘quedaré notablemente reducide por la conexidén rigida a

la placa portapisones.

Un segundo perfeccionemiento viene producido
por el hecho de gue en el dispositivo se emplea un solo
véstego central de conexidn entre el dispositivo y la
placa poriapisones por lo que para este vdstago puede uti-
lizarse siempre un orificio central ﬁnico'para las estem-
pas menores, o bien Aos vastagos paralelos formando con
el travesafic de conexidn inferior y el véstago portapiso-
nes, un cuadrildtero rigido, segin la expresién t%cnica,
para las estampas mayores.

Un tercer perfeccionamiento consiste en el he-
cho de que en el caso de un véstago unico, este ultimo

estd unido directamente, por ejemplo por atornillamiento

a la cabeza del cilindro del motor superior, mientras a

su extremidad superior estéd ajustado & fin de estar di-
rectamente atacada a la placa portapisones, en el caso
de pequefias estampas, o bien de permitir la unidén de un
travesafio intercambiaeble destinado a ser conectado a la
place portapisones, de dimensiones variables segin las
dimensiones de la estampa y de uso altérnativo al de los
dos véstagos paralelos. Por consiguiente el dispositivo
citado puede ser aplicado rdpidamente @ cuslquier tipo

de prensa y la uUnica veriacidén requerids consiste en la
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eventual aplicacidn o cambio del travesaiio, cosa que se

efectua muy réﬁidamenﬁe cuando s¢ gubstituye en la pren-
sa une estampa de distintas dimensiones;

Otro perfeccionamiento estéd definido por el
hecho que los resortes de retorno que determinan el des-
censo sucesivo de los pisones por la descarga controlada
de logs motores, estéﬁ envuel%os sobre las mismas guiaé
que sostiene el dispositivo, por lo que se elimina un par
de vdstagos con ups’ notable disminucién de estorbo y cos-
te, ¥ une notable simplificacidn del dispositivo descri-
0. ' | '

_ Ademds, el dispositivo estd dotado de medios
para regular la carrers total, dispuestos coaxialmente al
véstago que mueve la placa portapisones, y de medios de
iegulacién de las carreras parciales de descenso de los
mismos pisones, estando dispuesios éstos en el espacio
comprendido entré los cilindros de los motores hidrdulie
cos, en vez de la extremidad inferior del dispositivo,
con una ulterior simplificacidén notvable del dispositivo
degerito.

Ademés se preven medios para la lectura de la
carrers total y della carréra del primer descenso‘de los
pisones. |

El objeto de la invencidn, a pﬁro titulo de
ejemplo no limitativo de realizacidn, estéd mostredo en
le dnica figura del didujo adjunto. | '

Con referencia a tal figura, con-l- ge indica

la parte horizontal de la banceds, de una prenss de tipo
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general, @ 1la gue estdn unidos dos vdatagos verticales
paralelos_-é- ¥ -3-,1quevterﬁingn_en.su‘gxtfeﬁidﬁd'infe-
rior con partes roscadas a.las que sé’atorni11an unss
tuercas respecfivas -2'= Yi—3fr ée modo éueisujgtan un

travesaiio horizontal =4- que, medianﬁe un'asiento anulap

’intermedlo -5— :ostiene el clllndro 6 del ‘motor hldréu-
' lxco inferior fijo al dispos1tivo.

chho dlsposztivo se conpone de un primer mo-
tor inferlor, constltuldo por el cilindro =6- y su pis=-
46n respectivo -T=y ¥ d€ un segundo motor superior coaxial
al primero, constituide por un cilindro mévil -8- y un
pistdén respective -g-.

Como se deéprénde del dibujo, el cilindro =8«
presenta su cavided hacia abajo y una cabeza -10- encara-
da hacia arriba. Log dos pistones =7= y -9« estdn unidos
entre si rigidamenté mediante un véstago -1l- por el que
ge desplazan simultaneamente y con carrerss perfectamente
iguales. | ’

"Los dos motores estén alimanxédos por conducw
tos respectivos «l2« § «l3= para aceite a presidn, estan~
do interceptados estés conductos por electrovalvulas, no re
presentadas, las cuales pueden poner en comunicacién estos
conductos con una conducclén de mando o bien con un con=
ducto de descarga, y esto de forma conoeida cono en el
e jemplo ilustrado en la patenxe anterlormente citada ne
598.136.

En la posicidn de reposo mostrada em la figura,

el pietén =7- toca la parte superior del propio cilindro
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-6-, mientras el pistén -9~ forma con la parte superior
del propio_cilindro 78- un cierto juego H ﬁara-eliminar
el peligro de que el contacto entre estés d40s Srgaenos ime
pida el pleno epoyo sobre la bancada, denla pléca porta=
pisones con transmisidn al dispositivo hidréulico durante
la cbmpresién, 1o que podria averiarlo seriamente.

La carrera_asgehdente del pistén -%—, y por con-
siguiente la del pistén ~9-, estd determinads por el tope
constitufdo por el borde inferior de wna gran manguito
roscgdo =l4- en el cilindro «6=, y cuya posiéién puede va~
riarse accionando un Qolante ~15~ y asegurarse med;ante un
contravolante -15a-. El valor de la carrera viene éeter—
minado mediante un {ndice -16- corredizo & 1o largo de
una escala graduada -E- y fijo a un manguito -17~ corredi-
z0 a lo largo de un vdstago vertical «18-, siendo despla-
zado tal menguito por el citado volante =l4- mediante una
horquillas ~19- solidaria del citado manguito.

El cilindro -8- del motor hidréulico superior
estd alojado en un anillo de soporte =20~ unido @ un tra-
vesafio =21-, cuyas éxtremidadas forman dos manguitos -22-
¥ —23—;trespectivamente corredizoa a lo iargo de lss
guiag =2~ y =3~-. Sobre estos manguifos eﬁercen un c¢lerto
esfuerzo dos resortes =24~ y =25- envueltos respectiva-
mente soﬁrellas guias =2« y =3=, cuyé tensiénApuedg regu-
larse mediante sémbreretes 0 tuercas regpectivas =24'- y
-25%- atorniiladog respectivamente a los Véstagos =2- ¥
—3—"Est95 resortes, evidentemente, & travée del travesa-

fio -21- actuan sobre el cilindro =8~ tendiendo a retor—
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narlo congtatemente hacia abajo. Los manguitos -22= y

~23-~ sirven también de_érganos de guia del complejolmé-
vil, de manera éue el movimiento tengza lﬁgar sin juego,
al éontrario de lo que sucedia en los dispositivos prece-
dentes, donde los Srganos de guia estaban incorporados
sobre 108 motores y aumentaban la comple jidad vertical
del conjunto.

‘Sobre la cabeza ~10= del cilindro -8- estd pre-
vigto un asiento axial fileteado sobre el que se atornl-
1lla la extremidad de un védstago vertical =26~ de una cier-
ta robustez. Eate véstago ~26~ constituye el drgano de co=
nexidn y de transwisidn entre el dispositivo hidrdulico y

la placa portapisones y, & tal finalidad, ésta atraviessa

-la base ~l- de la prense pera terminar en una cabeza de

sujecidén ~27~, por ejemplo mediante un extremo roscado.

Esté cabesa -27=- puede estar directamente unida

‘a une placa portapisones en el caso de las pequeiias es-

tampas, por ejemplo de una 0 dos cavidades para losetas
de 15x15 cm., 0 bien tres o cuatro cavidades para losetas

de 7x15 cm. En el caso del ejemplc ilustrado, sin embar-

. 80y O gea en el caso de estampas de tres o cuatro cavida-

des para losetlas 15115; sobre la antedicha cabeza puede.
estar montado un travésafio -26- dotado & su vez de otras
dos cabezas de unién-729-~y =30~-, ‘acomodables en asiene
tos apropiados de'larjlaca portapisones -31-, a fin de
impedir cualquier inclinacidn de la misma. -

En la flgura, con =32« ge indican cunatro piso=

nes inferiores de la ‘estampa, y con -33- la cavidad en la
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que se desplazan los mismos. La placa portapisones =3l--
esté unida 2 una placa inferior de espesor =34e-, que &

su vez estd destinada a apoyarse sobre una segunda placa
de espesor =35~ fija a la base, teniendo lugar el apoyo
cuando el dispositivo hidrdulico estéd completamente des-
cargado, esto es, cuando la columns -26- estd completamen—
te bajada a fin de permitir el prensado del material. El
vdstago -26= estd guiado pOT un manguito calibrado =36=

de manera que el corrimiento del vdstago -26- sea perfec-
tamente axial, vertical y sin juego. '

En lugar del véstago unico -26-, segzin una va-
riante y siguiendo el sistemas fécﬁico, pueden utilizarse
dos véstagos paralelos fijados cada uno, por su parte in-
ferior cada uno sobre un brazo del travesaiio -21l-, y por
la superior a la placa portapisones =31« 0 a la placa -34-
constituyendo estos vdstagos con los citados placa y tra-
vesafio un cuadrildtero rigido, en el que los vastagos son
guiados, & través de la bagse -l-, Por manguitos de guia
del tipo del 436-, sin que por esto se resienta el funcio

namiento del dispositivo de ascenso. En esta variante el

vastago -26-, naturalmente estard truncado cerca de la

altura de la corona dentada =37=-, en cuanto gque sirve so-
16 para llevar esta corona.

Ia regulacién de la longitud de la carrera del
vigtago -26-, como se puede ver, estd montade alrededor
del mismo védstago y estd constituida por una primera coe
rona -37- roscada sobre el véstago y dotada de dientes

sobrealzados y regularmente dispuestos, y dotads lateral-
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menxevde muescas -3%9- las que se intercala un tope -40-

quey une vez fijada la posicidn de la corona, impide que
ruede esta'ﬁltima. Una segunda corona -4le- alrededor del
vistago =-26~, estd dispuesta debajo del travesafio y fija=-
de al mismo mediante un anillo =42= gue le permite girar
alrededor de su eje,'estaﬁdo dotada tal corona de dien-

tes‘-43- dirigidos hacia abajo y dispuestes de forma que

entren entre los dientes -38- de la corona -37-. Por con-

.siguiente, haciendo girar la coroma =37- elrededor del

véstago ~26=, se sitdan la extremidad de los dientes =38«
& una distancia de la extremided de los dientes -43-,
igual é la distancia entre las.posiciones de apoyo de los
pisones y la posicidn en que éstos se encuentran perfec-

temente a nivel con el plano de la matriz =44= de la es=-

- tampa.

Esta distancia estd medida por un indice -45-
deglizanfe 2 1o largo de una escals graduada =A=. Las es-
calas -A- y =B~ estén grabadas sobre una varilla —46- fi-
jeda al travesafio =21= y mévil con éste. Haciendo girar
la corona +~4l- gse pueden disponer los diehtes de modo que
cuando el dispositivo se encuentra ;evantado, éstos no
encuentran los dientes ~38-, sino que se cruzan con los
mismos haciendo levantar los pisones por encima de la ma-
triz, lo que se hace cuénéd deben repulirse dichos piso-
nes. |

El funciohamiento del dispositivo es el si-
guiente: antes de iniciar el trabajo se acciona el volan-

te =15~ para determinar el primer descensc de los piso=
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nes, 0 see para determinar la posicidén en que éstos de-
finen el volumen de relleno de la estampa; el valor de
este descenso se lee sobre la escala -B-. Después de es-
to se determina la carrera total de los pisones regulan—
do la posicidn de la corona =37-.

Durénte el funcionamiento de la prensa, en ca-
da ciclo de trébajo del dispositivo, hay una primera fa-
se en la que ambos motores hidrdulicos reciben presién.
Por consiguiente el piétén =T« g¢ eleva junto con el «9=-,
y efectia 1a carrera predeterminada, parando contra el
manguito ~l4-, '

Ademds de levantar el pistén -9-, después de su-
perar el juego h, el pistén -7— arrastra también el ¢i~
lindro -8-, desplazdndolo en una distancia igual a la ca~
rrera del dicho pistén menos el valor de h. El cilindro
-8-, & su vez, estando a presién, es empujado hacia arri-
ba y efectda una carrere ulterior hasta que lba dientes
-38- baten contra ios dientes -43~-, sumandose esta carre-
re a la efectuads a causa del pistén ~%—. Este sume de
desplazamientos es también efectuada por el vdstago =26-
¥ los pisones =32~ que asi guedan a nivel del plano de
la matriz, o sea en la posicidn de extraccién de las lo-
setas, lo.qué.se realize con un carro de descarga. Apenas
se hen extraido las losetas se descargs el cilindro infe-
rior =6- por 1o que,bdebido a la agcién de 1os resortes
~24= y =25~ el pisién ~§-'descéﬁde rdpidamente efectuan-
do su carrera determinada y haciendo descender en una

distancia igual el cilindro =9~ ain bajo presién, asi co=
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mo el vdstago ~26= y ;os'§isones -32-, Estos ultimos
Pasan a 1la posicidn de llenado determinando el volumen
dé rellenc de la cavidad‘respeéfiva. Une vez efectuado
el llenado se descarga también el cilindro -8- el que,
siempre bajo el empuje de los resortes =24~ y ~25-, des-
ciende bruscamente parando cuando la placa =34~ se apoya
sobre la «35-, 1o que sucede cuando los pisones estdn en
la posieidn de presidn, corfespondiente a la de la figu-

ra ¥, en otro término, aquells en que la parte supérior

del cilindro -8~ se encuentra & una distancia h de su pis=-

tén ~9=y después de lo cual vuelve & iniciarse el ciclo.
' Evidentements, las electrovélvﬁlas gue contro-
lan la puesta a presién y a descarga de los cilindros =6-
y -8- estdn sccionadas por un sistema adecuado de automa=-
tizacidén de la prensa, sléctrico o electrédnico, que sin-
croniza sus operaciones con las de la misma prense.
Naturalmente la invencidn puede realizarse de
diversas formes ademis de la ilustrade, y pueden aporter-
se todas aquellas variantes o adiciones que sean necesa-
rias y se encuentran al a;cance del perito en la materis,

sin aparterse por estoc del espiritu de la invencidn.

NOoCTaA

Se reivindica como objeto de le presente paten~—

te de invencidn:
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l. Perfeccionamientos en los dispositivos hi-

dréulicos de maniobra de 10s pisones en las prensas pa- -
ra la produccién de plaquites de ceramica, consistentes
an proveer dos o¢ilindros o motores hidrdulicos en serie,
de los que el supsrior se encuentra en posicidn inverti-
da respecto al inferior, de modo que la cabeza de su ci=-
lindro quede vuelta hacia arribe, un vdstago, 0 un par de
véstagoes, que une el dispositivo hidrdulico a la placa
portapisones para transmitir a ésta los desplazamientos
determinados por dicho dispositivo, un dispositivo de re=
torno répido de los pisones utilizando los mismos véstae
g0s de sostén del dispositivo hidrdulico, medios de guia
de las partes méviles, externcs a los motores,‘meaios de
regulacién; del nivel del primer descenso de los'pisones,
situados en el espacio comprendido emtre los cilindros de
los motores hidrdulicos, medios para la regulecién de la
carrera total de 1los pisones dispuestos sobre el vastago
de transmisibén de los desplazamientos de estos ultimos.

2. Perfeccionamientos en los dispositivos hie

- drdulicos de maniobra de los pisones en las prensas pa-

ra la produceidn de plaquitas de cerdmice, segin la rei=

vindicacién 1, consietentes en que los pistones de los

cilindros o motores se mueven conjunta y rigidamente, ¥

estdn en contacto en las extremidades de un vdstago comin.
' 3. Perfeccionamientos en los‘diépoéitivos,hi-

draulicos de maniobra de los pisones en las prensas pa-

ra la produccidn de plaguitas de ceramica, segdn la rei-

vindicacidn 1, consistentes en que el cilindro del motor
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superior es mévil y a su cabeza es susceptible de fijarse
la extremidad de un vdstago central unico de iransmisidn
de los despiézamientos a la placa poftapisones.

4. ferfeocionamientos en ios dispogitivos hi-
drdulicos de maniobra de los pisones en las prensas pe-
ra la produccidén de plaguitas de cersmica, segin la rei-
vindicacién 1, consistentes en gque el vdstago unico de
transmisidén de los desplazamientos a la placa portapiso-
nes estd unido a este place mediante una conexidn rigida
directa.

5. Perfeccionamientos en los dispositivos hi-
dréaulicos de manicbra de los pisones en las prensas pa-
ra la produccidn»dé plaquitas de cerdmica, segin la rei-
vindicac%éﬁ 1, consistentes en que el véstago de transmie
sién de los desplaszamientos a la placa portepisones estd
conectado a tal placa mediante un travesafio intercambia-
ble dotado de cabezas de unidén & la misma.

. 6. Perfeccionamientos en los dispositivos hi-
dréulicos de meniobra de 1os pisones en las presnas pa=-
ra la produccidén de plaguitas de cerdmica, segin la rei-
vindicacion 1, consistentes en gque el dispositivo de re-
torno hacia abajo de los pisones estd constituido en dos
resortes eﬁvualtos alrededor de los véstagos de soporte
del dispositivo hidrdulico, en un travesafio montado cen- -
tralmente sobre el cilindro del motor hidrdulico superior
¥ que presenta dos manguitos extremos.deslizanxes a lo
largo de los véstages de soporte para la guia de las par-

tes méviles y sujetados en oposicién & los resortes cite-
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dos, de modo que su empuje se transmite al citado cilin-

dro a través del travesafio antedicho.

7. Perfeccionamientos en los dispositivos hi-

-dréuliqos de meniocbra de los pisones en las prensas pa=-

ra la produccién de plaguitas de cerdmica, segun las rei-
vindicaciones 1 y 6, en los que, en el caso de emplqar
dos véstagos paralelos pera transmitir el movimiento e
le placa portapisonés, el travesafio citedo montedo sobre
el cilindro del mofor superior, eirve de ancléje inferior
de los citados védstagos, los cuales se fijan superiocrmen-
te a la placa portapisones de menera que el conjunto fore
me un cuadrildtero rigido.

8.'Perfeccionamientoe en los dispositivos hi-

dréulicos de maniobfa de los pisones en las prensas pa-

ra la produccidn de plaguitas de cerdmica, segin la rei-

vindiceeidn 1, consistentes en que 1os medios de regula-
cidn del primer descenso de los pisones consisten en un
manguito cuya extremided sirve de tope &l pistén del mo=-
tor inferior y atornilléndose dentro del cilindro de tal
motor & través de un volanté dispuesto en el espacio com=-
érendido entre 1los cilindros del motor, en un contravo-
lante de fijacidn del manguito en la posicidn deseada,
¥ en un indice movido por el volante del ﬁanguito ¥ corre-
dizo a lo largo de una escala apropiada.

| 9. Perfeccionamientos en los dispositivqs hi-
drdulicos de maﬂiobra de los pisones en las prensas pa-

ra la produccion de plaquitas de cerdmica, gsegin la rei-

vindicacidén 1, consistentes en que los medios de regula-
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cibn de la carrera total de los pisones estdn constitui-

N b
VPP, A p b oG

dos por une primera'corOna roscada alrededor del viésta-
g0 de transmisibén de los desplazamientos y gque presenta
&ientes'sobreaalientes ¥ muescas susceptibles de paro paw
ra frenar 1a corona en la posicidn requerida, y una se~
gundé corona provista de dientes caras abajo, asimismo
&ispuesta alrededor del vastago citado, y sujeta bajo lg
base de la prensa mediante un anillo que impide la rote-
¢ién aslrededor de su eje. '
10. Perfeccionamientos en los dispositivos hi-

draulicos de maniobra de los pisones en las,prensas pe-
ra la produccién de plagquitas de cerdmica.

~ La presente memoria consta de dieciséis hojas
foliadas escritas & mdquina por una sola cara.

Barcelona, 9 de enero de 1963
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