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"Procedimiento para mejorar el termo-tratamiento de
kilos temo:pla'.st_icos de polfmeros sintéticos lineamles®.
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Memoria descriptiva,
La presente patente de inj:'mduocién.se refiere 2 un
procedimiento para mejorar el,termb-tratamiento de hilos
termopldsticos de polimerOﬂ.sintéticoe.;ineales.

‘Frecuentemente se deséa aplicar un termo~tratamiento a
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los hiles con el fin de modificar sus propiedades quinmi

cas o isicas. ILos méjodcs-pgra el calentamiento de los
hilos son dos principalmente, & saber: caldeo del hilo en
forme de paquete y caldeo del hile durante su movimiento
de avance entre dos puntos, tales como p.e. un paquete
de slimentacidn y un paguete de récogiaa. o1 | eﬁlenﬁamiqn
to de los hilos se splica ya sea en un proceso disconti-
aue o bien en uno continuo, conjuntamente ocon otros pro-
cesos tales como bobinmje, toreido, falsa-torsidn, o ri-
zado . : . .
La‘preéente'patente se refiere al termo-tratamien-
to continuc de los hiloé, ya'que dicho proceso tiene la
ventaja de que, oomo normalwente se 1leva 2 cabo en combi~-
racidn con otros procesos necesaricsal hilo, usualﬁente no
es necesaris ninguna modificacidén importante de los dispo-
sitivos de tratamiento conocidos, ni tampoco sme necesita
une mayor utilizacidn de espacio.

‘ Los hilos con 1los cuales estd relacionado el proce=
dimiento de la presente patente, aunque no ex@tuéivamenia.
son los hiles d¢é poliamidas y poliésteres. A dichos hilos
se les puede modificer considerablemente mediante el ca-
lor, ya que pueden ser 'termo-:fijados Y su encogimiento re-.
sidual puede reducirse considerablemente mediante un termo- -
tratamiento. '

Fumerosos son 108 procedimientos hoy en d{a conoci-

dos, ya sean cbntinuos:o'disconiinuos, para el calenta -

miento de dicha clase de hilos, perd, las mejoras de la

presente patente se refiere a una maners muy conveniente
y_etigan’de efectuar cualquier termo-tretamiento reguerido
Por los hilos .«
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Segin la presente patente, las mejoras em el termo-

 tratemiento de los hilos comprende el tirar del hilo desde

un punto 4e suministro del mismo y bobinarlo sobre una bo-
bina o fu'&o 8in valonas, rotetives, impulsadoes por contac—
to frieccional con un rodille caleniado a la temperatura

deseada para comunicar por contacto, el termo~tratamiento
necesario al hilo cuando se acerca y tocz al rodille ca& ~
1ent§de ¥ ge arrolls sobre la bobina o tube. Algunas ve-

ces es preferible enviar el hile positivamente hacia el

punto de recogids a una velocidad lineal superior a la ve~

" locidad de bobinado, & f£in de permitir cierte contraccidn

de hilo resuli_;ante del tgmo-tratami_ento.

Ias mejoras segin la presente patente, puedamllevar—

' 88 a cabo mediante un aparato para el termo-tratamiento

de hilos que comprends, un dispositivo rotative de arrolla-.
do adaptado para sostener una bobina o un tubo sin valonas
sobre d. cusl se arrolls el hilc y un rodille aeccionado ca-
le~ntado montado con respacto & dicho dispositivo de arro -
1lado, de forma que la superficie de dicho rodillo acciona-.
do entre en contacto con las sucesivas capas externas de .
hilo gue ‘se van arrollando scbre diche bobine o tubo, du-
rante tcﬁa 1ls Opéracién. de bobinado, y un meocanismo ‘de vai-
véa pare dirigir el hilo sobre dicha bobina. |
. E1 rodillo asccionado .dslen-eado puede tener una super-
ticle hecha de una resistencia eléctrice metdlica, de forma
que pueda elevarse su temperatura medisnte el paso &e ung
corriente eléctﬁéa g su través, ganteniéndose dichs tem-
peratura dentro limites es’t'reohoe:, pee. de % 58C media-nté

- an termwoestatoe. . Alternativamente, 91 rodillo puéde_ calan~

tarse mediante un suministro interno de calor, pse. con um
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reasi stencia e;éctr;ea, sislada de la superficie del rodillo.

Bl procediﬁiénto'de-la presente patente es, tal como

se ha mencionsdo antes, de particular utilidad para el ter-
motratamiento de hilos de poliamida, polidster, etc. ¥

pueds hacerse uso del mismo ya sea con hilos no tratados,

'astiradosAo sin estirar, o con hilos tratados inmediate-

mente desjuéa Z la operacién de rizado. En este tltimo
tratamiento el hilo sintético, que ha sufride una defor-
macion acompafieda de una termo-fijacién; ps8. on ol pro-
bed@ de rizado por falsa torsidn, es preferiblemente en~

visdo a los medios de arrollado (incorporados al aparato

. para llevar a cabo dicho procedimiento) en una ocsntidad

coatrolada de sobre alimentacidn a fin de permitir un en~
cogimiento del hilo (en une cantidad regulads) desde mns
condicidén enteramente estirade, y para que el hilo sea fi~
jado en esta condicién encogids, debido al termotratamien-
to de esta patente. De esta forma pueden obtenerse hiios
voluminogos con una qénti&ad controlada ds alérgamiento.A
Ademds, el procedimiento de esta patente tleue una
aplicacién Util para el control del encogimiento de hilos
p.8. el de 10s hilos de poliamiﬁa usados en refuerszos de
mediss, y en la preparacidém de hilos de baja torsidn para
tefilr en forma de paquetes, dejando encoéer los hilos en
una preporcidn determinaﬂa,-antes de ser bobinados sobre
soportes,alésticos.. Tombién en ambos casos los hilos se

han pasado en contacto corn el rodilleo accionado calentado,

- inmediatamente antes de su bobinado, y el efecto del calen-

tamiento se prolonga mientras el hilo permanece substen -

cialmente en contecto con el rodillo ealentado, compren -

diendo a la vez las oapas externas arrolladas sobre la bo-

hinz,
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A continuacién. se describe el procedimiento de este
patente con referencia & los ditujos que se acompaﬁah.

' Ia figara 1, es una vista esquemitica del curso de
un hilé en un proceso de rizado por'falaa; torsién, utiiié
zando el termo-tratamiento de la presente patente. o

Ia figura 2 es una secgidén longitudinal de un rodi-
1llo -a(_:dionad'o de caldeo empleado en el dispositivo de la
figure 1. |

Ia ﬁgura 3 es una vista seccional segun A-A de la

~ ﬁ.gure. 2. .

' En el prc;ceso ‘de rizado por false torsién esquemati-
zado en la figura 1 el hilo -1- es tirado desde un paquete
de alimentacidén (no ditujado) mediente un rodillo accions-
do -3-, arrolldndose el hilo ‘alrededor de este rodillo y
su varilla separadoia -5-. Un segundo rodillo accionado
-7- con su varille sepsradore -9-, tira del hilo a través
del calentador -11- y un tubo torcedor -13-, ‘accionado por
una correa =15-; el grado de estifaje o contraceidn del
hilo al pasar a travée del tubo torcedor y del calentador,

es funcidén de un apropiado engranaje dispuesto entre ambos

‘rodillos accionados. El hilo es enviado al dispositivo de

arrol]a.do e un grada determingdo de sobrealmen'hacion, Pe€.
un 20%, por. e 1 rodillo aceionado =7- cuya velocidad su -
perfieial se ha di spuesto sea apropimdamente superior & 1a
del di‘SpO'EItJ.VG de arrolledo. ZBste comprende un rodillo=s

' aceionado de taldeo =1T7- con un dis_positivo de vaivén, del

cual solo se muestran el brazo de Vaj&én =19- y el guia-
hilos -21-, y un paquete de arrollgdo sobre un portadox
~25-. Se eht_enderé- q{ue el rodillo accionade de caldeo im—
pulse una pluralidad de paqu‘etes de arrollado, siendo ca-
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lentado eléctricamente, como puede verse detalladamente_
en las figuras 2y 3. El suministro eléotrico se efectda
mediante el cable -43}-, un ports-enchufe -27- y unos eni-~
1loe deslizantes -29-. También se muestrs un rodille ac~
oionado de caldeo -31- en posicidn adyacente.

El rodillo aecionado de c.aideo se muestra mas deta~
lladamente en las :Eigures 2y 3. Pars su rotacidn el ro-
dillo -17- esta mcntado sobre el arbol -33~ y compreade
una superficie ex'cerna de gcero _inoxidable ~35-, con pla-
ogs extremes -37- y -39-. Una resistencia eléctrica ~41-
bobinade tﬁ’oul&rmeni_;e, astd inserte en el rodillo y en cons
tacto con el material de la superficie externa, del cual
eaﬁ:é alzlada eléctricamente. El suministro eléctrico a la
resistencia eleetr:.ca calentadora se efectie mediante el
cable -43-, el soporte de enchufe 427~ provisto de escobi-

llas de earbin -45~-, mantonid_as en 81 y apretadas por mue-

~ lles en contacto con dog.énillos deslizantes metilicos,

desde donde 'la corriente es suministrada & las espiras de

la resistencia calentadora -41-,

Un ejemplo de termotratamiento de hilos segin el pro-

cedimiento de le presente patente se da ahore & continua-

_cién en relacidn con le preparacidn de'hilos voluminosos

AaprOpiadoe para genero de pnnto o para ser ugados en la

fabricacién de colchas. El tratamiento fué 1levado & cabo,
concurrentemente con un rigado por falsa torsidn en uns
miquina Scragg C:S5.2, en la que los hilés son enviados al
dispositive de recogide a una velocidad controlada superior
a la de arrollgdo. El hilo manipulado ers de ppliﬁeme-
$11én sdipemide y su t{tulo 150 den/50 Pilamentos. Dicho
hilo fué tirado = lo largo ¥ o través del calentador‘.y husgo
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respectivamente, de Una pua de rizeds cuyo huso giraba a
una velocidad, en relacidn con la v'elocidad‘de arrollado,
suficiente para inserter 20 rizos por om. ILa temperatura
del calentador, de la variedad de contacto, era de Z102C.
El hilo ers enviado por rodilloes delaliﬂmentacién a una ve~
locidad lineal en un 20 —21¢ superior a la welocidad de
ai'roila.do, inmediatamente antes de 1los cuales se ponis en
eontacto, sobre un arco de uuos 45¢, con el rodillo.aceio-
nado de a;cefo inoxidable de los medios de arrollados dicko
rodille (que tenfa una longitud de unos 19 cm. y un didme-
tro de 10 em} fué calentado ﬁsdianté el peso de una corrien
te eléatrica, de un poder de consumo de 250 watts, de forms
que la tempe'ratuiadé la superficie fué de 1909C. El hilo
fué eruzado a travéds del rodillo accionado y de la bobina
de recogida mediante un gufahilos de vaivén, oon una rela-
cidn de cruzado (espiras por vﬁivén) de 2,75. ILa veloci-

‘dad iinveai del hilo, durante su arrollade en forma de bo-

bina cruzada, fué de 27 m/min,

X o T &
et Stk ol ook

8¢ reivindica eomo‘obje"bo de esta patente: _

1) Pro e_edimiénto. pare me jorar el termo-tratemiento de
hilos temmoplésticos de polimeros sintéticos lineales, ca-
racterizado por tirar del hilo desde un suministro del
mismo y bobimar dicho hilo sobre una bobina o tubo que gi-
ra por conf:acto en toda su longitud con un rodillo de fric-

cidn aeccionado, la superficie del cual estd calentads &

'~ la temperatura deseada pasra impartir el temo-tratamiento

necesario al hilo por contacto con 81 cuando se aceres y



es arrollado sobre la bobing o tubo.
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2] Procedimiento segin la reivindicacion 1, -carac-

terizado en que el hilo es conducido baclia el dispositivo
de‘arrollado -1 uné‘vélocid&d linead superior a la que és
> arrollado.
. ' - 3} Procedimiento segin cuelquiera de las reivindi-
. caciones precedentes caracterizado en que el hilo es riza-
: . do mediante falsa-torsidén y termo—-£ijado con pfioridad &

) su srrollado.

10 " &) Procedimiento segin la reivindicacidn 3 carac-
| terizado en que el hilo rizado es conduci@o positivamente
al dispositivo de arrollado en una cantidad controlada de
gobre alimentacién de 20% & 21%. |

5} Procedimiento para mejorar el teﬁmo-tratamiento

’15T , de hilos férmopléaticos.de polimeros sintéticos lineales.

- ' b&ta memoria consta de ocho paginas escrites por
" una sola eara.
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