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PATENTE DE INVENCIORN
TUWTTRTTETEIWMERE BREWE SBROSITmTUERESImS Do

a favor de

FRITZ GEGAUE AKTIENGESELLSCHAPT, BERNINA-NAHMASOHINENPABRIE,

de nacionalifad suiza, domiciliada en STECKBORN (Turgovie,
' Suiza), ' '
pOI_‘:

"Mdquina lijadors de cinta conti{nua*.
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Memoria fdeaeripf:iv.a.
El ’inventof se refiere a una méquina de cinta con-
tinua.pérg Iijar piezas cuyas mpei-ficies- presezi,t‘en radibs
y curvas hasta ée dimensiones ninimas, en operacionés suce~-

sives, sin resjustar la miquina ni dejar la pieza de la ma-
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no, y sin que el operador cambie de postura,

Lag lijedoras de cinta conocid‘as,' en las qua la -
cinte pasa por una polea mOotriz ¥y por una o varias poleas

de gufa, tienen, para colocar la cinta y corregir su lon-

. gitud, une polea amovible que se tensa después del ajus-

te. Por lo general, la polea motriz tiene forms &e muela

de contacto, en la que 'se 1lije como @ un banco de amolar

- eorriente con muele redonda. X menudo, en méquinas simi-

 ‘lares se 1lija entre las poleas, y la cinta avanza sobre

una ba.sev o se aﬁlica mediante un pisén sobre la pieza que
ge trabajg. Pero cuando han de lijarse radios ¥y curvas
de dimensiones variadas en unag misma pieza, e utilizan
poleas inotri ces perfiladas que -pued.en intercambiarse para
lijar formas distintas. Oomo en estos trabajos la muels:
hp se adapta al perﬁl de la pieza de obrai los perfiles

se rectifican lijando, es decir, adaptandolos a 1los de la

mela, TLas operaciones en una misma pieze tienen que ha-

‘cergse sucesivamente, son e:;tretenid‘as ¥ hacan perder_mu-

cho tiempo, & menos de empl ear varies méquinas, por lo que
fesulfa my onsroso este procedimjento. Al 1lijar entre
las poleas, s0lo es posible obtener superficies que se
apnoximn. a las planas; no pug&en rectificarse de una vez
piezas que hayan de presentar coatornos de formas aiver-
sas.. _ o

Ultimamente se han propuesto miquinas lijadoras
de cinta en las que; ‘.con ayuda de una polea montada en un -
brazo basculante, se pusde wvariar la trayectoria de 1e _
cinta 1ijadora por la presién de la pieza de obra. El
puesto de trai_mjo varis laterslmente con relacidn a la po-

lea fija tanto mds cuanto menor ses la curva prevista. En
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‘eonsecusnceia, 8l operador tiene gue camb:.ar continuamen-

te de sitio segin la zoma de la pieza, 1o cugl es nocivo ‘
para lg postura del cuerpo. A fin de suprimir estos in-

convenientes, el invento prevé ung méquina 1ijadora de cig
ta en la que ésta cambia de trayectoria por el empuje de

la pieza de obra, con ayuda de una. 0 varias poleeas bascu=-

: lantee, permitiendo lijar piezas de contornos diversps,

sin in-l:emitenciae y sin gque el operador cam’ole de postura,
En el diujo adjunto gse representen dos ejemplos
ds realizacién del invento, a saber:

Ia figura 1, represeixta une mdquina lijadora de

.cinta, vigta en perspectiva, con ’crea poleas fijas y una

hasculante. ' _

- La figara 2 representa esquemétic‘amente una md-
quinsa: 1ij‘é.dora de cinta, con dos poless fijas y dos bas-
culantes, _ ‘ ) _

Ia figwa 3, e3 una proyeccidn horizonf&l de la
figura 2, mostrando la dissposiuon de las dos poleas pén-
dulas. ) _ 4 )

En e primax‘ ejemplo de ejecucidn, -1- designs
el pedastal de lsa maquina, al que se fijan los brazom por-
tadores =2~ y ~3~ en V. En el extremo inferior del brazo
-2- se 4l spone el motor -}— que acociona una polea motriz
lise -5-. En ¢l punto de cruce de 1o0s brazos -2~ F =3~

vs montada una polea -Sa-; y otra polea -6a~ esté monta-

' da. en el extremo li,bre del brazo ~3-. Por encims de la

poleai ~5g—, ‘o'scilante sobre un ejo —'{—, va montada una
palénca de dog rames -8~ y =9-. En el extremo de la roma

-G va montada una polea ~10- dispuesta de modo que per-

: imite colocar una cinta lijadora =11~ gobre las poleas mo=
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triz y de guie. En le reme -8- de la palanca doble -8-,
=9= hay un contrapeso -12- ajustable por deslizamiento
sobre uria"ba.x".ra‘ ~13-y a la que se fija mediante el torni-
1lo de sujecidn ~14~3 este contrapeso ~12- estd dispuesto
de modo que la cinta 1ija.'dora.-.ll- que&a\automa’,ticamgnte
tensa. Para adaptar la tensién de la cinta 1ijadora, miep
tras fanciona la xizé.qkuin‘av, tanto a la pieza de obre como - '

al trabajo de lijadurs, se aplioa; &l contrapeso -12- un

~ tarante -15.-, que se acopla a un. fpéo_d'al -17-7 mozita..dq en la

base ~16- delj:edeatal -1-. El funcionamiento de la mé-
quins seglin este primer ejemplo es como sigue:
La pieze da obrz se ai)rieta entre las poleas -5

'y ~6= eoﬁtra la cinta lijadora de manera que ésta se a&ap-

te biea & su contomo. E1 brazo oscilante -9- osoila con
ls polea =10~ sobre el éje gir;tbrio, N eleve el contrape-
80 -12~ lo necesario para reajustar la longitud de la cin-
ta lijadora f;l.;-..' Is tensién se reducé por presidén elds -
tica, como al ii:l‘ar 2 Mmano, Ia p:';esién de la c¢inta 1ija-

dora ~11- sobre la pieza, puede aumentarse en esta maguina

. elevando la presidn sobre el contrapase -12-, Con este
. objeto, el pedal -17-.estd unido al contrapeso ~12- median-

- te la varilla -15-. Una presidn mayor o menor sobre el pe-

dal aupmenta la tensidn de la cinta. I;af pieza, con sus di-

versos cont ornos, se aprieta durante la marcha de la mdqui-

ns en un ;ni'smo punto ‘contra la cinta lijadora, entre las
dos ﬁoléa:g -5~ y<46-. Fl operador, sentado ‘ante la miqui=-
na, no’ ne,c'esi:ta cambiar de postura. o |

En el _se'gundo ejemplo de ejeéucién, -20- designa
el pedestal de la: mquina, con 1os brazos portadores =zl-

y ~-22-, dJunto a' la pared lateral estd el motor dé acclona~-
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el
niento -23-, que mediante una correa 4- meve una poles
motriz -25-. Bn €l extremo inferior del brazo opuesto =22=
se dispone otra polea -26-, Sobre el eje -27~, situado
por encima del eruce de los bragos portadores -21- y -22=-,
hay dos palamas de dos ramas -28-,-29- y -30- s-3l-. ILa
rama =28~ de la palenca doble ‘=28~,-29=- y la rama =30~ de
la palanca doble =30-,-31- 1llevan las poleas -32- \ -33—,

' -dispuestas de modo que pueda tenderse una cinta lijadora

—34~ sobre .to.das las poiaas motriz. y de guia., En las' ramas
=29~ e la palanca doble ~28-, =29~ y —-31- de la palanca
doble =30< s~31-, se montan deslisables sendos contrapesos

-35= ¥ -36?, los cuales se gjustan de modo que tensen su- ’

'_I:oma'.ticamen'!_:_e'-la cirﬁ:a. Les contrapesoa se fi;;an con ayu-

de de tomillos =37 ¥y =38~-. & las ramas -29- y -31- se
eplica en los puntos de articulackdén -39- y -40- un siste-
ma de tirente -4l-, -42- y -43-. El tirente -43~ estd uni-
do 2 un pedal -44 montado .én‘:la base -45- del pedestal
-20-, a fin de aumentar ﬁés adn la tensidn de la cinta, éu-
Ya trayectoria se altera al apretarla contra la piezz -46-,
Este cembio de recorrido de le cinta lijadora -34= despla-
za las poleas =32 y -33- a la posicién sefialada con tra-
zZog en la ﬁgura 2e )

En este segundo e;emplo de realizacidn, un opera-

rio, qﬁ.e apoya ambos pies sobre el pedal ~44-, situado ‘de~

" lante de la mdquina, aprieta la pieza de obra -46- contra

la cinta lijadora =34-, entre las poleas -25- y ~2§4. * Las

dos poleas -32- y =33~ suspendidas, de lasdpblesrpalancdé~28-,

-29« 3 =30=, =31~, con ms contrapesos -35-, =36-, actiian _
como tensores gutomdticos de la cinta. Por el empuje de la

ﬁiez& -46~, oscilan las dos ramas =28~ y -30-, y elevan los
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contrapesos =35~ y -36- alrededor del eje =27~ 1o que re-

quiera el cambio de traysctoria de la cinta. Como en el

primer ejemplo de ejecucic?n, la tensidn se reduce por pre~

. gidn elasti ¢a, que se puede sumen tar segun la clase de

reducei6n. la presién se refuerza apretando el pedal 44’-;
ol tirante ~43~, por mediscidn de las verillas -41- y -42-,

'hace'bajar las rams cargadas ~21~- ¥ =31~ de la palancs,

¥ Oprimé las dos poleas -32- y =33- contra la cinta 11 ja~

dora. También enbste caso puede el opsrarioc realizar sus

_trabajos de 1ijwdb entre las dos poleas fijas .25~ Yy ~26-

' sin cambx.ar en absoluto Ze posturs.

Naturalmente, ambas méquinas estin provis‘t:as de
dispositivos de proteccién y aspiracidn no ditwm jades, y
Solo queda al descubierto la cinta lijad?ra ~11- 0 =34~-.

K T &
B e

Se reivindica como objeto de esta patente:

1), ma-qulna lijadora de cinta continua conducide
sobre ung polea motriz y varias poleas de gufa, con ten-
aién automatica de 1a cinta mediante contz;apesos- ¥ regu-
Lladox adlclona;l, caracter:.zada porque se altera a voluntad
el recorrido de la cinta entre dos de las poleas fijes por
efecto del empuje de la pieza de obra, con syuda de una.‘o
varias poleas montadas basculantes, & f.’l_.n de efectuar el

g Aijado continuo de piezas. de contomos variables sin cam-

biar de postursa.
2} Maguing lijadora de cinta segin la reivindi-

cacién 1, caracterizada porawe la cinte 1ijadora (11) pase
: p_br una polesa sﬁperior ¥y por dos poleas inferiores fijas

" (5a, 5, 6}, ¥ por otra (10) montada en uno de los hrazos
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(9) de una palanca dovle (8,9) que es oscilante pPor enci-
ma de la polea smuperior y provista de un contrapeso ajus-—
table (12) en el brazo opuesto (8). '

3) Maq_uina;‘lijadora de cinta segin la reivindd-

cacidn 1, caracterizada porque la cinta (34) pasa i)or dos

poleas mpenioreg'(32,33i) ¥ poleas inferiores (25,26) con
sui ejes situados en un plano horizontal; estando las po-
leas superiores montades en sendog brazos-(28 y 30} de
unas pa—lan'oas dobles (28, 29. ¥y 30, 31} que son -oscilantes |
sotre un eje fijo (27) situado por encima de L.a»s dos po-
leas fijas en un plané medio ve:t;i.oal entre smbas poleass
nientras Tos otros brazos (29 y 31)? de las dos palances
dobles lleva.n. sendos CONtrapesos. ' | '

-4) Maquine: ligadera de cinta oontinu&.

Es-ta memoria consta de siete paglnas escritas por
uns sola cara.- ‘ . .

" BARCELONA, 9 de Enerc de 1963.
 PoA.
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