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Prim er certificado  de adición 

n la  Patente de invención na usa,633 

P O R

"HgTOiMS H-KR0W3IDJS EH EL OBJETO DE' LA ?A31'jT3 H&'̂ IPAL 
m 358,683 por" Hóqp&na para fabricar bovedillas de hormigón 
prensado y vibrado".

a favor de

Don ¿gustin inn¿ mKGtKE 

de nacionalidad española 
residente en záRhGOAá* C / Vidal de Caneilas 9.

H E H O R I A  D E S C R I P T I V A

- Consiste e l objeto del primar ocrtifioudo de adición a la  
patente de invenoíón no 838,623 por Mejoras introducidub en e l 
objeto do la  patente de invención 252,683.

í&ttag n e g ra s  aanaLblomente prosonton a dioha clase de má̂ ui** 

5 nAH con notables particularidades de ejercer un m ;jor p ^ c i de



i?

28415
funcionamiento y  trabajo realizado.

Para la  mejor ooapranáién del objeto de éste certificado de 

odio ida a la  referida patente, se acompaña a ésta menoría des­

c rip tiva  un plano explicativo de sus particular-dados esenciales 

10 a titu lo  do ejemplo + . no lim ita tivo .

En la  Figura -1 - se apreoia una v ista  fronta l da la  máquina.

En -4 - se aprecia una prensa de caída lib re  con p e stillo  de 

fijación*

En -5 - ee apreoia una palanca*

15 En -7 - sqpreoiaaos una poleas do retorno oon sirgo de acero 

para elevaolón de moldes*

En -8 - ae aprecian unas poleas de retorno oca sirga de acero 

para elevación de moldes.

En -9 - apreciamos la  palanca de deamoldeo.

30 En -10- vamos una palanca de fija o id n  de la  prensa, dotada 

de dos manetas de plástico*

En -11- se apreoian unan anillas de arrastre con freno auto­
mático .

En -12- se apreoia un engrase eut cuntió o con ejes huecos*

25 En -13- aprecíanos como en -14- unas sirgas de aoero.

En -15- ae aprecia las ruedas de traslado de la  máquina.

En -16- apreciamos e l molde*

En -17- al bastidor.

En -19- es una palanca disparadora aut emética que actuó so­

so bra la  palanca na 10 yendo unida a la  puiaaoa -5-*

En la  Figura '-2 - so apreoia e l detalle de las mejoras que 

so introducen en e l objeto de le  montada patente de invención.

En -31- se aprecia que la  barra -12- de la  Fig -M  -  está 

perforada en toda pu longitud*

En -2 2 - se aprecia un soporte*
Bn -23- se apreoia una proteooíón do a n illo  plástico tjM o le -
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- 3-

rra hermóü comenté y lim pia ¿intonát^oí^iont

de impurazas, aronus, esa orino o ouorpot oxtrtúíos.
3a consigue con -éste ce rtifica d o  ño tiñioión un engrase auto­

mático de la  máquina, consistente en la  barra -12- que está- 

perforada en toda su longitud, oorno so epreoix oa e l croquis 

de la  Fíga 2a. na 21, estando provisto de unos o r ifio ío s  con 

válvulas o boina de acero que a l desplazar e l  Reporte -22- en 

su recorrido da cada Maniobra introduoa las víavulas o bolas

43 haoiu e l  in terior estando sonetadas por un ¡m elle rrsorte , y

produciendo e l e fecto  da abertura y cierro  autoriátioo en cada 

naniobr¡%.
Por e l o r if ic io  de la  Fig -2 1 - existe un cantidad de aceite 

o lubrioante constante, para que a l trabajar vá engrasando 

50 constantemente.

D escrito sufioientomentg e l  objeto del primer certifica d o  de

adición a la  nentada patenté do invención, solamente cube ha- 

oarsa oonstar que, podrá ser nejorado, sxtupre y cuando no se 
-Itero  la  eneROxalidai del rixeno, no invalidándolo ej. o ¿Libio 

55 de forma n& I 03 Materiales fi eupl^Kir en su oonctrucción.

R B I V I H D I 0 ¿i 0 I O H 2 3

Reivindica e l  recurrente la  propiedad y e l corocha exclu­

sivo  ds fabricación  en üspaíia y sus DoMinios. del obj oto del 
primer certifica d o  de adición a la  patente 252,623 oar^oteri- 

60 zado en la s  siguientes reivindicaciones.
1 . nejaras introducidas en e l objeto de la  patente p rin ci­

p a l 282,683 pc¡r "Máquina para fR brio^  b ov riiilu o  á . hor r-jón 
pr.ii..-.,.'.j y vibrad#* caracterizadas esencialmente por un juego 

de palancas disparadoras automáticas en la s que forman dos



65 grupos de dos y upa raspeará volate* 28
J*

i

oialmente por una barra par forado en toda su longitud y provis­
ta de unos orifioios con válvulas o bolas de acaro que al des­
planar un soporte en su recorrido de cada maniobra íntroluoe 

70 las válvulas o bolas hacia o l Interior estando manícnidas por 
un m ella resorte, producióndoss un efecto le abertura y cie­
rre automático on onda maniobra.

3&. Mejoras según reivindicaciones anteriores, oaraoteriza- 
daa esencialmente porque sobre el eje principal aotua un 

75 pláetioo que cierra hermótioamente y lip ia  automáticamente 
de impurezas o de oucypos extraeos.

M ?or "HSJ0R¿3 1N 31 OBJETO US 11 TE
HUSeiBil nn 252,623 por Máquina pura fabricar bovedillas de 
hormigón prensado y vibrado"*"

ssanoialídad de date certificado de adición.
Consta ésta memoria, descriptiva de cuatro hojas rrcuncgta -  

fiadas por una sola cara, .numerados, foiiadds y ac empanadas 
de una hoja de planos a titu lo de ejemplo, no lim itltativo.

80 3sun cuales fueren las circunstancias que concurran en la

85 Madrid oatarce de Enero do 1963
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