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El invento está relacionado con un generador eléctrico 
para la mecanización electroerosiva por chispas, que se 
compone de una fuente de corriente continua y un circuito 
limitador de corriente formado por una inductividad en lí­
nea con la hendidura de trabajo y un interruptor contro­
lable, asi como por un diodo de marcha libre paralelo a 
esta inductividad y a la hendidura de trabajo, controlan­
do un dispositivo de regulación el interruptor de tal ma­
nera que se produce un recorrido preestablecido de la co­
rriente en la hendidura de trabajo. *. *.

:*****En la mayoría de los generadores eléctricos utilizados hoy
en día para la mecanización electroerosiva por chispas la
corriente que fluye a través de la hendidura de trabajo es
limitada por una resistencia adicional controlable. El sec
tor especializado se ha dado cuenta del deficiente gradp

** *de eficacia motivado por la pérdida de potencia en lare-
t + *

sisteneia adicional. Para mejorar el grado de eficacib?*se
* * *dispone un transformador de bloqueo entre la fase de^pd-* 

teneia que proporciona una corriente continua pulsante y 
la hendidura de trabajo de un generador conocido. En una 
primera fase de tiempo se aporta potencia eléctrica al 
transformador de bloqueo. Después del encendido de la chis 
pa en la hendidura de trabajo el transformador de bloqueo 
transmite esta potencia eléctrica en una fase posterior a
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la hendidura da trabajo. Por esta razón la corriente en 
la hendidura de trabajo presenta un desarrollo en forma 
de dientes de sierra. No se prevé ninguna variación del 
desarrollo principal de la corrieute (memoria impresa 
alemana 3 129 265).

t¿n obro generador conocido para la mecanización electro-
erosiva por chispas el desarrollo de la corriente en la
hendidura de trabajo puede producirse en la forma deseada.
Unas medidas especiales de conexión, que crean curvas en- í

*. *.volventes, entre las cuales pasa la corriente en la 3ib¡Qdi- 
dura de trabajo, determinan el desarrollo de la corr^e^^e.
El trabajo técnico de conexión necesario para ello es muy 
grande (memoria impresa alemana 2 54? 767). ....*.

Se conoce además un generador eléctrico para la mecanipp-
eién electroerosiva por chispas en el que a través dd¡,i¡trf**.
interruptor se conecta una conexión en serie eonsistqh^á,
en una inductividad y la hendidura de trabajo, eneonl^Ahtio-

* * *
se paralele a la inductividad y a la hendidura de trabajo 
un diodo de marcha libre. La inductividad está formada por 
el arrollamiento primario de un transformador cuyo arrolla­
miento secundario se encuentra en una fuente de corriente 
de polarización. Gracias a este circuito adicional con la 
fuente de corriente de polarización,la inductividad sitúa-



da en el circuito principal puede magnetizarse previamen­
te, por lo que al conectar la corriente en el circuito prin­
cipal ésta sube a modo de salto hasta el valor necesario 
para la saturación final para seguir subiendo después de 
forma lineal y lenta hasta que se abra el interruptor. A 
continuación la corriente vuelve a bajar linealmoute hasta 
el valor de saturación para volver a ser renovada a modo de 
salto. Este tipo de influenciación de la forma de corriente 
en la hendidura de trabajo no sólo es extraordinariamente 
limitada sino también bastante complicada desde el punto 
de vista técnico de la conexión (memoria alemana 13*3^*698).

****
En un generador conocido del tipo inicialmente descrito la 
inductividad sirve, junto con un interruptor adicional.*<que 
cortaeircuita la hendidura de trabajo, para producir la ten­
sión de encendido requerida para la hendidura de trqhqjp y 
para controlar la corriente a través de la hendidura*dé*tra-* * t * * *
baje. Mientras que en una primera fase con el interruptor

*.**
eertaeireuitade la inductividad se carga de energía magaé-* * **** *tica de acuerde con una curva de corriente previamente esta­
blecida, se produce en una segunda fase la descarga a tra­
vés de la hendidura de trabajo después de la apertura del 
interruptor cortacircuitado. El inconveniente de esta co­
nexión consiste en que para la descarga de la inductividad 
y por consiguiente para el control del flujo de corriente



a través de la hendidura de trabajo se emplea un interruptor 
que en combinación con la inductividad discreta que sirve 
de acumulador magnético de energía hace necesarios unos con­
ductos pobres en inductividad hacia la hendidura de trabajo, 
porque sólo los conductos pobres en inductividad permiten 
que la tensión de encendido act&e plenamente en la hendidu­
ra de trabajo y desconectar la corriente sin que se produz­
ca un cortocircuito posterior no controlable. En la prácti­
ca es muy difícil realizar tales conducciones pobres en in­
ductividad. Una solución imaginable consistiría en conectar
el interruptor que provoca el cortocircuito directamente a

* +*las conexiones de la hendidura de trabajo, algo que.pp** ra­
zones prácticas parece imposible (memoria impresa alemana 
28 24 086).

Partiendo de este nivel de la técnica el invento se ha,plan-
*  ^- *- + *

teade la tarea de crear un generador eléctrico para.la'jneca-
* n  *nizaeión eleetreerosiva per chispas que con una estnuqtura* * **** +sencilla de la conexión permita la regulación del dasanro-+ + *

lie de la corriente en la hendidura de trabajo. Según el in­
vento esta tarea se resuelve porque la inductividad está 
formada por la inductividad de las lineas de alimentación 
de corriente, configurándose el interruptor como interrup­
tor de alta precuencia.
Al contrario que el estado general de la técnica no se nece­
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sita ninguna inductividad discreta en este invento. Más 
bien se aprovecha la inductividad de las lineas de ali­
mentación en combinación con el interruptor de alta fre­
cuencia para regular cualquier forma deseada de la co­
rriente a aportar a la hendidura de trabajo. Debido a la 
inductividad relativamente reducida de los conductos se 
puede conseguir especialmente un flanco de subida y baja­
da muy inclinado de la corriente. El aprovechamiento de la 
inductividad de los conductos por consiguiente no sólo dis­
minuye las complicaciones técnicas de conexión gracias a
la supresión de la inductividad discreta, sino que adbtñás^ *.  *amplia la gama de ajuste. Por otra parte tampoco se necesi­
ta un segundo interruptor de cortacircuito para controlar

*el flujo de corriente a través de la hendidura de ti*áBbfjo 
y las lineas pobres en inducción hacia la hendidura de tra­
bajo.

- *.
*  *  -  ****

Mediante la selección de la frecuencia de conexión de\fa****
relación de pulsaciones y de las zonas de relación dólpul-

* * *  *

sacíenos, se puede regular cualquier desarrollo de corrien­
te que se desee. Si al comienzo de un impulso de corriente 
de trabajo se desea una rápida subida de la corriente se 
elegirá una relación de pulsaciones grandes (estado de co­
nexión y de desconexión) del interruptor de alta frecuen­
cia. La relación de pulsaciones se elige pequeña si se pre-25
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fiero una lenta subida de la corriente al principio de un 
impulso de corriente. De esta manera se pueden regular no 
sólo las formas de corriente a través de las relaciones de 
pulsaciones que son variables mientras dura el impulso, si­
no también las intensidades de la corriente (limitación de 
la corriente). En los ensayos realizados en la práctica con 
el generador según el invento se obtuvieron buenos resulta­
dos con una frecuencia de conexión de 500 IcHz. Como inte­
rruptores adecuados para esta frecuencia de conexión se pue­
den emplear "MOSFETs" de gran potencia, que para aumentar
la capacidad de carga de corriente se pueden conecéaf**para-
lelos sin ninguna dificultad.

15

20

A continuación el invento se explica más detalladanRílttb por 
medio de un dibujo.*Se muestran en la
Figura 1 Un esquema de conexión fundamental de un generador

eléctrico para la mecanización electroeroawú por
chispas, con representación esquemática da ten-****' 1** ' * * a *sión elegida y

Figura 2 Diferentes desarrollos (esquemáticos) de las cur­
vas de la corriente en la hendidura de trabajo.

El circuito de alimentación de corriente del generador cons­
ta de una fuente de tensión continua -1- y de un intorrup- 

25 tor electrónico -2- controlado por un dispositivo de mando
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-3- de manera que en los bornes -4-„ -5- exista una ten­
sión en forma de impulso. La corriente de la fuente de co­
rriente continua liega a la hendidura de trabajo -8- de la 
pieza a mecanizar a travós de un interruptor electrónico 
-2-, especialmente un MOáFET de gran potencia de una induc- 
tividad de linea -7-. El interruptor -2- es controlado por 
un dispositivo de mando -3- con una frecuencia alta del or­
den de 500 kHz. La relación de pulsaciones con la que se 
controla el interruptor -2- depende de la corriente que ha 
de pasar a través de la hendidura de trabajo -8-. $on+tal
fin se puede preestablecer un valor teórico para ei-déeposi-

. **
tivo de mando -3** que se compara con un valor real proporcio­
nado por un amperímetro -9-* El dispositivo de mando -3-

* ***permite que se preestablezca cualquier desarrollo de la co­
rriente. Para que durante las suspensiones de los impulsos 
de tensión (tiempo de bloqueo) por el interruptor -lí-lio se 
induzcan puntas da tensión en la induetividad -7- y*po^a que 
se mantenga el flujo de corriente mientras dure el aw&álso, 
se conecta un diodo de marcha libre -6- en paralelol^j&ti la 
conexión en serie de la induetividad -7- y la hendidura de 
trabajo -8-.
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El invento está relacionado con un generador eléctrico pa­
ra la mecanización electroerosiva por chispas. Para mejo­
rar el grado de eficacia del generador y para conseguir un 
desarrollo libremente elegible de la corriente en la hendi­
dura de trabajo se dispone en el circuito de la hendidura 
de trabajo una inductividad (inductividad de conducción)
(7) y en serie con la misma un interruptor eléctrico (2) 
con el que se controla la tensión de alimentación. A través 
de la relación de pulsaciones se puede lograr en la hendidu-*. ** +

15

ra de trabajo (8) cualquier desarrollo de corriente* tfdseado
f  **y por consiguiente también una limitación de la cori*±éAte 

sin necesidad de ninguna resistencia adicional que consuma 
potencia. *****

20

El esquema de conexión de la figura 1 
sumen.

N O  T A

es válido pará^et.*re-

**
* **

* *  *  * *1 * $ **
§e deciara como de propiedad y novedad para todo ei territorio e'spaño) 
e! contenido de ¡as siguientes:

t
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R E !  V t N D t  C A C H O N E S

1. Generador eléctrico para la mecanización electroerosiva 
por chispas, compuesto por una fuente de corriente conti­
nua y una conexión para la limitación de la corriente, 
formada por una inductividad dispuesta en serie con la 
hendidura de trabajo y un interruptor regulable, asi co­
mo un diodo de marcha libre situado paralelamente a esta 
inductividad y a la hendidura de trajbajo, siendo contro­
lado el interruptor por un dispositivo de mando de mane­
ra que se produzca un desarrollo de corriente previamen- 
te establecido en la hendidura de trabajo, * I* * *

I *<n* *c a r a c t e r i z a d o  p o r q u e  
la inductividad (7) está formada por la inductividad de 
las líneas de alimentación de corriente y porque in­
terruptor (2) ha sido configurado como interruptor de 
alta frecuencia. .

. **2. G E N E R A D O R  ELECTRtCO P A R A  L A  MECANt ZAC!ON E L ^ P R O -  

EROSiVA POR CHiSPAS.
w -** * w * *+'*- 4#*", ^Todo etto conforme se describe y reivindica en ¡a presente memoria 

que consta de DiEZ hojas, escritas a máquina por una sota de sus - 

caras y dibujos que ta itustran.
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