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El invento estd relacionado con un generador eléctrico
para la mecanizacidn clectroerosiva por chispas, que se
compone de una fuente de corriente continua y un circuito
limitador de corriente formado por una inductividad en li-
nea con la hendidura de trabajo y un interruptor contro-
lable, asi como por un diodo de marcha libre paralelo a
esta inductividad y a la h;ndidura de trabajo, controlan-
do un dispositivo de regulacidn el inter;uptor de tal ma-
nera que se produce un recorrido preestablecido de la co-

rriente en la hendidura de trabajo. e ®
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En la mayoria de los generadores eléctricos utilizados hoy

en dia para la mecanizacidn electroerosiva por chispas la

corriente que fluye a través de la hendidura de trabajo es

limitada por una resistencia adicional controlable. El1 sec-
L ]

Ll SN 3

tor especializado se ha dado cuenta del deficiente ggagp
s e o

de eficacia motivado por la pérdida de potencia on lq:ﬁé—
[ N

sistencia adicional. Para mejorar el grado de eficaci?ﬂ?g
dispene un transformador de blequeo entre la fase de .‘po.-:
tencia que proporciona una c;friente continua pulsante y
la hendidura de trabajo de un generador conoecido. £En una
primera fase de tiempo se aporta potencia eléctrica al
transformador de bloqueo. Desnués del encendido de la chis-

pa en la hendidura de trabajo el transformador de bloqueo

transmite esta potencia eléctrica en una fase posterior a



10

15

la hendidura de trabajo. Por esta razén la coririente en
la hendidura de trabajo presenta un desarrollo en forma
de dientes de sierra. No se prevé ninguna variacidn del
desarrollo principal de la corriente (memoria impresa

alemana 3 i29 265).

Ln otro generador conocido para la mecanizacidén electro-
a}osiva por chispas el des§rrollo de la ccrriente en la
hendidura de trabajo puede producirse en la forma deseada.
Unas medidas especiales de conexidén, que crean curvas &n-
volventes, entre las cuales pasa la corriente en la Eﬁm;::li—
dura de trabajo, determinan el desarrollo de la corriéﬁie.

k1 trabajo técnico de conexién necesario para ello es muy

¢rande (memoria impresa alemana 2 547 767). veass
Se conoce ademds un generador eléctrico para la mecaniza-
eién electroerosiva por chispas en el que a través de, nﬁ;

interruptor se conecta una conexidn en serie consistgh'{{e,

en una induetividad y la hendidura de trabajo, enconﬁ?%ppo—
. o
se paralele a la iﬁductividad;y a la hendidura de tragajo
un diode de marcha libre. La inductividad estd formada por
el arrollamiento primario de un transformador cuyo arrolla-
miento secundario se encuentra en una fuente de corricente

de polarizacidén. Gracias a este circuito adicional con la

fuente de corriente de polarizacién,la inductividad situa-
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da en el circuito principal puede magnetizarse previamen-
te, por lo que al conectar la corriente en el circuito prin-
cipal ésta sube a modo de salto hasta el valor nccesario
para la saturacién final para seguir subiendo después de
forma lineal y lenta hasta que se abra el interruptor. A
continuaciédn la corriente vuelve a bajar linealmente hasta
el valor de saturacidén para volver a ser renovada a modo de
salto. Este tipo de influenciacién de la forma de corriente
en la hendidura de trabajo no sdélo es extraordinariamente

limitada sino también bastante complicada desde el punto

de vista técnico de la conexién (memoria alemana 13:@&;698).
‘ L

En un generador conocido del tipo inicialmente descrito la
inductividad sirve, junto con un intérruptor adicional.'que
cortacircuita la hendidura de trabajo, para producir la ten-
8ién de encendido requerida para la hendidura de trahajo y
para controlar la corriente a través de la hendidura;géztra-

Sae
bajo. Mientras que en una primera fase con el interrupior

cortacireuitade la inductividad se carga de energia é;géé-
tica de aecuerde cen una ecurva de corriente previamen:g ;sta-
bleeida, se produce en una segunda fase la descarga a tra-
vés de l1a hendidura de trabajo después de la apertura del
interruptor cortacircuitado. El1l inconveniente de esta co-

nexidn consiste en que para la descarga de la inductividad

y por consiguienté para el control del flujo de corriente
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a través de la hendidura de trabajo se emplea un interruptor
que en combinacidén con la inductividad discreta que sirve

de acumulador magnético de energia hace neccesarios unos con-
ductos pobres en inductividad hacia la hendidura de trabajo,
porque sélo los conductos pobres en inductividad permiten
que la tensidén de encendido actiie plenamente en la hendidu-
ra de trabajo y desconectar la corriente sin que se produz-
ca un cortocircuito posterior no controlable. En la practi-
ca es muy dificil realiza; tales conducciones pobres en in-
ductividad. Una solucién imaginable consistiria en conectar
el interruptor que provoca el cortacircuito direct%ﬁqé&e a

Lg 2 4

las conexiones de la hendidura de trabajo, algo que%npr ra-

zones pricticas parece imposible (memoria impresa alemana

28 24 086). .

[AX X N ]
Partiendo de este nivel de la técnica el invento se‘ya:plan-
teado la tarea de crear un generador eléctrico para -.l.a-.meca-

nizacidn electroerosiva por chispas que con una estnugtura
L)

M
sencilla de la conexibn permita la regulacidn del ué!ﬁ%fo-

.
lle de la eorriente en la hendidura de trabajo. Segﬂﬁ‘ei in-
vento esta tarea se resuelve porque la inductividad esti
formada por la inductividad de las lineas de alimentacién
de corriente, configurindose el interruptor como interrup-
tor de alta precuencia.

Al contrario que el estado general de la técnica no se nece-
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sita ninguna inductividad discreta en este invento. Mas
bien se aprovecha la inductividad de las lincas de ali-
mentacidn en cowmbinacion con el interruptor de alta fre-
cuencia para regular cualquier forma deseada de la co-
rriente a aportar a la hendidura de trabajo. Debido a la
inductivida& relativamente reducida de los conductos se
puede conseguir especialmente un flanco de subida y baja-
da muy inclinado de la corriente. El1 aprovechamicento de la
inductividad de los conductos por consiguiente no sdélo dis-

minuye las complicaciones técnicas de conexién gracias a

la supresidén de la inductividad discreta, sino que adeeias
’ L 1)

[ X
amplia la gama de ajuste. Por otra parte tampoco se ‘nécesi-

ta un segundo interruptor de cortacircuito para controlar
el flujo de corriente a través de la hendidura de tfﬁbéﬁo
y las lineas pobres en induccién hacia la hendidura de tra-
bajo. “ansa

.o vt

Mcodiante la selececién de la frecuencia de conexién d:é‘-:.lia

relaeibébn de pulsaciones y de las zonas de relacibn défﬁﬁl-
. .t *
saciones, se puede regular cualquier desarrollo de corrien-
te que se desee. Si al comienzo de un impulso de corriente
de trabajo se desea una rapida subida de la corriente se
elegirid una relacién de pulsaciones grandes (estado de co-

nexién y de desconexidén) del interruptor de alta frecuen-

cia. La relacidn de pulsaciones se elige pequeiia si se pre-
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fiere una lenta subida de la corriente al principio de un
impulso de corriente. De esta manera se pueden regular no
sélo las formas de corriente a través de las relaciones de
pulsaciones que son variables mientras dura el impulso, si-
no también las intensidades de la corriente (limitacidn de
la corrionte). En los ensayos realizados en la préctica con
el generador segiin el invento se obtuvieron buenos resulta-
Aos con una frecuencia de_conexioén de 500 kHz. Como inte-

rruptores adecuados para esta frecuencia de conexidn se pue-

den emplear "MOSFLETs" de gran potencia, que para aumentar

.' Q.

la capacidad de carga de corriente se pueden conecﬁéffpara-
; et
lelos sin ninguna dificultad. ‘ YT

A continuacidén el invento se explica wmis detalladamwﬂeb por

medio de un dibujo. Se muestran en la

Figura 1 Un esquema de conexidén fundamental de un generador
eléctrico para la mecanizacidn electrogroiﬁiﬁ por
chispas, con representacién esquemidtica dé 1% ten-

sapte

8ién elegida y - s

LI J
"L

Figura 2 Diferentes desarrollos (esquemlticos) de las cur-~

vas de la corriente en la hendidura de trabajo.

£l circuito de alimentacidén de corriente del generador cons-
ta de una fuentce de tensidén continua -1- y de un interrup-

tor electrénico =2~ controlado por un dispositivo de mando
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=-3=- de manera que en los bornes -4-j -5=- exista una ten-
sién en forma de impulso. La corriente de la fuente de co-
rriente continua llega a la hendidura de trabajo -8~ de la
pieza a mecanizar a través de un interruptor electrédnico
«2«, e@specialmente un MOSFET de gran potencia de una induc-
tividad de‘linea 7=, El1 interruptor -2- es controlado por
un dispositivo de mando -3= con una frecuencia alta del or-
den de 500 kHz. La relacién de pulsacioﬁes con la que se
controla el interruptor -2- depende de la corriente que ha

de pasar a través de la hendidura de trabajo =8-. Cpn%ﬁal

(L

[ }
fin se puede preestablecer un valor teérico para e%,d&sposi-
Ll J

. eq® o .
tivo de mando -3- que se compara con un valor real proporcio-

nado por un amperimetro =9-. El dispositivo de wmando =3-
\.’
permitc gque se preestablezca cualquier desarrollo d; ié co-

rriente. Para que durante las suspensiones de los impulsos

- - ".
de tensién (tiempo de bloqueo) por el interruptor -2~ Mg se

o NS

induzean puntas de tensién en la inductividad -7- v ‘penta que
& \ge

se mantenga el flujo de corriente mientras dure el Luykllso,
A g

se conecta un diodo de marcha libre 6= en paralelu'l;.gsn‘. la

conexién en serie de la inductividad -7- y la hendidura de

trabajo =8-.
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Resumen

El invento estad relacionado con un generador eléctrico pa-
ra la mecanizacidn clectroerosiva por chispas. Para mejo-
rar el grado de eficacia del generador y para conseguir un
desarrolls libremente elegible de la corriente en la hendi-
dura de trabajo se dispone en el circuito de la hendidura
de trabajos una inductividad (inductivi@ad de conducecién)
(7?) v en serie con la misma ﬁn interrupfor eléctrico (2)
con el que se controla la tensidén de alimentacion. A través

de la relacidén de pulsaciones se puede lograr en lq.h%ndidu-

L ]
00.

ra de trabajo (8) cualquier desarrollo de corriente qgéeado
L2 4
Y por consiguiente también una limitacidén de la corrbite

sin necesidad de ninguna resistencia adicional que consuma

potencia. endee

El escquema de conexién de la figura 1 es valido par&*éi‘re-

- '\“

sumen. .".'-
[ JF X 3

d @& =

LAY Y )
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Se declara como de propledad y novedad para todo el territorio espafiol,

el contenido de las siguientes:

™~
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REIVINDICACIONES

Generador eléctrico para la mecanizacidn electroerosiva
por chispas, compuesto por una fuente de corriente conti-
nua y una conexidn para la limitacién de la corriente,

formada por una inductividad dispuesta en serie con la

hendidura de trabajo y un interruptor regulable, asi co-
mo un diodo de marcha libre situado paralelamente a esta
inductividad y a la hendidura de trabajo, siendo contro-

lado el interruptor por un dispositivo de mando de mane-

ra que se produzca un desarrollo de corriente previamen-

te establecido en la hendidura de trabajo, f%_ﬁ
[ 3 [ ]

. ) Qo
caracterizado porque s n°

cgt ®

la inductividad (7) est&d formada por la inductividad de

las lineas de alimentacidén de corriente y porque el in-

terruptor (2) ha sido configzurado como interruptor de

alta frecuencia.
"N-O’\

» '.\
GCENERADOR EL ECTRICO PARA LA MECANIZACION ELGTFRO-
[ 2T 37

ERO SIVA POR CHISPAS. ‘eelie

A Y ]
« P Y
l‘ PR

Todo ello conforme se describe y reivindica en la presente memoria
que consta de DIE2 hojas, escritas a maquina por una sola de sus -

caras y dibujos que la ilustr-an.‘
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