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PATENTE DE INVENCION
por veinte afios,
en ﬁspaﬁa s favor de D. MANUEL BARASOAIN HERNANDEZ y D.
FELIPE MAROTO BENITO, de nacionalidsd espafiols, residente
en Madrid, calle de Cadarso nt 9 y Belen n? 3, respec-
tivamente, por: ' | .
#* PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUMBONAS TRANS-
FORMABLES EN BOLSA Y APLICABLE A OTROS USOS"

00000000000

DESCRIPTIVA

La presente memoria se refiere conforme su enunciado
indica a un procedimiento de fabricacidn de tumbonas, aplica
bles aplaya, campo, montafia y cualquier otra aplicacidn de
esta indole, 12 cual al propior tiempo constituye otros
medios ven%ajosos como son la posibilidad de convertirse
en bolaa de trensporte para gquellos utensilios necesarios
e indispensable en 1aé giras visitas playeras, montdieras
u otras? aport ndo pafa ello las caracteristicas suficientes
rara dar un resultado optimo de rendimiento y comodidad en

su transporte °*
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Una de las caracteristicas del proceso de fabricacién

del elemento mfltiple que e trata lo constituye el hecho

de confeccionar mediante prensas de laminado tutbular

ung armadura, preferiblemente rectangular, la cual ird
fabricada eﬁ aquellos materiales de dureza suficiente y

de minimo peso, vulgarmente denominados ligeros como son alu?
mino, latén etc...cuyos brazos horizontales se conformaran
de maera gque un golpe de prensa pueda darseles una curvatura
simetrica al objeto de que sirvan de asidero o empufiadura
péra-suyfacil transporte.

Una dé las caracteriticas del presente procedimiento
es que a los cuadros gque forma la armadura libre se les do-
tara por.sus extremos inferiores de una curvatura formando
un macho y hgmbra, o sea una de ellas presentard dos cortes
formando una lamina eentral o solapa gse se alojatd en el
huero que formen las dos solapas laterales del otro brazo
donde articulard en recorrido limitado con la interposicidn
de un buldn de giro, lo que constituye la limitacidén de aper-
turam de la rmadura gue cohsfituye el objeto propiamente dicho
quedando constituido én su apertura el asiento y respaldo
de la tumbona momentada.

Un objeto méds dei presente procedimiento es que
la armadure asi conformada en fése posterior se la revesti-
rd en toda su extensidn de un tejido, cualesquiera preferente-
mente lona, asi como de polisteres adecuados al caso, los
cualca se ajustarﬁn‘porrsus bordes a la armadura mediante
cosido no#mal, grapado, pegado soldado u otro, en los colores
qeu se considere conveniente y en la forma y dimensiones
que fueran precisas en su utilizacidn préctica,

Un detalle més del procedimiento es que
la vestidura de la armadura por su cara interna se le produci*

ra una doble parad del tejido, el cusl se suldividir# de
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’forma adecvada en compartimentos deéterminados o a capricho

preferentemente de forma que se cpnstituyan dos laterales .
longitudinales, tre superiores el central de menores dimen~
siones, dos centrales iguales y un inferior transversal, ‘
al objeto de alojar convenietemente los accesorios que hemos
estimado como indispensables,

Uno de los detalles gque aporta el presente procedimien-
to es dotar al Abjeto descrito de una colchenta inflable y
desinchable, le cual ejecutrd las funcionés de elmohadillado
cono asuento y flotador en los casos que sean oportunos y
de una sombrills, quitasol, o similar, telescopica o simplemente
plegable, los cuales se alojarén en los bolsillos laterales
longitudinales, mencionados, para su transporte, el inferior
se deatina al bafifiador, ¥ lbs otros, jabonera, bronceadorg
talquera y perfumador, y el menor para>ellpeine.

Otro detalle mfds del presente profedimiento es

el hecho de dotar a la pared normal comentada en su respaldo

interno de un doble fondo, para el alojamiento de cuantos
otros utensilios fueren precises, el cual ira cerrado por

su borde superior extremo por cualquier medio adecuwado prefe-
rentemente cremaliera.

Como se comprederd de la descripcidén gue acabamos

‘de efectuar del objeto resultado industrial del procedimiento

domentado este resudive factlmente todos aquellos incovenientes
haste el presente hallados para ei transporte y comodidad de
utilizaecién a los efectos previstos, comsiguiendose con un
minimo de coste de fabricacidn ,llo cual logicamente redunda
en la economia de su venta y en la adquisién del usuario.

Una idea mds concreta el procedimiento deserito
se d€ a continuecidn gl hacer referencia & 1a lamina de dibujos
en les de que de manera yn tanto esqﬁematica ¥y exclusivamente

a titulo de ejemplo se representa los detalles mfs caracteris-
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tico de la idea del invento.-

En los dibujos
La figura 18 representa una vista en perpesctiva
de uno de los latersles de la armaduras en la que se aprecia
el juego de artic lacién de la misma,
Ila figura 2% es un detalle de la vista representada
en la vista anterior, ampliado
Ia figura 3% es una vista de la prépia representacién
de la vista anterior en la que se aprecian la armadura en
su posicién de plegado.
la figura 4% es una vista en perpectiva de la tumbona

propiamente dicha en la que se aprecia en linea de trazos

la colchoneta hinchada, asi como la distribuicidn de los
bolsillos del reSpaldo;

Ia figura 52 es una vista en perspectiva del conjunto
antes mencionado, en el que se aprecis la distribuicién de
los accesorios elojados en sus respectivos bolsilloes, asi
como en voladizo la colchoneta hinchada,

La fiéura 6% es una vista en planta en el que
Se aprecia la posiwidn del bolsillo de doble dondo y el
elemento de cierre, ‘
la £igura T es una vista a igual que la figura
42 en la que se aprecia en line de puntos el conjurhto y
la posicién de la colchoneta. '
Ia figura 8% es una vista en perspectiva del conjum
t0 plegado formado la bolsa a que se ha hecho referencia,
Haciendo mencifn a las referencias
nfmericas se hacelaaclaracifn de que mediante el nimero
~]1- se seflala un laterél del bastidor que constituye el
respaldo, sefialando -2- el mismo lateral en el-fondo

-8iendo -3- les solapas que constituyen el alojamiento del

terminal o macho -4- que articulan merced a un bulén =5-4

Cén el nfmero -6- se indica el borde suverior dotsdo
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de una desviacibn siendo -7- el mismo borde en

la.cara inférior, con los n-umero -8- y -9- se indican
los boleillos longitudinales latersles destinadoa para
el alojamiento de le sombrilla y flotador o colchoneta,
con los ndmeros lo y 1l se indican los bolsillos sﬁperiores
para el alojamiento de talquera y perfumador, siendo los
=12~ y 13 los bolsillos centrales para jabonera y bronceador
y 14 o1 bolsillo inferior que se destina para el traje de
bafio, con el ndmero 15 es' el bolsillo de menores dimensiones
situado entre lo y 11 que se destina pars el peine. Con
el nfmero -16- s@ indica el elemento de cierre del bolsillo
de doble fondo situado en la cara poéterior de la superficie
del respaldo que constituye la armadura -l-, seﬁalandqsé
con -17- la colchoneta o flotador de que estard dotado el
conjunto para su empleo, ‘

Una vez desc ite convenientemente la idea
del invento se hace constar a alos eféctos oportunso
gue estos no quedsn ligitados a los &etallgs exactos de
esta ex pposicibén sino que por el contraior en el mismo
geran suceptibles de introducirse todas aquellas, variacio-
nes o modificeciones que la prdctica aconsejase siempre
que con ello no se desvirtue las caraciteristicas del pro-

cedimiento preconizado.

NOTA

Se declara como de Novedad y Prppiedad para
todo el territorio espaifiol el contenido de la siguientes

reivindicaciones,

REIVINDICACTIONES
1¢ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUMBONAS TRANS-
PORMABLES EN BOLSA Y APLICABLE A OT"0S USOS, que se carac-

teriza porque se constituye a parthr de un bastidor

conseguido por pPBAsa continua de tubo, en mteriales
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comom metales ligeros de gran = sistencia, preferentemente
en aluminio duro'y en dimensiones apropiadad cuyo bastidor
se le ha producido en sus bordes inferiores de una curvatura-
de grados, previstos, a una de las cuales se le efectuado

un rebaje lateral en forma de pletina , la cual alojard en
el calado formado por dos pletinas homologas solidarias del
bastidor gue forma la base , articuladamente, cuyo bastidor
en fase posterior de le revestirden toda su extrensidn, do-
tando a wna de laa cfiras de alojamientos convenientemente dis-
tribuidos y de un doble fondo cerrado por su borde superior
extefno, caracterizandose ademfs porque al canjunto se le
dotarf en parte de los accesorios preliminares,

_ 2% RPOCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUMBONAS TRANS-
FORMABLES‘EN BOLSA Y APLICABIE A OTROS USOS, que se caracteri-
za de conformida ¢on la reivindicacién anterior porque el bas-
tidor mencionado, en sus brazos transversales contard con una
desviacidn producida'por un ghlpeado de prensa a modo dé asi-
dero, contadfio adem#s el bastidor en su articulacidén con un
bdlo que se introducird en lugar adecuado y convenientemente
remacho al abjeto de permitir su épertura limitada en un angulo
de invlinacién que facilite la comodida del usuario y en
su plegado formar dos superificies homologas en forma de bolsa .
cuy& facil transporte se efectuard merced a las desviaciones
producidas en sus-laterales auperiores. .

38 PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUMBONAS TRANSFORMA-
BLES EN BOLSA T APLICABLE A OTROS USOS, que se caracteriza de
conformidad con la 1% reinvindicacifn porque el bastidor
mencionado se remestird de un material ligeramente flexible
preferentemente lona o sigilar, o tambien eﬁ'materias polieg—-
teres, sujetandose o fijandose al mismo mediante cosido, pegado,
grapado o cualquier otro medio adecuado, dotando a una de sus
caras de.alojamiento convenientemente distribuidos y a la

posterior de un dbole fondo que se cerrard por su borde superior
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mediante. un sistema dflecuado siendo el ideal el corccido

 cierre de cremallera, pudiendo distribuirse los alojamientos

de manera que dos de ellos laterales sean longitudineles, para e
aiojamiento respectivo de una colchoneta y una sémbrilla
adeional éiendo-los restantes para el alojamiento del resto
de los elementos preliminares para su utilizacidn,

42 PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUMBONAS TRANSFOR-
MABLES EN BOISA APLICABIE A OTROS USOS, que se caracteriza
de conformidad con la 12 y fltima reivindicacién-por que el
conjunto ira dotado cuando menos, de una sombrilla teles-
copia o_simplemente plegable, asi como d¢ una colchoneta
adapatda a las caras internas de las superficies que in-
tegran la tumbona, ofrenciendo al propio tiempo ia doble
funcién de servir de flotador, dotado de una valvuka para
su hinchado y funcidn inversa, la cual ird confeccionada en
materiales plasticos ligeros, maleables al objéto“de plegexr-
o enrollarse para su facil transporte, en la bolsa comentada
en las reivindicaciones anteriores,

58 PROCEDIMIENTb DE FABRICACION DE TUMBONAS TRANSFORMABLES

EN BOLSA Y APLICABLE A OTROS USOS,

Segén consta ¥ reivindica en la presente memoria que

consta de 7 hojas escritas a mdquina wna sola de sus caras

-une l4mina de dibujos gue la ilusiran

Madrid, 14 fde Byero de 1,963

ALLADARES
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