PATENTE DE INVENCION

Ref: 11210123-1

eMemaria @W/MW@
' sotre.

“Procedimiento de fabricacidn de un gra-
. bado translicido®

Y PY P I N

Golocitamite: ~ "ICI" INCOME CASH INCREASE, S.A., entidsd suiza, re—

sidente en: 5, place Chauderon, Lausanne, Suiza.

B R E M, BB,

Los grabados translicidos estén generalmente
constituldos por lédminas de vidrio o de moetato de ce~
lulosa, en las que una cara presenta una capa sensidble
que puede estamparse con los procedimientos fotogréfi-

5e cos o fotomecdnicos corrientes. Estos grabados tienen,
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sin embargo, el incoaveniente de ser fécilmente dete-
riorados por accidn mecdnica sobre la capa sensible o
por los agentes atmosféricos, como la humedad o el oa
lor; ademss, el precio de fabricacidn de estos grabados
es relativamente glto, 1o cual he impédido hasta shora
le difusidén que habrian merecido.
Lo presente invencidn tiene por objeto un

procedimiento de fabricacidn de un grabado 4ranslicido
que pernmite producir grabados de aspecto similar al de

los conocidos, pero evitando los inconvenientes mencio

.nados.

Tal procedimiento se caracteriza por el hecho
de consistir en ol recubrimiento de una cara por lo me-
nos de una hoja de papel translicido con "barniz bri =
llante® (denominacidn en uso en la técnica), facilitando
le adherencia de la tinta sobre tal cara, el estampado
sobre dicha cara del asunto ¢ tema y finalmente el recu-
brimiento de este grabado mediante una pantalla por lo
menos, trensparente, de proteccidn.

Segin 1los procédimientos usuales, results
pricticamente imposible estampar sobre papel transldcido
un tema en policromfa, puesto que tal papel presenta el
defecto de rechazar la tinta o de arrugarse enormemente
con la humedad, de modo que los contornos del tems es-
tampado no quedan bien definidos y se deforman después
del secado del papel.

Varies pruebas realizadas por la solicitante
de la patente en cuestidén han permitido llegar a la
conclusidén de que revistiendo una cara de la hoja &

estampar con uns pasta conocids en la técnica con el
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nombre de “barniz brillante, es posible estamper nor-
mslmente una hoja de papel transliucido, adquiriendo
entonces tal hojs la estabilidad requerida ante la hu-—
medad y el calor,

5 . Este producto se utiliza normalmente en la
imprenta, en solucién con las tintas, pars dar un as-
pecto brillante al tema estampado.

Bl procedimiento segin la invencidn se rea~-
liza comenzando con el tratamiento de una cara de la
10. | hoja translicida de papel mediante aplicacidn de bar-
niz brillante, que como queda dicho facilite la adheren
cia de la tinta sobre el papel. Este barniz esta cons-
tituido por una decoccién de material pldstico de ele-
vado peso molecular con aceifes especiales, como el
15. de lino o de madera, con adiocidn de productos de accidn
disolvente. 4
La prepasracidn de la hoja transhicida a es-
tampar se complete tratendo la segunda carae de tal
hoja mediante un producto conocido en la téenica con

20. el nombre de "lsca brillante" o laca fransparente.
Este producto se utiiiza cominmente en la imprenta
pare recubrir un tema grabado, cbn el fin de prote-
gerlo y darle brillo. Varias prusbas realizadas por
le solicitante de la patente en cuestidn han demos-—

25, trado que la aplicacidn de tal producto sobre uns
hoje translicide aumenta su translucidez sproximada-
mente en un 50%, segin la cantidad aplicada de dicho
producto. Una vez preparado el papel translécido, se
procede al grabado del tems deseado sobre la cara

3C. tratada con el barniz brillante, cuyoe grabado puede
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efectuarse en monooromis o policromia.

Después de la impresion, se recubre la cere
estampada de la hoje translicida con una capa trans -
parente de proteccidn, por ejemplo con una hoja de
acetato de celulosa adherente o también con uns capa
de lace brillante vaporizada. Esta capa de proteceidn

confiere gl tems estampado un bello appecto brillante,

protegiendo al mismo tiempo el grabado particularmente

contra la humedad y la suciedad y también contra cual-
quier deterioro de origen mecdnico.

Ios grabadcs obtenidos. con el procedimiento
deserito pueden ser naturalmente de cualesquiera di-
nmensiones y realizarse en cualesquiera colores. Tieﬁen
aplicaciones interesantes en la fabricacidn de articu-
los publicitarios, por ejemplo en forms de vidriados
aplicables contra ventanas o vitrinas o también en
formg de cuadros iluminados artificialmente sobre el
lado posterior. '

Tales grabados pueden utilizerse igualmente
pars constituir .articulos de recuerdo para turistas,
tarjetas de felicitacidn, cartas de participacidn o
también calendarios.

La invencidn no se limita & 1o que queda
descrito; como veriasnte, le translucidesz del papel
podr{s sumentarse por ejemplo con aplicacidén de ldtex
de goma en lugar de la lace brillante., Bl grabado
translicido obtenido seria as{ auto-adherente,

N O T A
Descrita suficientemente lamaturgleza del

invento asi como la manera de realizarlo en la practica,
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debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundemental. También
se hace constar que el invento se refiere a una soli -
cltud de patente presentada en Suiza con fecha 26 de
mayo de 1962, ne 6365/62, acogiéndose por lo tanto a
los beneficios que conceden los Convenios Internacio-
nales en vigor y siendo lo que constituye la esencia
del referido invento y por lo que se solicita Patente -
de Invencidn por 20 afios en Espaﬁa; *PROCEDINIENTO DE
FAERICACION DB UN GRABADO TRANSIUCIDO"; caracterizén-
dose por lo siguiente:

18.~ Procedimiento para la fabricascidn de fn
grabado translicido, caracterizado por el hecho de que
consiste en el recubrimiento de una cara por lo menos
de une hoja de papel translicido ¢on un producto cono-
cido en la téenica por "barniz brillante" facilitando
la adherencia de la tinta sobre tal cara, el grabdado
del tema de lm imégen sobre diche cara y finalmente el
recubrimiento de tal grabado por lo menos con una pan-
talla transparente de proteccién.

28.~ Procedimiento segin la reivindicacidn
18, caracterizado por el hecho de que tal pantalla de
proteccidén estd constitufda por uns hoja de acetato
de celulosa encolada.

38,- Procedimiento segin la reivindicacién

- 18, caracterizado por el hecho de que la referida pan-

talls de proteccidn es veporigada.
48,~ Procedimiento segin la reivindiecacidn

12, caracterizado por el hecho de que la cara no grabada.
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de la hoja de papel e¢s tratada con un producto gue
sunenta la translucidez de la referids hoja.

5e¢,- Procedimiento segin las reivindicaciones
12 a 42, caracterizado por el hecho de que el citado
producto es laca brillante o laca transparente.

.68, Procedimiento segin la reivindicacidn
48, caracterizado por el hecho de que el citado pro-
ducto estd constituido por ldtex de goma.

78.- "Procedimiento de fabricacién de un
grabado. transldcido®; tal y como queda sustancialmente
descrito en la presente memoria.

Bste meuoria conste de seis hojas escritas a

méquina por uns\sola jara.
v SN )
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