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HEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente al registro de Patente de Invencidn que, por

veinte afios, se solicita para Esgpefis y sus Colonias, a favor

de Don Andrés FAVRE BARRIQUAND, de nacionalidad francesa,

residente en Barcelona, calle de Mallorca, n® 214 - - AN
p or

»{ PROCEDIMIENTO PARA 1A FABRICACION DE CALZAVO DE CORTE

DE CUERO CON SUELA DE MATERIAL PL{STICO»

En la sctualided se fabricen zapatos que estén consti-
tufdos en material pldstico el corte y la suela, perc no
existe la fabricacidn de calzado con la suela de pléstico y
corte de cuero. '

Bllo es debido & que al intentar hacerlo se vié gue en
el momento de la polimerizacidn, el materisl plésticd de la
gusla no se unia perfectaments al corte de cuero, ya gue ol

cusro y ol material pléstico, por temer aguél, poros en su su-
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’fentemantg, de material sintdtico 1lfquido, tel como pldsti-
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perficis, se desprend{sn con facilidad, separdndose entoneas
la wmidn realizada.
Para evitar ello, se ha creadb el objeto de la presen-
te inveneidn.
Para una mejor interpretacidn, se describe a continua-
¢ién wn caso de realizacidn préctica a titulo de ejemplo no
limtativo dsl nuevo procedimiento.

Congiste la inveneidn en el hecho de gque a los dbordes

L 4

del cuero del calzado, realizado en cuero, se procede a efec
tuarle una operacidn de limpieza suprimisndo tods grasa que
pudisra tener y demds suciedad inherente al miamo.

'I.ueso se leo aplica un estrato de un pegamento, prefe-

€O«

El corte as{ preparado se deja secer durante un tiempo
de doce & cuarenta y ocho horas antes 46 su unidn al caludol
Bsta operacidn tiene por finalided la de tapar todos los po-|
roa del cuero formativo del bords del salzado.

Una vez polimerizados los pegamentos aplicados en los
bordes del corte dste asf preperado quede en espera de ger
trasladedo a la méquina de inyectar pera la inyecoidn de le
suola de material pléstico.

Una hore antes de realizar dicha inyeccidn a los bor=-
des ya polimerizados del corte del calzado ae les aplica un
eatrato de una mezcla de cola fusrte Y plagtificente en pro-
poreidn de 5 s 204 variable segdn el cuero empleado.

El ocorte se monta sobre la correspondiente horms y se-
introduce en el interior del molde de inyeccidn, teniendo en

cuenta que este montaje debe realizarse sin que ningdn derry
m sea posible, de material pldstico, corraspondiente a la
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suela en el momento de la inyeceidn de la materis pléstica.

Ina vez cerrado el molde, se procede a réalizar la opoy
tune inyeccidn. '

Retirado el calzado del interior del molds, aquél ya
estd teminado y liato para su venta,

Habiéndose descrito ampliamente la naturaleze del in-
vento, asf como su realizacidn en la prédciica, se hace cons-;
far que el mismo oS susceptible de variaciones de detalle, ;
sin gque por ello se altere su principio fundamental que cons-

tituyes la esencia de la invencidn.
N o T A

Hecha la descripecidn del presente invento, se declaran
como nuevas y de propia invencidén las sigulentes reivindica-
ciones:

12, - Un procedimiento para la fabricecidn de calzado
de corte de cuero con suela de material plédstico, carecteri-
zado esencialmente por el hecho de gue a los borﬁes del cale
zado confeccionado en cuero se le procede a efectuar una ope-
racidn de limpieza para suprimir toda grasa que pudisra tenex
y demds suciedad, luego se le aplica un estrato de pegamento
preferentemsnte de material sintético liquido o pastoso, de-
jando el corte asf{ preparado a secar durenie un tiempo de do
ce a cuanenta y ocho horas antes de su unién al calzado; una
vez ﬁolimarizado el pegamsnto aplicado en el borde del corte
éste queda en espera de ser introducido en la méquins de in-
yectar para la inyeccidn de la suela de materisl pléstico y
una hora antes de rgalizar dicha inyeccidn, a los bordes ya
polimerizados. del corte del calzado, se les aplica otro ss-

trato compuesto por una mezcls de cola'fuerte vy pléstifican-
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te en proporoidn de a 204, variable segln sea el cuerc em-

pleado, procediendo luego & montar el corte del calzado so-
bre la correspondiente horms e introducirlo em el interior
del molde de inyeceidn, teniemdo en cuenta, que este montaje
debe reelizarse sin que ningdn derrame sea posible, de mate-
rial pldstico correspondiente a la susla en sl momento de la
inyeocidn de la materis pléstisae, con 1o que una vez cerredo
el molde se procede a realizar la oportuna inyeccidn y luego
& retirer el calzado del interior del aludido molde,pues ya
eon ello ba quedado lista su fabricecidn. '

28, UN PROCEDIMIENTO PARA Li FAFRICACION DR CALZADO
DE CORTE DE CUERO CON SUBLA DE MATERIAL PLSTICO.
Segtn se desoribe y reivindica en la presente Memoria

descriptiva, que conate de cuatro hojas foliades y escritas
Or une sola cara.
Madrid, & 4 , de Enero de mil novecientos sesenta y

tres.
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