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"UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACIÓN DE CALZADO DE CORTE 

DE CUERO CON SUELA DE MATERIAL PLASTICO"

En la  actualidad se fabrican zapatos que están consti­

tuidos en m aterial p lástico a l corte y la  suela, pero no 

existe la  fabricación de calzado con la  suela de p lástico y 

corte de cuero.

E llo  es debido a que a l intentar hacerlo se vió que en 

el momento de la  polimerización, al material p lástico  de la  

suela no se unía perfectamente a l corte de cuero, ya que el 

cuero y e l material p lástico , por tener aquél,poros en su su-
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porfíele, se desprendían con facilidad, separándose entonces 

la  unión realizada.

Para evitar e llo , se ha creado el objeto de la presen­

te invención.

Para una mejor interpretación, se describe a continua­

ción un caso de realización práctica a titulo de ejemplo no 

limitativo del nuevo procedimiento.

Consiste la  invención en el hecho de que a los bordes 

del cuero del calzado, realizado en cuero, se procede a afee- 

tuarle una operación de limpieza suprimiendo toda grasa que 

pudiera tener y demás suciedad inherente al miaño.

Luego se le aplica un estrato de un pegamento, prefe­

rentemente, de material sintático líquido, ta l como p lásti­

co.

E l corta asi preparado se deja aecar durante un tiempo 

de doce a cuarenta y ocho horas antas de su unión al calzado. 

Bata operación tiene por finalidad la  de tapar todoa loa po­

ros dal cuero formativo del borda del calzado.

Una vez polimerizados los pagamentos aplioados en los 

bordes del corte áste así preparado queda en espera de aer 

trasladado a la  máquina da inyectar para la  inyección de la  

suela de material plástico.

Uha hora antea de realizar dicha inyección a loa bor­

des ya polimerizados del corte del calzado ae lea aplica un 

estrato de una mezcla de cola fuerte y plaatificante en pro­

porción de 5 a 80% variable segán el cuero empleado.

E l corte se monta sobre la correspondiente horma y se 

introduce en e l  interior del molde de inyección, teniendo en 

cuenta que este montaje debe realizarse sin que ningán derra 

ma sea posible, de material plástico, correspondiente a la
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suela en e l  momento de la inyección de la  materia p lástica .

Uha vez cerrado e l molde, se procede a re a liza r  la  opoi- 

tuna inyección.

Retirado e l calzado del in terior del molde, aquál ya 

eetó terminado y l ia to  para su. venta.

Hablándose descrito ampliamente la  naturaleza del in­

vento, a s i como su realización en la  práctica, se hace cons­

ta r que e l mismo es susceptible de variaciones de deta lle , 

sin que por e llo  se altere su principio fundamental que cons­

tituye la esencia de la  invención.
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Hecha la  descripción del presente invento, se declaran 

como nuevas y de propia invención la s  siguientes reivindica­

ciones:

IR .- Un procedimiento para la fabricación de calzado 

de corte de cuero con auela de material p lástico , caracteri­

zado esencialmente por e l hacho de que a los bordes del c a l­

zado confeccionado en cuero se le procede a efectuar una ope­

ración de limpieza para suprimir toda grasa que pudiera tener 

y demás suciedad, luego se l e  aplica un estrato de pegamento, 

preferentemente de material sintático líquido o pastoso, de­

jando e l corte a s í preparado a secar durante un tiempo de do­

ce a cuanenta y ocho horas antes de su unión a l  calzado; una 

vez polimerizado e l  pegamento aplicado en e l  borde del corte  

áste queda en espera de ser introducido en la  máquina de in­

yectar para la  inyección de la  suela de material p láetlco y 

una hora antes de rea liza r dicha inyección, a lo s  bordes ya 

polimerizadoa, del corte del calzado, se les  ap lica otro es­

trato compuesto por una mezcla de cola fuerte y p la st ifican -
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te en proporción de a 20%, variable según sea e l enero em­

pleado, proa odiando luego a montar el corte del calzado so­

bre la correspondiente horma e introducirlo en e l interior 

del molda de inyección, teniendo en cuenta, que este montaje 

debe realizarse sin que ningún derrame sea posible, de mate­

r ia l  pláetioo correspondiente a la suele en al memento de la  

inyección de la materia plástica, con lo que una vez cerrado 

a l molde se proceda a realizar la  oportuna inyección y luego 

a retirar e l calzado del interior del aludido molde,pues ya 

con alio  be quedado lis ta  su fabricación.

! 3 *.- EN PROCEDIMIENTO PIRA LA FABUCACIÓN DE CALZADO

BE CORTE DE CUERO CON SUBIA DE MATERIAL PLáSTICO.

! Según se desoribe y reivindica en la  presente Memoria 

¡descriptiva, que consté de cuatro hojas foliadas y eeeritae 

por una sola cara.

Madrid, a  ̂  ̂ de Enero de mil novecientos sesenta y

tras.
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