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HELORIA DUSCRIPITIVEA
gue se goompafia a le solicitud de

UHA_PATENTS D INVIICIOH

a favor de Don Joaguin VIDAL Resencos, de nacionalidad

espafiola, residente en LA BISBAL (Gerona), Calvo Sote-

lo ndm. 14,
por 2

"UH PROCEDIMIENTO D FABRICACION DI LADRINLOS FRAGUABILSY
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im presente invencidn se refiere, como su
enunciado indica, @ un procedimiento de fabricacidn de
ladrillos a base de materimles fraguables con adicidn
de arenas, de menera gue sus superficies exteriores que-
dan perféctamente regularizadas, presentendo en conjunto

ung mayor resistencis & compresiones y a desgasbtes por
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Is esencialidad de la invencién redica en ol
prensado de uns masa formada por ua mortere eligerado
de cementos portland mediente adicidn de avenas, rea-
lizdndose este prensado en moldes de cualquler tipo y
de las divensionss que en definitiva heya de presen -
{4ar el slemento a obtener, de manera gue en el poste~-
rior desmoldeo, el elemento queda dispuesto para su
uso, ya gue ol endurecimiento se produce en la misms
operacifn de prensado del morbderc himedo, en tento gue
el fraguado posterior y definitivo pueds ser llevado a
efecto en la misms obra ¥y posteriormente g la coloca-
eidn.

Ll procedimiento constructivo que se prefo-
niza, trae comC consecuencia, 80bre lag venitajas cons-
tructivas y resistentes de log elemenios obbenidos, un
abaratawiento generel en la fabricacidn, ya que los lg
drillos pueden ser obitenidos a base de uoldes de bajo
costo ¥y por personal no especializado, sin gque sea con
dicidn imprescindible, tal comwo ocurre en la fabrica -
cifn de los ladrillos normelmente empleados, la dispo-
sicidn de arcillas especiales, migquinas trituradoras y
anasadoras, méguines de extrueidn y finalmente pargues
de secade y hornos de cocido, condiciones todas ellas
aue se producen sélamente en determinados lugares y re~
giones, por 1o gue siuplemente los transpories deter-

minen un encarecimiente de la edificacidn. Por otra per

t8, por la naturaleza de log naterisles eupleadog, pus- ;
de 1levarse a c¢gbo ung fabricacidn en cualquiers luger

por apartado que esie ses y con aplicacibn s edifica - .

ciones aisladas en las que es condicidn imprescindible
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lga fgeilidad de transporbe de Log elementos que inter-

vienen sn ella.

Pera la aplicacidn del procedimiento en su
més mimpls realizacibn, bastard la simple disposicibn
de ung artesa de swasado para el morterc a base de ce
nentos del tipo Porflend y arenas locales, sl ¥iempo
que un determinado mimero de noldes que adoptan la
forme de un marco de medera, preferéntemente dotados
de 2388 que facilitan el desnuoldeo, y un elemento ru~
dinentario de gpisonzdo o preusado, .

&n realizaciones de ingtalaciones completas
de fabricacibn de acuerdo con el procedimiento, el -
amasado se realiza mediante mdquina de este tipo a les
que S8 hacé llegar la dosificacién prefijada de acuer-
do con las necesidades de la obra y sieumpre con ung
cantidad de agua que es precisamente 1z necesaria para
ol fraguado, sin qué seg necesario, por sl siguients
prensado, que la masa llegne & adquirir el grado de -
fluidez netesario en oiroe caso pare el llenado del ﬁol—
de. De eata forma, el naterial humedecido es deposisado
en el volumen preciso en el interior de un molde que
subsiguiénitenente se somete & la accidn de una prensa,
inmedidtamente despuds de lo cual puede ser desmoldsa—
do, incluso en la miswme prensa, sin que en ningin caso
exista un peligro de roturg 0 de desmoronamiento de
aristas, a condicidn de’que lag menipulsciones ss efec-
tuen con las debidas precauciones, gquedando prenarados
los ladrillos pars un almacenaniento de fraguado pre-
vio a partir del cual pueden ser empleados »ara que ,
ya situados en obra, Tinalicen el mismo proceso de fro-

guado.
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Segin la técnica descrita, en la mayoria de

B

los casos basta un reposo de veinticuatro horas para
el fraguado previo, no reb@sando en ol peor de los cg
sos los dos dias de aluacenaniento.

Sélamente en casos desfavorablea de utiliza
cibn es preciso alcanzar un fraguado de ocho dies, al
cabo de los cuales la resistencia del elemento se pue
de comparar 8 la alcanzada en el freguado total de -
veintiocho dias preconizados para este iipo de cons -
trucciones.

a1 empleo de los ladrillos logrados segin -
el procedimiento de referencia resulta adecuado para
mltitud de obreos en las que los elementos ceramicos
han de ser recubisritos o bien prescindir del smplec de
piezas suelias del tipo de ladrillos para recurrir al
procedimiento de construccién continua por vertido de
masa en encofrados. Por el conbrario, en los ¢asos ngs
delicados, con la simple adicidén el mortoro himedo de
productos hidréfugos, se consiguen muros totdlmente im-
perumeables.

Todo aquello que sea accesorio en la realiza-
cién del procedimiento descrito, podrd ser objeto de mo
dificaciones y las cuestiones de forues, dispositivos
y miquinas utilizadas en la ejecucién de la invencidn;
doberdn tomarse como de orden secundario, pudiéndoge -
emplear aquellos gue mejor convenga en ianto no alteren

las particularidedes caracteristicas.
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Descrita suficidntemente la naturaleza y al-
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cance de la invencién y la manera como la misma pue-
de ser llevada a la practica, se reivindican a titu-
lo privativo las sigulentes parvicularidades sobre
las que ha de recaer la concesidn del privilegio de
PATUHTE D INVEHCION que se solicita.

18,~ Un procedimiento de fabricacién de la-
drillos fragusbles, carac ter izado por con
preander las.siguientes operaciones: una dosiiicacién
y uezcle de cementos con contenidos normalizados de
cal comprendidos entre un cuarenta y cuatro y un se- -
senta y cinco por ciento, con cantidedes volumétr@oas
de arena en la relacién comprendida entre uno a cua-
tro y uno a seis, una humedificecién en grado minimo
de la anterior uezclay un amasado de la mezcla humidi
ficada hasta la total homogeneizacién; un vertido de
cantidades v§1umétricas fijas en moldeos resistentes;
un prensado de lg masa depositada en los moldes y un
desmoldeo'pcsteriox de la masa endurecids por el pren
aado.

28,= Un procedimiento de fabricecién de la-
drillos fraguables, caractverizado porque log ladiillos
obtenidos en el deswoldeo sSe dispeonen en reposo duran-
te el periodo de prefraguado que se extiende a lo lare
go de un laoso comprendido enire las véinticuatro vy~
las cuarenta y ocho horas.

38,~ Un procedimiento de fabricacibn de la~

drillos fragusbles, segin las reivindicaciones 12 y 28,
caracterizado porque los ladrillos en periocdo de prefra
125 ‘guado ge disponen en obra en donde finalizan el proceso
citado de fraguado total,
48,- UN PROCEDINIENTO D PABRICACION DX IA -
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DRILLOS FRAGUABLESY,~

Podo segin queda sustancialuente descrito y
reivindicado en la presente memoria que consta de sels

hojas foliadas y necanografiadas por una sola cara.

Madrid, 14 de Inero de 1.963.

Fobe - Glladasdo s F'eto
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