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MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente ipvencién se refiere. 2 unas estructuras
de bobinae con nécleocs magnetizables (liamadas en adelente
tobinas de inducciﬁn“) as{ como a un método y aperato para
fabficar estas estructuras de bobings, = = = = = = = = = =

Bsg un objeto de la invencidn el proporecionar uns
estructura de bobiné,de induccién méjorada apta para operar
bajo condiciones de mceionamiento verishles, por ejemplo como
reactancia para tubo luminoso, y qué tiene pérdidas 'de poten=-

cla eléctrica reducidas gue mejoran su eficiencia sléctrica.-

La invencién proporciona una bobiné de induccidn del

tipo indicado més arridba que comprende un micleo interior de

neterial magnético rodeado por una bobina de meteérisl buen
conductor de la electricidad aisledo, un nlcleo exterior o

un par de nicleos exteriores de material maénético éue'forman
juntemente con el nfcleo interior un circuito megnético cerra-
do o un par de circuitos magnédticos cerrados.qde rodean la
bobine de materidl buen conductor de la electricidad aisla-

do, estando separade una cara extrema o cada ung de las caras

‘extremas del ndclec interior con respecte al nficleo exterior

o par de ndcleos exteriores por un entrehierro o entrehierros '
de aire u otro material sustancialmente no mﬁénético ¥y siendo
laminar el ndcleo exterior o cada nﬁcieo exterior con los
plenos de les léminas sustancielmente perpendiculeres sl ple-
no medio de los nficleos megndticos y estando dotedo de ranu-
res formendo éngulo con los plancs de las léminas y dispues~
tas pars reducir el érea de seccidn transversal del ndcieo

exterior o nicleos exteriores sélo en zonas préximes & los
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extromos del nicleo INTErior. = = — = = = = = = — - ----
Preferentemente las ranuras son perpendiculares al
plano de las léminaé ¥, con preferenciam, también sustanciale
mente perpendiculares al plano medio de-los nicleos y exten-;
diéndose hacia adentro desde el .borde exterior o bordes ex-
teriores del nfcleo exterior o nfcleos exteriores. Uns dispo-
sicibn especialmente edecuade de las renuras es aquella en
que existen un par de ranuras en cada zona préxima a un ex-.
tremo del ndcleo interior y cada ranura del psr se oxtiende .
hacia sdentro desde un borde del nicleo exterior en direccién
al otro borde, extendiéndose respectivemente cada una de dicha:

ranures hacie adentro a pertir de un borde opuesto.' -----

El ncleo exterior o ndcleos exteriores pueden tener:
forma periférica pustancialmente rectangular con el nificleo
interior y bobina dispuestos en el espacio delimitado por el

nicleo exterior o nficleos exteriores,. = = = o = « = = = = =

El ndclec interior y bobine pueden estar cerrados
por tapas de cierre que estén soldadas por puntos al ndocleo
exterior en lados opuesitos del'mismo y los nfcleos pueden es=-
tar separados del ndcleo exterior por entrehierroe de aire u

otro material sustencislmente no magnéticos = = = = = = = =

Se describird con mayor detelle la invencidén con ire-

. ferencis & los dibujos que aqompaﬁan e la presente memoris, en

Figura 1 es una vista explosionada de wne estructura
|
) Figure 2 es una vista éxplosionada de una médquina

de acnerdo con 1a invencilne = = = = = = = = = - o—in - — =
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Con referencia a figura 1 la estructura de ndcleo

‘comprende por 1o menos un ncleo interior laminer alargado 10

rodeado por un ndicleo exterior 12 que tiene unespartes 1ate:a-l
les que me extienden en relacidn espaciada con respeéto a las ‘
paredes opuestas des la parte de¢ nidcleo interior 10, estando »
arrollada dicha estructura de nficleo exterior 12 a partir de
una cinta de materisl magnetizeble y poseyendo en cada zona
préxima el érgano de nficleo interior 10 por lo menos una renure
en cada capa gque ae extiende deade el borde'de dicha cinta. las:
ranuras de cada capa del ndcleo ‘exterior presenten uns mayor'.
resistencia contra las corrientes perdsitas que circulen en:

las capas individuales de la estructura de ndcleo exterior y

ceusancon ello una reduccibn de las pérdides de la estructura

debobinal""""-“""-"‘"“"""“--"-------

Segin =e observa en flgura 1 de los dibujos el ndecleo:
interlor se extiende a través de la cavided o espacio interior
de la parte de ndcleo exterior dejando entrehierros de aire
entre las superficies extremas del ndcleo interior laminer ¥y
le cape interior de la estructure de nicleo ?xterior. Teles
entrehierros son necesariog para pefmitib qué la bobins actde
no solaﬁente durante el funcionamiento normel de la ldmpara
gino también al principio en que la lédmpere no es conductora.

Como se observe ademés en el dibujo, las ranuras de la es=-

.tructura de nfoleo exterior estdn situadas en la Orbita de

las superficies extremas del nfdcleo interior, es decir donde
el flujo magnético estéd concentrado lo cuel se ha hallado que

proporciona une reduceidn considerable de las pérdidas, = = =

Se puedeﬁ disponer peres de ranuras 16, 18 y léa,

18s a ceda extremo del Srgeno de niicleo interior 10 que se
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” extienden desde bordes opuestos de la c¢inta a partir de la
cual ss he arrollado el nicleo exterior. He hallado que, si
bien uns renure en cada extremo proporciona une reduccién
considerable de las pérdidas, se puede obtener una nueva me-
g0. joraymediante un par de ranures a eada~éxtremo tal como se
ilustra, obteniéndose une disminucidén de las pérdidas de
‘hasta aproxinadamente el 50%. Se apreciard que arrollando
el ndcleo exterior y acoplando el mismo con el nfeleo interior -
leminer elargedo se obtieme un shorro considersble de material
95. ~en comparacién con la eétructura de niicleo habitual en que e
les patas exteriores de la estructura son también leminares
en plenos paralelos el plano medio de la estructura de ndcleo.
En la prdectica he encontrado que con la estructqravde ndcleo
segfn la invencién puedo ahorrar hasta el 30-40% de aceroc. -

100. En le forme de reelizacifn ilustrada, las ra-
’ nuras de las capas individumles del érgano de micleo exterior «

12 estén slineadas entre si. Esto tiene la venteja de que une
de las'ranuras'puede ser utilizada para ei paéo de los conduc-
tores de alimentacidn de la bobina segin se ilﬁstré. Otra

105. , ventaja de tener las ranuras alineadas enkggghs individuales
o8 que se obtiene una distribucién mejorada del flujo magné-‘.
tico desde las superficies exiremas del Srgeno de nicleo in-
terior 10, reduciéndose asf el peligro de seturar les cepes

interiorese = » = = = @ @ = @ - o - w - - - - o e o e -

110, Preferentemente les ranuras se extienden una
distancia considerable 2 través de le cinta. He hallado gue
una longitud adecuade de la ranura es de unos dbs tercios del
ancho de la cintee = = = = = = = = = I I R

Le estructura de nicleo exterior pnede Formar
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una parte de la envolvente protectora ademds de una parte
de la estructure del ndcleo magnétiéo. Preferentemente el
éncho de la cinta & partir de la cual se arrolle el érganc
de ndeleo eiterior ebrfesponde sustencislmente al dinetro .

Seglin otra forme de realizeciln de la invencidn

se puede disponer una estructure de bobine enteramente cerra-

" da en la cual la estructura de nicleo exterior forme las pa~-

redes laterales y extremas y en la cual se disponen un par
de tepas de cierre 20 y 22 en los lados opuestoé las cuales
cierran 10s extremos del érganc tubular formedo por la es-
fructura de ndcleo exteriors = = — = ~ — = = B
" ' 'Preferentemente une de esbas tapas de cierre
tiene uﬁa configuracién cerrespondiente a la configuracién
exterior de la estructure de nicleo exterior, mientras que
lé otra place=-cubierta 22 fiene por lo menos une aleta de
prbldngacién 26 para montaf una lémine terminal aislante 28+
Estas tapas de ciérre pueden estar fijadée en
posicién mediante el arrollado de una tira de moterial adhe-

sive adecuado alrededor de la estructura de bobinge = = = --

. He hallado ventajoso, sin embargo, el fijar las
tapas de cierre a la bobina exterior mediante soldaduras. Las
tapas de cierre son tambidn de un material magnetizable Que-
estd separado del borde del brgano de nicleo exterior por
un-entrehierre formado por una capa de éxido en la superficie
de las tepas de cierre, excepto en 10s puntos de soldadura.— -

41 soldaer las tapas de cierre al nfcleo exterior

- se .ha de tener en cuenta gue la conexién eléctrica entre el

ndcleo exterior y las tapas de cierre & través de los puntos
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de soldadura no tiene que provocar la formescién de cortocir-
cuitos en la interrupcién del camino de las corrientes pard-
éitas proporcionsda por las renures., - = - = = - - - - -
En otras pelabres, los pares de puntos de solda-
dure 30m, 30b-y 32a, 325, entre la tapa superior y la estruc-
tuﬁa de niicleo exterior tienen que estar situados en el mismo
lado que las ranuras 18; 18a, mientras que los correspondien-
tes puntos de soldadura 34a, 34b y 362, 361 entre la tape in-
ferior 22 y el érgano de nidcleo exterior tienen que estar siQ

tuados en el ledo opuesto, es decir, en el lado de la derecha’

Las sol&aduras tienen que estar digpuestas de

modo que s6lo se produzce conexién eléctrioca entre las tapas

de cierre y las capas exteriores de la parte de-bobina 12;

si bien esto puede hacerse fécilmente colocando los electrodos
de soldadura muy juntos en el sitio donde se fija la taps su-

perior, he hallado conveniente proporcionar une abertura 38a.

en la aleta 26 que tiene un borde situado en el lugar donde

%erminarié la tapa de cierre 22 si no existiese la aleta 26
que sobresale de la misma para facilitar la colocacidn correc-
ta de los electrodos de s0ldedurfe = — = = = = = = = = = - =

© Como se ilustre, 1la tape 22 tembién tiene una .
aleta 24 con una abertura 385 que sobresale por el o%fﬁ extre-
mo. Bata aleta no es indispensable pero he hallado que es con-
veniente para proporcionar uns aleta de soporte para una lé-
mine terminal a cade extremo en el caso en que la estructura
de hobina tenge dos arrollamientos de'bobina'distinmbs. - - -

' Segdn la 1nvencidn el método para fabricar une
estructura de nicleo puede comprender las etapas de arrollar

la cinte, interrumpir el axrollado despuds de cede medie revo-
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lucidn, troquelar la ranura o ranuraes en un extremo cuando

se interrumpe el movimiento, luego arrollsr la siguiente
media vuelta de la cinfa e interrumpir el movimiento, tro- -
quelendo e continuecién la renura en el otro extremc durante

dicha interrupcibne = = = = = = = = = = = = - - ————————

El método puede comprender ademds el uso de
una cinta larga y el corte de la cinta cuandd se han arrclla-
do el niimero deseado de VNEltBS.: = « = = « « = = = - - = -

El método puede comprender también el uso de
longitudes de cinte que al ser arrolladas dardn el ndmero

deseado de vueltase = = = = = = = w « =~ - - 0 4 e - - oo

La estructura de nfcleo exterior estd preferen-
temente arrollada sobre un cuerpo de seccidén transversal sus-
tancislmente correspondiente & la abertura interiér de la es=-

tructura de nfclec exterior acabade. A fin de fijar el extre-

" mo de la cinta & dicho cuerpo para retenerlo con seguridad

durante el giro de dicho cuerpo, el método puede comprender'
ademés le eteps de proporcionar un saliente junto al extremo
anterior de la cinta apto para encajar en una muesca practica-.
da en AichO CUEYPO. = = = = = w = = = = = = = = - ——— - - -

A Pin de aplanar dicho selients que sobresaldrd

hacia adentro, el método puede edemés comprender la etapa de

prensar por lo menos este lado o extremo de la estructura de ‘
nticleo bobinsda a partir de la cuel sobresale elisalienxe he=-
cia adentro para aplanar dicho saliente despuds de la ex-
traceidn de la cinta arrollsde de la méquing, — - = = = = =

A fin de fijaer el extremo del arrollamiento ox-~

terior el método comprende ademfs la etapa de mentener la §l-

tima vuelta del arrollamiento exterior en contacto c¢con la capa .



N

205.

210.

215.

220,

225,

230,

284130 =4

de debaﬁo'y soldar el extremo de la $ltima vueltae a la vuel-
ta anterior mediante puntos de soldadura muy préximos. - '- -
~ Con referencia ‘s.;. figurs 2, una méquina segin '
la invencién comprende un cuerpo 40 con una configuracién.
exterior correspondiente sustencialmente a la aberturs in-

terior de le estructura de nfcleo exterior bobineda ¥y con

las renures 46, 48 y 46s, 48a practicadas en superficies

opuestas de dicho cuerpo, una éstrudtura de émbolo 50 monte-
da con movimiento alternativo, medios para hacer girar inter-
mitentemente el cuerpo 40 y parar el giro cadas vez gque el
cuerpo ha girado la mitad de una revolucidén en una posicién
en que las ranuras estdn en alineacién con los érgancs de
trogquelado 52a, 52b, medios (no ilustrados) para mover al-
ternativemente la estructura de émbolo heste une posicidn
anferior operativa en que los miembros de troquelado 52a,
52b, atraviesan las renuras del cuerpo 40 y a continuacién :
hacer retroceder la estructura de émbolo hasta une posicién
inoperativa y medios para mover a continuacidn el cuerpo 40
otre media revolucidn. = = = = = o -t - m - e - - - - -
Se pueden obtener estos movimientos-meQiante un
mecenismo de accionamiento adecuado que comprende un eje motor
principal, una pluralidad de ruedas dentadas, y une plu:alidad
de ruedas dentadas y levas de modo que se ‘pueda ob'berier la
relacifn de tiempos deseada entre el gire del cuerpo 40 y el
movimiento altermativo de un védstago 54 de la estructura de
$mBOLOs =~ = = m = = me e m e m e am e —————-
En figura 2 la cinta a partir de la cual se va
a srrollar la estructura de niclec exterior lleva la referen-

cie 70 y el mencionedo saliente al extremo de la cinta que es
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apto para acoplarse en uns avesca del cuerpo&) 40, 1lleva la

Hreferen(:la 702. e e e G s e e W N e Se M as e e W o en e we

Para asegurar que la cinta quede srrollade apre-
tadamente en el cuerpo 40 se dispone preferentemente une plecea

de presidn 60 entre la estructura da dmbolo 50 y el cuerpo 40.-

Este pleca de pres:.én tiene las ranuras 62g,
62b a través de las cuales pueden pasar 1los miembros de tro-
auelado 52a, 52b. Ademés, el plato de presibn 60 estd _gometldd
8 la accifn de un regorte a Vfi.n de asegurar que se encuentra

‘ firmemente en contacto con la cinta .dux»'ante 8l arrollado en

todas las posiciones del CUBIPO: = = = = = = = = = = = = = =

En vista de la forme rectangular del cuerpo 40
el x;neoanismo de accionamiento de la méguina puede comprender
otras levas o similarés para régular la tensién de los resor-
tes de tal modo que la presién sobre la cinta sea siempre sus-
tancialmente lo misma independie_ixtamente‘ de la posicién del

ouerpo 40, = = = = = = - - C - f e e e m - S - - - - -

En la parte superior del cuerpo-40 estd dispues-

10 un brazo de lasire 64 sometido a la aceidn de un resorte el
cual brazo posee un par de aletas laterales entre las ocuales
estéd digpueste una estractura que comprende un. par de platog
66, 66b, ¥ un par de rodillos de presién 68a, 68h ~ - - - -

' Este brazo de lastre tambibn es presionado con-
tra el cuerpo 40 por medio de un 'reso:t"t:e de tal maners que la
¢inta serd presionada contra 1l superficie a ambos lados de
cada esquina del cuerpo 40 cnando una esquine pasa por la
estructura de lastre. e i R

Como se comprenderd el desperdicio procedente
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del troquelado de la ranura, es empujado hacig el interior
del cuerpo en la formg de realizacién desoritq,.?ara impe=-

dir la scumulacién de este desperdicio en el cuerpo, el ex-

4remo exterior del cuerpo puéde estar abierto y el interior

del cuerpo en comunicacién con un sistems de tuberfas adecua-
do por el cual se suministra a intérvalos aire a presién, por
ejemplo, bajo el control de una vélvula dispuesta en.la tube-
fia gue es abierta y cerrada por un adecuado Srgano de leva
del mecanismb de accionemientos = = = = = = = = = = = - - -
Se comprenderd que la invencién no gueds 1i-
mitada a les formas de realizacidn descritas més arribe y que
ge pueden efectua; varias,modificacioneé.dentro del marco de
lainventifn, = = = = « e m c m c cccc e mrm . .- -

Asf por ejemplo, con referencia a la estructu~

ra de ndcleo las ranuras de la cépa exterior pueden varisar

en nimero y las ranuras pusden disponerse de modo que formen
édngulo con el borde de la cinta, = = = = = = = = = = < - o -
A fin de obtener esquinas suficiontemente
aguzadas en la estructura de bobina exterior, he hallado con-
veniente utilizar un‘éuerpo para arrollar la cinta que no sea
de una configuracibn exaetamente'regular, sino que los dos
lados largoa son ligeremente céncavos,'despuée de 19 cual el
6rgano de micleo exterior cuando es quitade del cuerpo de
arrollado es sometids & una presifn que da al Srgenc de ny-
cleo la forma rectangular deseada. Esta etapa de presidén puede:
8l se deses realizarse al mismo tiempo qde la soldadura del
extremo de le vuelta exterior de la estructura & la cape de

deb&jo. ------ - oer wp N G s as WS W B e E W ed W e W W A =

Por 1o que se refiere & la méquina, se com-
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prenderd que el mecanismo de accionamiento pars obtener la

290, deseada relacién de tiempo entre el movimiento de las partes,
puede ser deificgda anpliamente déntro del marco’de la ipvgnih
cibén. As{, la estructura de émbolo 50, puede estar dispueste '
dentro del cuerpo 40, en una cavidad del mismo, de modo que
el troguelado se efectlie en direccién hacis afuera. En este

295,  caso, el plato de presibn 60, tendria que estar preferentemen~
te fijo durante la operacifn de troguelado, lo cnal puede
obtenerse mediante discos de leve 0 medios equivalentes que

temporalmente constituyen el soporte del plato 60 en vez de

los resortes. - e - - - I - - - - - -
Se deolaran de novedad -y propledad para Es-

pana y todos -sus territorios y plazaa de soberanis, las si-

guientes- el i B e e it

REIVINDICAGIONES

e

305. : 1.+ Bobina de inducoibn, caracterizada por
cogprender un nfcleo interior rodesdo por una bobina y una
estructura de nfcleo exterior que junto con el ndcleo inte-
rior forme un circuito megnético cerrade que rodea = la bo-
bina, siendo de chape por lo menoe las partes de la estruoctu-

310. ra de ndcleo exterior yue estdn situedas junto a los extremos
del nickeo intexrior, con las caras interiores de diche chapa
de cara a dichos extremos, estando dotede cada una de dichas
partes de medios que se extienden sustancielmente desde un
borde ¢ bordes de dicha chapa haoia adentro de dicho borde o

315. bordes, tales como una renurs O ranuras, pars hacer que les

corrientes pardsitas generades en dicha parte por la entrada
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frontal de flujo magﬁético procedente del extremo préximo

del niicleo interior circulen pox dos o més circuitoé, estando
separado substéncialmente cada circuito del otro circuito o
circuitos por dichos medios y siendo generada la corriente
pardsita de cada circuito en dicha parte por fracciones dife-

rentes Qe Qicho flujos = =~ v = = w = v 0 = = = = = ww—-a

2.~ Bobina de induceidn, segin la reivindice-

, cidn 1, caracterizads porque las ranures se prolongan hacia

‘adentro a partir de més de un bOrdes = = = = = = - -

3.~ Bobina de induccidn, segin oualquiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque los la-
dos abiertos de le estructura de nﬁgleo_exterior estén cerra-
dos mediante tapas de materiel magnetizeble, = = = = m = = =
‘4.~ Bobina de induceién, segén las reivindica-
cién 3, caracterizede porque los 6rgance de taps eatdn separo~
dog de los boideé de la estructurs de nicleo exterior mediante -
entrehierroSe. = = = = = = = = = =~ = = - = = - - - -
5.- Bobina de induccién segin la reivindice~
cibn 4, caracterizada porque los érganos de tapa estdn solda-
dos por puntos a las capes exteriores de la estructura de
nicleo eXtOTiOr: = = = = = v = «w v = = - = - - - -- - -~
6.~ Bobina de induceidn, segdn cuslquiora de
les reivindicaciones anteriores, caracterizeda porgue le es-—
tructura de ndcleo exterior estd formeda por léminas de chape.
' v~ Bobine de induccidn, segin la reivindica=
cibn 6, caracterigzada porque el ancho de la chapa de le es-
tructura de nificleo exterior corresponde sustancialmente al
didmetro exterior de la bobina. - - - -
8.~ Bobina de inducoién, segin cualqﬁiera de’
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las reivindicaciones anteriores, caracterizade porque la es=-
tructure de micleo exterior esté hecha de una cinta continua
de chBplle = = = = = = = = = = = 2 = o = =« = - - -~ - - -
9.~ Bobina de induccibn, segin la reivindicacién
8, caracterizada porque las renuras de las capas de la estruc-
tura de nicleo exterior se extienden en una direccidén trans-
versal & la longiitud de diche cinta: = = = = = = = = = == «
10.~ Bobine de induccifn, seghn la reivindicacién

. 9, caracterizada porgue las ranuras se extienden alternativa-

mente & pertir de bordes opuestos de dicha cinta, = = = ='= =
1l.- Bobina de induccidn, caracterizade pof com=
prender un ndcleo interior de material magnetizeble rodeado
por una bobins de material buen conductor de la electricidad
aisledo, un nﬁclgo exterior o un per de ndcleos exteriores de
material magnétiéo que forman juntamente con el ndcleo inte-
rior un cireuwito magnético cerrado o wn par de eircuitos magné-~

ticos cerrados que rodean la bobina de materiasl buen condactor

. de la electricidad sislado, estando separada una cara extrems

Q cada une de las caras extremas del ndicleo interior con res-
pecto al nﬁcleo‘exterlor ¢ par de nicleos exteriores, por un

entrehieryo o entrehierros de eire u otro material sustancial-

. mente no conductor, y siendo laminar el nécleo exterior o cada

ndcleo exterior con los planos de las léminas sustancialmente
perpendiculares al plano medio de los nicleos magnéticos y es~
taﬁdp dotado de ranuras formando dngulo con el planc de las
1éminas ¥y dispuestes pera reducir el dres de seccién transver-

sal del ndcleo exterior o ndcleos exteriores sélo en zonas

. préximas a los lados del nfcleo interiors = = = = = = = = =

12.~ Bobina de induccidn, segin la reivindicecitén

11, caracterizade porque las renuras son perpendiculares & los
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plenos dé las lémines y tanbién sustencialmente perbendicula;;
res al plano medio de los . ndcleos y se extienden hacia adentro

_desde el borde exterior o bordes exteriores del nﬁcléo exte-

rior o nfcleos exteriores. e R 'L
13~ Bobina de* induceibn, segdn ig reivindica-

eidn 12, caracterizada por comprender un par de renuras en

_ cada zona préxima a un extremo del nncleo xnterlor, y porque

cade ranura del par se extiende hacia adentro desde un borde
del micleo exterior en direccién al borde opuesto, extendién-
dose’ cada ung de dichas ranuras hacia adentro a partir de un
borde 0pueeto. R R R S S
- | 114+~ Bobina de induccién, segin cualqulera de
las réivindicﬁciones anteriores, ceracterizada porque el ni-
cleo extarior o nfcleos exterioras tienen una configura016n
periférica sustanclalmente rectaqgular y el ndcleo interior
'y la bobina . estén dispuestoa en el espacio‘delimitado por el
nﬁcleo exxerior 0 ncleos exteriorefe = — = — .= = == = = =
15.~ Aparato para la fabg1ca01§n de é;%ructuras
de ndcleo laminar magnetizeble utilizable cog; 6rgano de nd-
cleo exterior de una bobina de inducecién, csracterizado por
comprender en combinacidn mediés que comprenden un srmazdén sus-
tancialmente rectangular sobre el cual pueden arrellarse uns
pluralided de vueltas de cinta magnétioa, medios para hacer
girar dicho srmazdn intermitentemente, medios para mantener
dicho srmezén £ijo en por 1o menos una posicién establecié
da a cada revolucién, medios para trogquelar ranuras en dicha
cints ¥ medios para acéignar.dichos medios de troquéiado cuan-
do dicho armazén se nantiens éijo. I T
16.~ Aparato segin le reivindicacién 15, carac-
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terizado porque dichos medios de troquelado son mccionsbles

' desde el exterior de dicho armezén, siendo este §ltimo hueco

¥y poseyendo ranuras practicadas en é1, constituyendo dicho
armazdn'un recepbéculo pare recibir el material troqpélado
46 G1ChE CINtE, = = = = = w = = mw o w o - - m———
l;.- Aparato seglin la reivindicacién 16, ca-
racterizado gorque por lo menos un extremo de dicho armezdn
ésté'abierto y el interior de dicho armazén esté en comunica-
cibn con una tuberfa de aire Qféresidn que comprende medios
de vélvulé accionables de modo que se ebren para extraer el
desperdicio por soplado sincrénicemente con el movimiento de
dicho drganc de arrollsafo. = w = = = = = = - .- mew~- -
lB.- “BOBINA DE INDUCCION Y EPARAEO FARA 1A
EABRICAGION DE ESTRUCTURAS TE NUCLEO LAMINAR MAGRETIZABEE
UTILIZABLE COMO ORGAHO B NUGLEO EXTERIOR DE DICHA BOBINA"

‘ A Todo ello segdn se describe y reivindica en
le presente memoria que consta de dieciseis hogas, fblladas

y mecanografiadas por una sola de sus caraa, y de dos léminas

de dibujos que la ilmstran. =~ = : \
BARCELONA, -§ NE.i963
' » "ﬁ

" MARCEUNO CURELL SURIOL

P %; l
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